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AGREGAT DO GtADZI

PUTTY SPRAYING MACHINE
VERPUTZMASCHINE

ATPETAT [N151 LUTYKATYPKH
LWMAKMIOBANIbHA CTAHUIS
GLAISTYMO APARATAS

APMETUMA IZSMIDZINASANAS MASINA
OMITACI STROJ

OMIETACI STROJ

GLETTSZORO GEP

MASINA DE PULVERIZAT CHIT
PULVERIZADOR DE MASILLA

MACHINE A PROJETER

SPRUZZATORE PER INTONACO DI GESSO
PLAMUURSPUITMACHINE

MHXANHMA WYEKASMO'Y STOKOY
MALUMHA 3A LUMAKTOBKA

MAQUINA PARA PROJETAR MASSA
STROJ ZA GLETANJE
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PL

1. agregat

2. pistolet natryskowy

3. waz faczacy pistolet z agregatem
4. waz powietrzny

5. zbiornik na materiat

6. pokrywa zbiornika na materiat

7. uchwyt transportowy

8. koo transportowe

9. koo skretne z blokadg

10. wigcznik

11. kabel zasilajacy z wtyczkg

12. regulator predkosci podawania materiatu
13. przefacznik kierunku pracy

14. kontrolka zasilania

15. przylacze sprezonego powietrza
16. przylgcze weza

17. dysza

18. zawor powietrza pistoletu

19. zawdr spustowy pistoletu

20. reduktor cinienia z manometrem

RU

arperar
Kpackonynst

BO3AYLLHbIA LUNAHT

pe3epsyap Ans MaTep1anos

Kpbillka pesepeyapa Ans matepuana

. pyyka [Ans NepeHoCckM

. TPAHCMOPTHOE Koreco

9. NOBOPOTHOE KOMECO C (hUKCATOPOM

10. nepexniovatens

11. kabenb nuTaHNa ¢ BNKOI

12. perynsiTop ckopocTy NoAa4n Matepuana
13. nepexnoyatens Hanpasnexns

14. vHoVKaTOp NUTaHMs

15. noAKmnK4eHme cxatoro Boayxa

16. coeauHeHme Lwnaxra

17. conno

18. BO3AYLUHbII KNanaH nucToneta

19. KnanaH cnycKkoBOrO MexaHuama nuctoneTa
20. pepyKTOp 1aBMEHNS C MaHOMETPOM

PN AN =

Lv

1. agregats

2. smidzina$anas pistole

3. Slutene, kas savieno pistoli ar ierici
4. gaisa 8|itene

5. materiala tvertne

6. materiala tvertnes vaks

7. pamésasanas rokturis

8. transporta ritenis

9. grozams ritenis ar fiksatoru

10. sledzis

11. stravas kabelis ar spraudni

12. materiala padeves atruma regulators
13. virziena slédzis

14. stravas indikatora lampina

15. saspiesta gaisa pieslegums

16. $lutenes savienojums

17. sprausla

18. pistoles gaisa varsts

19. pistoles sprida varsts

20. spiediena reduktors ar manometru

I NS TR UKC J A

LnaHr, COeFlI/IH‘iIIOLLlVIﬁ nucTonet ¢ yCTpOﬁCTBOM.

EN

1. aggregate

2. spray gun

3. hose connecting the gun to the unit
4. air hose

5. material tank

6. material tank cover

7. carrying handle

8. transport wheel

9. swivel wheel with lock

10. switch

11. power cable with plug

12. material feed speed regulator

13. direction switch

14. power indicator light

15. compressed air connection

16. hose connection

17. nozzle

18. gun air valve

19. gun trigger valve

20. pressure reducer with manometer

UA

1. arperat

2. dapbonynst

3. WnaHr, Wo 3'e/jHye nicToneT 3 arperatom
4. NOBITPSHWI LUNaHT

5. pesepByap Ans matepiany

6. kpuLwKa pesepByapa Ans Matepiany

7. pyyka Anst nepeHecerHs

8. TpaHCNopTHE Koneco

9. NOBOPOTHE KOMeco 3 ¢ikcaTopom

10. nepemmkay

11. kabenb X1BNEHHS 3 BUMKOK

12. perynstop WBWAKOCTi Mofavi Matepiany
13. nepemikay Hanpsamky

14. iHOVKaTOp XUBNEHHS

15. NiAKMIOYEHHS! CTUCHEHOTO MOBITPS

16. 3'eHaHHs WnaHra

17. conno

18. NoBITPAHMIA KNanaH nicronera

19. cnyckoBuit knanaH nictonera

20. penyKTop TUCKY 3 MaHOMETPOM

cz

1. agregat

2. stiikaci pistole

3. hadice spojujici pistoli s jednotkou
4. vzduchova hadice

5. n&drZ na material

6. kryt nadrze na material

7. rukojet pro prenaseni

8. prepravni kolo

9. ototné kolo s aretaci

10. prepinac

11. napéjeci kabel se zastrckou

12. regulator rychlosti podavani materialu
13. pfepinac sméru

14. kontrolka napéjeni

15. pfipojeni stlaceného vzduchu
16. pfipojeni hadice

17. tryska

18. vzduchovy ventil pistole

19. spoustovy ventil pistole

20. redukéni ventil s manometrem

O R Y G

DE

1. Gesamtmenge

2. Spritzpistole

3. Schlauch, der die Pistole mit dem Gerét verbindet
4. Luftschlauch

5. Materialtank

6. Materialtankabdeckung

7. Tragegriff

8. Transportrad

9. Schwenkrad mit Feststellbremse

10. Schalter

11. Netzkabel mit Stecker

12. Materialvorschubgeschwindigkeitsregler
13. Richtungsschalter

14. Betriebsanzeigeleuchte

15. Druckluftanschluss

16. Schlauchanschluss

17. Diise

18. Luftventil fiir Schusswaffen

19. Abzugsventil fiir Schusswaffen

20. Druckminderer mit Manometer

LT

1. agregatas

2. purskimo pistoletas

3. Zamna, jungianti pistoleta su jrenginiu
4. oro Zama

5. medziagy bakas

6. medziagy bako dangtis

7. nediojimo rankena

8. transportavimo ratas

9. pasukamas ratas su uzraktu

10. jungiklis

11. maitinimo laidas su kistuku

12. medZiagos padavimo greicio reguliatorius
13. krypties jungiklis

14. maitinimo indikatoriaus lemputé
15. suslégto oro jungtis

16. Zarnos jungtis

17. antgalis

18. pistoleto oro voZtuvas

19. pistoleto gaiduko voZtuvas

20. slégio reduktorius su manometru

SK

1. agregat

2. striekacia pistol

3. hadica spéjajuca pistol' s jednotkou
4. vzduchové hadica

5. nadrZ na material

6. kryt nadrze na material

7. rukovat na prenasanie

8. prepravné koleso

9. otocné koliesko s aretaciou

10. prepinac

11. napéjaci kabel so zéstrckou
12. regulator rychlosti posuvu materialu
13. prepina¢ smeru

14. kontrolka nap&jania

15. pripojenie stlaceného vzduchu
16. pripojenie hadice

17. tryska

18. vzduchovy ventil pistole

19. spustovy ventil pistole

20. redukény ventil s manometrom
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HU

1. aggregatum

2. szbropisztoly

3. a pisztolyt a készillékhez csatlakoztatd
t6ml6

4. légtémlé

5. anyagtartaly

6. anyagtartaly fedele

7. hordozéfogantyu

8. szallitokerék

9. forgokerék fékkel

10. kapcsold

11. tapkabel csatlakozodugoval

12. anyagtovabbitési sebességszabalyozd
13. irdnyvaltd kapcsold

14. tapellatasjelzo fény

15. siiritett levegds csatlakozas

16. témldcsatlakozas

17. favoka

18. pisztoly levegészelep

19. pisztoly ravaszszelepe

20. nyomascsokkentd manométerrel

FR

1. agrégat

2. pistolet a peinture

3. tuyau reliant le pistolet & l'unité

4. tuyau d'air

5. réservoir de matériaux

6. couvercle du réservoir de matériaux
7. poignée de transport

8. roue de transport

9. roue pivotante avec verrou

10. interrupteur

11. céble d'alimentation avec prise

12. régulateur de vitesse d'alimentation
du matériau

13. inverseur de direction

14. voyant d'alimentation

15. raccordement a 'air comprimé

16. raccordement du tuyau

17. buse

18. valve d'air du canon

19. soupape de déclenchement du pistolet
20. réducteur de pression avec manométre

GR

1. olvoho

2. mMOTON ekaopou

3. eUKapTrTog owArvag Tou ouvdéel 10
TOTON pE T povada

4. 0kapTITog OWARVag aépa

5. deCapevr) UAikou

6. UNIK6 kGAuppa deGapevig

7. hapn petagpopdg

8. TPOKOG PETaQOPAg

9. TIEPITPEPOPEVOG TPOXOG HE KAEIBapIG
10. diakoTrTng

11. kahwdio Tpogodoaiag pe Buopa
12. puBIoTAG TaKUTNTAG TPOPod0aiag UAIKOU
13. SlakoTrTNg KaTeUBuvong

14. evdeikTiKi Auyvia Aermoupyiag

15. olvdean TrEmeapévou aépa

16. olvdean owArva

17. akpopUcio

18. BaABida aépa moTOMNOU

19. BaABida okavddAng mmaToAiol

20. peiwtpag Trieang pe PavOPETpo

|
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RO

1. agregat

2. pistol de pulverizare

3. furtunul care conecteaza pistolul la unitate
4. furtun de aer

5. rezervor de materiale

6. capac rezervor material

7. méner de transport

8. roatd de transport

9. roatd pivotanta cu blocare

10. comutator

11. cablu de alimentare cu stecher

12. regulator de viteza de alimentare cu material
13. comutator de directie

14. indicator luminos de alimentare

15. conexiune aer comprimat

16. conexiune furtun

17. duza

18. supapa de aer a pistolului

19. supapd de declansare a pistolului

20. reductor de presiune cu manometru

IT

1. aggregato

2. pistola a spruzzo

3. tubo flessibile che collega la pistola all'unita
4. tubo dell'aria

5. serbatoio del materiale

6. coperchio del serbatoio del materiale

7. maniglia di trasporto

8. ruota di trasporto

9. ruota girevole con blocco

10. interruttore

11. cavo di alimentazione con spina

12. regolatore della velocita di alimentazione del materiale
13. interruttore di direzione

14. spia di alimentazione

15. collegamento aria compressa

16. collegamento del tubo flessibile

17. ugello

18. valvola dell'aria della pistola

19. valvola di innesco della pistola

20. riduttore di pressione con manometro

BG

1. arperat

2. nucTonert 3a npbckaHe

3. Mapkyy, CBbP3BALL N1CTONETa C YCTPOICTBOTO
4. Bb3fylleH Mapkyy

5. pesepeoap 3a Marepuan

6. kanak Ha pesepBoapa 3a Matepuarn

7. ApbXKa 32 HoCeHe

8. TPaHCrIopTHO Komeno

9. BBPTALLO Ce KOMeno ¢ kniovarka

10. npeBknioyBaten

11. 3axpaHBalL kaben ¢ wencen

12. perynaTop Ha CkopoCTTa Ha NofiaBaHe Ha MaTepuana
13. npesknioyBaTen Ha nocokara

14. nHanKaTopHa Namna 3a 3axpaHsaHe

15. Bpb3Ka 3a CrbCTEH Bb3fyX

16. Bpb3Kka Ha Mapky4a

17. pro3a

18. BbafyLUeH knanaH 3a nuctonerta

19. cnycbKoB KnanaH Ha nucToneta

20. pedyKTop Ha Hansrae ¢ MaHOMeTbp

O R Y G
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ES

1. agregado

2. pistola pulverizadora

3. manguera que conecta la pistola a la unidad
4. manguera de aire

5. tanque de material

6. tapa del tanque de material

7. asa de transporte

8. rueda de transporte

9. rueda giratoria con bloqueo

10. interruptor

11. cable de alimentacion con enchufe

12. regulador de velocidad de alimentacion del material
13. interruptor de direccion

14. luz indicadora de encendido

15. conexion de aire comprimido

16. conexion de manguera

17. boquilla

18. vélvula de aire para pistola

19. valvula de gatillo de pistola

20. reductor de presion con manémetro

NL

1. aggregaat

2. spuitpistool

3. slang die het pistool met het apparaat verbindt
4. luchtslang

5. materiaaltank

6. materiaal tankdeksel

7. draaghendel

8. transportwiel

9. zwenkwiel met vergrendeling

10. schakelaar

11. stroomkabel met stekker

12. regelaar van de materiaaltoevoersnelheid
13. richtingschakelaar

14. stroomindicatielampje

15. persluchtaansluiting

16. slangaansluiting

17. spuitmond

18. luchtventiel voor pistool

19. trekkerklep van een pistool

20. drukregelaar met manometer

PT

1. agregado

2. pistola de pulverizagao

3. mangueira a ligar o canh&o ao agregado
4. mangueira de ar

5. tanque de materiais

6. cobertura de material do tanque

7. alavanca de transporte

8. roda de transporte

9. roda giratéria com fechadura

10. troca

11. cabo de alimentagéo com ficha

12. controlador de velocidade de alimentagdo de materiais
13. interruptor de diregéo de operagédo

14. luz indicadora de energia

15. ligagao de ar comprimido

16. ligagdo a mangueira

17. bico

18. vélvula de ar da arma

19. valvula de drenagem da arma

20. redutor de pressao com manémetro

I N A L N _A
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1. agregat

2. pistolj za prskanje

3. crijevo koje spaja pistolj s uredajem
4. crijevo za zrak

5. spremnik materijala

6. poklopac spremnika materijala

7. rucka za nodenje

8. transportni kota¢

9. okretni kotac s blokadom

10. prekida¢

11. kabel za napajanje s utikacem

12. regulator brzine dodavanja materijala
13. prekidac smjera

14. indikatorska lampica napajanja
15. priklju¢ak za komprimirani zrak
16. prikljucak crijeva

17. mlaznica

18. ventil za zrak pistolja

19. okidacki ventil pistolja

20. reduktor tlaka s manometrom

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 00nyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

S

Ryzyko pozaru

Risk of fire
Brandgefahr

Puck noxapa

PU31K BUHUKHEHHS MOXexi
Gaisro pavojus
Ugunsgréka risks
Riziko vzniku pozaru
Riziko poZiaru
Tlzveszély

Risc de incendiu
Riesgo de incendio
Risque d'incendie
Pericolo di incendi
Brandgevaar
Kivduvog Trupkayidig
Puck ot noxap
Risco de incéndio
Opasnost od poZara
N
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Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

IpyMeHATD 3aLUTY [bIXaTeNbHbIX MyTeil
Kopuctyittecs 3axucTom anxanbHux Wnaxis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpo$anas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpNGIYOTIOINGTE AVATIVEUTTIKY TTpOaTaCia
W3non3gaitTe pecnupaTopHa 3auuTa

Usar protecao respiratoria

Koristite zastitu za disanje

e I PN R E PRGN

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb3oBaThCcs aLLUTHBIMU NepaTkami
Criifl KOpUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PYKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTIo TPOoTaTiag

M3non3gaitte 3alUuTHI pbkaBuLy

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

A 1 lall )
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Uzywac ochrony stuchu i gogle ochronne

Use hearing protection and safety goggles

Gehdrschutz und Schutzbrille verwenden

Mcnonb3osaTb CpeCTBa 3alLMTLI CIyXa U 3aLLNTHBIE 04K
BuKOpUCTOBYBATY 3aXVUCT ANs CITyXY Ta 3aXMCHi OKynsipy
Naudoti klausos apsauga ir apsauginius akinius

Lietot dzirdes aizsardzibu un aizsargbrilles

PouZivejte ochranu sluchu a ochranné bryle

PouZivajte ochranu sluchu a ochranné okuliare
Hasznaljon hallasvédét és véddszemiiveget

Folositi protectie auditiva si ochelari de protectie

Usar proteccion auditiva y gafas de seguridad

Utiliser une protection auditive et des lunettes de sécurité
Usare protezioni per I'udito e occhiali protettivi

Gebruik gehoorbescherming en veiligheidsbril
XpNGIOTIOIRGTE TIPOCTATIA AKONG KAl TIPOOTATEUTIKG YUaNIG
M3non3gaitte 3awwTa 3a Cryxa 1 3alUUTHM o4una

Utilizar protegéo auditiva e 6culos de seguranga

Koristite zastitu za sluh i zatitne naocale

A 1 il g ) e o232

Zachowac odlegto$c od obracajacych sie czesci
Keep away from rotating parts

Halten Sie den Abstand von rotierenden Teilen
CobnioaaTb paccTosiHWe OT BpaLLALUMXCS YacTeil
Tpumaiite AncTaHLjio Bif AeTaned, wo obepTaoTbes
Laikykités atokiau nuo besisukaniy daliy

levérojiet atbilstoSu attalumu no rotejosam dalam
UdrZujte odstup od rotujicich ¢asti

UdrZiavajte bezpecn( vzdialenost od rotujlcich ¢asti
Tartson kelld tavolsagot a forgé alkatrészektd!

Feriti corpul de componentele rotative

Manténgase alejado de las partes giratorias

Garder la distance des piéces en rotation

Mantenere la distanza dalle parti rotanti

Houd afstand tot draaiende onderdelen

KparioTe améoTaon amoé Ta mePIOTPEQOUEVA ESapTANAT
CnasBaiiTe AUCTAHLVS OT BLPTALY CE YacTh
Mantenha a distancia das pegas rotativas

Budite na udaljenosti od rotirajucih dijelova

5053 ¢ Al (e ddse e Jila
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Ostrzezenie!
Warning!
Warnung!
BHumanve!
Yaral
|spéjimas!
Bridinajums!
Upozornéni!
Varovanie!
Figyelmeztetés!
Avertizare!
iAdvertencia!
Avertissement
Avvertenzal
Waarschuwing!
Mpogidomoinon!
BHumanue!
Aviso!
Upozorenje!
il

>
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Pierwsza klasa bezpieczenstwa elektrycznego

First class electrical safety
Erstklassige elektrische Sicherheit
MepBblit knacc anekTpobesonacHocTh
MepLuoknacHa enektpobesneka
Pirmos klasés elektros saugumas
Pirmas klases elektrodrosiba
Prvotfidni elektricka bezpecnost
Prvotriedna elektricka bezpe¢nost
Els6 osztélyl elektromos biztonséag
Siguranta electrica de prima clasa
Seguridad eléctrica de primera clase
Sécurité électrique de premiére classe
Sicurezza elettrica di prima classe
Eersteklas elektrische veiligheid
Mpwing Té§ewg nAexTpik) ao@dAeia
TbpBOKNacHa enekTpudecka GesonacHocT
Seguranga elétrica de primeira classe
Prvoklasna elektricna sigurnost
[EDEESS PR ESFS R ]
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Wysokie cisnienie. Ryzyko wstrzykniecia materiatu pod skore.
High pressure. Risk of material injection under the skin.

Hoher Druck. Gefahr der Materialinjektion unter die Haut.
Bbicokoe AaBrieHue. Puck BripbickviBaHust Matepuana nog KOxy.
Bucokuit Tick. Pusuk BnopckyBaHHs Matepiany nig Wwkipy.
Aukstas slégis. Medziagos jpurskimo po oda pavojus.

Augsts spiediens. Materiala injicé$anas zem adas risks.
Vysoky tlak. Riziko vstfiknuti materialu pod kazi.

Vysoky tlak. Riziko vstreknutia materilu pod kozu.

Nagy nyomas. Az anyag bér alé fecskendezésének veszélye.
Presiune ridicatd. Risc de injectare a materialului sub piele.
Alta presion. Riesgo de inyeccion de material bajo la piel.
Haute pression. Risque d'injection de matériau sous la peau.
Alta pressione. Rischio di iniezione del materiale sotto la pelle.
Hoge druk. Risico op injectie van materiaal onder de huid.
Yynhr mieon. Kivduvog €yxuang uhikoU kdTw amé 1o déppa.
Bicoko Hansrake. Pyick oT BNpbCKBaHe Ha MaTepuan nod koxara.
Alta press@o. Risco de injecdo de material sob a pele.

Visoki tlak. Opasnost od ubrizgavanja materijala pod kozu.

Aall ikl s bt Jle b,

Przed regulacja, czyszczeniem, w przypadku zaplatania sig lub uszkodzenia przewodu, wytgczy¢ urzadzenie i wyciggna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Before adjustment or cleaning, and if the power cord becomes entangled or damaged, switch off the device and unplug it from the mains socket.

Vor Einstellarbeiten oder Reinigung sowie bei Verheddern oder Beschadigung des Netzkabels das Gerét ausschalten und den Netzstecker ziehen.

Mepef perynupoBKoii Uk O4UCTKON, @ Takke Npu 3anyTiBaHWW MGO NOBPEXEHUM CETEBOTO LUHYPA, BbIKMKOYUTL YCTPOVCTBO W BbIHYTL BUIKY U3 PO3ETKY.

Mepep perynioBaHHAM abo YMLLEHHAM, a TakoX Y Pa3i 3annyTyBaHHS Yi NOLUKOIKEHHS! LWHYPa XUBNEHHS, BUMKHYTI NPUCTPIN | BUTATHYTA BUNKY 3 PO3ETKM.

Prie$ reguliuojant ar valant, taip pat, jei maitinimo laidas susipainioja arba yra pazeistas, i$jungti jrenginj ir itraukti kistuka i$ tinklo lizdo.

Pirms regulé$anas vai tirianas, ka arf ja baroSanas vads sapinas vai ir bojats, izslédziet ierici un izvelciet kontaktdakSu no kontaktligzdas.

Pred sefizovanim nebo ¢isténim, stejné jako pii zamotani ¢i poskozeni napajeci $iidry, zafizeni vypnéte a vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

Pred nastavovanim alebo istenim, ako aj pri zamotani ¢i poskodeni napéjacieho kabla, zariadenie vypnite a vytiahnite vidlicu zo zasuvky.

Bedllitas vagy tisztités eldtt, illetve ha a tapkabel 6sszegabalyodik vagy megsérill, kapcsolja ki a kesziiléket, és hizza ki a csatlakozét a halozati aljzatbol.

Inainte de reglare sau curatare, precum si daca cablul de alimentare se incurca sau se deterioreaza, opriti dispozitivul si scoateti stecherul din priza.

Antes de realizar ajustes o limpieza, y en caso de que el cable de alimentacion se enrede o se dafie, apague el dispositivo y desenchfelo de la toma de corriente.
Avant tout réglage ou nettoyage, et en cas d'emmélement ou de détérioration du cordon d'alimentation, éteindre 'appareil et débrancher la fiche de la prise secteur.
Prima di effettuare regolazioni o pulizie, e in caso di attorcigliamento o danneggiamento del cavo di alimentazione, spegnere 'apparecchio e staccare la spina dalla presa di corrente.
Voor het afstellen of reinigen, en wanneer het netsnoer verstrikt raakt of beschadigd is, het apparaat uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken.

Mpiv a6 pubpiceig i kaBapiopo, KaBug kal o€ TepiTTwan Tou To kaAwdio Tpo@odoaiag PTrepdeuTei 1 uTToaTe BAGRN, ATTEVEPYOTIOINOTE TN GUOKEUH KAl ATTIOGUVOEDTE TO

QIg amé TV mpida.

Mpeau perynupaxe 1N No4UCTBaHE, KaKTO W NPW 3annuTaHe Ui NoBpe/a Ha 3axpaHBaluus kaben, U3kn4eTe ypeda 1 U3sajete Lencena ot KoHTakTa.
Antes de efetuar ajustes ou limpeza, e caso o cabo de alimentagéo se enrede ou se danifique, desligue o aparelho e retire a ficha da tomada.

Prije podesavanja li €iS¢enja, kao i u slucaju zapetljavanja ili oStecenja napojnog kabela, iskljucite uredaj i izvucite utikac iz uticnice.
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowic zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den ortlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

Q10T CUMBON MH(YOPMUPYET O 3apeTe NOMELLATL 3HOLEHHOE ANEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpYAOBaHHE (B TOM YMcTe GaTtapen 1 akkyMynsaTopsl) BMECTE C ApyriMu
oTxopamu. V3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBUpaThCA CENeKTUBHO M nepeaaBathest B TOUKY cBopa, 4tobbl obecneunts ero nepepaboTky U yTunmusaumio, Ansa
Toro, 4ToGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbIli BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPXALLMXCSH B
3MEKTPUYECKOM U 3NIEKTPOHHOM 0BOPYAOBAHNUM, MOXET MPEACTABNATH Yrpo3y ANs 3A0POBbS YENoBeka, M NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHUAM B OKpyXalollel cpefe.
[lomaluHee XO3SICTBO WrPaET BaXHYK POfb MPU MOBTOPHOM WCMIOMb30BAHUN ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YMCPE, YTANU3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GopyaoBaHus. MogpoGHyo
VH(OPMALVIO O NPaBUNbHBIX METOAAX YTUNM3ALIMM MOXKHO NOMY4MTb Y MECTHBIX BNACTeit Unu y npoaasLia.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOTO obnajHaHHS (B TOMY YMCTi akyMynsiTopiB), Y TOMYy WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO GyTn BUGIPKOBO 3i6paHo | NepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MEHLLIMT
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCIB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, WO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPoHHOMY 0BnaaHaHHi, Moxe npeacTaBnATH Hebeaneky ANs 340POB'A NIAMHM | BUKNMKATI HEraTMBHI 3MiHYM B HABKOMMILHBOMY CepefoBuLL. FoCnoaapcTeo Biairpae
BaX/WBY POrb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIAHOBINEHHS, BKIMKYal0UY yTUMi3aLiio BIUKOPUCTAHOTO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHY iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeTOAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaayv abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bti renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantoSanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromaZdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, vcetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmen3uje vyuZzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitu dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informéacie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készliléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gyUijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelel gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
& k Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositdsaban. Az Gjrahasznositas megfeleld mddjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrnicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che 'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselike gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo Seixvel OTI amayopeUeTal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAIOHOU (CUNTTEPIAQPBAVOPEVWY TWV TTATAPILY Kal
ouoowpeuTwY) pe GMa améBAnTa. O xpnaipomolopevog e§omAiop6s Ba Tpémel va cuMéyeTar emAekTIKG Kai va amooTéAAeTal oe anueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAwOT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykn ameAeuBépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmivn uyeia ki va TipokaAéael apvnTikéG aAhayég
070 QUOIKG TrePIBAAOV. To voikokupld SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY OTNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN Kal avaKTon, cupmepiAapuBavopévng TG avakukAwong,
Xpnoipotronpévou egomAiopioU. Ma TepIooOTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE L€ TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TIWANTH.

To3u CUMBOM MHDOPMIPA, Ye UBKBBPNAHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABaHE (BKMIOYMTENHO Batepuy v akyMynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe ona-
AbLy e 3aBpaHeHo. MaxaberoTo oGopyasate TpabBa Aa ce CbOUpa OTAENHO W Aa ce Npesane B MyHKTa 3a CbbupaHe Ha Takvisa OTnadbLy, 3a A2 CE OCUTYpH HEroBOTO
PeLMKnMpaHe 1 Onon3oTBOPSIBaHe, Aa Ce HaMank KONMYECTBOTO Ha OTNa/IbLMTE 1 1a Ce HaMany PasXoa Ha NPUPOAHY PECYPCH. HEKOHTPONMPAHOTO M3NyCkaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbAbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENEKTPOHHOTO 0GOPYABaHE, MOXeE Aia NPeCTABNSBa 3annaxa 3a HOBELLKOTO 3ApaBe v Aa NPULMHY OTPULIATENHIM NPOMEHM B
oKonHara cpepa. [OMaKIHCTBOTO Urpae BaxkHa PoNsi B NPUHOCA 3a MOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0no30TBOPSIBAHETO, BKIIKHUTENHO PELIMKIMPAHETO Ha U3XaBeHOTO 0GOpyABaHe.
3a noBeyie MH(OPMALIS OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 38 PELIMKNMPAHE, MOMs, CBLPXKETE Ce C MECTHUTE BNacTi UMW C Npojasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao néo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Agregat do gtadzi jest urzadzeniem elektrycznym przeznaczonym do natryskowego nanoszenia gtadzi oraz innych odpowiednich
mas powlokowych o maksymalnym rozmiarze ziara 3 mm. Produkt jest wyposazony w zbiornik na materiat, z ktérego masa
jest podawana do pistoletu natryskowego za pomoca weza tgczacego pistolet z agregatem. Natrysk odbywa sie przy udziale
sprezonego powietrza doprowadzanego do pistoletu. Zbiornik o duzej pojemnosci umozliwia prowadzenie prac bez czestego
uzupetniania materiatu, a diugi waz utatwia prace w oddaleniu od agregatu. Produkt umozliwia podawanie materiatu na wysokosé
do 15 m, dzigki czemu moze by¢ stosowany podczas prac wykonczeniowych prowadzonych na $cianach i sufitach. Prawidfowa,
niezawodna i bezpieczna praca produktu zalezna jest od wlasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczyta¢ calg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu powinny sie znajdowac: agregat do gtadzi, pistolet natryskowy, waz taczacy pistolet z agregatem.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82583
Napigcie sieci [V~] 220-240
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50/60
Moc znamionowa w] 2200
Masa [kq] 74,5
Ci$nienie robocze [MPa] 0,6
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia ny [min'] 2600
Maksymalna wysoko$¢ podawania materiatu [m] 15
Pojemnos¢ zbiornika na materiat U] 30
Maksymalny rozmiar ziarna materiatu [mm] <3
Temperatura materiatu roboczego [°C] 5~40
Diugos¢ weza pistolet — agregat [m] 7
Stopien ochrony IP55
Poziom hatasu
cisnienie akustyczne L , [dB(A)] 80-85
moc akustyczna L , [dB(A)] 90-95
Poziom drgar a, [m/s?] 3,5-5,0

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

W czasie uzytkowania agregatu nalezy przestrzegac zalecen podanych w instrukcji obstugi, informacji podanych przez producen-
ta materiatu roboczego oraz ogélnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Produkt nie jest przeznaczony do uzywania przez dzieci ani osoby nieprzeszkolone w zakresie obstugi. Operator powinien za-
poznac sie z zasadami przygotowania materiatu, uruchamiania, natryskiwania, zwalniania ci$nienia, czyszczenia i konserwacji
produktu.

Agregat jest przeznaczony do natryskowego nanoszenia gtadzi oraz innych odpowiednich mas powtokowych przeznaczonych
do nakfadania mechanicznego. Maksymalny rozmiar ziarna materiatu nie moze przekracza¢ 3 mm. Przed uzyciem materiatu
roboczego nalezy sprawdzi¢ informacje podane przez jego producenta, w szczegoélnosci dopuszczalny sposdb nanoszenia, wy-
magane rozcienczenie, czas przydatnosci przygotowanej masy do uzycia, temperature pracy, wymagane $rodki ochrony osobistej
oraz sposdb czyszczenia narzedzi po pracy. Nie natryskiwa¢ substanciji o nieznanym skfadzie.

Nie uzywa¢ produktu do materiatéw o uziarnieniu wiekszym niz dopuszczalne, zawierajacych grudki, zanieczyszczenia, wtokna
lub ciata obce ani do materiatow, ktdre nie sg przeznaczone do naktadania natryskowego tym typem produktu. Zastosowanie
nieodpowiedniego materiatu moze spowodowac zatkanie uktadu, uszkodzenie produktu, rozerwanie weza lub niekontrolowany
wyrzut materiatu pod ci$nieniem.

Nie uzywa¢ produktu do natryskiwania materiatow olejowych, substancji tatwopalnych, zracych, toksycznych, wybuchowych ani
materiatow wymagajacych specjalnego osprzetu nieprzewidzianego przez producenta. Nie uzywa¢ mieszanek zywicznych, che-
moutwardzalnych ani materiatéw zawierajgcych rozpuszczalniki, jezeli producent materiatu nie przewidziat ich do podawania tego
typu agregatem. Nie podtgczac do produktu osprzetu ani elementéw nieprzewidzianych przez producenta.

I NS TRUKCJA ORYGINALNA n



PL

Produkt nie jest przeznaczony do pracy w atmosferze potencjalnie wybuchowej. Nie uzywac go w migjscach, w ktérych wystepuja
palne gazy, opary, mgty, pyly albo inne mieszaniny mogace spowodowa¢ wybuch.

W miejscu pracy nalezy zapewni¢ skuteczng wentylacje. Podczas przygotowywania i natryskiwania materiatu moga powstawac
pyly, mgty, aerozole i rozpryski szkodliwe dla zdrowia. Operator oraz osoby przebywajgce w poblizu miejsca pracy powinny
stosowac ochrone oczu, ochrone drég oddechowych, ochronniki stuchu, rekawice ochronne oraz inne $rodki ochrony osobistej
wymagane przez producenta materiatu roboczego.

Nie jes¢, nie pic i nie pali¢ tytoniu w miejscu przygotowywania materiatu, natryskiwania, czyszczenia produktu ani przechowywa-
nia materiatow roboczych i $rodkow czyszczacych.

Materiaty robocze, dodatki i $rodki czyszczace mogq zawiera¢ substancje szkodliwe lub fatwopalne. W miejscu pracy nie wolno
uzywac otwartego ognia, pali¢ tytoniu, wykonywac prac powodujgcych iskrzenie ani uzywa¢ wyposazenia, ktére moze spowo-
dowaé zapton oparéw. W poblizu miejsca pracy powinien znajdowac sie odpowiedni sprzet gasniczy dobrany do stosowanych
materiatow.

Nie przechowywa¢ w poblizu produktu substancji tatwopalnych, pojemnikéw z pozostato$ciami substancji tatwopalnych ani ma-
teriatéw zanieczyszczonych takimi substancjami, takich jak szmaty, papier, folie lub odpady po czyszczeniu. Odpady po pracy i
czyszczeniu usuwac zgodnie z zaleceniami producenta materiatu oraz lokalnymi przepisami.

Nie dopuszczac do powstawania katuz i rozlewisk materiatu roboczego albo $rodka czyszczacego. Rozlany materiat nalezy nie-
zwlocznie usungC. Miejsce pracy powinno by¢ suche, uporzadkowane i zabezpieczone przed poslizgnigciem.

Produkt ustawia¢ na stabilnym, twardym i rownym podtozu. Nie ustawia¢ go na powierzchni pochytej, sliskiej ani niestabilnej. Nie
przemieszcza¢ podczas pracy. Ze wzgledu na duzg mase zachowac ostrozno$¢ podczas transportu, ustawiania i przemieszcza-
nia. Nie podnosi¢ ani nie ciagna¢ za waz, przewdd zasilajacy, pistolet ani elementy przytaczeniowe.

Przed podtgczeniem do zasilania sprawdzic, czy napiecie sieci odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamionowej. Produkt
podtgcza¢ wytgcznie do prawidtowo wykonanego gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym. Nie uzywaé produktu, jezeli nie jest
mozliwe podtaczenie go do gniazda z prawidtowo dziatajacym stykiem ochronnym. Zaleca sie, aby obwdd zasilajgcy byt zabez-
pieczony wytgcznikiem réznicowopradowym o pradzie zadziatania nie wiekszym niz 30 mA.

Jezeli produkt jest wyposazony w zewnetrzny zacisk uziemiajacy oznaczony symbolem uziemienia, przed rozpoczeciem pracy
nalezy podtaczy¢ go do odpowiedniego punktu uziemienia albo instalacji potaczen wyréwnawczych w miejscu pracy. Podigczenie
zewnetrznego zacisku uziemiajgcego nie zastepuje obowigzku podigczenia produktu do prawidtowo wykonanego gniazda siecio-
wego ze stykiem ochronnym. Nie uzywa¢ produktu, jezeli nie mozna zapewni¢ prawidtowego uziemienia.

Nie uzywa¢ produktu z uszkodzonym przewodem zasilajagcym, wtyczka, obudowa, wigcznikiem albo innymi elementami elek-
trycznymi. Nie modyfikowa¢ wtyczki, przewodu zasilajgcego ani elementéw elektrycznych. Naprawy czesci elektrycznych zleca¢
autoryzowanemu serwisowi producenta.

Przewdd zasilajgcy prowadzic tak, aby nie byt narazony na uszkodzenie, zalanie materiatem roboczym, kontakt z ostrymi kra-
wedziami, gorgcymi powierzchniami ani przemieszczajacymi sie wezami. W przypadku zaplatania albo uszkodzenia przewodu
nalezy natychmiast wytgczy¢ produkt i odtgczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego. Nie ciggna¢ produktu za przewdd zasilajacy.
Pomimo stopnia ochrony obudowy nie wolno my¢ produktu strumieniem wody, zanurza¢ w wodzie ani wystawia¢ na celowe
dziatanie opadow. Czesci zewnetrzne czysci¢ zgodnie z instrukcjg czyszczenia.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ stan weza taczacego pistolet z agregatem, weza powietrznego, pistoletu natryskowego, dyszy,
przylaczy, szybkoztaczy, uszczelek i elementéw mocujacych. Nie uzywaé elementéw peknietych, zdeformowanych, nieszczel-
nych, przetartych, skorodowanych albo uszkodzonych w inny sposéb. Uszkodzone elementy nalezy wymienic.

Uzywaé wylacznie wezy, pistoletow, dysz, przytaczy i elementéw osprzetu przeznaczonych do pracy z ci$nieniem nie mniejszym
niz maksymalne ci$nienie produktu. Stosowanie osprzetu o zbyt niskim dopuszczalnym ci$nieniu moze spowodowac jego roze-
rwanie i powazne obrazenia.

Weze prowadzi¢ tak, aby nie byly zaginane, skrecane, $ciskane ani narazone na przecigcie. Nie kia$¢ na wezach cigzkich
przedmiotow. Nie dopuszczaé do kontaktu wezy z ostrymi krawedziami, goracymi powierzchniami ani substancjami, ktére moga
uszkodzi¢ ich materiat. Podczas pracy weze mogg sie przemieszcza¢ pod wptywem zmian cisnienia i ruchow operatora. Nalezy
utozy¢ je tak, aby nie powodowaty ryzyka potkniecia, podciecia ndg, uderzenia ani uszkodzenia innych przedmiotéw.

Produkt wymaga podtgczenia zrédta sprezonego powietrza. Przed podtgczeniem sprawdzi¢, czy ci$nienie powietrza nie przekra-
cza warto$ci dopuszczalnej dla produktu, pistoletu i wezy. Do zasilania pistoletu uzywac wytacznie sprezonego powietrza. Nie
uzywac tlenu, gazéw palnych ani innych gazéw technicznych. Nie odigcza¢ wezy ani szybkoztgczy, gdy uktad znajduje sie pod
ci$nieniem. Przed roztgczeniem przewoddw nalezy zamkng¢ doptyw powietrza i zwolni¢ ci$nienie z uktadu.

Nie kierowa¢ pistoletu natryskowego w strone ludzi ani zwierzat. Nie przyktadac dfoni, palcéw ani innych czesci ciata do wylotu
dyszy. Nie prébowa¢ zatrzymywac¢ wycieku materiatu lub powietrza reka, rekawica, szmatg ani innym przedmiotem. Wyrzut mate-
riatu pod cisnieniem moze spowodowac obrazenia ciata, podraznienie skory i oczu oraz uszkodzenie wyposazenia znajdujacego
sie w poblizu. W przypadku przedostania sie materiatu pod skére, do oczu albo wystapienia podraznienia nalezy natychmiast
skontaktowac sie z lekarzem i przekaza¢ informacje o rodzaju stosowanego materiatu.

Przed regulacja, czyszczeniem, konserwacjg, wymiang dyszy, weza, pistoletu lub innych elementéw nalezy wytaczy¢ produkt,
odtgczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza i zwolnic cisnienie w uktadzie zgodnie z proce-
durg opisang w instrukcji. Ci$nienie moze pozostawac w uktadzie takze po wytaczeniu.

Nie wktadac rak, narzedzi ani innych przedmiotéw do zbiornika na materiat, gdy produkt jest podtgczony do zasilania albo gdy
mechanizm podawania moze zosta¢ uruchomiony. Nie usuwa¢ grudek ani zanieczyszczen ze zbiornika podczas pracy. Przed
wykonaniem takich czynno$ci nalezy wytaczy¢ produkt i odigczy¢ go od zasilania.
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Nie zbliza¢ rak, wiosdw, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych czesci produktu, otworéw wentylacyjnych oraz elementéw
napedu. Nie zdejmowac oston podczas pracy. Przed usunieciem ostony, kontrolg albo usuwaniem zanieczyszczen nalezy wy-
taczy¢ produkt, odigczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza i odczeka¢ do catkowitego
zatrzymania ruchomych elementéw.

Nie uruchamia¢ produktu z pustym zbiornikiem na diuzej, niz jest to konieczne do czynnosci kontrolnych lub czyszczenia opisa-
nych w instrukgji. Praca bez materiatu albo wody moze spowodowa¢ nadmierne zuzycie elementéw podajacych i uszkodzenie
produktu.

Nie przepefnia¢ zbiornika na materiat. Materiat wlewac ostroznie, tak aby nie zala¢ elementéw elektrycznych, silnika, przewodu
zasilajgcego ani przytaczy. Przed rozpoczeciem pracy upewnic sig, ze pokrywa lub ostona zbiornika, jezeli jest stosowana, zostata
prawidtowo zatozona.

Materiat roboczy powinien by¢ jednorodny, czysty i wolny od grudek oraz zanieczyszczen. Zanieczyszczenia moga zatkac dysze,
waz, pistolet lub elementy podajace. Nie dopuszczac do zaschniecia materiatu w zbiorniku, wezu, pistolecie ani dyszy. Po zakon-
czeniu pracy nalezy oczysci¢ uktad zgodnie z instrukcja.

W razie nagtej zmiany pracy produktu, spadku wydajno$ci, nietypowego hatasu, drgan, przegrzewania, wycieku, uszkodzenia
weza, nieszczelnosci uktadu powietrznego albo zatkania dyszy nalezy natychmiast przerwa¢ prace. Wytaczy¢ produkt, odigczy¢
wtyczke od gniazda sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza, zwolni¢ ci$nienie i ustali¢ przyczyne problemu.

Ze wzgledu na hatas powstajacy podczas pracy zaleca sie stosowanie ochronnikéw stuchu, szczegélnie podczas ditugotrwatego
natryskiwania albo pracy w pomieszczeniach zamknietych.

Naprawy produktu powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis producenta. Stosowac wytacznie czesci zamienne i
wyposazenie dopuszczone przez producenta. Samodzielne przerdbki produktu, pistoletu, wezy, przytaczy lub elementéw uktadu
podawania materiatu sg zabronione.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

UWAGA! Przygotowanie produktu do pracy i montaz wyposazenia moga by¢ wykonywane tylko przy odtgczonym zasilaniu elek-
trycznym i odtgczonym zrédle sprezonego powietrza. Przed rozpoczeciem czynnosci nalezy wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajace-
go z gniazda sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza i upewnic sig, ze w uktadzie nie ma cisnienia.

Przed pierwszym uzyciem wyjaé produkt i wyposazenie z opakowania oraz usung¢ wszystkie elementy opakowania, w tym folie
zabezpieczajace, jezeli zostaty uzyte. Sprawdzic, czy wewnatrz wezy, przytaczy, pistoletu natryskowego, dyszy i zbiornika na
materiat nie znajdujg si¢ pozostatosci opakowania ani inne zanieczyszczenia. Produkt ustawi¢ na stabilnym, twardym i rownym
podtozu. Nie ustawia¢ produktu na powierzchni pochytej, $liskiej ani niestabilnej. Po ustawieniu zablokowaé kota skretne za
pomocg blokad i upewni¢ sig, ze produkt nie przemieszcza sie samoczynnie. Weze i kabel zasilajgcy utozy¢ tak, aby nie byty
zagiete, przygniecione ani narazone na uszkodzenie oraz aby nie powodowaty ryzyka potkniecia podczas pracy. Po wykonaniu
tych czynnosci mozna przystapi¢ do montazu wezy, pistoletu natryskowego i dyszy.

Montaz wezy, pistoletu natryskowego i dyszy (1)

UWAGA! Montaz wezy, pistoletu natryskowego i dyszy moze by¢ wykonywany tylko przy odtgczonym zasilaniu elektrycznym i
odtgczonym zrédle sprezonego powietrza. Przed rozpoczeciem montazu nalezy wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazda
sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza i upewnic sie, ze w uktadzie nie ma cisnienia.

Sprawdzi¢, czy przytacza, koncowki wezy, szybkoztacze, uszczelki, pistolet natryskowy i dysza sg czyste oraz nieuszkodzone. Nie
montowac¢ elementéw zabrudzonych, peknietych, zdeformowanych albo z uszkodzonymi uszczelkami. Nie wykonywa¢ potgczen
bez wymaganych uszczelek.

Zatozy¢ uszczelke na koncéwke weza faczacego pistolet z agregatem, a nastepnie przykrecic szybkoztacze do weza. Potgczenie
dokreci¢ szczelnie, ale bez uzywania nadmiernej sity, ktéra mogtaby uszkodzi¢ gwint, uszczelke albo przytacze.

Podtaczy¢ szybkoztgcze do przytacza weza w agregacie. Po osadzeniu szybkoztgcza zamkna¢ dzwignie blokujgce i upewnic sig,
ze szybkoztgcze zostato prawidtowo zablokowane oraz nie wysuwa sig z przytgcza.

Drugi koniec weza faczacego pistolet z agregatem podigczy¢ do pistoletu natryskowego. Przed dokreceniem upewni¢ sig, ze
uszczelka znajduje sie we wiasciwym miejscu i nie jest uszkodzona. Potgczenie dokreci¢ szczelnie. W razie potrzeby uzy¢ kluczy
ptaskich, przytrzymujac przytacze pistoletu jednym kluczem i dokrecajac nakretke weza drugim kluczem.

Sprawdzi¢, czy reduktor cisnienia z manometrem jest prawidtowo zamontowany i podtgczony do przytacza sprezonego powietrza
oraz czy nie jest uszkodzony. Na tym etapie nie podtaczac jeszcze produktu do zrédta sprezonego powietrza.

Podtaczy¢ waz powietrzny do przytacza w pistolecie natryskowym oraz do przytgcza powietrza w agregacie. Sprawdzi¢, czy waz
zostat prawidtowo osadzony i nie wysuwa si¢ z przytaczy.

Przed zwilzeniem uktadu podawania pozostawi¢ dysze zdemontowang. Dysze zamontowaé dopiero po przepuszczeniu przez
uktad czystej wody albo odpowiednio rozcienczonego materiatu i po upewnieniu sie, ze z pistoletu wyptywa réwnomierny stru-
mien. Takie postepowanie ogranicza ryzyko zatkania dyszy pozostatosciami materiatu lub zanieczyszczeniami znajdujgcymi sie
w przewodzie.

Po zwilzeniu uktadu podawania zamontowa¢ dysze na pistolecie natryskowym. Przed dokreceniem upewni¢ sie, ze dysza jest
czysta, drozna i prawidtowo ustawiona. Nie uzywac dyszy zapchanej, uszkodzonej albo zuzytej.

Po zakohczeniu montazu sprawdzi¢ przebieg wezy. Weze nie moga by¢ zagiete, skrecone, przygniecione ani naprezone. Nalezy

I NS TRUKCJA ORYGINALNA



PL
utozy¢ je tak, aby nie utrudniaty pracy, nie ocieraly sie o ostre krawedzie i nie powodowaty ryzyka potkniecia.

Podftgczanie produktu do sieci zasilajgcej

UWAGA! Produkt zawsze podigcza¢ do prawidlowo wykonanego gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym.

UWAGA! Zaleca sie, aby instalacja zasilajgca byta wyposazona w zabezpieczenie réznicowopradowe o pradzie zadziatania nie
wigkszym niz 30 mA.

Przed podfgczeniem produktu do sieci zasilajgcej sprawdzi¢, czy napigcie sieci odpowiada warto$ci podanej na tabliczce zna-
mionowej produktu. Sprawdzi¢ stan kabla zasilajgcego z wtyczka. Nie uzywac produktu, jezeli kabel zasilajgcy z wtyczkg jest
uszkodzony, przetarty, przeciety albo ma $lady przegrzania.

Przed podtgczeniem do zasilania upewni¢ sie, ze produkt jest ustawiony stabilnie, weze sg prawidtowo zamontowane, zawér
powietrza pistoletu oraz zawor spustowy pistoletu sg zamkniete, a pistolet natryskowy jest skierowany w bezpieczne miejsce. Nie
naciska¢ wigcznika podczas podtgczania wtyczki do gniazda sieciowego.

Jezeli do zasilania produktu uzywany jest przedtuzacz, powinien mie¢ przewdd ochronny, a przekroj jego zyt nie moze by¢ mniej-
szy niz przekrdj zyt kabla zasilajgcego produkt. Nie stosowac przedtuzaczy dwuzytowych. W przypadku stosowania przediuzacza
o dtugosci wiekszej niz 10 m przekroj zyt nie powinien by¢ mniejszy niz 2,5 mm?. Nie stosowac¢ przedtuzaczy diuzszych niz 50 m.
Przediuzacz bebnowy nalezy catkowicie rozwing¢ przed podtgczeniem produktu.

Podfgczenie do zrédfa sprezonego powietrza

UWAGA! Przed podtaczeniem produktu do zrédta sprezonego powietrza nalezy upewnié sie, ze zasilanie elektryczne jest odta-
czone, zawor powietrza pistoletu jest zamkniety, a w uktadzie nie ma ci$nienia.

Do zasilania pistoletu natryskowego uzywac wytgcznie sprezonego powietrza. Nie uzywac tlenu, gazéw palnych ani innych gazéw
technicznych. Powietrze zasilajgce pistolet natryskowy powinno by¢ czyste, przefiltrowane i osuszone. Nie stosowaé olejarki w
uktadzie zasilajacym pistolet.

Upewnic sie, ze instalacja sprezonego powietrza zapewnia odpowiednig wydajno$é. Cisnienie podawane na pistolet natryskowy
nie moze przekracza¢ zalecanej wartosci roboczej podanej w tabeli danych technicznych i na tabliczce znamionowej produktu.
Jezeli ci$nienie w instalacji sprezonego powietrza jest wyzsze, nalezy ustawic je za pomocg reduktora cisnienia z manometrem
przed rozpoczeciem pracy.

Podtgczy¢ przewdd instalacji sprezonego powietrza do przytacza wejsciowego reduktora ci$nienia z manometrem. Po podigcze-
niu powoli otworzy¢ doptyw sprezonego powietrza i sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen. W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci
zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza, zwolni¢ ci$nienie z uktadu i usungé przyczyne nieszczelnosci.

Za pomocg reduktora ci$nienia z manometrem ustawic ci$nienie robocze odpowiednie do stosowanego materiatu i sposobu natry-
skiwania, nie przekraczajac wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Podczas pracy nie powinny wystepowac nagte spadki
ci$nienia, poniewaz mogg powodowaé nierdwnomierne podawanie materiatu i pogorszenie jako$ci natrysku.

Elementy sterujgce produktu

Wigcznik stuzy do uruchamiania produktu. Po uruchomieniu produktu nalezy obserwowac prace agregatu. W czasie pracy pro-
dukt powinien by¢ ustawiony tak, aby wigcznik byt zawsze fatwo dostepny.

Regulator predkosci podawania materiatu stuzy do ustawiania ilosci materiatu podawanego do pistoletu natryskowego. Regu-
lacje nalezy rozpoczynac od potozenia posredniego albo niskiego, a nastepnie stopniowo zwigksza¢ predkos¢ podawania do
uzyskania prawidtowego natrysku. Nie ustawia¢ od razu maksymalnej predkosci podawania materiatu. Zbyt duza predko$¢ moze
powodowac nierownomierny natrysk, nadmierne obcigzenie uktadu podawania oraz szybsze zuzycie tulei gumowej i $limaka.
Przetacznik kierunku pracy stuzy do wyboru sposobu pracy uktadu podawania materiatu. Przetgcznik mozna ustawi¢ w jednej z
trzech pozycii:

Potozenie ,Clean” stuzy do czyszczenia i przeptukiwania uktadu podawania. Tego potozenia uzywac¢ podczas czyszczenia po
pracy, zgodnie z procedurami opisanymi w dalszej czesci instrukgji. Nie uzywac tego potozenia do wasciwego natryskiwania
materiatu na powierzchnie robocza.

Pofozenie ,Auto” stuzy do normalnego natryskiwania. W tym potozeniu podawanie materiatu jest uruchamiane i zatrzymywane
za pomocg zaworu spustowego pistoletu. Do wtasciwej pracy z materiatem roboczym przetgcznik powinien by¢ ustawiony w
potozeniu ,Auto”.

Potozenie ,Relief” stuzy do zwalniania cisnienia w uktadzie i cofniecia materiatu z weza taczacego pistolet z agregatem. Tego
potozenia uzywac podczas zatrzymywania pracy, przed demontazem pistoletu, odtgczaniem weza albo czyszczeniem, zgodnie z
procedurg opisang w dalszej cze$ci instrukcii.

Nie przestawia¢ przetgcznika kierunku pracy podczas natryskiwania. Przed zmiang potozenia przetacznika zamkna¢ zawor spu-
stowy pistoletu i upewnic sie, ze strumien materiatu zostat zatrzymany. Nie ustawia¢ przetgcznika w potozeniach posrednich.
Reduktor cisnienia z manometrem stuzy do ustawiania cisnienia sprezonego powietrza doprowadzanego do pistoletu natrysko-
wego. Ci$nienie robocze nalezy ustawia¢ odpowiednio do stosowanego materiatu i sposobu natryskiwania, nie przekraczajac
warto$ci podanej w tabeli danych technicznych.

Zawdr powietrza pistoletu stuzy do otwierania i zamykania doptywu powietrza do pistoletu natryskowego. Zawdr otwiera¢ dopiero
po prawidtowym podtgczeniu zrédta sprezonego powietrza i ustawieniu cisnienia roboczego. Po zakoficzeniu natryskiwania albo
przed zwalnianiem cinienia zawdr nalezy zamknac.

Zawodr spustowy pistoletu stuzy do rozpoczecia i zatrzymania natryskiwania materiatu. W trybie pracy automatycznej przestawie-
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nie zaworu spustowego w pozycje ON — wigczony powoduje rozpoczecie podawania materiatu, a przestawienie zaworu w pozycje
OFF - wylgczony zatrzymuje podawanie materiatu.

Przygotowanie materiafu roboczego

Do pracy uzywac wytgcznie gtadzi oraz innych odpowiednich mas powtokowych przeznaczonych przez producenta materiatu do
naktadania natryskowego tym typem produktu. Materiat powinien by¢ przygotowany zgodnie z zaleceniami jego producenta, w
szczegdlnosci w zakresie wymaganego rozciefczenia, czasu mieszania, temperatury pracy oraz czasu przydatnosci przygoto-
wanej masy do uzycia. Materiat roboczy powinien by¢ jednorodny, bez grudek, zaschnigtych pozostatosci, zanieczyszczen i ciat
obcych. Maksymalny rozmiar ziarna materiatu nie moze przekracza¢ wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Nie uzywac
materiatu, ktdry rozpoczat wigzanie, zgestniat ponad dopuszczalny zakres albo utracit wtasciwosci wymagane do natrysku.
Przed wlaniem materiatu upewni¢ sie, ze zbiornik na materiat jest czysty i wolny od zaschnietych pozostatosci. Wia¢ przygotowa-
ny materiat do zbiornika na materiat. Nie przepetia¢ zbiornika. Po wlaniu materiatu zabezpieczy¢ zbiornik na materiat pokrywa,
jezeli sposéb pracy na to pozwala.

W trakcie pracy kontrolowac ilo$¢ materiatu w zbiorniku. Nie dopuszczaé do pracy produktu z pustym zbiornikiem, poniewaz moze
to spowodowac niestabilne podawanie materiatu i nadmierne zuzycie elementéw podajacych.

Zwilzenie ukfadu podawania

Przed rozpoczeciem wtaciwego natryskiwania nalezy zwilzy¢ uktad podawania. Czynno$¢ wykonywac bez zamontowanej dyszy,
aby ograniczy¢ ryzyko jej zatkania pozostato$ciami materiatu lub zanieczyszczeniami znajdujgcymi sie w wezu faczacym pistolet
z agregatem.

Do zbiornika na materiat wla¢ niewielkg ilo$¢ czystej wody albo odpowiednio rozcienczonego materiatu roboczego, zgodnie z
zaleceniami producenta materiatu. Nie stosowac cieczy niezgodnych z uzywanym materiatem roboczym ani $rodkow, ktére mogg
uszkodzi¢ elementy produktu.

Podtaczy¢ produkt do zasilania elektrycznego oraz do zrodta sprezonego powietrza. Przetgcznik kierunku pracy ustawi¢ w po-
tozeniu ,Auto”. Regulator predkosci podawania materiatu ustawi¢ w potozeniu posrednim. Za pomocg reduktora ci$nienia z ma-
nometrem ustawi¢ niskie cisnienie robocze, nie przekraczajgc wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Wylot pistoletu
natryskowego skierowa¢ do odpowiedniego pojemnika.

Uruchomi¢ produkt, otworzy¢ zawdr powietrza pistoletu i otworzy¢ zawdr spustowy pistoletu. Rozpoczaé podawanie wody albo
rozcieniczonego materiatu przez waz taczacy pistolet z agregatem. W razie potrzeby stopniowo zwigkszaé cisnienie powietrza
oraz predko$¢ podawania materiatu. Kontynuowa¢ do momentu, az z pistoletu natryskowego zacznie wyptywa¢ réwnomierny
strumien bez przerw i zanieczyszczen.

Po zwilzeniu uktadu zamkna¢ zawdr spustowy pistoletu, wytaczy¢ produkt, zamkna¢ zawdr powietrza pistoletu, zamkna¢ doptyw
sprezonego powietrza i zwolnic ci$nienie z uktadu. Nastepnie odtgczy¢ produkt od zasilania elektrycznego i zamontowa¢ dysze
na pistolecie natryskowym zgodnie z opisem montazu.

Po zamontowaniu dyszy mozna przystapi¢ do napetnienia zbiornika na materiat wtasciwym materiatem roboczym oraz do usta-
wienia parametrow natryskiwania.

UZYTKOWANIE AGREGATU

Uruchamianie i proba natrysku

Po zwilzeniu uktadu podawania wla¢ przygotowany materiat roboczy do zbiornika na materiat. Nie przepetnia¢ zbiornika. Wylot
pistoletu natryskowego skierowa¢ do odpowiedniego pojemnika albo na powierzchnie prébna.

Podtgczy¢ produkt do zasilania elektrycznego i upewnic sie, e jest podtaczony do zrédta sprezonego powietrza. Sprawdzi¢, czy
zawor powietrza pistoletu oraz zawdr spustowy pistoletu sg zamkniete, przetacznik kierunku pracy jest ustawiony w potozeniu
L,Auto”, a dysza jest prawidtowo zamontowana. Nie uruchamia¢ produktu, jezeli waz faczacy pistolet z agregatem, waz powietrzny
albo przytacza sg nieszczelne.

Nacisna¢ wigcznik. Za pomoca reduktora cisnienia z manometrem ustawic cisnienie robocze odpowiednie do stosowanego ma-
teriatu, nie przekraczajgc wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Regulator predkosci podawania materiatu ustawi¢
poczatkowo w potozeniu posrednim.

Otworzy¢ zawor powietrza pistoletu i otworzy¢ zawér spustowy pistoletu. Obserwowac wyptyw materiatu z pistoletu natryskowe-
go. W razie potrzeby stopniowo skorygowaé predko$¢ podawania materiatu oraz cisnienie powietrza, az do uzyskania réwno-
miernego natrysku.

Pierwszg prébe natrysku wykona¢ na powierzchni probnej albo do odpowiedniego pojemnika. Sprawdzic, czy materiat jest poda-
wany réwnomiernie, czy potaczenia sg szczelne oraz czy strumien materiatu jest odpowiedni do wykonywanej pracy.

Natryskiwanie materiatu roboczego

Po wykonaniu préby natrysku i uzyskaniu réwnomiernego strumienia mozna rozpocza¢ nanoszenie materiatu na powierzchnie
robocza. Przetacznik kierunku pracy powinien by¢ ustawiony w potozeniu ,Auto”.

Pistolet natryskowy prowadzi¢ réwnomiernym ruchem, zachowujac mozliwie statg odlegto$¢ od powierzchni. Nie zatrzymywaé
pistoletu w jednym miejscu podczas natryskiwania, poniewaz moze to spowodowac nieréwnomierne naniesienie materiatu.
Szeroko$c¢ i ilo$¢ nanoszonego materiatu regulowac przez zmiane predkosci podawania materiatu, ci$nienia sprezonego powie-
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trza oraz sposobu prowadzenia pistoletu natryskowego. Zmiany ustawien wykonywaé stopniowo, kontrolujgc efekt na powierzchni
prébnej albo mniej widocznym fragmencie powierzchni roboczej.

W czasie pracy kontrolowac¢ ilo$¢ materiatu w zbiorniku na materiat. Nie dopuszczac do pracy produktu z pustym zbiornikiem.
Jezeli materiat w zbiorniku koficzy sig, nalezy zamkna¢ zawdr spustowy pistoletu, zatrzyma¢ podawanie materiatu i uzupetni¢
zbiornik przygotowanym materiatem roboczym.

Podczas przerw w natryskiwaniu zamkng¢ zawdr spustowy pistoletu. Nie pozostawia¢ materiatu w wezu tgczacym pistolet z agre-
gatem, pistolecie natryskowym ani dyszy na czas diuzszy niz dopuszczalny przez producenta materiatu. W przypadku dtuzszej
przerwy nalezy zatrzymac prace i zabezpieczy¢ albo oczysci¢ uktad zgodnie z dalszg cze$cig instrukcii.

W przypadku pogorszenia jako$ci natrysku, pulsowania strumienia, spadku wydajnosci, nieszczelnosci, nietypowego hatasu albo
drgan nalezy przerwaé prace. Zamkna¢ zawor spustowy pistoletu, zatrzyma¢ produkt, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza,
zwolni¢ ci$nienie z uktadu i ustali¢ przyczyne problemu.

Zatrzymanie pracy i zwalnianie cinienia

Po zakonczeniu natryskiwania zamkna¢ zawor spustowy pistoletu i skierowaé pistolet natryskowy do odpowiedniego pojemnika.
Zamkna¢ zawor powietrza pistoletu.

Kilkukrotnie otworzy¢ i zamkna¢ zawor spustowy pistoletu, kierujgc wylot pistoletu do pojemnika, w celu usunigcia pozostatego
ci$nienia z pistoletu i weza taczacego pistolet z agregatem.

Przetacznik kierunku pracy ustawi¢ w potozeniu ,Relief’. Pozostawi¢ produkt w tym potozeniu do czasu obnizenia cisnienia i cof-
nigcia materiatu z uktadu podawania, zwykle przez okoto 1-5 minut. Czynno$¢ powinna trwag tylko tak dtugo, jak jest to konieczne
do zwolnienia cisnienia z uktadu.

Po zwolnieniu ci$nienia otworzy¢ zawdr spustowy pistoletu, kierujac wylot pistoletu do pojemnika, i upewni¢ sig, e z pistoletu
nie wyptywa materiat pod ci$nieniem. Po upewnieniu sie, ze w ukladzie nie ma cisnienia, zamkna¢ zawor spustowy pistoletu,
wytaczy¢ produkt wigcznikiem, odtgczy¢ wtyczke kabla zasilajacego od gniazda sieciowego i zamkna¢ doptyw sprezonego po-
wietrza. Dopiero po wykonaniu tych czynno$ci mozna przystapi¢ do demontazu pistoletu natryskowego, odigczania wezy albo
czyszczenia produktu.

UWAGA! Nie odfgczac¢ pistoletu natryskowego, weza faczacego pistolet z agregatem, weza powietrznego ani przytaczy, jezeli w
uktadzie znajduje si¢ cisnienie.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

UWAGA! Czyszczenie uktadu podawania materiatu roboczego nalezy wykonaé¢ niezwiocznie po zakonczeniu natryskiwania.
Zaschnigty materiat moze zatka¢ dysze, pistolet natryskowy, waz taczacy pistolet z agregatem albo elementy uktadu podawania
i spowodowaé uszkodzenie produktu.

UWAGA! Przed czyszczeniem, konserwacja, demontazem dyszy, demontazem pistoletu natryskowego albo odtgczaniem wezy
nalezy zwolni¢ ci$nienie z uktadu, wytgczy¢ produkt, odigczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda sieciowego i zamknaé
doptyw sprezonego powietrza.

Czyszczenie po zakoriczeniu pracy

Po zakoniczeniu natryskiwania wykona¢ procedure zatrzymania pracy i zwalniania ci$nienia. Upewnic sie, ze w uktadzie nie
ma ci$nienia, produkt jest wytaczony, wtyczka kabla zasilajgcego jest odigczona od gniazda sieciowego, a doplyw sprezonego
powietrza jest zamkniety.

Pozostaty materiat usung¢ ze zbiornika na materiat. Materiat nadajacy sie do dalszego uzycia zabezpieczy¢ zgodnie z zalecenia-
mi jego producenta. Materiat, ktory nie nadaje sie do dalszego uzycia, oraz wode po czyszczeniu usuwaé zgodnie z przepisami
lokalnymi i zaleceniami producenta materiatu.

Whnetrze zbiornika na materiat oczy$ci¢ z pozostatosci materiatu. Do czyszczenia uzywaé czystej wody albo $rodka zalecanego
przez producenta materiatu roboczego. Nie uzywac $rodkéw zracych, rozpuszczalnikow ani cieczy, ktére mogg uszkodzic ele-
menty produktu.

Po wstepnym oczyszczeniu zbiornika wla¢ do niego czysta wode. Zdemontowaé dysze z pistoletu natryskowego, jezeli jest
zamontowana, i skierowa¢ wylot pistoletu do odpowiedniego pojemnika. Podtaczy¢ produkt do zasilania elektrycznego oraz do
Zzrddta sprezonego powietrza. Przetgcznik kierunku pracy ustawi¢ w potozeniu ,Clean”.

Uruchomi¢ produkt, otworzy¢ zawor powietrza pistoletu i otworzy¢ zawdr spustowy pistoletu. Przeptukiwa¢ uktad podawania do
momentu, az z pistoletu natryskowego zacznie wyptywac¢ czysta woda bez widocznych pozostatosci materiatu. W razie potrzeby
przerwac przeptukiwanie, usunag¢ zabrudzong wode ze zbiornika, wia¢ $wiezg wode i powtdrzy¢ czynnosé.

Po przeptukaniu uktadu zamkna¢ zawor spustowy pistoletu oraz zamkng¢ zawdr powietrza pistoletu. Zatrzymaé produkt, zamknaé
doptyw sprezonego powietrza i zwolnic ci$nienie z uktadu. Nastepnie odtgczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda sieciowego.
Po upewnieniu sie, ze w ukfadzie nie ma cinienia, odtgczy¢ pistolet natryskowy od weza faczacego pistolet z agregatem. Nastep-
nie odtgczy¢ waz od przytacza weza w agregacie. Do kofica weza od strony agregatu wprowadzi¢ kulke czyszczaca, a nastgpnie
ponownie podtaczy¢ ten koniec weza do przytacza w agregacie. Drugi koniec weza pozostawi¢ odtgczony od pistoletu natrysko-
wego i skierowac do odpowiedniego pojemnika.

Do zbiornika na materiat wlac czysta wode. Podtaczy¢ produkt do zasilania elektrycznego oraz do zrédta sprezonego powietrza.
Przetacznik kierunku pracy ustawi¢ w potozeniu ,Clean”. Uruchomi¢ produkt i przepycha¢ kulke czyszczacq przez waz taczacy
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pistolet z agregatem do momentu, az kulka zostanie wypchnieta z drugiego konca weza. W razie potrzeby powtérzy¢ czyszczenie
kulkg do czasu usunigcia pozostatosci materiatu z wnetrza weza.

Po zakonczeniu czyszczenia kulkg zatrzyma¢ produkt, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza, zwolni¢ cisnienie z uktadu i odta-
czy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda sieciowego.

Oczysci¢ pistolet natryskowy, dysze, przytacza, gwinty, uszczelki oraz zewnetrzne powierzchnie wezy z pozostatosci materiatu.
Dysze czysci¢ woda albo $rodkiem zalecanym przez producenta materiatu roboczego. Nie uzywac ostrych narzedzi do udraznia-
nia dyszy, poniewaz moze to spowodowacé jej uszkodzenie i pogorszenie jakosci natrysku.

Zewnetrzne powierzchnie agregatu oczysci¢ migkka, lekko wilgotng szmatka, a nastepnie wytrze¢ do sucha. Nie zanurza¢ agre-
gatu w wodzie, nie my¢ go strumieniem wody i nie kierowa¢ wody na elementy elektryczne, panel sterujacy ani przytacza.

Po zakonczeniu czyszczenia pozostawi¢ pistolet natryskowy, dysze, waz taczacy pistolet z agregatem i waz powietrzny w miejscu
umozliwiajgcym odptyniecie resztek wody i wyschniecie. Przed ponownym uzyciem sprawdzic, czy wszystkie elementy sg czyste,
drozne i nieuszkodzone.

Konserwacja produktu

UWAGA! Wszystkie czynno$ci konserwacyjne wykonywac przy wytgczonym produkcie, odtgczonej wtyczce kabla zasilajgcego od
gniazda sieciowego, zamknietym doptywie sprezonego powietrza oraz po zwolnieniu cisnienia z ukfadu.

Po kazdym uzyciu sprawdzi¢ stan weza faczacego pistolet z agregatem, weza powietrznego, pistoletu natryskowego, dyszy,
przytaczy, gwintéw i uszczelek. Elementy zabrudzone oczysci¢, a elementy uszkodzone, zuzyte, pekniete, zdeformowane albo
nieszczelne wymieni¢ przed ponownym uzyciem produktu.

Sprawdzi¢ droznos¢ dyszy oraz pistoletu natryskowego. Nie udraznia¢ dyszy ostrymi narzedziami, ktére mogg zmieni¢ ksztatt
otworu i pogorszy¢ jako$¢ natrysku. Uszkodzong albo zuzytg dysze wymieni¢ na nowa.

Sprawdzi¢ stan kabla zasilajgcego z wtyczka. Nie uzywaé produktu, jezeli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, przetarty, przeciety
albo ma $lady przegrzania. Wymiane kabla zasilajacego i naprawy elementéw elektrycznych nalezy zleci¢ autoryzowanemu
Serwisowi.

Kontrolowa¢ stan tulei gumowej i $limaka. Nadmierne zuzycie tych elementéw moze powodowac nieréwnomierne podawanie
materiatu, spadek wydajnoci, pulsowanie strumienia albo zwigkszone obcigzenie uktadu podawania. W przypadku stwierdzenia
zuzycia, uszkodzenia albo wyraznego pogorszenia pracy produktu nalezy wymieni¢ zuzyte elementy zgodnie z opisem dotycza-
cym montazu i wymiany tulei gumowej oraz $limaka.

Regularnie sprawdzaé, czy kofa transportowe, kota skretne z blokadg oraz uchwyt transportowy sg prawidtowo zamocowane
i nieuszkodzone. Przed przemieszczaniem produktu upewni¢ sie, ze zbiornik na materiat jest oprézniony albo zabezpieczony
przed rozlaniem materiatu.

Nie wykonywa¢ samodzielnych przerébek produktu. Nie demontowac oston ani elementéw obudowy, jezeli nie jest to wymagane
do czynnosci opisanych w instrukcji. Naprawy nieopisane w instrukcji nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi. Do napraw i
wymiany stosowaé wytgcznie czesci zamienne zgodne z zaleceniami producenta.

Montaz / wymiana tulei gumowej i $limaka (1)

UWAGA! Montaz albo wymiane tulei gumowej i $limaka wykonywac tylko przy wytgczonym produkcie, odtaczonej wtyczce kabla
zasilajgcego od gniazda sieciowego, zamknigtym doptywie sprezonego powietrza oraz po zwolnieniu ci$nienia z uktadu. Przed
rozpoczeciem czynnosci oprdzni¢ i oczyscic¢ zbiornik na materiat oraz uktad podawania.

Tuleja gumowa i §limak sg elementami roboczymi uktadu podawania materiatu. Ich zuzycie moze powodowa¢ spadek wydajnosci,
pulsowanie strumienia, nierownomierne podawanie materiatu albo nadmierne obcigzenie produktu. Elementy te nalezy wymieni¢
w przypadku zuzycia, uszkodzenia albo po stwierdzeniu wyraznego pogorszenia pracy agregatu.

Czynno$¢ wykonywac na stabilnym, réwnym podiozu. Ze wzgledu na mase produktu nie przechyla¢ ani nie unosi¢ agregatu
samodzielnie. Zapewnic¢ dostep do kotnierza uktadu podawania materiatu w sposéb bezpieczny i stabilny.

Zdemontowac waz faczacy pistolet z agregatem z przytacza weza. Odkreci¢ nakretki mocujace przedni kotnierz tulei gumowej.
Nakretki odkreca¢ réwnomiernie, tak aby nie uszkodzi¢ kotnierza ani elementéw mocujgcych. Zdjg¢ przedni kotnierz i wyjaé
zuzyta tuleje gumowa ze $limakiem.

Oczysci¢ miejsce osadzenia tulei gumowej, kotnierz, elementy mocujgce oraz okolice wylotu zbiornika na materiat. Usunaé po-
zostato$ci zaschnietego materiatu. Sprawdzi¢, czy elementy mocujgce nie sg uszkodzone, zdeformowane albo skorodowane.
Przed montazem sprawdzi¢ stan nowej tulei gumowej i $limaka. Nie montowa¢ elementéw peknietych, zdeformowanych, nad-
miernie zuzytych albo zabrudzonych. W tulei gumowej zamontowa¢ $ruby zabezpieczajace przed obrotem, jezeli zostaly przewi-
dziane w danym zestawie.

Powierzchnie $limaka oraz wewnetrzng powierzchnie tulei gumowej lekko nasmarowaé $rodkiem poslizgowym. Zaleca sie sto-
sowanie oleju silikonowego albo innego $rodka poslizgowego odpowiedniego do elementéw gumowych. Nie stosowac srodkow,
ktére moga uszkodzi¢ gume albo zanieczysci¢ materiat roboczy.

Wprowadzi¢ limak do tulei gumowej od strony stozkowego korica tulei. Obraca¢ slimak zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
az jego koniec zrowna sie z przeciwng powierzchnig czotowg tulei gumowej albo znajdzie sig nieznacznie ponizej tej powierzchni.
Koniec $limaka nie powinien wystawa¢ ponad powierzchnie czotowg tulei.

Zespot tulei gumowe;j i slimaka wsung¢ w kotierz uktadu podawania materiatu. Koniec slimaka znajdujacy sie od strony zbiornika
na materiat ustawic tak, aby byt prawidtowo wyréwnany wzgledem mieszadta / zabieraka znajdujacego sie w zbiorniku. Tuleje
gumowga ustawi¢ w kotnierzu tak, aby jej otwory i elementy zabezpieczajace byly prawidtowo dopasowane do mocowania.
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Zatozy¢ przedni kotnierz i nakretki mocujgce M12. Nakretki dokrecaé rownomiernie, naprzemiennie po obu stronach, az kotnierz
zostanie prawidtowo docisniety. Nie dokreca¢ nakretek z nadmierng sita, aby nie uszkodzi€ kotnierza, gwintow ani tulei gumowej.
Po zakonczeniu montazu obréci¢ $limak recznie, jezeli konstrukcja pozwala na bezpieczne wykonanie tej czynnosci, i sprawdzic,
czy obraca sig ptynnie oraz nie ociera o elementy mocujace. Nie wktadac rak do zbiornika na materiat ani do uktadu podawania,
jezeli produkt jest podtaczony do zasilania.

Przed rozpoczeciem pracy po wymianie tulei gumowej i Slimaka wykona¢ zwilzenie uktadu podawania zgodnie z opisem w instruk-
cji. Nie uruchamia¢ produktu na sucho na czas dtuzszy niz konieczny do sprawdzenia dziatania.

Przechowywanie i transport

Przed przechowywaniem albo transportem produkt nalezy wytaczy¢, odtaczy¢ wtyczke kabla zasilajacego od gniazda sieciowego,
zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza oraz zwolni¢ cisnienie z uktadu. Produkt powinien by¢ oprézniony z materiatu roboczego
i doktadnie oczyszczony zgodnie z opisem dotyczacym czyszczenia po zakoriczeniu pracy.

Nie pozostawia¢ materiatu roboczego w zbiorniku na materiat, wezu fgczacym pistolet z agregatem, pistolecie natryskowym ani
dyszy na czas przechowywania. Zaschnigty materiat moze spowodowac zatkanie uktadu podawania oraz uszkodzenie elemen-
tow roboczych.

Po czyszczeniu pozostawic pistolet natryskowy, dysze, waz taczacy pistolet z agregatem oraz waz powietrzny do wyschniecia.
Przed odtozeniem produktu upewnic sie, ze w uktadzie nie pozostata woda.

Produkt przechowywa¢ w suchym, zamknigtym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w miejscu niedostepnym dla dzieci i
0s6b nieuprawnionych. Chroni¢ produkt przed opadami atmosferycznymi, wilgocia, mrozem, bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, zrodtami ciepta oraz substancjami zracymi.

Na czas przechowywania kabel zasilajacy, waz faczacy pistolet z agregatem i waz powietrzny utozy¢ tak, aby nie byly zagiete,
przygniecione ani naprezone. Nie zawiesza¢ produktu na przewodzie zasilajagcym ani na wezach.

Produkt transportowa¢ wytacznie po opréznieniu zbiornika na materiat. Przed przemieszczeniem upewnic sie, ze pokrywa zbior-
nika na materiat, pistolet natryskowy, weze i akcesoria sg zabezpieczone przed samoczynnym przemieszczeniem albo upadkiem.
Produkt przemieszcza¢ za pomoca uchwytu transportowego i kot transportowych. Nie ciagna¢ produktu za kabel zasilajacy, waz
taczacy pistolet z agregatem, waz powietrzny ani pistolet natryskowy. Podczas przemieszczania po nieréwnym podfozu prowadzi¢
produkt ostroznie, aby nie doprowadzi¢ do przewrdcenia agregatu.

Na czas transportu w pojezdzie produkt zabezpieczy¢ przed przesuwaniem, przewréceniem i uderzeniami. Produkt przewozi¢ w
pozycji stabilnej. Nie uktada¢ na produkcie zadnych przedmiotow.
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PRODUCT CHARACTERISTICS
A plastering machine is an electric device designed for spraying plasters and other suitable coatings with a maximum grain size of
3 mm. The product is equipped with a material tank, from which the material is fed to the spray gun via a hose connecting the gun
to the machine. Spraying is performed using compressed air supplied to the gun. The large-capacity tank allows for work without
frequent refills, and the long hose facilitates work at a distance from the machine. The product allows for material feeding up to

15 m, making it suitable for finishing work on walls and ceilings. The correct, reliable, and safe operation of the product depends
on proper operation, therefore:

Before using the product, please read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this
manual.

EQUIPMENT

The package should contain: a plastering unit, a spray gun, and a hose connecting the gun to the unit.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-82583
Mains voltage [V~ 220-240
Network frequency [Hz] 50/60
Rated power w) 2200
Mass [ka] 745
Working pressure [MPa] 0.6
No-load speed n [min”'] 2600
Maximum material feeding height [m] 15
Material tank capacity 1} 30
Maximum grain size of the material [mm] <3
Working material temperature [°C] 5~40
Gun-unit hose length [m] 7
Degree of protection IP55
Noise level
sound pressure L [dB(A)] 80-85
sound power L [dB(A)] 90-95
Vibration level a [m/s?] 3.5-5.0

SAFETY INSTRUCTIONS

When using the unit, follow the instructions in the operating manual, information provided by the manufacturer of the working
material and general occupational health and safety rules.

This product is not intended for use by children or untrained individuals. The operator should be familiar with material preparation,
starting, spraying, pressure release, cleaning, and maintenance of the product.

The unit is designed for spraying plasters and other suitable coatings intended for mechanical application. The maximum grain
size of the material must not exceed 3 mm. Before using the working material, check the manufacturer’s information , in particular
the permissible application method, required dilution, shelf life of the prepared material, working temperature, required personal
protective equipment, and cleaning of tools after use. Do not spray substances of unknown composition.

Do not use this product on materials larger than the specified grit size, containing lumps, dirt, fibers, or foreign matter, or on mate-
rials not designed for spray application with this type of product. Using the wrong material may result in clogging, product damage,
hose rupture, or uncontrolled discharge of pressurized material.

Do not use this product to spray oily materials, flammable, corrosive, toxic, or explosive substances, or materials requiring special
equipment not provided by the manufacturer. Do not use resin compounds, chemically curable materials, or materials containing
solvents unless the material manufacturer has designed them for application with this type of sprayer. Do not connect any equip-
ment or components to the product not provided by the manufacturer.

This product is not intended for use in potentially explosive atmospheres. Do not use it in areas where flammable gases, vapors,
mists, dust, or other explosive mixtures are present.

Ensure adequate ventilation in the work area. Preparation and spraying of the material can generate dust, mists, aerosols, and
splashes that are harmful to health. The operator and anyone in the vicinity of the work area should wear eye protection, respira-
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tory protection, hearing protection, protective gloves, and other personal protective equipment required by the manufacturer of
the working material.

Do not eat, drink or smoke in areas where material is prepared, sprayed, product is cleaned or work materials and cleaning agents
are stored.

Working materials, additives, and cleaning agents may contain harmful or flammable substances. Do not use open flames, smoke,
perform work that creates sparks, or use equipment that may ignite fumes in the work area. Appropriate fire extinguishing equip-
ment appropriate for the materials used should be located near the work area.

Do not store flammable substances, containers with flammable residue, or materials contaminated with such substances, such
as rags, paper, foil, or cleaning waste, near this product. Dispose of handling and cleaning waste in accordance with the material
manufacturer’s recommendations and local regulations.

Avoid the formation of puddles or spills of working material or cleaning agent. Spilled material must be cleaned up immediately.
The work area should be dry, tidy, and slip-resistant.

Place the product on a stable, hard, and level surface. Do not place it on a sloped, slippery, or unstable surface. Do not move it
during operation. Due to its heavy weight, exercise caution when transporting, setting up, or moving it. Do not lift or pull by the
hose, power cord, gun, or attachments.

Before connecting to the power supply, check that the mains voltage corresponds to the value indicated on the rating plate.
Connect the product only to a properly installed mains socket with a protective earth contact. Do not use the product if it cannot
be connected to a socket with a properly functioning protective earth contact. It is recommended that the power supply circuit be
protected by a differential circuit breaker with a tripping current of no more than 30 mA.

If the product is equipped with an external ground terminal marked with the grounding symbol, connect it to a suitable grounding
point or equipotential bonding system in the workplace before starting work. Connecting the external ground terminal does not
replace the obligation to connect the product to a properly installed grounding socket. Do not use the product unless proper
grounding can be ensured.

Do not use the product with a damaged power cord, plug, housing, switch, or other electrical components. Do not modify the plug,
power cord, or electrical components. Refer repairs to an authorized manufacturer’s service center.

Route the power cord so that it is not exposed to damage, spills, sharp edges, hot surfaces, or moving hoses. If the cord becomes
entangled or damaged, immediately turn off the product and disconnect the plug from the power outlet. Do not pull on the product
by the power cord.

Despite the enclosure’s protection rating, the product should not be washed with water, immersed in water, or deliberately exposed
to precipitation. Clean external parts according to the cleaning instructions.

Before each use, check the condition of the hose connecting the gun to the power pack, air hose, spray gun, nozzle, connections,
quick-release couplings, seals, and fasteners. Do not use any components that are cracked, deformed, leaking, chafed, corroded,
or otherwise damaged. Damaged components must be replaced.

Use only hoses, guns, nozzles, connectors, and accessories rated for a pressure not less than the maximum operating pressure
of the product. Using accessories with pressures that are too low may result in rupture and serious injury.

Route hoses so that they are not kinked, twisted, pinched, or subjected to cuts. Do not place heavy objects on hoses. Keep hoses
away from sharp edges, hot surfaces, or substances that may damage their material. During operation, hoses can move due to
pressure changes and operator movements. Position hoses so that they do not pose a tripping hazard, tripping hazard, impact
hazard, or damage to other objects.

This product requires a compressed air source. Before connecting, verify that the air pressure does not exceed the allowable
limits for the product, gun, and hoses. Use only compressed air to power the gun. Do not use oxygen, flammable gases, or other
industrial gases. Do not disconnect hoses or quick-connect couplings while the system is pressurized. Before disconnecting the
hoses, shut off the air supply and relieve the system of pressure.

Do not point the spray gun at people or animals. Do not put your hand, fingers, or any other part of your body near the nozzle
outlet. Do not attempt to stop a material or air leak with your hand, glove, rag, or any other object. Pressurized discharge of
material can cause personal injury, skin and eye irritation, and damage to nearby equipment. If material gets under your skin or
in your eyes, or irritation occurs, consult a physician immediately and provide information about the type of material being used.
Before adjusting, cleaning, maintaining, replacing the nozzle, hose, gun, or other components, turn off the product, disconnect
the plug from the power outlet, shut off the compressed air supply, and relieve the system pressure according to the procedure
described in the manual. Pressure may remain in the system even after shutdown.

Do not insert hands, tools, or other objects into the material hopper while the product is connected to the power supply or when
the feed mechanism may be activated. Do not remove lumps or dirt from the hopper during operation. Before performing such
operations, turn off the product and disconnect it from the power supply.

Keep hands, hair, loose clothing, and tools away from moving parts, ventilation openings, and drive components. Do not remove
covers during operation. Before removing a cover, inspecting, or cleaning debris, turn off the product, disconnect the plug from the
power outlet, shut off the compressed air supply, and wait for all moving parts to come to a complete stop.

Do not run the product with an empty tank longer than necessary for inspection or cleaning procedures described in the manual.
Running the product without material or water can cause excessive wear to the feed components and damage the product.

Do not overfill the material tank. Pour material carefully to avoid splashing electrical components, the motor, the power cord, or
any connections. Before starting work, ensure that the tank cover or guard, if used, is properly installed.

The working material should be homogeneous, clean, and free of lumps and contaminants. Contaminants can clog the nozzle,
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hose, gun, or feeding components. Do not allow the material to dry in the tank, hose, gun, or nozzle. After finishing work, clean
the system according to the instructions.

If you experience a sudden change in product performance, a drop in performance, unusual noise, vibration, overheating, leaks,
hose damage, air leaks, or nozzle clogging, stop use immediately. Turn off the product, disconnect the power plug, shut off the
compressed air supply, relieve the pressure, and determine the cause of the problem.

Due to the noise generated during work, it is recommended to use hearing protection, especially when spraying for long periods
or working in closed spaces.

Repairs to the product should be performed by an authorized manufacturer’s service center. Only manufacturer-approved re-
placement parts and accessories should be used. Do not modify the product, gun, hoses, connections, or material feed system
components yourself.

PREPARING FOR WORK

CAUTION! Preparing the product for operation and installing accessories must only be performed with the electrical power supply
and compressed air supply disconnected. Before beginning any work, disconnect the power cord from the power outlet, shut off
the compressed air supply, and ensure there is no pressure in the system.

Before first use, remove the product and accessories from the packaging and remove all packaging materials, including protective
films if used. Check that the hoses, connections, spray gun, nozzle, and material container are free from packaging debris and
other contaminants. Place the product on a stable, hard, and level surface. Do not place the product on a sloped, slippery, or
unstable surface. Once positioned, lock the swivel casters with the locks and ensure the product cannot move on its own. Arrange
the hoses and power cable so that they are not kinked, crushed, or subject to damage, and so that they do not pose a tripping
hazard during operation. Once these steps are complete, you can begin assembling the hoses, spray gun, and nozzle.

Installing the hoses, spray gun and nozzle (1)

CAUTION! Hoses, spray gun, and nozzle assembly must only be performed with the electrical power and compressed air supply
disconnected. Before beginning assembly, disconnect the power cord from the power outlet, shut off the compressed air supply,
and ensure there is no pressure in the system.

Check that connections, hose ends, quick coupler, seals, spray gun, and nozzle are clean and undamaged. Do not install compo-
nents that are dirty, cracked, deformed, or have damaged seals. Do not make connections without the required seals.

Place a seal on the end of the hose connecting the gun to the unit, then screw the quick-connect coupling onto the hose. Tighten
the connection securely, but do not use excessive force, which could damage the threads, seal, or connection.

Connect the quick coupler to the hose connection on the unit. Once the quick coupler is seated, close the locking levers and
ensure the quick coupler is properly locked and does not slip out of the connection.

Connect the other end of the hose connecting the gun to the spray gun. Before tightening, ensure the seal is in place and undam-
aged. Tighten the connection securely. If necessary, use open-end wrenches, holding the gun connection with one wrench and
tightening the hose nut with the other.

Check that the pressure reducer with gauge is properly installed and connected to the compressed air supply, and that it is not
damaged. Do not connect the product to the compressed air supply at this stage.

Connect the air hose to the connection on the spray gun and to the air connection on the sprayer. Check that the hose is properly
seated and does not slip out of the connections.

Leave the nozzle removed before wetting the feed system. Install the nozzle only after running clean water or appropriately diluted
material through the system and ensuring a steady stream is flowing from the gun. This reduces the risk of the nozzle clogging
with material residue or contaminants in the hose.

After wetting the feed system, install the nozzle on the spray gun. Before tightening, ensure the nozzle is clean, unobstructed, and
properly adjusted. Do not use a clogged, damaged, or worn nozzle.

After installation, check the hose routing. Hoses should not be kinked, twisted, crushed, or stressed. They should be arranged so
that they do not obstruct work, rub against sharp edges, or create a tripping hazard.

Connecting the product to the mains

NOTE! Always connect the product to a properly grounded mains socket.

NOTE! It is recommended that the power supply installation be equipped with a differential protection with a tripping current not
exceeding 30 mA.

Before connecting the product to the mains, check that the mains voltage corresponds to the value indicated on the product's
rating plate. Check the condition of the power cord and plug. Do not use the product if the power cord and plug are damaged,
frayed, cut, or show signs of overheating.

Before connecting to the power supply, ensure the product is positioned securely, the hoses are properly installed, the gun air
valve and gun trigger valve are closed, and the spray gun is pointed in a safe location. Do not press the switch when connecting
the plug to the power outlet.

If an extension cord is used to power the product, it must have a protective conductor and the cross-sectional area of its conduc-
tors must be no smaller than the cross-sectional area of the cable supplying the product. Do not use two-wire extension cords.
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If an extension cord is longer than 10 m, the cross-sectional area of the conductors must be no less than 2.5 mm?. Do not use
extension cords longer than 50 m. Extension cords must be fully unwinded before connecting the product.

Connection to a compressed air source

CAUTION! Before connecting the product to a compressed air source, ensure that the electrical supply is disconnected, the gun
air valve is closed, and there is no pressure in the system.

Use only compressed air to power the spray gun. Do not use oxygen, flammable gases, or other industrial gases. The air supply
to the spray gun should be clean, filtered, and dried. Do not use an oiler in the spray gun’s supply system.

Ensure that the compressed air system provides adequate capacity. The pressure applied to the spray gun must not exceed the
recommended operating pressure specified in the technical data table and on the product nameplate. If the pressure in the com-
pressed air system is higher, adjust it using a pressure reducer with a pressure gauge before starting work.

Connect the compressed air system hose to the inlet port of the pressure reducer with a pressure gauge. Once connected, slowly
open the compressed air supply and check the connections for leaks. If a leak is detected, close the compressed air supply,
release the pressure from the system, and eliminate the cause of the leak.

Using a pressure reducer with a pressure gauge, set the operating pressure appropriate for the material being used and the
spraying method, without exceeding the value given in the technical data table. Avoid sudden pressure drops during operation, as
they can cause uneven material delivery and reduced spray quality.

Product Controls

The switch is used to turn on the product. After starting the product, observe the operation of the unit. During operation, the product
should be positioned so that the switch is always easily accessible.

The material feed rate regulator is used to adjust the amount of material fed to the spray gun. Start with an intermediate or low
setting, then gradually increase the feed rate until the desired spray pattern is achieved. Do not immediately set the material feed
rate to maximum. Too high a speed can cause uneven spray, excessive load on the feed system, and accelerated wear of the
rubber sleeve and screw.

The operating direction switch selects the operating mode of the material feeding system. The switch can be set to one of three
positions:

The, Clean , position is for cleaning and flushing the feed system. Use this position for post-use cleanup, as described later in this
manual. Do not use this position for actually spraying material onto the work surface.

The ,Auto” position is for normal spraying. In this position, the material feed is started and stopped using the gun’s trigger valve.
For proper material handling, the switch should be set to the ,Auto” position.

The ,Relief” position is used to relieve system pressure and withdraw material from the hose connecting the gun to the sprayer.
Use this position when stopping the operation, before disassembling the gun, disconnecting the hose, or cleaning according to
the procedure described later in this manual.

Do not move the direction switch while spraying. Before changing the switch position, close the gun trigger valve and ensure the
material flow has stopped. Do not move the switch to an intermediate position.

A pressure reducer with a pressure gauge is used to adjust the compressed air pressure supplied to the spray gun. The operating
pressure should be set appropriately for the material being used and the spraying method, but not exceeding the value given in
the technical data table.

The gun air valve is used to open and close the air supply to the spray gun. Open the valve only after the compressed air source
is properly connected and the operating pressure is set. Close the valve when you have finished spraying or before releasing the
pressure.

The gun’s trigger valve is used to start and stop the spraying of material. In automatic mode, turning the trigger valve to the ON
position starts the material flow, and turning the valve to the OFF position stops the material flow.

Preparation of working material

Use only plasters and other suitable coating materials designed by the material manufacturer for spray application with this type
of product. The material should be prepared according to the manufacturer’s recommendations, particularly regarding required
dilution, mixing time, working temperature, and pot life of the prepared mass. The working material should be homogeneous, free
of lumps, dried residue, contaminants, and foreign bodies. The maximum grain size of the material must not exceed the value
specified in the technical data table. Do not use material that has started to set, has thickened beyond the permissible range, or
has lost the properties required for spray application.

Before pouring the material, ensure the material tank is clean and free of dried residue. Pour the prepared material into the mate-
rial tank. Do not overfill the tank. After pouring the material, secure the material tank with a lid if your workflow allows.

During operation, monitor the amount of material in the tank. Do not operate the product with an empty tank, as this may cause
unstable material feeding and excessive wear of the feeding components.

Wetting the feed system

Before starting the actual spraying operation, moisten the feed system. This should be done without the nozzle installed to reduce
the risk of it becoming clogged with material residue or debris in the hose connecting the gun to the unit.

Pour a small amount of clean water or appropriately diluted working material into the material tank, according to the material
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manufacturer’s recommendations. Do not use liquids that are incompatible with the working material being used or agents that
may damage product components.

Connect the product to the power supply and a compressed air source. Set the direction switch to ,Auto.” Set the material feed
rate regulator to an intermediate position. Use a pressure reducer with a pressure gauge to set a low operating pressure, not
exceeding the value specified in the technical data table. Direct the spray gun outlet into a suitable container.

Start the product, open the gun air valve, and open the gun trigger valve. Begin feeding water or diluted material through the hose
connecting the gun to the sprayer. Gradually increase the air pressure and material feed rate as necessary. Continue until a steady
stream flows from the spray gun without interruptions or contamination.

Once the system is wet, close the gun’s trigger valve, turn off the product, close the gun’s air valve, shut off the compressed air
supply, and relieve the system pressure. Then, disconnect the product from the electrical supply and install the nozzle on the spray
gun as described in the assembly instructions.

Once the nozzle is installed, you can start filling the material tank with the appropriate working material and setting the spraying
parameters.

USING THE UNIT

Start-up and spray test

After wetting the feed system, pour the prepared working material into the material tank. Do not overfill the tank. Direct the spray
gun outlet into a suitable container or onto a test surface.

Connect the product to the electrical power supply and ensure it is connected to a compressed air source. Verify that the gun air
valve and gun trigger valve are closed, the forward/reverse switch is set to ,Auto,” and the nozzle is properly installed. Do not
operate the product if the gun-to-power hose, air hose, or connections are leaking.

Press the switch. Using the pressure reducer with manometer, set the operating pressure appropriate for the material being used,
without exceeding the value given in the technical data table. Initially, set the material feed rate regulator to an intermediate position.
Open the gun air valve and open the gun trigger valve. Observe the material flow from the spray gun. If necessary, gradually adjust
the material feed rate and air pressure until an even spray pattern is achieved.

Perform your first spray test on a test area or into a suitable container. Check that the material is being applied evenly, that the
connections are tight, and that the material flow is appropriate for the job.

Spraying the working material

Once you've completed the spray test and achieved a uniform spray pattern, you can begin applying the material to the work
surface. The spray direction switch should be set to the ,Auto” position.

Move the spray gun evenly, maintaining the same distance from the surface as possible. Do not hold the gun in one place while
spraying, as this may result in uneven application of the material.

Adjust the width and amount of material applied by changing the material feed rate, compressed air pressure, and the way the
spray gun is guided. Make adjustments gradually, monitoring the effect on a test area or a less visible part of the work surface.
During operation, monitor the amount of material in the material tank. Do not run the product with an empty tank. If the material
tank is running low, close the gun’s release valve, stop the material feed, and refill the tank with the prepared working material.
When not spraying, close the gun’s trigger valve. Do not leave material in the hose connecting the gun to the sprayer, the spray
gun, or the nozzle for longer than the time allowed by the material manufacturer. If you are going to be out of action for a longer
period, stop work and secure or purge the system as described in the following instructions.

If you experience poor spray quality, pulsating spray, decreased performance, leaks, unusual noise, or vibration, discontinue use.
Close the gun trigger valve, stop the product flow, shut off the compressed air supply, relieve system pressure, and determine the
cause of the problem.

Stopping work and releasing pressure

When finished spraying, close the gun trigger valve and direct the spray gun into a suitable container. Close the gun air valve.
Open and close the gun trigger valve several times, directing the gun outlet into a container to release any remaining pressure
from the gun and the hose connecting the gun to the unit.

Set the direction switch to the ,Relief” position. Leave the product in this position until the pressure is released and the material
is withdrawn from the feed system, usually about 1-5 minutes. This operation should only be continued as long as necessary to
relieve the pressure in the system.

Once the pressure has been released, open the gun’s trigger valve, directing the gun’s outlet into a container, and ensure that no
pressurized material is flowing from the gun. After ensuring there is no pressure in the system, close the gun’s trigger valve, turn
the product off using the power switch, disconnect the power cord from the power outlet, and shut off the compressed air supply.
Only then should you disassemble the spray gun, disconnect the hoses, or clean the product.

CAUTION! Do not disconnect the spray gun, gun-to-unit hose, air hose, or connections while the system is pressurized.

CLEANING AND MAINTENANCE

CAUTION! Cleaning the material feed system should be performed immediately after spraying. Dried material can clog the nozzle,
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spray gun, hose connecting the gun to the unit, or feed system components, causing damage to the product.

CAUTION! Before cleaning, maintaining, removing the nozzle, disassembling the spray gun, or disconnecting the hoses, relieve
the system of pressure, turn off the product, disconnect the power cable plug from the power outlet, and close the compressed
air supply.

Cleaning after work

After spraying, follow the shutdown and pressure relief procedure. Ensure there is no pressure in the system, the product is turned
off, the power cord is unplugged from the wall outlet, and the compressed air supply is turned off.

Remove any remaining material from the material container. Secure any material that is suitable for further use according to the
manufacturer’'s recommendations. Dispose of any material that is no longer suitable for further use and the cleaning water in
accordance with local regulations and the material manufacturer’s recommendations.

Clean the inside of the material tank of any remaining material. Use clean water or a cleaning agent recommended by the material
manufacturer. Do not use caustic agents, solvents, or liquids that may damage product components.

After pre-cleaning the tank, fill it with clean water. Remove the nozzle from the spray gun, if fitted, and direct the gun outlet into a
suitable container. Connect the product to the power supply and a compressed air source. Set the direction switch to the , Clean
, position.

Start the product, open the gun air valve, and open the gun trigger valve. Flush the feed system until clean water flows from the
spray gun, free from any visible material residue. If necessary, stop flushing, drain the dirty water from the tank, add fresh water,
and repeat the process.

After flushing the system, close the gun’s trigger valve and the gun’s air valve. Stop the product, shut off the compressed air
supply, and relieve pressure in the system. Then, disconnect the power cord from the wall outlet.

After ensuring there is no pressure in the system, disconnect the spray gun from the hose connecting the gun to the power unit.
Then, disconnect the hose from the hose connection on the power unit. Insert a cleaning ball into the end of the hose on the power
unit side, then reconnect that end of the hose to the connection on the power unit. Leave the other end of the hose disconnected
from the spray gun and direct it into a suitable container.

Pour clean water into the material tank. Connect the product to the power supply and a compressed air source. Set the direction
switch to the , Clean , position. Start the product and push the cleaning ball through the hose connecting the gun to the unit until
the ball is pushed out the other end of the hose. Repeat the cleaning ball process if necessary until all material residue is removed
from the hose.

Once you have finished cleaning with the ball, stop the product, close the compressed air supply, release the pressure from the
system and disconnect the power cable plug from the wall outlet.

Clean the spray gun, nozzle, connections, threads, seals, and outer surfaces of the hoses of any residual material. Clean the
nozzle with water or a cleaning agent recommended by the spray material manufacturer. Do not use sharp tools to unclog the
nozzle, as this may damage it and reduce spray quality.

Clean the exterior surfaces of the unit with a soft, slightly damp cloth, then wipe dry. Do not immerse the unit in water, do not wash
it with a water jet, and do not direct water at the electrical components, control panel, or connections.

After cleaning, store the spray gun, nozzle, hose connecting the gun to the unit, and air hose in a location where any remaining
water can drain and dry. Before using them again, check that all components are clean, unobstructed, and undamaged.

Product maintenance

CAUTION! All maintenance operations must be performed with the product turned off, the power cord disconnected from the
power outlet, the compressed air supply closed, and the system pressure relieved.

After each use, check the condition of the hose connecting the gun to the unit, the air hose, the spray gun, the nozzle, the con-
nections, the threads, and the seals. Clean any dirty parts and replace any damaged, worn, cracked, deformed, or leaking parts
before using the product again.

Check the nozzle and spray gun for obstructions. Do not unclog the nozzle with sharp tools, which can alter the shape of the hole
and reduce spray quality. Replace a damaged or worn nozzle with a new one.

Check the condition of the power cord and plug. Do not use the product if the power cord is damaged, frayed, cut, or shows signs
of overheating. Refer power cord replacement and electrical component repairs to an authorized service center.

Monitor the condition of the rubber sleeve and screw. Excessive wear of these components can cause uneven material feed,
reduced performance, flow pulsation, or increased load on the feed system. If wear, damage, or a significant deterioration in
product performance is observed, replace the worn components as described in the instructions for installing and replacing the
rubber sleeve and screw.

Regularly check that the transport wheels, locking swivel casters, and transport handle are properly secured and undamaged.
Before moving the product, ensure that the material container is empty or secured to prevent spillage.

Do not attempt to modify the product yourself. Do not remove covers or housing components unless required for the activities
described in the manual. Repairs not described in the manual should be referred to an authorized service center. For repairs and
replacements, use only replacement parts that comply with the manufacturer’s recommendations.

Installation/replacement of the rubber sleeve and worm (Ill)
CAUTION! Install or replace the rubber sleeve and worm only with the product turned off, the power cord unplugged from the
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power outlet, the compressed air supply closed, and the system depressurized. Before beginning, empty and clean the material
tank and feed system.

The rubber sleeve and auger are working components of the material feeding system. Wear and tear can result in reduced
performance, pulsating flow, uneven material feed, or excessive product loading. These components should be replaced if worn,
damaged, or if a significant deterioration in unit performance is observed.

Perform this operation on a stable, level surface. Due to the weight of the product, do not tilt or lift the unit yourself. Ensure access
to the material feed system flange is safe and stable.

Remove the hose connecting the gun to the unit from the hose connection. Unscrew the nuts securing the front flange of the
rubber sleeve. Loosen the nuts evenly to avoid damaging the flange or fasteners. Remove the front flange and remove the used
rubber sleeve with the worm.

Clean the rubber bushing seat, flange, fasteners, and the area around the material tank outlet. Remove any dried material residue.
Check for damage, deformation, or corrosion on the fasteners.

Before installation, check the condition of the new rubber sleeve and worm. Do not install any cracked, deformed, excessively
worn, or dirty components. Install anti-rotation screws in the rubber sleeve, if provided in the kit.

Lightly lubricate the worm shaft and the inside of the rubber sleeve with a lubricant. Silicone oil or another lubricant suitable for
rubber components is recommended. Avoid using lubricants that may damage the rubber or contaminate the workpiece.

Insert the screw into the rubber sleeve from the tapered end of the sleeve. Turn the screw clockwise until its end is flush with or
slightly below the opposite face of the rubber sleeve. The screw end should not protrude beyond the face of the sleeve.

Insert the rubber sleeve and screw assembly into the material feed system collar. Adjust the end of the screw facing the material
tank so that it is properly aligned with the mixer/driver located in the tank. Position the rubber sleeve in the collar so that its holes
and securing elements are properly aligned with the mounting.

Install the front flange and M12 mounting nuts. Tighten the nuts evenly, alternating sides, until the flange is properly seated. Do
not overtighten the nuts to avoid damaging the flange, threads, or rubber bushing.

After assembly, rotate the auger by hand if the design allows for safe operation and check that it rotates smoothly and does not rub
against the fasteners. Do not reach into the material hopper or feed system while the product is connected to the power supply.
Before starting work after replacing the rubber bushing and auger, wet the feed system as described in the manual. Do not run the
product dry longer than necessary to check its operation.

Storage and transportation

Before storing or transporting the product, turn it off, disconnect the power cord from the power outlet, shut off the compressed
air supply, and relieve the system pressure. The product should be emptied of all working material and thoroughly cleaned as
described in the post-use cleaning instructions.

Do not leave working material in the material hopper, hose connecting the gun to the unit, spray gun, or nozzle during storage.
Dried material can clog the feed system and damage working components.

After cleaning, allow the spray gun, nozzle, hose connecting the gun to the unit, and air hose to dry. Before storing the product,
make sure there is no water remaining in the system.

Store the product in a dry, closed, and well-ventilated room, out of the reach of children and unauthorized persons. Protect the
product from precipitation, moisture, frost, direct sunlight, heat sources, and corrosive substances.

When storing, arrange the power cord, gun-to-unit hose, and air hose so that they are not kinked, crushed, or under tension. Do
not hang the product by the power cord or hoses.

Only transport the product after emptying the material tank. Before moving, ensure that the material tank cover, spray gun, hoses,
and accessories are secured against spontaneous movement or falling.

Move the product using the transport handle and wheels. Do not pull the product by the power cord, hose connecting the gun to
the unit, air hose, or spray gun. When moving the product over uneven ground, guide it carefully to avoid tipping the unit.

When transporting the product in a vehicle, secure it against sliding, tipping, and impacts. Transport the product in a stable posi-
tion. Do not place any objects on top of the product.
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PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Eine Putzmaschine ist ein elektrisches Gerat zum Spritzen von Putz und anderen geeigneten Beschichtungen mit einer ma-
ximalen Korngroe von 3 mm. Das Gerat ist mit einem Materialtank ausgestattet, aus dem das Material Uber einen Schlauch
zur Spritzpistole geleitet wird. Das Spritzen erfolgt mit Druckluft. Der groRvolumige Tank ermdglicht ein Arbeiten ohne haufiges
Nachfiillen, und der lange Schlauch erleichtert das Arbeiten in groRerer Entfernung von der Maschine. Das Gerat ermdglicht eine
Materialzufuhr bis zu 15 m und eignet sich daher fiir Feinarbeiten an Wanden und Decken. Der korrekte, zuverléssige und sichere
Betrieb des Gerats hangt von der sachgeméRen Bedienung ab.

Bitte lesen Sie vor der Verwendung des Produkts die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses

Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG

Das Paket sollte Folgendes enthalten: eine Verputzeinheit, eine Spritzpistole und einen Schlauch, der die Pistole mit der Einheit

verbindet.

TECHNISCHE PARAMETER
Parameter MaBeinheit Wert
Katalognummer YT-82583
Netzspannung [V~] 220-240
Netzwerkfrequenz [Hz] 50/60
Nennleistung W] 2200
Masse [ka] 74,5
Arbeitsdruck [MPa] 06
Leerlaufdrehzahl n [min] 2600

le Materialzufiihrungshohe [m] 15
Materialtankkapazitat M 30
le KorngroRe des Materials [mm] <3

Temperatur des Arbeitsmaterials [°C] 5~40
Schlauchlange der Pistole [m] 7
Schutzgrad IP55
Gerduschpegel
Schalldruck L , [dB(A)] 80-85
Schallleistung L ,, [dB(A)] 90-95
Schwingungspegel a [m/s?] 3,55,0

SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie bei der Verwendung des Gerats die Anweisungen in der Bedienungsanleitung, die vom Hersteller des Arbeitsmate-
rials bereitgestellten Informationen sowie die allgemeinen Arbeitsschutzbestimmungen.

Dieses Produkt ist nicht fiir Kinder oder ungeschulte Personen bestimmt. Der Bediener muss mit der Materialvorbereitung, dem
Starten, Sprihen, Druckentlastung, Reinigung und Wartung des Produkts vertraut sein.

Das Gerat ist zum Spriihen von Putzen und anderen geeigneten Beschichtungen fiir die mechanische Verarbeitung vorgesehen.
Die maximale KorngroRe des Materials darf 3 mm nicht dberschreiten. Vor der Verwendung des Materials die Herstellerangaben
, insbesondere die zuldssige Verarbeitungsmethode, die erforderliche Verdinnung, die Haltbarkeit des zubereiteten Materials,
die Verarbeitungstemperatur, die erforderliche personliche Schutzausriistung und die Reinigung der Werkzeuge nach Gebrauch,
beachten. Substanzen unbekannter Zusammensetzung dirfen nicht verspriiht werden.

Dieses Produkt darf nicht fiir Materialien verwendet werden, die groRer als die angegebene KorngroRe sind, Klumpen, Schmutz,
Fasern oder Fremdkérper enthalten oder nicht fir die Spriihanwendung mit diesem Produkttyp geeignet sind. Die Verwendung
des falschen Materials kann zu Verstopfungen, Produktschaden, Schlauchplatzern oder unkontrolliertem Austritt von unter Druck
stehendem Material fihren.

Dieses Produkt darf nicht zum Verspriihen von éligen, brennbaren, &tzenden, giftigen oder explosiven Stoffen oder von Mate-
rialien verwendet werden, fiir die spezielle, nicht vom Hersteller mitgelieferte Ausriistung erforderlich ist. Verwenden Sie keine
Harzverbindungen, chemisch hértbaren Materialien oder I6sungsmittelhaltige Materialien, es sei denn, der Materialhersteller hat
diese ausdriicklich fiir die Anwendung mit diesem Spriihgerat vorgesehen. Schlielen Sie keine Gerate oder Komponenten an das
Produkt an, die nicht vom Hersteller mitgeliefert wurden.
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Dieses Produkt ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt. Verwenden Sie es nicht in Bereichen, in
denen brennbare Gase, Dampfe, Nebel, Stdube oder andere explosive Gemische vorhanden sind.

Sorgen Sie fiir ausreichende Bellftung im Arbeitsbereich. Beim Vorbereiten und Verspriihen des Materials kdnnen Staub, Nebel,
Aerosole und Spritzer entstehen, die gesundheitsschadlich sind. Der Anwender und alle Personen in der Nahe des Arbeits-
bereichs miissen Augenschutz, Atemschutz, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe und weitere vom Hersteller des Arbeitsmaterials
vorgeschriebene personliche Schutzausriistung tragen.

Essen, Trinken und Rauchen sind in Bereichen verboten, in denen Material vorbereitet, verspriiht, Produkte gereinigt oder Arbeits-
materialien und Reinigungsmittel gelagert werden.

Arbeitsmaterialien, Zusatzstoffe und Reinigungsmittel kénnen gesundheitsschédliche oder entziindliche Stoffe enthalten. Offenes
Feuer, Rauch, Arbeiten, die Funken erzeugen, und Geréte, die Dampfe entziinden kdnnten, sind im Arbeitsbereich verboten.
Geeignete Feuerldscheinrichtungen, die den verwendeten Materialien entsprechen, miissen in der Nahe des Arbeitsbereichs
bereitgehalten werden.

Lagern Sie keine brennbaren Stoffe, Behélter mit brennbaren Ruickstanden oder mit solchen Stoffen verunreinigte Materialien wie
Lappen, Papier, Folie oder Reinigungsabfalle in der Nahe dieses Produkts. Entsorgen Sie Handhabungs- und Reinigungsabfélle
gemaR den Empfehlungen des Materialherstellers und den ortlichen Vorschriften.

Vermeiden Sie die Bildung von Pfiitzen oder das Verschiitten von Arbeitsmaterial oder Reinigungsmitteln. Verschiittetes Material
muss sofort entfernt werden. Der Arbeitshereich muss trocken, sauber und rutschfest sein.

Stellen Sie das Produkt auf eine stabile, harte und ebene Flache. Stellen Sie es nicht auf eine schrage, rutschige oder instabile
Flache. Bewegen Sie es wahrend des Betriebs nicht. Aufgrund des hohen Gewichts ist beim Transport, Aufbau und Umstellen
Vorsicht geboten. Heben oder ziehen Sie das Gerét nicht am Schlauch, Netzkabel, der Pistole oder den Aufsétzen.

Priifen Sie vor dem AnschlieRen an die Stromversorgung, ob die Netzspannung dem Wert auf dem Typenschild entspricht.
SchlieRen Sie das Produkt nur an eine ordnungsgeman installierte Steckdose mit Schutzleiter an. Verwenden Sie das Produkt
nicht, wenn es nicht an eine Steckdose mit funktionierendem Schutzleiter angeschlossen werden kann. Es wird empfohlen, den
Stromkreis durch einen Fehlerstromschutzschalter mit einem Ausldsestrom von maximal 30 mA abzusichern .

Ist das Produkt mit einer externen Erdungsklemme ausgestattet, die mit dem Erdungssymbol gekennzeichnet ist, schlieBen Sie
diese vor Arbeitsbeginn an einen geeigneten Erdungspunkt oder ein Potenzialausgleichssystem am Arbeitsplatz an. Der An-
schluss der externen Erdungsklemme ersetzt nicht die Pflicht, das Produkt an eine ordnungsgemaR installierte Erdungssteckdose
anzuschlieBen. Verwenden Sie das Produkt nur, wenn eine ordnungsgeméafe Erdung gewahrleistet ist.

Verwenden Sie das Produkt nicht, wenn das Netzkabel, der Stecker, das Gehause, der Schalter oder andere elektrische Bauteile
beschadigt sind. Nehmen Sie keine Veranderungen am Stecker, Netzkabel oder den elektrischen Bauteilen vor. Wenden Sie sich
fiir Reparaturen an ein autorisiertes Servicecenter des Herstellers.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es vor Beschadigungen, Flissigkeiten, scharfen Kanten, heiken Oberflachen und sich be-
wegenden Schlduchen geschiitzt ist. Sollte sich das Kabel verheddern oder beschadigt sein, schalten Sie das Gerét sofort aus
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Ziehen Sie nicht am Netzkabel am Gerat.

Trotz der Schutzart des Gehéuses sollte das Produkt nicht mit Wasser abgewaschen, in Wasser eingetaucht oder absichtlich
Niederschlag ausgesetzt werden. Reinigen Sie die AuRenteile gemaR der Reinigungsanleitung.

Prifen Sie vor jedem Gebrauch den Zustand des Schlauchs, der die Spritzpistole mit dem Netzteil verbindet, des Luftschlauchs,
der Spritzpistole, der Diise, der Anschliisse, der Schnellkupplungen, der Dichtungen und der Befestigungselemente. Verwenden
Sie keine Komponenten, die Risse, Verformungen, Lecks, Scheuerstellen, Korrosion oder sonstige Beschéadigungen aufweisen.
Beschadigte Komponenten miissen ausgetauscht werden.

Verwenden Sie ausschlieBlich Schlduche, Pistolen, Diisen, Verbindungsstiicke und Zubehdr, die fiir einen Druck ausgelegt sind,
der mindestens dem maximalen Betriebsdruck des Produkts entspricht. Die Verwendung von Zubehér mit zu niedrigem Druck
kann zu Bersten und schweren Verletzungen fiihren.

Verlegen Sie Schlduche so, dass sie nicht geknickt, verdreht, eingeklemmt oder beschédigt werden. Legen Sie keine schweren
Gegenstande auf die Schlduche. Halten Sie die Schlauche von scharfen Kanten, heifen Oberflachen und Substanzen fern, die
das Material beschadigen kdnnten. Im Betrieb kdnnen sich Schiduche aufgrund von Druckénderungen und Bewegungen des
Bedieners bewegen. Positionieren Sie die Schlauche so, dass sie keine Stolper-, StoR- oder Beschadigungsgefahr fiir andere
Gegenstéande darstellen.

Dieses Produkt benétigt Druckluft. Priifen Sie vor dem AnschlieRen, ob der Luftdruck die zuléssigen Grenzwerte fiir Produkt,
Pistole und Schlduche nicht iberschreitet. Verwenden Sie fiir den Betrieb der Pistole ausschlieRlich Druckluft. Verwenden Sie
keinen Sauerstoff, keine brennbaren Gase und keine anderen Industriegase. Trennen Sie Schlduche oder Schnellkupplungen
nicht, solange das System unter Druck steht. Schalten Sie vor dem Trennen der Schlduche die Luftzufuhr ab und lassen Sie den
Druck im System ab.

Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen oder Tiere. Halten Sie Ihre Hande, Finger oder andere Kdrperteile von der DU-
sendffnung fern. Versuchen Sie nicht, Material- oder Luftaustritt mit der Hand, einem Handschuh, einem Lappen oder anderen
Gegenstanden zu stoppen. Der unter Druck stehende Materialaustritt kann zu Verletzungen, Hautreizungen, Augenreizungen und
Schaden an Geraten in der Nahe fiihren. Sollte Material unter Ihre Haut oder in Ihre Augen gelangen oder Reizungen auftreten,
suchen Sie umgehend einen Arzt auf und geben Sie Informationen Uiber die Art des verwendeten Materials an.

Vor Justierungen, Reinigungen, Wartungsarbeiten oder dem Austausch von Diise, Schlauch, Pistole oder anderen Bauteilen
schalten Sie das Gerat aus, ziehen Sie den Netzstecker, stellen Sie die Druckluftzufuhr ab und entliiften Sie das System gemaR
der Bedienungsanleitung. Auch nach dem Abschalten kann Restdruck im System vorhanden sein.
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Fuhren Sie keine Hande, Werkzeuge oder andere Gegenstande in den Materialeinfilltrichter ein, solange das Gerat an die Strom-
versorgung angeschlossen ist oder der Zufiihrmechanismus aktiviert werden kann. Entfernen Sie wahrend des Betriebs keine
Klumpen oder Verschmutzungen aus dem Einfilltrichter. Schalten Sie das Gerat vor solchen Arbeiten aus und trennen Sie es
von der Stromversorgung.

Halten Sie Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge von beweglichen Teilen, Liiftungs6ffnungen und Antriebskomponenten
fern. Entfernen Sie wahrend des Betriebs keine Abdeckungen. Schalten Sie das Gerét aus, ziehen Sie den Netzstecker, stellen
Sie die Druckluftzufuhr ab und warten Sie, bis alle beweglichen Teile vollstandig zum Stillstand gekommen sind.

Betreiben Sie das Produkt nicht I&nger als fiir die im Handbuch beschriebenen Inspektions- oder Reinigungsverfahren erforderlich
mit leerem Tank. Der Betrieb des Produkts ohne Material oder Wasser kann zu tiberméaRigem Verschleil® der Zufiihrkomponenten
und zu Produktschéden fiihren.

Den Materialbehalter nicht Uiberfiillen. Das Material vorsichtig einftillen, um Spritzer auf elektrische Bauteile, den Motor, das Netz-
kabel oder Anschlisse zu vermeiden. Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, dass der Behélterdeckel bzw. die Schutzvorrichtung (falls
vorhanden) ordnungsgemaf montiert ist.

Das Arbeitsmaterial muss homogen, sauber und frei von Klumpen und Verunreinigungen sein. Verunreinigungen kdnnen Diise,
Schlauch, Pistole oder Zufiihrkomponenten verstopfen. Das Material darf im Tank, Schlauch, in der Pistole oder Diise nicht an-
trocknen. Reinigen Sie das System nach Gebrauch gemaR der Bedienungsanleitung. .
Sollten Sie eine plétzliche Veranderung der Produktleistung, einen Leistungsabfall, ungewdhnliche Gerdusche, Vibrationen, Uber-
hitzung, Leckagen, Schlauchbeschadigungen, Luftverluste oder verstopfte Diisen feststellen, stellen Sie die Verwendung sofort
ein. Schalten Sie das Produkt aus, ziehen Sie den Netzstecker, schliefen Sie die Druckluftzufuhr, lassen Sie den Druck ab und
ermitteln Sie die Ursache des Problems.

Aufgrund der Larmbelastung wahrend der Arbeit wird das Tragen eines Gehdrschutzes empfohlen, insbesondere bei langeren
Spriharbeiten oder Arbeiten in geschlossenen Raumen.

Reparaturen am Produkt diirfen nur von einem autorisierten Servicecenter des Herstellers durchgefiihrt werden. Verwenden Sie
ausschlieRlich vom Hersteller zugelassene Ersatzteile und Zubehér. Nehmen Sie keine Anderungen am Produkt, der Pistole, den
Schlduchen, Anschlissen oder Komponenten des Materialzufiihrungssystems selbst vor.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

VORSICHT! Die Vorbereitung des Produkts fiir den Betrieb und die Installation von Zubehdr diirfen nur bei abgeschalteter Strom-
und Druckluftversorgung erfolgen. Vor Beginn jeglicher Arbeiten das Netzkabel aus der Steckdose ziehen, die Druckluftzufuhr
abstellen und sicherstellen, dass kein Druck mehr im System herrscht.

Vor dem ersten Gebrauch Produkt und Zubehér aus der Verpackung nehmen und samtliches Verpackungsmaterial, einschlieBlich
eventuell verwendeter Schutzfolien, entfernen. Sicherstellen, dass Schlduche, Anschllisse, Spritzpistole, Diise und Materialbe-
hélter frei von Verpackungsresten und anderen Verunreinigungen sind. Das Produkt auf einer stabilen, harten und ebenen Flache
aufstellen. Nicht auf schragen, rutschigen oder instabilen Flachen platzieren. Nach dem Positionieren die Lenkrollen arretieren
und sicherstellen, dass sich das Produkt nicht von selbst bewegt. Schiduche und Netzkabel so verlegen, dass sie nicht geknickt,
gequetscht oder beschédigt werden und wahrend des Betriebs keine Stolpergefahr darstellen. AnschlieBend kdnnen Sie mit der
Montage von Schlduchen, Spritzpistole und Diise beginnen.

Installation der Schlduche, der Spritzpistole und der Dise (1)

VORSICHT! Die Montage von Schlauchen, Spritzpistole und Diise darf nur bei abgeschalteter Strom- und Druckluftversorgung
erfolgen. Vor Beginn der Montage das Netzkabel aus der Steckdose ziehen, die Druckluftzufuhr abstellen und sicherstellen, dass
kein Druck im System herrscht.

Priifen Sie, ob Anschliisse, Schlauchenden, Schnellkupplung, Dichtungen, Spritzpistole und Diise sauber und unbeschédigt sind.
Montieren Sie keine verschmutzten, rissigen, verformten oder mit beschadigten Dichtungen versehenen Bauteile. Stellen Sie
keine Verbindungen ohne die erforderlichen Dichtungen her.

Setzen Sie eine Dichtung auf das Schlauchende, das die Pistole mit dem Gerat verbindet, und schrauben Sie dann die Schnell-
kupplung auf den Schlauch. Ziehen Sie die Verbindung fest an, aber wenden Sie dabei keine UbermaRige Kraft an, da dies das
Gewinde, die Dichtung oder die Verbindung beschadigen kénnte.

Verbinden Sie die Schnellkupplung mit dem Schlauchanschluss des Geréts. Sobald die Schnellkupplung eingerastet ist, schlie-
fBen Sie die Verriegelungshebel und vergewissern Sie sich, dass die Schnellkupplung fest sitzt und nicht herausrutschen kann.
Verbinden Sie das andere Ende des Schlauchs mit der Spritzpistole. Vergewissern Sie sich vor dem Festziehen, dass die Dich-
tung intakt und unbeschadigt ist. Ziehen Sie die Verbindung fest an. Verwenden Sie gegebenenfalls Gabelschliissel, indem Sie
die Pistolenverbindung mit einem Schiiissel festhalten und die Schlauchmutter mit dem anderen festziehen.

Priifen Sie, ob der Druckminderer mit Manometer ordnungsgemaR installiert und an die Druckluftversorgung angeschlossen ist
und ob er beschédigt ist. SchlieRen Sie das Produkt zu diesem Zeitpunkt noch nicht an die Druckluftversorgung an.

Verbinden Sie den Luftschlauch mit dem Anschluss an der Spritzpistole und mit dem Luftanschluss am Sprihgerét. Priifen Sie,
ob der Schlauch fest sitzt und nicht aus den Anschliissen rutscht.

Die Dise muss vor dem Befeuchten des Zufuhrsystems entfernt werden. Setzen Sie die Dise erst ein, nachdem Sie sauberes
Wasser oder entsprechend verdiinntes Material durch das System gesplilt und einen gleichmaRigen Strahl aus der Pistole sicher-
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gestellt haben. Dadurch wird das Risiko einer Verstopfung der Diise durch Materialreste oder Verunreinigungen im Schlauch
verringert.

Nachdem Sie das Zufuhrsystem befeuchtet haben, setzen Sie die Diise auf die Spritzpistole. Vergewissern Sie sich vor dem Fest-
ziehen, dass die Diise sauber, frei und richtig eingestellt ist. Verwenden Sie keine verstopfte, beschadigte oder abgenutzte Diise.
Uberpriifen Sie nach der Installation die Schlauchfiihrung. Die Schlduche diirfen nicht geknickt, verdreht, gequetscht oder ander-
weitig belastet sein. Sie miissen so verlegt werden, dass sie die Arbeit nicht behindern, an scharfen Kanten reiben oder eine
Stolpergefahr darstellen.

Anschluss des Produkts an das Stromnetz

HINWEIS! SchlieRen Sie das Produkt immer an eine ordnungsgemaR geerdete Steckdose an.

HINWEIS! Es wird empfohlen, die Stromversorgungsanlage mit einem Differenzialschutz mit einem Ausldsestrom von héchstens
30 mA auszustatten .

Bevor Sie das Produkt an das Stromnetz anschlieRen, priifen Sie, ob die Netzspannung dem Wert auf dem Typenschild des
Produkts entspricht. Prifen Sie den Zustand des Netzkabels und des Steckers. Verwenden Sie das Produkt nicht, wenn das Netz-
kabel und der Stecker beschadigt, ausgefranst, durchtrennt sind oder Anzeichen von Uberhitzung aufweisen.

Vor dem AnschlieBen an die Stromversorgung sicherstellen, dass das Produkt sicher positioniert ist, die Schlduche korrekt an-
geschlossen sind, das Luftventil und das Abzugsventil der Spritzpistole geschlossen sind und die Spritzpistole auf einen sicheren
Bereich gerichtet ist. Den Schalter beim Einstecken des Steckers in die Steckdose nicht betatigen.

Wird ein Verlangerungskabel zur Stromversorgung des Produkts verwendet, muss dieses iiber einen Schutzleiter verfiigen und
der Querschnitt seiner Leiter darf nicht kleiner sein als der Querschnitt des Zuleitungskabels. Verwenden Sie keine zweiadrigen
Verlangerungskabel. Bei Verldngerungskabeln mit einer Ldnge von mehr als 10 m muss der Leiterquerschnitt mindestens 2,5
mm? betragen. Verwenden Sie keine Verlangerungskabel mit einer Ldnge von mehr als 50 m. Wickeln Sie Verlangerungskabel
vor dem AnschlieRen des Produkts vollstandig ab.

Anschluss an eine Druckluftquelle

VORSICHT! Bevor Sie das Produkt an eine Druckluftquelle anschlieRen, vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung unter-
brochen, das Luftventil der Pistole geschlossen und kein Druck im System vorhanden ist.

Verwenden Sie zum Betrieb der Spritzpistole ausschlieRlich Druckluft. Verwenden Sie keinen Sauerstoff, keine brennbaren Gase
und keine anderen Industriegase. Die Druckluftzufuhr zur Spritzpistole muss sauber, gefiltert und trocken sein. Verwenden Sie
keinen Oler im Druckluftsystem der Spritzpistole.

Stellen Sie sicher, dass die Druckluftanlage Uber ausreichende Kapazitét verfiigt. Der an der Spritzpistole anliegende Druck darf
den in der Tabelle der technischen Daten und auf dem Typenschild angegebenen empfohlenen Betriebsdruck nicht Uiberschreiten.

Ist der Druck in der Druckluftanlage hoher, glelchen Sie ihn vor Arbeitsbeginn mithilfe eines Druckminderers mit Manometer aus.

SchlieBen Sie den Druckluftschlauch mit einem Manometer an den Einlass des Druckminderers an. Offnen Sie nach dem An-

schluss die Druckluftzufuhr langsam und priifen Sie die Verbindungen auf Undichtigkeiten. Sollten Sie eine Undichtigkeit feststel-

len, schlieBen Sie die Druckluftzufuhr, lassen Sie den Druck aus dem System ab und beheben Sie die Ursache der Undichtigkeit.
Stellen Sie mithilfe eines Druckminderers mit Manometer den fiir das verwendete Material und das Spriihverfahren geeigneten
Betriebsdruck ein, ohne die in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Werte zu (iberschreiten. Vermeiden Sie plétzliche
Druckabfalle wahrend des Betriebs, da diese zu ungleichmaRiger Materialzufuhr und verminderter Spriihqualitat fihren kdnnen.

Produktkontrollen

Der Schalter dient zum Einschalten des Produkts. Beobachten Sie nach dem Einschalten die Funktionsweise des Gerats. Achten
Sie wahrend des Betriebs darauf, dass der Schalter stets leicht erreichbar ist.

Der Materialfordermengenregler dient zur Einstellung der Materialzufuhr zur Spritzpistole. Beginnen Sie mit einer mittleren oder
niedrigen Einstellung und erhdhen Sie die Férdermenge schrittweise, bis das gewiinschte Spritzbild erreicht ist. Stellen Sie die
Fardermenge nicht sofort auf Maximum. Eine zu hohe Férdermenge kann zu ungleichmaRigem Spritzbild, Uberlastung des For-
dersystems und beschleunigtem Verschleil der Gummihiilse und der Schnecke fiihren.

Der Betriebsrichtungsschalter wahit den Betriebsmodus des Materialzufihrungssystems. Der Schalter kann in eine von drei
Positionen gebracht werden:

Die Position ,, Clean “ dient zum Reinigen und Spilen des Zufiihrungssystems. Verwenden Sie diese Position fiir die Reinigung
nach Gebrauch, wie spater in diesem Handbuch beschrieben. Verwenden Sie diese Position nicht zum Aufspriihen von Material
auf die Arbeitsflache.

Die Position ,Auto” ist fiir normales Sprilhen vorgesehen. In dieser Position wird die Materialzufuhr Uber das Ausldseventil der
Spritzpistole gestartet und gestoppt. Fir eine optimale Materialhandhabung sollte der Schalter auf die Position ,Auto” gestellt
werden.

Die Position ,Entlastung® dient zum Druckentlasten des Systems und zum Abziehen von Material aus dem Schlauch, der die
Pistole mit dem Spriihgerét verbindet. Verwenden Sie diese Position, wenn Sie den Betrieb beenden, bevor Sie die Pistole de-
montieren, den Schlauch abkoppeln oder die Reinigung gemaR der spéter in diesem Handbuch beschriebenen Vorgehensweise
durchfiihren.

Den Richtungsschalter wahrend des Spriihens nicht betétigen. Vor dem Andern der Schalterstellung das Pistolenventil schlieRen
und sicherstellen, dass kein Material mehr austritt. Den Schalter nicht in eine Zwischenstellung bringen.
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Zur Einstellung des Druckluftdrucks fiir die Spritzpistole wird ein Druckminderer mit Manometer verwendet. Der Betriebsdruck ist
entsprechend dem verwendeten Material und dem Spritzverfahren einzustellen, darf jedoch den in der technischen Datentabelle
angegebenen Wert nicht Gberschreiten. .

Das Luftventil der Spritzpistole dient zum Offnen und SchlieBen der Luftzufuhr. Offnen Sie das Ventil erst, nachdem die Druck-
luftquelle ordnungsgeméaf angeschlossen und der Betriebsdruck eingestellt ist. SchlieBen Sie das Ventil nach dem Spritzen oder
vor dem Druckabbau.

Das Ausloseventil der Spritzpistole dient zum Starten und Stoppen des MaterialausstoRes. Im Automatikmodus startet der Mate-
rialfluss durch Drehen des Ausldseventils in die Position EIN und stoppt durch Drehen in die Position AUS.

Vorbereitung des Arbeitsmaterials

Verwenden Sie fiir dieses Produkt ausschlieRlich vom Hersteller fiir die Spritzapplikation vorgesehene Putze und andere ge-
eignete Beschichtungsmaterialien. Die Zubereitung des Materials muss gemaR den Herstellerangaben erfolgen, insbesondere
hinsichtlich Verdiinnung, Mischzeit, Verarbeitungstemperatur und Verarbeitungszeit der fertigen Masse. Das Material muss homo-
gen, klumpenfrei, frei von getrockneten Riicksténden, Verunreinigungen und Fremdkdrpern sein. Die maximale KorngroRe darf
den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert nicht Uberschreiten. Verwenden Sie kein Material, das bereits zu
erharten begonnen hat, iiber den zuldssigen Bereich hinaus eingedickt ist oder die fiir die Spritzapplikation erforderlichen Eigen-
schaften verloren hat.

Vor dem Einfilllen des Materials sicherstellen, dass der Materialbehalter sauber und frei von eingetrockneten Riickstanden ist.
Das vorbereitete Material in den Materialbehalter fiillen. Den Behalter nicht tiberfiillen. Nach dem Einfiillen des Materials den
Materialbehélter mit einem Deckel verschlieRen, sofern dies die Arbeitsabldufe zulassen.

Uberwachen Sie wahrend des Betriebs die Materialmenge im Tank. Betreiben Sie das Produkt nicht mit leerem Tank, da dies zu
einer instabilen Materialzufuhr und UbermaRigem Verschlei der Zufiihrkomponenten fiihren kann.

Befeuchtung des Zufuhrsystems

Vor Beginn des eigentlichen Spriihvorgangs muss das Zufuhrsystem befeuchtet werden. Dies sollte ohne aufgesetzte Diise
erfolgen, um das Risiko einer Verstopfung durch Materialreste oder Ablagerungen im Schlauch, der die Pistole mit dem Gerat
verbindet, zu verringern.

Geben Sie gemaRk den Empfehlungen des Materialherstellers eine kleine Menge sauberes Wasser oder entsprechend verdiinntes
Arbeitsmaterial in den Materialbehélter. Verwenden Sie keine Flissigkeiten, die mit dem verwendeten Arbeitsmaterial unvertrag-
lich sind, oder Substanzen, die Produktkomponenten beschadigen kénnten.

SchlieBen Sie das Produkt an die Stromversorgung und eine Druckluftquelle an. Stellen Sie den Richtungsschalter auf ,Auto.
Stellen Sie den Materialférdermengenregler auf eine mittlere Position. Verwenden Sie einen Druckminderer mit Manometer, um
einen niedrigen Betriebsdruck einzustellen, der den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert nicht iberschreitet.
Richten Sie den Spritzpistolenauslass in einen geeigneten Behalter.

Starten Sie das Gerat, 6ffnen Sie das Luftventil der Spritzpistole und das Abzugsventil. Geben Sie Wasser oder verdiinntes Ma-
terial durch den Schlauch, der die Spritzpistole mit dem Spriihgerét verbindet. Erhdhen Sie den Luftdruck und die Materialzufuhr
nach Bedarf schrittweise. Fahren Sie fort, bis ein gleichmaRiger Strahl ohne Unterbrechungen oder Verunreinigungen aus der
Spritzpistole austritt.

Sobald das System benetzt ist, schliefen Sie das Ausloseventil der Spritzpistole, schalten Sie das Gerét aus, schlielen Sie das
Luftventil der Spritzpistole, sperren Sie die Druckluftzufuhr ab und lassen Sie den Systemdruck ab. Trennen Sie anschlieRend das
Geréat vom Stromnetz und montieren Sie die Diise gemaR der Montageanleitung an der Spritzpistole.

Sobald die Duse installiert ist, kdnnen Sie den Materialtank mit dem entsprechenden Arbeitsmaterial befiillen und die Sprihpara-
meter einstellen.

VERWENDUNG DES GERATS

Start- und Spriihtest

Nach dem Befeuchten des Zufiihrsystems das vorbereitete Arbeitsmaterial in den Materialbehalter fullen. Den Behalter nicht iber-
fiillen. Die Spritzpistolendiise in ein geeignetes Gefal oder auf eine Testflache richten.

SchlieBen Sie das Produkt an die Stromversorgung an und stellen Sie sicher, dass es an eine Druckluftquelle angeschlossen ist.
Prifen Sie, ob das Luftventil und das Abzugsventil der Pistole geschlossen sind, der Vorwarts-/Riickwartsschalter auf ,Auto” steht
und die Duise korrekt montiert ist. Betreiben Sie das Produkt nicht, wenn der Schlauch zwischen Pistole und Druckluftquelle, der
Luftschlauch oder die Anschliisse undicht sind.

Betatigen Sie den Schalter. Stellen Sie mithilfe des Druckminderers mit Manometer den fiir das verwendete Material geeigneten
Betriebsdruck ein, ohne den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert zu (iberschreiten. Stellen Sie den Material-
fordermengenregler zundchst auf eine mittlere Position.

Offnen Sie das Luftventil und das Abzugsventil der Spritzpistole. Beobachten Sie den Materialfluss. Passen Sie gegebenenfalls
die Materialzufuhr und den Luftdruck schrittweise an, bis ein gleichmaRiges Spritzbild entsteht.

Fuhren Sie den ersten Spriihtest auf einer Testflache oder in einem geeigneten Behalter durch. Priifen Sie, ob das Material gleich-
maRig aufgetragen wird, die Verbindungen dicht sind und der Materialfluss fiir die Anwendung geeignet ist.
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Bespriihen des Arbeitsmaterials

Sobald Sie den Spriihtest abgeschlossen und ein gleichmaRiges Spriihbild erzielt haben, kdnnen Sie mit dem Auftragen des
Materials auf die Arbeitsflache beginnen. Der Spriihrichtungsschalter sollte auf die Position ,Auto” eingestellt sein.

Bewegen Sie die Spritzpistole gleichméaRig und halten Sie dabei mdglichst denselben Abstand zur Oberflache ein. Halten Sie die
Pistole beim Spriihen nicht an einer Stelle, da dies zu einem ungleichmaRigen Materialauftrag flihren kann.

Passen Sie die Breite und Menge des aufgetragenen Materials an, indem Sie die Materialzufuhr, den Druckluftdruck und die
Fiihrung der Spritzpistole verandern. Nehmen Sie die Anpassungen schrittweise vor und tberprifen Sie die Wirkung an einer
Testflache oder einem weniger sichtbaren Teil der Arbeitsflache.

Uberwachen Sie wahrend des Betriebs den Materialstand im Materialtank. Betreiben Sie das Produkt nicht mit leerem Tank. Bei
niedrigem Materialstand schlieRen Sie das Ablassventil der Pistole, stoppen Sie die Materialzufuhr und fillen Sie den Tank mit
dem vorbereiteten Arbeitsmaterial auf.

SchlieRen Sie das Ausldseventil der Spritzpistole, wenn Sie nicht sprilhen. Lassen Sie Material nicht langer als vom Hersteller
angegeben im Schlauch zwischen Pistole und Spriihgerét, in der Spritzpistole selbst oder in der Diise zurtick. Wenn Sie die Arbeit
fir einen langeren Zeitraum unterbrechen, stellen Sie die Arbeiten ein und sichern oder entliiften Sie das System geméaR den
folgenden Anweisungen.

Bei schlechter Spriihqualitat, pulsierendem Spriihstrahl, verminderter Leistung, Leckagen, ungewdhnlichen Geréuschen oder Vi-
brationen die Anwendung sofort einstellen. Das Abzugsventil der Pistole schlieBen, den Produktfluss stoppen, die Druckluftzufuhr
abstellen, den Systemdruck reduzieren und die Fehlerursache ermitteln.

Arbeitspause und Druckabbau

Nach dem Spriihen das Abzugsventil der Spritzpistole schliefen und die Spritzpistole in einen geeigneten Behélter richten. Das
Luftventil der Spritzpistole schlieRen.

Offnen und schlieBen Sie das Abzugsventil der Pistole mehrmals und richten Sie den Pistolenauslass in einen Behalter, um den
restlichen Druck aus der Pistole und dem Schlauch, der die Pistole mit dem Gerat verbindet, abzulassen.

Stellen Sie den Richtungsschalter auf ,Entlastung®. Lassen Sie das Produkt in dieser Position, bis der Druck abgebaut ist und das
Material aus dem Zufiihrsystem entnommen wurde (in der Regel 1-5 Minuten). Dieser Vorgang sollte nur so lange fortgesetzt
werden, wie es zur Druckentlastung im System erforderlich ist.

Sobald der Druck abgelassen ist, 6ffnen Sie das Abzugsventil der Spritzpistole, richten Sie den Auslass in einen Behalter und
vergewissern Sie sich, dass kein unter Druck stehendes Material austritt. Nachdem Sie sichergestellt haben, dass kein Druck
mehr im System vorhanden ist, schliefen Sie das Abzugsventil, schalten Sie das Gerat mit dem Netzschalter aus, ziehen Sie
das Netzkabel aus der Steckdose und schalten Sie die Druckluftzufuhr ab. Erst dann sollten Sie die Spritzpistole zerlegen, die
Schlduche abtrennen oder das Gerat reinigen.

VORSICHT! Trennen Sie die Spritzpistole, den Schlauch zwischen Pistole und Gerét, den Luftschlauch oder die Anschliisse nicht,
solange das System unter Druck steht.

REINIGUNG UND WARTUNG

VORSICHT! Das Materialzufiihrungssystem muss unmittelbar nach dem Spriihen gereinigt werden. Angetrocknetes Material
kann die Diise, die Spritzpistole, den Verbindungsschlauch zwischen Pistole und Gerat oder Komponenten des Zufiihrungssys-
tems verstopfen und dadurch das Produkt beschadigen.

VORSICHT! Vor der Reinigung, Wartung, dem Entfernen der Dise, dem Zerlegen der Spritzpistole oder dem Abkoppeln der
Schlauche muss der Druck im System abgelassen, das Produkt ausgeschaltet, der Netzstecker aus der Steckdose gezogen und
die Druckluftzufuhr abgestellt werden.

Reinigung nach der Arbeit

Nach dem Spriihen die Abschalt- und Druckentlastungsprozedur befolgen. Sicherstellen, dass kein Druck mehr im System
herrscht, das Produkt ausgeschaltet, das Netzkabel aus der Steckdose gezogen und die Druckluftzufuhr abgestellt ist.
Entfernen Sie alle Materialreste aus dem Materialbehalter. Sichern Sie alle noch verwendbaren Materialien gemaR den Hersteller-
angaben. Entsorgen Sie alle nicht mehr verwendbaren Materialien sowie das Reinigungswasser gemaR den értlichen Vorschriften
und den Empfehlungen des Materialherstellers.

Reinigen Sie den Materialbehélter von innen, um alle Materialreste zu entfernen. Verwenden Sie dazu sauberes Wasser oder ein
vom Materialhersteller empfohlenes Reinigungsmittel. Verwenden Sie keine atzenden Mittel, Losungsmittel oder Fliissigkeiten,
die Produktkomponenten beschadigen kdnnten.

Nach der Vorreinigung des Tanks filllen Sie diesen mit sauberem Wasser. Entfernen Sie die Diise von der Spritzpistole (falls vor-
handen) und richten Sie den Auslauf in einen geeigneten Behalter. Schliefen Sie das Gerat an die Stromversorgung und eine
Druckluftquelle an. Stellen Sie den Richtungsschalter auf , Reinigen *.

Starten Sie das Gerat, 6ffnen Sie das Luftventil der Spritzpistole und anschlieBend das Abzugsventil. Spiilen Sie das Zufuhr-
system, bis klares Wasser ohne sichtbare Materialriickstande aus der Spritzpistole austritt. Falls erforderlich, stoppen Sie den
Splilvorgang, lassen Sie das Schmutzwasser aus dem Tank ab, fiillen Sie frisches Wasser ein und wiederholen Sie den Vorgang.
Nach dem Spilen des Systems schlieBen Sie das Ausldseventil und das Luftventil der Pistole. Schalten Sie das Gerét aus,
sperren Sie die Druckluftzufuhr ab und lassen Sie den Druck im System ab. Trennen Sie anschliefend das Netzkabel von der
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Steckdose.

Nachdem sichergestellt ist, dass kein Druck mehr im System herrscht, trennen Sie die Spritzpistole vom Schlauch, der sie mit dem
Netzteil verbindet. Trennen Sie anschliefend den Schlauch vom Schlauchanschluss am Netzteil. Setzen Sie eine Reinigungs-
kugel in das Schlauchende am Netzteil ein und verbinden Sie dieses Ende wieder mit dem Anschluss am Netzteil. Lassen Sie das
andere Schlauchende von der Spritzpistole getrennt und filhren Sie es in einen geeigneten Behalter.

Fillen Sie sauberes Wasser in den Materialbehalter. SchlieRen Sie das Gerat an die Stromversorgung und eine Druckluftquelle
an. Stellen Sie den Richtungsschalter auf , Reinigen “. Schalten Sie das Gerat ein und driicken Sie die Reinigungskugel durch
den Schlauch, der die Pistole mit dem Gerat verbindet, bis sie am anderen Ende des Schlauchs austritt. Wiederholen Sie den
Reinigungsvorgang gegebenenfalls, bis alle Materialreste aus dem Schlauch entfernt sind.

Sobald Sie mit der Reinigung mit dem Ball fertig sind, schalten Sie das Gerét aus, schlieRen Sie die Druckluftzufuhr, lassen Sie
den Druck aus dem System ab und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

Reinigen Sie Spritzpistole, Diise, Anschllisse, Gewinde, Dichtungen und die AuBenflachen der Schlduche von jeglichen Material-
resten. Reinigen Sie die Diise mit Wasser oder einem vom Hersteller des Spritzmittels empfohlenen Reinigungsmittel. Verwenden
Sie keine scharfen Werkzeuge, um die Diise zu reinigen, da dies zu Beschadigungen und einer verminderten Spritzqualitét fihren
kann.

Reinigen Sie die AuRenflachen des Gerats mit einem weichen, leicht feuchten Tuch und wischen Sie sie anschlieBend trocken.
Tauchen Sie das Gerat nicht in Wasser, reinigen Sie es nicht mit einem Wasserstrahl und richten Sie kein Wasser auf die elektri-
schen Bauteile, das Bedienfeld oder die Anschlisse.

Nach der Reinigung sollten Spritzpistole, Diise, Verbindungsschlauch und Luftschlauch so gelagert werden, dass eventuelle
Wasserreste ablaufen und die Teile trocknen kénnen. Vor der erneuten Verwendung ist zu priifen, ob alle Komponenten sauber,
frei und unbeschadigt sind.

Produktwartung

VORSICHT! Alle Wartungsarbeiten miissen bei ausgeschaltetem Gerét, getrenntem Netzkabel, geschlossener Druckluftzufuhr
und abgelassenem Systemdruck durchgefihrt werden.

Uberpriifen Sie nach jedem Gebrauch den Zustand des Schlauchs, der die Spritzpistole mit dem Gerat verbindet, des Luft-
schlauchs, der Spritzpistole selbst, der Duse, der Anschliisse, der Gewinde und der Dichtungen. Reinigen Sie verschmutzte
Teile und ersetzen Sie beschadigte, abgenutzte, rissige, verformte oder undichte Teile, bevor Sie das Produkt wieder verwenden.
Priifen Sie Diise und Spritzpistole auf Verstopfungen. Reinigen Sie die Diise nicht mit scharfen Werkzeugen, da diese die Form
der Offnung verandern und die Sprilhqualitat beeintrachtigen knnen. Ersetzen Sie eine beschadigte oder abgenutzte Diise durch
eine neue.

Priifen Sie den Zustand des Netzkabels und des Steckers. Verwenden Sie das Produkt nicht, wenn das Netzkabel beschadigt,
ausgefranst oder durchtrennt ist oder Anzeichen von Uberhitzung aufweist. Wenden Sie sich fir den Austausch des Netzkabels
und Reparaturen an elektrischen Bauteilen an ein autorisiertes Servicecenter.

Uberpriifen Sie regelmaRig den Zustand der Gummihilse und der Schraube. Starker Verschleift dieser Komponenten kann zu
ungleichmaRiger Materialzufuhr, verminderter Leistung, Férderstrompulsationen oder erhdhter Belastung des Fordersystems fiih-
ren. Sollten Verschleify, Beschadigungen oder eine deutliche Verschlechterung der Produktleistung festgestellt werden, tauschen
Sie die verschlissenen Komponenten gemaR der Montage- und Austauschanleitung fiir Gummihiilse und Schraube aus.

Priifen Sie regelmaRig, ob die Transportrader, die feststellbaren Lenkrollen und der Transportgriff fest sitzen und unbeschadigt
sind. Stellen Sie vor dem Transport des Produkts sicher, dass der Materialbehélter leer oder gegen Auslaufen gesichert ist.
Nehmen Sie keine Anderungen am Produkt selbst vor. Entfernen Sie keine Abdeckungen oder Gehauseteile, es sei denn, dies
ist fir die im Handbuch beschriebenen Arbeiten erforderlich. Reparaturen, die nicht im Handbuch beschrieben sind, sollten von
einem autorisierten Servicecenter durchgefiihrt werden. Verwenden Sie fiir Reparaturen und Austauschteile ausschlieBlich Er-
satzteile, die den Empfehlungen des Herstellers entsprechen.

Einbau/Austausch der Gummihilse und der Schnecke (Ill)

VORSICHT! Die Gummihiilse und die Forderschnecke diirfen nur bei ausgeschaltetem Gerat, gezogenem Netzkabel, geschlos-
sener Druckluftzufuhr und drucklosem System installiert oder ausgetauscht werden. Vor Beginn der Arbeiten Materialbehalter und
Zufiihrsystem leeren und reinigen.

Die Gummimanschette und die Forderschnecke sind Funktionskomponenten des Materialférdersystems. Verschleif kann zu
Leistungseinbufen, pulsierendem Materialfluss, ungleichméRiger Materialzufuhr oder GibermaRiger Produktbeladung fuhren. Die-
se Komponenten sollten ausgetauscht werden, wenn sie verschlissen oder beschadigt sind oder eine deutliche Verschlechterung
der Anlagenleistung festgestellt wird.

Fuhren Sie diese Arbeiten auf einer stabilen, ebenen Flache durch. Aufgrund des Gewichts des Produkts darf das Geréat nicht
gekippt oder selbst angehoben werden. Stellen Sie sicher, dass der Zugang zum Flansch des Materialzufiihrungssystems sicher
und stabil ist.

Den Schlauch, der die Pistole mit dem Gerat verbindet, vom Schlauchanschluss Iésen. Die Muttern, mit denen der vordere
Flansch der Gummimanschette befestigt ist, abschrauben. Die Muttern gleichmaRig Iésen, um Beschadigungen am Flansch
oder den Befestigungselementen zu vermeiden. Den vorderen Flansch abnehmen und die gebrauchte Gummimanschette mit
der Schnecke entfernen.

Reinigen Sie die Gummibuchse, den Flansch, die Befestigungselemente und den Bereich um den Materialtankauslass. Entfernen
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Sie alle angetrockneten Materialreste. Priifen Sie die Befestigungselemente auf Beschadigungen, Verformungen oder Korrosion.
Priifen Sie vor dem Einbau den Zustand der neuen Gummihiilse und der Schnecke. Beschadigte, verformte, stark abgenutzte
oder verschmutzte Teile dirfen nicht eingebaut werden. Falls im Set enthalten, montieren Sie die Verdrehsicherungsschrauben
in der Gummihilse.

Schmieren Sie die Schneckenwelle und die Innenseite der Gummihiilse leicht mit einem Schmiermittel ein. Silikondl oder ein
anderes fir Gummiteile geeignetes Schmiermittel wird empfohlen. Vermeiden Sie Schmiermittel, die den Gummi beschadigen
oder das Werkstiick verunreinigen kdnnten.

Fiihren Sie die Schraube von der konischen Seite der Gummihiilse in diese ein. Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, bis
ihr Ende biindig mit der gegeniiberliegenden Seite der Gummihiilse abschliet oder leicht darunter liegt. Das Schraubenende darf
nicht tiber die Hiilsenoberflache hinausragen.

Setzen Sie die Gummihiilse mit der Schraube in den Kragen des Materialzufiihrungssystems ein. Richten Sie das Schrauben-
ende, das zum Materialbehélter zeigt, so aus, dass es mit dem im Behélter befindlichen Mischer/Antrieb fluchtet. Positionieren Sie
die Gummihtilse im Kragen so, dass ihre Bohrungen und Befestigungselemente mit der Halterung Uibereinstimmen.

Montieren Sie den vorderen Flansch und die M12-Befestigungsmuttern. Ziehen Sie die Muttern gleichméaRig und abwechselnd
von beiden Seiten fest, bis der Flansch fest sitzt. Achten Sie darauf, die Muttern nicht zu Uberdrehen, um Beschadigungen am
Flansch, Gewinde oder der Gummibuchse zu vermeiden.

Drehen Sie nach der Montage die Forderschnecke von Hand, sofern die Konstruktion einen sicheren Betrieb zulésst, und prifen
Sie, ob sie sich leichtgéngig dreht und nicht an den Befestigungselementen schleift. Greifen Sie nicht in den Materialbehélter oder
das Zufiihrsystem, solange das Produkt an die Stromversorgung angeschlossen ist.

Bevor Sie nach dem Austausch der Gummibuchse und der Férderschnecke mit den Arbeiten beginnen, befeuchten Sie das For-
dersystem wie in der Bedienungsanleitung beschrieben. Lassen Sie das Produkt nicht langer als unbedingt nétig trocken laufen,
um seine Funktion zu Uberprifen.

Lagerung und Transport

Vor der Lagerung oder dem Transport des Produkts schalten Sie es aus, trennen Sie das Netzkabel von der Steckdose, schlieen
Sie die Druckluftzufuhr und lassen Sie den Systemdruck ab. Das Produkt muss von allen Arbeitsriickstanden befreit und geméaf
der Reinigungsanleitung nach Gebrauch griindlich gereinigt werden.

Lassen Sie wahrend der Lagerung kein Material im Materialbehalter, im Schlauch zwischen Pistole und Gerat, in der Spritzpistole
oder in der Diise zuriick. Angetrocknetes Material kann das Zufiihrungssystem verstopfen und Bauteile beschadigen.

Lassen Sie nach der Reinigung Spritzpistole, Diise, Verbindungsschlauch zwischen Pistole und Gerét sowie Luftschlauch trock-
nen. Stellen Sie vor der Lagerung sicher, dass sich kein Wasser mehr im System befindet.

Lagern Sie das Produkt in einem trockenen, geschlossenen und gut beliifteten Raum auBerhalb der Reichweite von Kindern und
Unbefugten. Schiitzen Sie das Produkt vor Niederschlag, Feuchtigkeit, Frost, direkter Sonneneinstrahlung, Warmequellen und
&tzenden Substanzen.

Achten Sie bei der Lagerung darauf, dass Netzkabel, Schlauch zwischen Pistole und Gerat sowie Luftschlauch nicht geknickt,
gequetscht oder unter Spannung stehen. Hangen Sie das Produkt nicht am Netzkabel oder an den Schlduchen auf.

Das Produkt darf nur transportiert werden, nachdem der Materialtank entleert wurde. Vor dem Transport muss sichergestellt wer-
den, dass der Deckel des Materialtanks, die Spritzpistole, die Schlduche und das Zubehér gegen unbeabsichtigtes Verrutschen
oder Herunterfallen gesichert sind.

Bewegen Sie das Produkt mithilfe des Tragegriffs und der Rollen. Ziehen Sie das Produkt nicht am Netzkabel, am Schlauch, der
die Pistole mit dem Gerat verbindet, am Luftschlauch oder an der Spritzpistole selbst. Fiihren Sie das Produkt beim Transport auf
unebenem Untergrund vorsichtig, um ein Umkippen zu vermeiden.

Sichern Sie das Produkt beim Transport im Fahrzeug gegen Verrutschen, Umkippen und StoRe. Transportieren Sie das Produkt
in einer stabilen Position. Stellen Sie keine Gegenstande auf das Produkt.

ORI GINALANTLTETITUNG
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XAPAKTEPUCTUKKN MPOAYKTA

LUitykaTypHas MalLMHa — 3TO 3MEKTPUYECKOe YCTPOIACTBO, NPEAHA3HAYEHHOe ANS PACTbINEHMs LTYKATYPKW U APYIrUX NOAXO-
ASLLMX MOKPBITUA C MaKCMMarnbHbIM pa3MepoM 3epHa 3 MM. Magenve ocHalleHo pe3epByapoM Anst Matepuana, 13 Kotoporo
MaTepuan noJaeTes B pacrblinTeNb Yepes LUMaHr, COBAMHSIOLMI pacrbinuTenb C MaLLMHON. PacnbineHne ocyLLECTBASETCS ¢
MOMOLLbHO CKATOro BO3AyXa, MOAABAaEMOro B pacnbinuTenb. bonbLuoi pesepsyap nossonset pabotath 6e3 YacToi 3anpaski, a
ANVHHBIA LWnaHr obrieryaeT paboTy Ha paccTosHUM OT MalLMHbI. /I3aenve no3BonseT nofasatb Matepuan Ha pacctosHue [o 15
M, YTO [ienaeT ero NpurofHbIM Anst OTAENOYHbIX PaboT Ha CTeHax v noTonkax. MpasunbHas, HapexHast u besonacHas pabota
W3HENVsi 3aBUCHT OT HaAnexallel 3KkcnnyaTaLmy, noaTomy:

I'Iepe,q ucnonb3oBaHueM usgenus, nox(anyv“lcra, NPOoYTUTE UHCTPYKLIMKO NOMHOCTLIO U COXPaHUTe eé.

[NocTaBLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a NK0BOI ymep6, BO3HMKLLWIA B pesynerate Hecobnioaexus NpaBui TEXHAKA 6esonacHo-
cTuun peKomquauMﬁ, M3NOXEHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

OBOPY[OBAHUE

B KoMNneKT LOMmKHbI BXOLNTD: LWITYKaTypHaa yCTaHOBKa, KpaCKONynbT W LWNaHT, COELMHSIOLLMA Kpackonynbet C yCTaHOBKOVI.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
MapameTp E, n3mef LleHutb
KaranoxHlit Homep YT-82583
CeTeBoe HanpsixeHue [V~] 220-240
Yacrora cetn [Mu] 50/60
HomuHanbHast MOLYHOCTL [B] 2200
Macca [kr] 745
Pa6ouyee aaBnetne [Mna] 0,6
CKOpOCTb X0NOCTOro X0fa n | [MuH] 2600
MakcumanbHas BbicoTa noga4v Matepuana [m] 15
BwmecTumocTb pesepByapa Ans MaTepuanos [n] 30
MakcumanbHbIil pa3viep 3epHa Matepuana [mm] <3
Tewmnepatypa paboyero matepuana [°C] 5~40
[invHa Lwnakra opyavitHoro Groka [m] 7
CreneHb 3aLuThl IP55
YposeHb Wwyma
3BykoBOe fasnexme L , [8B (A)] 80-85
3ByKOBas MOWHOCTb L [86 (A)] 90-95
YposeHb BuOpaunm a [m/c?) 3.5-5.0

WHCTPYKLMM NO BE3ONACHOCTU

[pw ncnonb3oBaHWy YCTPOIICTBa CrieayTe MHCTPYKLMAM, U3MOXEHHBIM B PYKOBOLCTBE MO 3KCMnyataLuy, MHopMaLui, npe-
A0CTaBneHHoil nponasoauTenem obpabarbiBaeMoro Matepuana, a Takke obLLMM npaBunam oxpaHbl TpyAa 1 TexHUkK Gesonac-
HOCTM.

JlaHHbI NPOAYKT He NpeAHa3HaueH AN 1CNONb30BaHNS AETbMU UMW ULAMM, HEe NPOLLEALLIMMM COOTBETCTBYIOLLYIO NOAOTOBKY.
Oneparop fomkeH 6bITb 3HaKOM C MOATOTOBKOW MaTepuana, 3anyckom, pacnbineHnem, copocoM AaBNEHNs, OYUCTKON 1 TeXHM-
yeckim obCnyxMBaHeM NpoayKTa.

YCTpOIACTBO NPpeAHa3HaYeHO AN PacrbIneHns LWTYKaTypoK 1 APYriAX NOAXOASILUMX MOKPbITUIA, NPEAHA3HAYEHHbIX AN MexaHuqe-
CKOro HaHeceHWs. MakcumanbHbIi pa3mep 3epHa Matepuana He [omkeH npesbiwate 3 MM. Nepen ucnonb3oBaHuem obpabatbl-
BAEMOro MaTepuana 03HakoMbTeCh C MH(OpPMaLIeil NPOM3BOANTENS , B YaCTHOCTH, C A0NYCTUMbIM COCOBOM HaHeCeHus, Tpe-
ByembimM pa3baBneHnem, CpokoM FOAHOCTM MPUFOTOBAIEHHOTO MaTepuana, paboyel Temneparypoil, He0bXOAMMbIMY CPeACTBaMM
NHAMBUAYaNbHON 3aLUMTHI M O4UCTKOR MHCTPYMEHTOB NOCAE UCToNb30BaHMs. He pacnbinaiiTe BeLecTBa HeM3BECTHOMO COCTaBa.
He ucnonb3ayiTe aTOT NpoayKT Ha Matepuanax ¢ pa3MepoM YacTuL, NPeBbILLALLAM YKa3aHHbIA, COAEPXALUMX KOMKY, Ipsib,
BOMOKHa MMM MOCTOPOHHNE BELLECTBa, a Takke Ha MaTepuanax, He npeaHasHayeHHbIX Ans pacrbiNeHus ¢ 1Cnonb3oBaHneM
AaHHoro Tuna npoaykTa. cnonb3oBaHue HenoaXoAsLLero MaTepiana MoXeT NPUBECTY K 3aCOPEHUI0, NMOBPEXAEHHIO NPOAYKTa,
pa3pbiBy LUMAHTa MMM HEKOHTPONMPYEMOMY BbIGPOCY MaTepuana nog AaBneHNeM.

He 1cnonb3yitte aTOT NPOAYKT ANS pacrbiNeHNst MaCHSAHUCTbIX MaTepuanos, NErkoBOCTNaMeHSIOLMXCS, KOPPO3MOHHBIX, TOK-
CUYHBIX MMM B3PbIBOOMACHBIX BELLECTB, a Takke MaTepuarnos, TpebytoLmx cneumanbHoro 060py[oBaHIs, He NpeaycMOTPEHHOro
nponasopuTeneM. He 1cnonbayitte CMOMbI, XUMUYECKV OTBEPXAaeMble MaTepuanbl U1 MaTepuansl, Coaepxallne pacTeopute-
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1, €CIV NPOV3BOAVTENb MaTepuana He paspabotan ux Ans NpUMeHeHNs ¢ AaHHbIM TUNOM pacnbinuTens. He nopkmiovarite k
npoayKTy kakoe-nubo obopynoBaHue Uk KOMNOHEHTBI, He MPeAYCMOTPEHHbIE NPOU3BOANTENEM.

[laHHbII MPOAYKT He MpeAHa3HaueH Ans MCronb30BaHNS BO B3PLIBOOMACHLIX Cpeaax. He ncnonb3yitte ero B MecTax, fae npucyT-
CTBYHOT NIETKOBOCMNAMEHSIOLMECS [a3bl, Napbl, TYMaH, Nbifb UK ApYrie B3pLIBOONACHbIE CMECH.

ObecneybTe Haanexallyto BeHTURALMIo B paboyelt 30He. MoaroToBka 1 pacnbineHue Matepuana MoryT npuBoauTh k 0bpa3osa-
HUIO MbINW, TyMaHa, a3po3onei 1 BpbIar, BpeaHbIX Ans 310poBbs. OnepaTop v BCe, KTO HaxoanTcs Bbnuan paboyei 30Hbl, 4OMmK-
Hbl CNONb30BaTb CPEACTBA 3ALLMTHI 1133, OPraHOB AbIXaHWS, CYXa, 3alLUTHbIE MepyaTkv v Apyrvie CPEACTBA UHAMBULYANbHON
3aLmThl, Tpebyemble npounssoauTenem obpabarsiBaeMoro Matepuana.

He npuHumalite nuLLy, HaNUTKI 1 He KypuTe B MeCTax, rae NPOU3BOANTCS NOArOTOBKA MaTepuanos, pacnbineHue, O4ncTka npo-
AYKUAM Ann XpaHaTest paboune Matepuansl 1 YnCTSLLME CPEACTBa.

Pabouvne matepuansl, fobaBku v YMCTSLLME CPEACTBA MOTYT COEPXaTb BPEAHbIE MW NErkoBoCnameHsioLyecs BellecTsa. He
CMOMb3yWTE OTKPBITHIA OrOHb, He KypuTe, He BbINONHSATE paboTbl, CONPOBOXAAIOLLMECS UCKpaMU, 11 He ucTonb3ayiiTe obopyao-
BaHMe, KOTOPOe MOXET BOCTNamMeHuTb napbl B paboyelt 30He. COOTBETCTBYHOLLEE MPOTUBOMOXapHOe 060pyaAoBaHHe, NpeaHasHa-
YeHHOe /N5 UCTIoMNb3YeMbIX MaTepUanoB, AOMKHO HAXOAUTLCS PSAOM C paboyeil 30HO.

He xpaHuTe BOMM31 JaHHOTO M3ENUs NErkoBOCMNaMEHSIOLLMECS BELLECTBA, KOHTEMHEPbI C NErkoBoCmNamMeHsoWMMICs ocTar-
kamu unu MaTtepuansl, 3arps3HeHHble TakuMu BELLECTBaMI, HanpuUMep, TPSINKK, Bymary, ponbry unu oTXoAbl YACTALLMX CPEACTB.
YTUnuaupyiite otxodsl, 06pasytoLLmecs npu obpaLLeHnn ¢ M3LENUeM 1 ero O4NCTKe, B COOTBETCTBUN C PEKOMEHAALMAMI NPOu3-
BOAWTENS M MECTHBIMY NPaBUamu.

/3Beraitte 06pa3oBaHus Ny UK pa3nBOB pabounx MaTepuanos Unn YUCTALLNX CpeacTs. PasnuTele Matepuansl Heobxoanmo
HemezneHHo ybparb. Paboyas 3oHa AomkHa BbITb CyXOl, YUCTON U HECKOMb3KON.

YcTaHoBUTE U3Aene Ha YCTONYMBOW, TBEPAOW U POBHOI NOBEPXHOCTU. He ycTaHaBnMBaiiTe €ro Ha HaKMOHHOM, CKOMb3KOW MM
HeyCTO4YMBON NOBEPXHOCTU. He nepemeluarite ero Bo Bpems pabothl. M3-3a Bonbluoro Beca cobntogalite 0CTOPOXHOCTb Npu
TPaHCMOPTUPOBKE, YCTaHOBKe 1 NepeMelLieHl. He nogHuMaiiTe v He TAHWTE 3a LMNaHr, LUHYP NUTaHWS, MMCTONET UMK HacaaKy.
Mepen NOAKMIO4YEHNEM K UCTOUHMKY NUTaHNS YOeauTeCh, YTO HanpsikeHne CETU COOTBETCTBYET 3HaueHHI0, ykadaHHOMY Ha na-
crnopTHoit Tabnnyke. MoaknioyaiiTe n3aenue TonbKo K MpaBUIbHO YCTaHOBEHHOI CETEBOM PO3ETKE C 3aLUMTHBIM 3a3eMNSIOLLMM
KoHTakTOM. He ncnonbayiiTe 13nenue, ecnn ero HEBO3MOXHO NOAKMIOUUTL K PO3ETKE C UCTIPaBHBIM 3aLUMTHBIM 333eMASIOLMM
KOHTaKTOM. PekomMeHayeTCs 3aluTuTh LieMb MUTaHNs AnddepeHumanbHbiM aBTOMaTUYeCckvM BbiKo4aTenem ¢ Tokom cpabatbl-
BaHus He Bonee 30 MA .

Ecnu nanenvie ocHaLLEHO BHELLHIM 333eMNSIOLLMM KNEMMHBIM pasbeMoM, 0603Ha4€HHbIM CMBOMOM 3a3eMIEeHus, Nepes Hava-
nom paboTbl MOAKIIYMTE €r0 K MOAXOAALLEN TOYKe 3a3eMITEHNS UK CUCTEME BbipaBHVBAHWS MOTEHLMANoB Ha pabodem MecTe.
MoaknioyeHne BHELUHEro 3a3eMNsIOLLEro KNeMMHONO padbema He OTMeHsieT 0613aHHOCTY MOAKMIOYMT M3denve K NpaBunbHO
YCTaHOBMNEHHOM 3a3eMNsAoLLEN po3eTke. He ucnonb3yiite nspenue, ecnn He 0becneyeHo Hapnexallee 3asemnexme.

He vcnonbayie nanenie ¢ NOBPEXAEHHLIM CETEBBIM LUHYPOM, BUIIKOIA, KOPMYCOM, BbIKIIOYaTeNeM Ui ApYriuMin aneKTpu4eckm-
MW KOMNOHEHTamK. He MogudnumMpyiiTe BIMKY, CETEBOM LUHYP UK SNEKTPUYECKUE KOMMOHEHTHI. [lns peMoHTa obpatuaiitecs B
aBTOPU30BAHHbII CEPBUCHIN LIEHTP MPOU3BOAUTENS.

MponoxuTe WHYP NUTaHNS Takum 06pa3oM, YToBbl OH He NoABEprancs NOBPEXAEHUSM, NPOMNTOI KUAKOCTH, OCTPbIM Kpasiu,
ropsi4iM MOBEPXHOCTAM MIW ABWXYLUMMCS LunaHram. Ecnv wHyp 3amytancs nnu noBpeaunncs, HeMeAneHHo BbIKMoYUTe yCTpol-
CTBO 1 OTCOEAMHITE BUNKY OT PO3ETKU. He TAHUTE YCTPOICTBO 3a LUHYP NUTaHKS.

HecmoTps Ha 3asBNEHHbIN KNACC 3aLLMTbI KOPMyCa, U3[ENe HeMb3s MbiTb BOAOW, MOrpyXaTb B BOAY Ui HAMEPEHHO NoABepraTb
BO3AENCTBMI0 0CaAKoB. OuMLLaiTe BHELLHME YacTi B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSAMM MO OHUCTKE.

Mepen kaxabiM UCTIONb30BAHWEM NPOBEPSTE COCTOSIHUE LUMaHra, COEAMHSIOLLErO NUCTONET C 61I0KOM MUTaHMS, BO3AYLLUHOMO
LunaHra, pacnbinuTens, conna, CoeanHeHuiA, BbICTPOPa3beMHbIX COEAMHERNIA, YNINOTHEHNIA 1N KDENeXHbIX 3nemMeHToB. He uc-
Monb3yiTe KOMMOHEHTbI, UMEtOLLe TPELLMHbI, AechopMaLiyvi, NPOTEYKM, UCTUPaHKe, KOPPO3WIO UMK MHbIe NOBPEXAEHNs. MoBpe-
KAEHHbIE KOMMOHEHTHI HEODXOANMO 3aMEHUTD.

Vcnonbayitte TONMBKO LUMAHTW, NCTONETEI, HACA[KM, COBANHUTENN U MPUHAANEXHOCTM, PAaCCHUTaHHbIE HA AABMEHUE He HUXe
MakcumanbHoro paboJero faBneHnst 3nenvst. icrnonb3oBanue NpUHaANEXHOCTEN, PaCCYMTaHHbIX Ha CIIMLUIKOM HU3KOE faBne-
H1e, MOXET NMPUBECTM K pa3pbiBy 1 CEPbe3HbIM TPaBMaM.

MpoknaabiBaiiTe LWnaHru Takum obpasom, YToBbl OHM He nepernbaniich, He NepekPyIMBanKCh, He 3alLeMNsANNCL U He noaBep-
ranuck nopesam. He knapuTe Ha LWnaHm Tskenble npeameTsl. [lepkvTe WnaHrv nojanbLue OT OCTPbIX KPaes, ropsymx NoBepx-
HOCTel NN BELLECTB, KOTOpbIe MOTYT NOBPeAWTb Ux MaTepuan. Bo Bpems paboTbl WNaHM MOryT CMeLLaTbCs 13-3a U3MEHeHMIA
AaBNeHVs 1 ABWKEHA onepaTopa. PacnonaraiTe naxm Tak, 4Tobbl OHW HE NPE[CTaBNSNM ONACHOCTY CNOTbIKAHNS, YAapa unu
MoBPEXAEHNA APYTAX NPEAMETOB.

[inst paboTbl JaHHOTO M3aenus TPebyeTcs MCTOYHNK CxaToro Bodyxa. Mepea noakniodeHvem ybeanTecs, YTo faBneHue Boayxa
He MpeBbILLAET AONYCTUMBIX NPEAENOoB ANs U3AENVs, MUCTONeTa U LWNaHroB. Mcnonbayiite Ans paboTbl NUCTONETa TOMbKO CXa-
Thili BO3AYX. He ucnonbayiite KUCMOPOZ, NerkoBocnamMeHsitoLLNECS rasbl N Apyrie NPOMbILLNEHHbIE radbl. He oTcoenuHsiiTe
LUNaHM 1N BbICTPOPa3bEMHbIE COEAVNHEHMS, OKA CUCTEMA HAaXOAUTCS NOA AaBNeHreM. epes OTCOEANHEHNEM LUNAHTOB Nepe-
KpoiiTe noaayy Bo3ayxa 1 cbpockTe faBneHne B cUCTEME.

He HanpaBnsiTe pacnbinuTent Ha Miofer Unv XUBOTHbIX. He nogHoCUTe pyky, nanbLbl unn niobyio Apyryio YacTb Tena K BbIX0g-
HOMY OTBEpCTUIO conna. He nbiTaiiTech OCTAHOBUTbL YTEYKy MaTepuana unu Bosfyxa PyKOW, nepyaTkol, TPSMKOA Unu NobbiM
ApyrAM npeameTom. Beibpoc maTepuana nog AaBneHMeM MOXET MPUBECTU K TPaBMaM, PasapaeHuio KOXW 1 rnas, a Tawke
MOBPEXAEHMI0 HAXOAALLErocs pafom 0bopyfoBaHs. Ecni maTepuan nonan nog Koy Unu B rnasa, v BO3HUKIO pasapakerme,
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HemezaneHHo obpaTuTech K Bpady 1 NpefocTaBbTe MHKHOPMALMI O TUME UCTONb3yeMOro Matepuana.

Mepen perynupoBKOW, O4YNCTKOM, TEXHUYECKMM 0BCIYXMBAHMEM UMK 3aMeHO (hOPCYHKY, LUNaHra, nucToneTa Unu Apyrux Kom-
MOHEHTOB BbIKIMKOYNTE YCTPOWCTBO, OTCOEAMHUTE BUIKY OT PO3ETKM, NEPEKPOITE Nofayy CKaToro Bo3ayxa v copocsTe AaBnenne
B C/CTEME B COOTBETCTBMN C NPOLIEAYPOIA, ONUCAHHOM B PyKOBOACTBE. [laBNeHe MOXET COXpaHATLCA B CUCTEMe Aaxe nocne
BbIKIIOYEHNS.

He BCTaBnsiTe pyku, MHCTPYMEHTHI UMW Apyrie npeaMeTbl B GyHKep Ans matepuana, noka NpoaykT NOAKMOYEH K MCTOMHMKY
MUTaHWS UK KOrAa MOXET ObiTb aKTUBMPOBAH MexaHU3M nofayn. He yaansite KOMKM Ui rpsisb n3 ByHkepa Bo Bpems paboTbl.
lepen BLIMOMHEHNEM Takux OnepaLii BbIKIIOYMTE NPOAYKT 1 OTCOEAMHIUTE ro OT UCTOYHNKA MUTAHNS.

[Jlepxvte pyku, Bonockl, CBOOOAHYI0 OAEXAY W MHCTPYMEHTHI NoAanbLUe OT ABWXYLUMXCA YacTed, BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUI
11 NPUBOAHBIX KOMMOHEHTOB. He CHUMalTe Kpbilki BO Bpemsi paboTbl. [epes CHATUEM KPbILLKWA, OCMOTPOM UMK OYMCTKOM OT
Mycopa BbIKMIOYUTE YCTPOICTBO, OTCOEAMHUTE BUMKY OT PO3ETKM, MEPEKPOITE MoAady CxaToro Bogyxa v [OXKAUTECH MOMHON
OCTaHOBKM BCEX ABVKYLLNXCS YacTen.

He ncnonbayiiTe NpoayKkT ¢ MyCTbIM Pe3epByapoM AOMblLE, YeM 3TO HeOBXOANMO AMs NPOBEAEHNS 0CMOTpa U O4UCTKY, OnK-
CaHHbIX B PYKOBOACTBE. Vcronb3oBanme npodykTa 6e3 mMaTepuana unu BOAbI MOXET NPUBECTM K Ype3MEPHOMY U3HOCY MoAalo-
LLMX KOMMOHEHTOB 1 MOBPEXAEHNIO MPOAYKTA.

He nepenonHsiiTe pesepsyap Ans Matepuana. 3ackinaite MaTepuan 0CTOPOXHO, YTOObI M3bexaTb pa3bpblaruBaHks Ha anexkTpu-
Yeckie KOMMOHEHTbI, iBUraTeb, LHYP NUTaHNs unu niobble coeanHerms. Mepea Hayanom paboTel yoeauTech, YT KpblLuka U
3aLUMTHBIV KOXYX pesepByapa, eCIii OHU UCMONb3YHTCS, YCTAHOBMEHbI NPaBUITBHO.

Pabounit matepran fomkeH ObiTb OAHOPOAHBIM, YUCTLIM 1 683 KOMKOB 1 3arpsisHeHuiA. 3arpsiseHns MoryT 3acopuTb OPCYHKY,
LUNaHr, MMCTOMET UK MofatoLMe YeTpoicTea. He aonyckaiite BbiCbixaHWs MaTepuana B pesepeyape, LUnaHre, MuCToneTe uim
chopcyHke. Mocne 3aBepLueHist paboTbl OYNCTUTE CUCTEMY B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLIMAMM.

Mpu BHE3ANHOM M3MEHEHUM XapaKTepUCTUK M30ENNS, CHIXEHUM NPOU3BOANTENBHOCTM, NOSIBAEHNN HEOBbIYHOTO Lyma, B1bpa-
Ljuu, neperpese, NpoTeykax, MOBPEXAEHUN LLNAHIOB, yTeuKkax BO3yxa UMk 3aCopeHnn opeyHKI, HEMEAMEHHO NpekpaTuTe 1c-
nonb3oBanme. BoikniounTe u3nenve, oTCOEAMHUTE BUNKY NUTaHWS, NEPEKPOIiTe Mofaqy cxatoro Bo3ayxa, copockTe JaBneHue 1
onpeaenuTe NpuyMHy Npobnembi.

B cBA3n C LuymMoM, BO3HMKatOLLMM BO BpeMst paboTel, pekoMeHaYeTCs UCnOomMb30BaTh CPEACTBA 3alLNTI CryXa, 0COBEHHO npi
ANNTENBHOM Pacrbinery Unu paboTe B 3aKPbITbIX MOMELLEHNSIX.

PeMOHT n3aenus AomkeH BbINOMHATLCS aBTOPU30BAHHBIM CEPBICHBIM LIEHTPOM npoun3soanTens. Cneyer Mcnonb3oBaTb TONbKO
ono6peHHble NPoM3BOAUTENEM 3anacHble YacTu 1 akceccyapbl. He MogudmumpyiiTe u3nenue, NUCTONeT, LWMAHMM, COBANHEHNS
M KOMMOHEHTbI CUCTEMbI MOAAYN MaTepuana camoCTOSTENbHO.

NOAroTOBKA K PABOTE

BHUMAHWE! MogroToBka u3genus k akcnnyatauum 1 yCTaHOBKa NPUHALNEXHOCTE AOMKHbI IPON3BOAUTLCS TOMBKO NPy OTKIT0-
YEeHHOM 3MEKTPONUTAHUM 1 NoAAYe CxaToro Bo3ayxa. Meped Hauanom nobbix paboT OTCOEANHUTE LHYP MUTAHUS OT PO3ETKM,
NepeKpoiiTe Mofady CxaToro Bo3ayxa 1 ybeauTech B OTCYTCTBIM AABREHNS B CUCTEME.

Mepen nepebIM MCMONb30BAHUEM W3BRIEKUTE U3AENMe U MPUHAANEXHOCTU M3 YMaKoBKM U YAanuTe BCe YMakoBOUHbIE MaTepy-
anbl, BKMIOYas 3alMTHbIE NNEHKW, €CTIM OHIU MCTIONb30BaNMCh. YBeanTech, UTo LUMaHrM, COEANHEHNS, pacrbinnTenb, CONnMo 1
KOHTEIHEp A1 MaTepuarna He Cofepxar ynakoBo4HOrO Mycopa v ApYruX 3arpAsHeHUi. YCTaHoBIUTE U3LENMe Ha YCTORUMBYIO,
TBEPOYIO 1 POBHYH MOBEPXHOCTb. He ycTaHaBnuBaiiTe U3OENMe Ha HaKMOHHYIO, CKOMb3KYH UMW HEYCTONUMBYIO MOBEPXHOCTb.
Mocne ycTaHoBKW 3achuKeupyitTe NOBOPOTHbIE KOMECUKM huKcaTopami U yBeanTech, YTo 3Renue He MOXET NepemeLLaThes
CaMOCTOSTENbHO. PacnonoxuTe LnaHm 1 kabenb nuTaHus Tak, YTo6bl OHI He Gbink nepexpyyeHbl, CMSTbI Uk NOBPEXAEHDI, a
Takke 4Tobbl OHU HE NPEACTABAAMN ONACHOCTM CMOTbIKAHWS BO BpeMst paboTbl. Mocrne BbINONHEHMS STUX LLAroB MOXHO NPUCTY-
naTb k CGOPKE LUNAHroB, pacnbINATENS 1 conna.

YemaHoeka witaHeos, pacrbinumens u coopcyHku (1)

BHUMAHWE! LLinaHru, kpackonymsT 1 CONO CReayeT OTKMouaThb OT 3NeKTPOCETH 1 Nogaum Cxatoro Bo3ayxa. Mepen Havanom
cOOpKM OTCOEAMHMTE LUHYP NUTAHWUS OT PO3ETKN, NEPEKPOITE NOfaqy Cxatoro Boayxa v ybeanTech B OTCYTCTBUM AABMEHNS B
cucTeme.

YbeanTech, 4TO COEANHEHNS, KOHLIbI LUNAHIOB, 6bICTPOpPasbeMHbIe COEAVHERIS, YNOTHEHWS, PaCMbINUTENb 1 COMMO YNCTbIE U
He noBpexaeHsl. He ycTaHaBnMBaiiTe KOMMOHEHTbI, KOTOPbIE 3arpA3HEHbI, UMEIOT TPELUMHBI, AehopMaLvin Uk NOBPEXAEHHbIE
ynnoTHeHus. He BbInonHsiiTe coeauHeHust 6e3 HEOBX0AMMBIX YNNOTHEHMIA.

HapeHbTe ynnoTHUTENbHOE KOMbLIO Ha KOHEL, LUNaHra, COEAMHSIOLLIEro MUCTOMET C YCTPOCTBOM, 3aTeM HakpyTuTe bbicTpopasb-
€MHOe COeANHEHIe Ha LLNaHr. HajexHo 3aTHUTE COeAMHEHNE, HO He MPUMEHSIATE Ype3MEPHYIO CUMTY, TaK kak 3TO MOXET NoBpe-
AUTb pesbOy, YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO MMM CaMO COEANHEHNE.

MoacoeaunHnTe BbICTPOPa3bEMHOE COBAMHERIE K LLNaHroOBOMY naTpybky Ha ycTpoicTse. [ocne ycTaHOBKM BbICTPOpa3bemMHoro
COEAVHEHMS 3aKpoiTe duKcupyloLme pbiyark 1 yoeanTecs, YTo 6bICTPOPa3bLEMHOE COeaNHEHNE HAAEXHO 3apMKCUPOBAHO U He
COCKOMb3HYMO C natpybka.

lMoacoeauHITe APYroil KOHeL, LWnaHra, CoeANHSIOLLEro MUCTONET ¢ pacnbinuTenem. Mepen 3aTsrvBaHnem ybeanTecs, 4To ynor-
HEHVe HaAEXHO 1 He NMoBpexaeHo. HapexHo 3aTsHuTe coepmHerue. Mpu HeobXoanMocTy NCONb3YIATE raeyHble KMouu, YAep-
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KVBasi COBANHEHME NUCTONETA OHIM KIIOYOM M 3aTsrMBas raiky LWnaxra Apyrim.

Y6eauTecs, 4To pesyKTop AABNEHNS C MaHOMETPOM MPaBUbHO YCTAHOBMEH 1 MOAKMKOYEH K MCTOMHUKY CKATOro BO3AyXa, a Takke
4TO OH He MoBpeXzeH. Ha JaHHOM aTane He NoAKMoYaiiTe 3nenue K UCTOYHIKY CKaToro BO3ayXa.

MoacoennHTe BO3AYLLHBINA WNAHT K naTpybKy Ha kpackomymsTe v K BO3AyWHOMY naTpybky Ha pacnbinuTene. Ybenutech, YTo
LUNaHr NOTHO MPUMEraeT U He BbiCKarb3bIBAET U3 NaTpyoKoB.

Mepen cMaumBaHWEM CUCTEMbI MOAAYM CHUMUTE HACAAKY. YCTaHaBnmMBaliTe Hacaaky TONbKO MOCre TOro, kak nponycTuTe Yepe3
CUCTEMY YMCTYI0 BOLY MMM COOTBETCTBYHLMM 06pa3om pasbasneHHbIi Matepuan 1 ybeauTech, YTo U3 NUCTONETa TEHET POBHAs
CTpys. OTO CHWKAET PUCK 3aCOPEHMst Hacaaky OCcTaTkaMu MaTepuana Unu 3arpsi3HeHUsIMU B LUMaHe.

Mocre cMauMBaHNs cMCTEMbI NOAAYYW YCTaHoBUTE (hOPCYHKY Ha pactbinuTens. Meper saTarusaxnem ybenutech, 4to dopcyHka
uICTas, He 3aCOPEHa W MPaBUTbHO OTPEryn1poBaHa. He Uemonb3yiiTe 3aCopeHHyH0, OBPEXAEHHYIO UMK U3HOLLEHHYHD OPCYHKY.
Mocne ycTaHOBKM NPOBEpLTE NPaBUbHOCTL NPOKNAZKM WnaHroB. LLinaHrm He LOMKHbI BbiTb NepekpyyeHbl, CMSATLI, CAABMEH
WK NOLBEPTHYTHI YPE3MEPHOMY HampskeHuio. OHM AOMKHBI BbiITb pacrionoxeHsbl Takum o6pa3oM, YTobbl He MPEnsTCTBOBaTL
paboTe, He TepeTbCs 06 OCTpbIE Kpasi U He CO3aBaTh ONACHOCTY CMOThIKAHWS.

[ModkroyeHue usdenus K smekmpocemu.

BHUMAHWE! Bceraa noakniovaiite n3nenue k HaaexHo 3a3eMneHHoN poseTke.

BHUMAHWE! PexomeHzyeTcst ocHacTiTb Gnok nuTaHns auddepeHumansHoi 3aluuToi ¢ Tokom cpabatbiBanis He Gonee 30
MA .

Mepen noakmtoYeHeM 3Nenus K CeTi yOeanTeCh, YTo HanpsikeHue CETH COOTBETCTBYET 3Ha4YEHMI0, ykadaHHOMY Ha NacmopTHO
Tabnnyke nspenus. MpoBepsTe COCTOSHME LUHYPa NUTaHUS 1 BIAMIKW. He ncnonbayiite nspenve, ecrn LKy NUTaHNS W BUNKa
MOBPEXAEHbI, M3HOLLEHbI, NOPE3aHbl 1M UMEKOT NPU3HaK neperpesa.

Mepea NOAKMIoYEHNEM K UCTOYHUKY NUTaHs yBeauTech, YTO U3aenue HaAekHO 3akpenmeHo, WNaHM NPaBUbHO YCTaHOBMEHSI,
BO3AYLLHIV KNanaH 1 kypok nucToneTa 3akpbIThl, @ KpackonymsT HanpaBneH B 6e3onacHoe MecTo. He HaxvmaiiTe Ha Bbikmniova-
TeNb NPU NOAKMIOYEHIN BANIKM K PO3eTKe.

[pu 1CNONb30BaHNM YANMHUTENS AN NUTaHUS U3AENNS OH JOMKEH UMETb 3aLMTHBIA MPOBOAHMK, @ MMOLaab MonepeyHoro
CeyeHs ero NPOBOAHINKOB AOMKHA ObITb HE MEHbLLE NNOLLaAM NonepeyHoro ceveHns kabens, nuTatoLyero naenue. He ncnons-
3yitTe ABYXKWMbHbIE YANuHUTENW. Ecnu AnvHa yanuiutens npesblwaeT 10 M, nnowlaab NONepeYHoro Ce4eHns MPOBOAHINKOB
pomkHa 6biTb He MeHee 2,5 MM2. He ucnonb3ayiite yanuuutenu anuHolt 6onee 50 M. Mepen noaknioyeHrem n3nenus yanuHuTens
HeoBX0o/MMO MOMHOCTbI0 Pa3MoTaTh.

[oOKm04eHUE K UCMOYHUKY Cxamoeo 8030yxa

BHUMAHWE! Mepen noakntoueHnem U3AENUs K UCTOYHMKY CKaToro Bo3ayxa ybeauTech, YTo SNeKTponuTaHue OTKIYEHO, BO3-
AYLUHbIIA KNanaH NUCToneTa 3akpbIT 1 B CUCTEME OTCYTCTBYET AaBMEHMe.

[ns paboTbl kpackonynbra UCMOMb3yITe TOMBKO CXaTbili BO3AYX. He ucnonb3ayiTe KUCNOPOA, NErkoBOCNIaMEHsIoLNECS radbl
1MV Jpyrvie NpoMbILLNEHHbIe rasbl. [1oAaBaeMblil B KpackomynsT BO3AYX AOMKEH BbiTb YNCTBIM, (DUMBTPOBAHHBIM 11 OCYLLEHHBIM.
He vcnonb3ayitte MacnopacnpenenuTens B c1cTeMe NOAa4M BO3AyXa kpackonynera.

YBepuTech, 4TO CUCTEMa CXaTOro BO3Ayxa 0BECneumBaeT [OCTaTOHYI0 MPON3BOANTENBHOCTD. [laBneHre, NoAaBaeMoe Ha kpa-
CKOMYNbT, He A0MKHO NPEBbILLATL pekoMerayemMoe paboyee faBneHie, ykasaHHOe B TEXHUYECKol TabnuLie 1 Ha NacropTHON Ta-
6nuyke nsnenus. Ecnin gaBneHne B cucteme cxatoro BO3fyxa Bbille, OTPErynupyiTe ero ¢ oMOLLbHO PeayKTopa ¢ MaHOMETPOM
neper Ha4anom pabortbl.

lMoacoeanHNTE LNaHr CUCTEMBI CXaTOro BO3fyXa K BXOAHOMY natpybky peaykTopa AaBneHus ¢ NOMOLLbIo MaHoMeTpa. Mocne
MOAKIIOYEHNS MEANEHHO OTKPOWTe MOAAYy CKaToro BO3yxa v MPOBEPLTE COEANHEHNS Ha Hanuune yTevek. Ecnu obHapyxeHa
yTeuyKa, nepekpoliTe Nofja4y CKaToro Bo3fyxa, COPOCLTE AABNEHNE B CUCTEME W YCTPAHUTE MPUUNHY YTEYKM.

Vcnonb3ys peykTop ¢ MaHOMETPOM, YCTaHOBUTE paboyee [aBneHune, COOTBETCTBYIOLLEE UCTONb3YEMOMY MaTepuany u Metoay
pacnbineHus, He NPeBbIllas 3Ha4eHNs, ykasaHHoro B TexHUYeckol Tabnuue. Vsberaiite peskux napeHuit faBneHns BO Bpems
paboThl, TaK kak OHM MOTYT NPUBECTU K HEPABHOMEPHOI NoAAYe MaTepuana U CHIKEHMIO KayecTBa pacrbineHus.

KoHmporb kayecmea npodykuyuu

Bikntouatens ucnonbayetcs Ans BKOYEHUS yCTpolicTBa. Mocne 3anycka ycTponcTBa noHabniogalite 3a ero pabotoi. Bo Bpemst
paboTbl YCTPOACTBO JOMKHO BbITh PACONOXEHO TakuM 06pa3oM, 4Tobbl BbIkMoYaTenb BCeraa bbin nerko AoCTyneH.

Perynsitop ckopocTi nogaun matepuana 1cnonb3yeTcs Anst PerynupoBKU KONMYeCTBa MaTepuara, MoaaBaeMoro B Kpackonyribr.
HauHuTe CO CpeaHero Unu HU3KOTO 3HaYeHWs, 3aTeM MOCTEMEHHO yBENWYMBaNTe CKOPOCTb MOAAYY, Noka He GyaeT AOCTUTHYT
KEnaeMblil PUCYHOK pacnblnieHns. He ycTaHaBnmBaliTe cpasy MakcuManbHyto CKOpOCTb nofauu Matepuana. CrmwKkom Bbicokas
CKOPOCTb MOXET NPUBECTY K HEPABHOMEPHOMY PacribiNEeHI0, Ype3MEPHON Harpyske Ha CUCTEMY MOAAYM U YCKOPEHHOMY M3HOCY
PE3MHOBOW BTYMKN U LUHEKa.

[Mepeknioyatens HanpaBneHus ABKEHIS BbIGUPaeT pexum paboTsl cucTembl nogayu Matepuana. Mepeknoyatens MOXET ObiTb
YCTaHOBMEH B OAHO M3 TPEX NONOKEHW:

« OumcTka » NpeaHas3HaueHo NS OYMCTKU 1 MPOMBIBKM CUCTEMBI Mofayy. Mcnonbayiite 310 NONOXeEHWe Ans O4UCTKW nocre
1CMIONb30BaHWA, Kak ONMCaHO fanee B JaHHOM PYKOBOACTBE. He 1cnonbayiiTe 3T0 NOMOXEHWe AN pacnbiNeHnst Matepuana Ha
pabouyto NOBEPXHOCTb.

MonoxeHne «ABTO» NpefHa3HaueHo Anst 0GbIYHOTO pacrbinerns. B aToM nonoxeHun nogada Matepuana HaunHaeTcs 1 ocTa-
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HaBNWBAETCS C MOMOLLbI0 KyPKOBOTO KnanaHa nuctoneta. [ins npaBumbHON paboTel ¢ Matepuanom nepekmnioyatenb cnenyet
YCTaHOBMTb B MOMOXeEHIE «ABTOY.

Monoxenme «COPOC faBneHns» 1cnonb3yetcs Ansa c6poca AaBMeHns B CUCTEME 1 YAaNeHNs MaTepiana u3 Wnaxra, CoeanHsio-
LLiero MUCTONET C pacrbinutenem. /cnonb3ayiTe 3T0 NonoxeHne npu ocTaHoske paboTel, nepe pa3bopkoli n1cToneTa, oTcoeam-
HEHWEM LUMaHra Unu O4UCTKOI B COOTBETCTBIM C NPOLIEAYPON, ONUCAHHON fjanee B AaHHOM PYKOBOACTBE.

He nepewmeLualiTe nepexnioyatens HanpaBneHUs pacnbinexns Bo Bpems pabotbl. Mepen n3MeHeHrem NonoXeHs nepeknioya-
Tens 3akpoiiTe knanaH Kypka nuctoneTa v ybeauTech, 4To nogada Matepuana npekpatunack. He nepemeluaiite nepeknioyartens
B IPOMEXYTOYHOE MOMNOKEHME.

[Inst perynnpoBKy AaBMEHNS CXaToro Bo3dyxa, MoAaBaeMoro B KpackonynkT, UCNIONb3yeTcs peaykTop ¢ MaHomeTpoM. Paboyee
[AaBreHue CrefyeT ycTaHaBnuBaTh B COOTBETCTBIM C UCTIONb3YEMbIM MaTepuanom 1 METOA0M PacrbINeHns,, HO He NpeBbILLaTh
3HaYeHus, ykazaHHoro B TeXHM4YeCKol Tabnuue.

KnanaH nogaun Bo3ayxa B kpackomymsT CTONb3yeTcs ANst OTKPITUS 1 3aKpbITUS MoAa4M Boayxa B kpackonynst. OTkpbiBaliTe
KnanaH TomnbKo nocre Hagnexallero NoAKMIOYEHINS UCTOYHIKA CKaToro BO3AyXa 1 yCTaHOBKM paboyero AaBneHns. 3akpbisaiite
KnanaH nocne 3aBepLUeHns pacrbineHns unu nepen cbpocom AaBneHus.

KnanaH cnyckoBoro MexaHmama nucToneTa 1Cnonb3yeTcs Ans 3amycka v 0CTaHOBKM pacrbineHns matepuana. B asromaruye-
CKOM pexvMe NOBOPOT KianaHa CnyckoBOro Mexanuama B nonoxerue «BKI» 3anyckaet nojady Matepuana, a noBopoT B nomno-
xeHue «BbIKIT» octaHaBnuBaeT nogayy matepuana.

Modeomoska paboyezo Mamepuana

Vcnonb3ayiite TOMbKO LUTYKATYpKY M Apyrie NOAXOASALME NAKOKpacoyHble MaTepuansl, paspaboTaHHble Mpou3BoauTeneM Marte-
puana Ans pacnbineHns ¢ AaHHbIM TUNoM NpogykTa. MaTepuan cnefyeT roToBiTb B COOTBETCTBIM C PEKOMEHAALMSIMM NPOK3BO-
[auTens, 0COBEHHO B OTHOLLEHM He0bX0AMMOrO pa3baBneHus, BpEMeHN CMeLLIMBaHWS, paboyei TemnepaTypbl U BPEMEHU XU3HM
roToBOV Macchkl. Pabounit matepuan gomkeH 6bITb OAHOPOAHEIM, 63 KOMKOB, 3aCOXLLUMX OCTATKOB, 3arpS3HEHMIA N MOCTOPOHHIX
npenmetoB. MakcumanbHbIi pasvep 3epHa Matepuarna He [0MKEeH NPeBbILLaTh 3HAa4YEHe, YkasaHHOE B TEXHUYECKON TabruLe.
He ncnonb3yitte matepuan, KOTOpbIi Hayan 3aTBepAeBaTb, 3aryCTen CBepX AOMYCTUMOrO AnanasoHa vmv yTpaTun CBOWCTBa,
HeobxoauMble NS pacrbineHus.

lMepen 3anvBkoi MaTepuana y6eauTech, YTO pe3epByap YMCThIA 1 B HEM HET 3aCOXLUMX OCTaTKOB. Bbinelite nogroToBneHHbIR
Matepuan B pesepByap. He nepenonHsiite pesepsyap. locne 3anvBk1 Matepuana, €Criv 310 No3BonsieT BaLl pabounii npoLiecc,
3aKpoliTe pesepByap KPbILLKON.

Bo Bpems paboTbl cneanTe 3a KonnM4eCTBOM MaTepuana B pesepeyape. He 1cnonb3ayiTe npopyKT C NyCTbIM pe3epByapoM, Tak Kak
3TO MOXET NMPUBECTU K HECTabWUMbHON NoaaYe MaTtepuana i YpeamMepHoMy U3HOCY NOLAoLLNX KOMIOHEHTOB.

YenaxHeHue cucmemsl nodaqu

Mepen Ha4anom HemocpesCTBEHHONO ONpbICKVBaHMS HEOBXOAMMO YBNaXHUTL cucTeMy nofayn. 31o cneayeT fenatb 6e3 ycTa-
HOBEHHOW (DOPCYHKM, YTOBBI YMEHBLIMTL PUCK 3aCOPEHMS LLUNaHra, COEANHSIOLLEro NUCTONET C YCTPOHCTBOM, OCTaTKaMu MaTe-
puana unm Mycopom.

B cooTBeTCTBUM C pekoMeHAaLMsMU NPON3BOANTENS MaTepuarna, BrewTe B pe3epsyap HE6OMbLLOE KOMMYECTBO YMCTON BOABI NI
COOTBETCTBYIOLMM 06pa3om pa3basneHHoro paboyero Matepuana. He ucnonb3ayiTe XuaKkoCTH, HECOBMECTUMbIE C UCMONb3ye-
MbIM paboynm MaTepuanom, U BELLECTBa, KOTOpbIEe MOTYT MOBPEAUTL KOMMOHEHTbI U3AENHS.

MoakntounTe n3aenue K UCTOYHMKY MUTaHUSA 1 UCTOYHMKY CXaToro BO3yXa. YCTaHOBUTE NepekniodaTenb HanpaBneHns B nono-
XeHue «ABTO». YCTaHOBUTE PerynsTop CKOPOCTW Nofgadun Matepuana B NpOMEXYTOYHOe nonoxeHue. Mcnonbayiite peaykTop ¢
MaHOMETPOM [i151 YCTaHOBKW HM3KOro paboyero faBneHisi, He MPeBbILLAOLLEro 3HaYeHsl, YKka3aHHOTO B TeXHUYECKoN Tabnuue.
HanpagbTe BbIXO[HOE OTBEPCTYE KpackonymbTa B NOAXOAALLY0 eMKOCTb.

BkniounTe nogady npoayKkTa, OTKpOITE BO3AYLLHBINA KNnanaH nueToneTa 1 OTKPOATe KypKOBbIA knanaH nuctoneTa. Hayrute noga-
BaTb BOAY WNK pa3baBneHHblit MaTepuan Yepes LUNaHr, COeAMHSIOLMIA NUCTONET ¢ pacnbinuTenem. MoctenerHo yBennumeaiite
[AaBrneH1e Bo3dyxa M CKOPOCTb NofayN Matepuana no mepe HeobxogumocTy. Mpogomkaite [0 Tex Nop, noka 13 pacnbinutens
He OyzieT BbiTekaTb HenpepbiBHast CTPyS 6e3 NepepbIBOB 1 3arpA3HEHNI.

Mocne Toro, Kak cucTema ByaeT yBnaxHeHa, 3akpoiTe KnanaH CryckoBOrO Kpioyka M1CTONeTa, BbIKMIYMTE Nopjady NpoaykTa,
3aKkpoiiTe BO3AYLUHbIA KNanaH nucToneTa, NepexkpoiTe NofaYy Cxatoro BO3Ayxa v cOpoCckTe AaBMEHIe B cucTeMe. 3aTem OTcoe-
AVMHWTE NPOAYKT OT ANEKTPOCETM 1 YCTaHOBUTE COMMO HA KPAacKOMymbT, kak ONMCaHO B MHCTPYKLMK NO COOpKe.

locre ycTaHoBKM (hOPCYHKM MOXHO MPUCTYNaTh K 3aMONHEHNI0 pe3epByapa COOTBETCTBYHOLMM pabouum matepuanom 1 Ha-
CTPOViKE NapameTpoB pacrbineHus.

UCMONb30BAHMUE YCTPOMCTBA

3aryck u ucrbimaHue pacrbineHus

Mocne yBnaxHeHUs c1CTEMbI NOAAYM BbINENTe NOArOTOBNEHHbI paGounii MaTepuan B pesepByap Ans Matepuana. He nepe-
nonHsiTe pesepsyap. HanpasbTe BLIXOAHOE OTBEPCTUE PacbIATENS B NOAXOASALLYIO EMKOCTb UMW Ha TECTOBYIO NOBEPXHOCTb.
lMopkmounTe U3RENHNE K ANEKTPOCETU M yBEaMTECH, YTO OHO MOAKITIOYEHO K UCTOYHMKY CXaToro Bo3ayxa. [poBepsTe, YTo BO3ayLL-
HbIi KnanaH nucToneTa 1 knanaH Kypka nucToneTa 3akpbIThl, NepekmiovaTesb HanpaBneHns BpalueHIst YCTaHOBMEH B NONOXeHWe
«ABTOY, @ COMIO YCTaHOBNEHO NPaBUIbHO. He NConbayiiTe naaenie, €Cnu WaHr, COEAMHSIOLLMA NUCTONET C UCTOYHVKOM niTa-
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HUS, BO3AYLUHBIA LAHT Wi COBANHEHNS MPOTEKaloT.

Haxwmute nepekntoyatens. C NOMOLLbIO pefyKTopa AaBNeHUs ¢ MaHOMETPOM YCTaHoBITE paboyee AaBneHie, COOTBETCTBRYLLEE
1CMoNb3yeMoMy MaTepuany, He NpeBblLLas 3HAYEHNS, YKadaHHOTO B TexHU4ecKon Tabnuue. MepBoHa4anbHO yCTaHoBUTE peryns-
TOP CKOPOCTV NMOAAYM MaTepuana B NPOMEXYTOYHOE NOMOXEHME.

OTkpoiiTe BO3MYLLUHbIN KnanaH NUCToMeTa 1 OTKPOIATE KyPKOBBIN KnanaH nuctoneTa. HabniopaiTe 3a noTokoMm Matepuana u3 kpa-
ckonynbra. Mpn HeobXo[MMOCTY MOCTENEHHO PerynupyiTe CKOPOCTb Mofayy Matepuana 1 AaBneHne Bo3ayxa A0 AOCTKEHNS
PaBHOMEPHOTO PacrbINEHNS.

lpoBeauTe nepeoe Npo6HOe pacnbinerre Ha TECTOBOM y4acTke WIv B NOAXOAALLYI0 eMKOCTb. YbeauTecs, 4to Matepuan HaHo-
CMTCS PaBHOMEPHO, COEANHEHIS FEPMETUYHbI 1 4TO PacXof} MaTepuana COOTBETCTBYET BbINONHsAeMoli paboTe.

PacnibineHue paboyezo Mamepuana

Mocrie 3aBeplueHusi NPOBHOTO pacrbINEHUs U JOCTUXEHWUS PABHOMEPHOTO pacnpefeneHus Matepiana MOXHO MpucTynatb K
HaHECEHMI0 MOKPbITIA Ha pabodyto NOBEpXHOCT. [epekmioyaTenb HanpaBneHus pacrbINeHus CrenyeT YCTaHOBUTb B NONOXKeHNe
«ABTO.

lMepemeLyaiiTe KpackonymsT paBHOMEPHO, CTapasich NOAAEPKMBATb OAMHAKOBOE PacCTOSHME OT NOBEPXHOCTU. He AepxuTe kpa-
CKOMYNbT Ha OAHOM MeCTe BO BPeMsi pacrblfieHus, Tak kak 3T0 MOXET NPUBECTU K HEPaBHOMEPHOMY HaHECEHMIo MaTepuana.
PerynupyiiTe W1PUHY 1 KONMYECTBO HAHOCKMOTO MaTepuana, M3MeHss CKOpOCTb NOAAYN MaTepuana, AaBneHne CxaToro Bo3ay-
Xa 1 HanpaBneHne ABKEHWNS KpackonynbTa. BHOCUTE KOpPEKTUPOBKI MOCTENEHHO, OTCREXNBas 3deKT Ha TECTOBOM y4acTke
1N MeHee 3aMeTHON YacTy paboyeil IoBEPXHOCTY.

Bo Bpems paboTbl creauTe 3a KonnyecTBOM MaTtepuana B pesepByape. He 3anyckaiite noaayy npogykTa ¢ nyCTbiM pe3epByapoM.
Ecnu ypoBeHb MaTepuana B pesepByape HU3KMiA, 3aKpOITe BbIMYCKHOW KnanaH nucToneTa, 0CTaHOBUTe NoAady Matepuana u
[oneliTe B pe3epayap NOAroTOBMEHHbIN pabounit matepuan.

Koraa Bbl He pacnbinseTe, 3akpoliTe knanaH Kypka nuctoneta. He octaBnsiiTe MaTepuan B LUNaHre, COEANHSIOLEM NUCTOMET C
pacnbinuTenem, pacnblUTeNbHbI MUCTONET UK COMMO, AONbLUE, YEM 3TO paspeLleHo Npon3soauTenem Matepuana. Ecnm Bl
cobupaeTech OTCYTCTBOBATH B TEYEHWE [ANUTENBHOIO NEpUOAa BPEMEHH, npekpaTuTe paboTy n obecnedbte LENOCTHOCTb Unn
NpoAyITe CUCTEMY, KaK OMCAHO B CREAYHOLLMX UHCTPYKLIMAX.

Ecrn Bbl 3ameTnv nnoxoe ka4ecTBO pachbineHns, MynbCaLmio pacmbina, CHYKEHNE NPOM3BOAUTENBHOCTH, MPOTEYKY, HEOObIY-
HbIi LWYM unn BUBpaLio, npexpaTuTe MCMonb3oBaHme. 3akpoliTe KnanaH Kypka nucToneta, npekpaTiTe nofaqy NpoaykTa, nepe-
KpoliTe nogayy cxatoro BO3fyxa, copockTe JaBrneHue B CUCTEME 1 ONpefeniTe NpuiiHy npobnemsl.

TpekpawieHue paboms U CHAMUE HanpsKeHus

o 3aBepLLEHNM pacrbINeHs 3akpoiiTe KanaH Kypka MUCToneTa 1 HanpaBbTe pacnbiUTENb B MOAXOAALLYI0 EMKOCTb. 3akpoiiTe
BO3AYLUHbIV KNanaH nuctoneTa.

Heckonbko pa3 OTKpOWTe 1 3aKPOWTE CMyCKOBOI KnamaH MUCToneTa, HanpaBsnss BbIXOAHOE OTBEPCTME MUCTONETa B EMKOCTb,
4T0BbI COPOCUTL OCTATOMHOE AABNEHME 13 MUCTOMETA W LLUNaHra, COEAMHSIOLLEr0 NUCTOMET C YCTPOACTBOM.

YcTaHoBuTE Nepekmnioyatens HanpasneHns B nonoxeHue «Copoc aasneHnsi». OcTaBbTe NPOAYKT B 3TOM NONOXEHWN A0 TeX nop,
noka faBneHue He ByaeT cOpoLLeHo v MaTepuan He byaeT yaaneH 13 cuctembl Moaaum, 0bbIYHO 3TO 3aHMMaeT oT 1 40 5 MUHYT.
OTy onepauyio cneayeT Npoaom«aTh TOMbKO A0 TeX Nop, Noka He noTpebyetcs cOpoc AaBneHus B cUCTEME.

Mocne cbpoca AaBneHs OTKPOITE CMYCKOBOI KanaH N1CTOMETa, HanpaBiB BbIXOJHOE OTBEPCTUE MUCTOMETA B EMKOCTb, 1 ybe-
AMTECH, YTO U3 MUCTOMETA He BbiTekaeT Matepuan nod AasneHneM. Y6eavBLIMCh B OTCYTCTBIM [JaBNEHNs B CUCTEME, 3aKpoiiTe
CNYCKOBOW KnanaH nucToneTa, BbIKMIOYMTE Nofady NpopykTa C NOMOLLBIO BbIKMIOYATENSt MUTaHIS, OTCOEAMHITE LUHYP NUTaHWS
OT PO3ETKM 1 NEPEKPOIITE MOAaYY CxaToro Bodyxa. ToNbko nocne 3Toro cneayeT pasbuparhb KpackomymbsT, OTCOEAMHATS LUNaHrn
UMM O4MLLATb NPOAYKT.

BHUMAHWE! He otcoenmHsiiTe kpackonynbr, WAHr OT KpackomynbTa K YCTPOWCTBY, BO3AYLUHbIA WNaHr uin nobble apyrue
COEAVHEHMS, NOKa CUCTEMA HaXoANTCS NOA AABNEHNEM.

YBEOPKA U TEXHUHECKOE OBCITY)XXMBAHUE

BHUMAHWE! OuncTky cucTemsl nofaun matepuana creayet npoBOAUTb Cpasy Nocre pachbineHns. 3acoxLuni Matepuan MoXeT
3aC0pUTb POPCYHKY, PaCTbINUTEb, LUNAHT, COBANHSIOLMIA PACTbINUTEMb C YCTPONCTBOM, UM KOMMOHEHTHI CUCTEMBI NOJAYM, YTO
MPUBEAET K NOBPEXAEHNIO NPOAYKTa.
BHUMAHWE! Mepep umcTkoi, TeXHU4YeCKUM 0BCNY)XMUBaHNEM, CHATUEM HacafiKu, pa3bopKoil pacrblnuTens Unk 0TCOeAMHEHNEM
LUNaHroB HeobXxoaMMO COPOCUTH AABMEHIE B CUCTEME, BbIKIHOUUTL NPUOOP, OTCOBANHUTDL BUMKY CUMOBOTO Kabens oT po3eTki v
MepeKpbITb Nofa4y CxKaToro Bo3ayxa.

Ybopka nocne pabomei

Mocre pacnbineHnst BEINOMHUTE NPOLIEAYPY OCTAHOBKM U cBpoca AaBneHus. YBeauTech, YTo B CUCTEME HET AaBREHNS), NPOZYKT
BbIKITHO4EH, LWHYP NTaHWA OTCOedMHEH OT PO3ETKM, @ NoAava CXaToro Bo3ayxa OTKMKYeHa.

Yﬂ,aHI/ITe OCTaTkn martepuana u3 KOHTeIZHepa. COXpaHI/ITe I'IpVIrOJJ,HbIIZ ana ,ElaﬂbHeVILLIeI’O MCNonb3oBaHna Matepuan B COOTBET-
CTBMM C PEKOMEHAALMAMM NPOM3BOAUTENS. YTUNM3NPYITE HEMPUTOAHBIA ANst AANbHENLLEro UCNOMNb30BaHNA Matepuan 1 Bogy
AN O4YUCTKKU B COOTBETCTBUM C MECTHLIMU NpaBunaMu 1 pekoMmeHaaumMaMm npon3sognTensa marepuana.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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OuncTnTe BHYTPEHHIO NOBEPXHOCTL Pe3epByapa OT 0CTaTKOB Matepuana. cnonb3yiite YncTyto BOAY UMM YUCTSLLEE CPEACTBO,
pekoMeHA0BaHHOe Npou3BoAUTENeM MaTepuana. He vcnonb3yitTe eakve BeLecTBa, PacTBOPUTENN MMM KMAKOCTH, KOTOpble
MOryT NOBPEANTL KOMMOHEHTbI N3[enKs.

lMocne npeABap1TenbHON OYMCTKY pesepByapa HanonHIUTe ero YcToi Bofoil. CHUMIUTE HacajKy C pacnbinuTens, eCiv OHa ycTa-
HOBEHa, 1 HanpaBbTe BbIXOHOE OTBEPCTUE PACTbINATENS B MOAXOAALLYI0 eMKOCTb. MOAKMI0HMTE U3[ENNe K UCTOYHMKY NUTaHNS
11 MCTOYHWKY CXATOro BO3AYXa. YCTaHOBYUTE NepeknioyaTenb Hanpaenerus B nonoxenue « O4mncTka ».

3anycTuTe YCTPOICTBO, OTKPOIATE BO3AYLLUHbIIA KNanaH NUCTONETa U OTKPOIATe KYPKOBBIA knanaH nuctoneta. MpomoitTe cuctemy
noAay4v [0 Tex Nop, Noka M3 pacnbiNUTENs He HaYHeT BbiTekaTb YncTas BoAa 6e3 BuanMbix ocTaTkoB matepuana. [Mpu Heobxoau-
MOCTW NPeKpaTiTe NPOMBbIBKY, CreiiTe rpsiaHyto Boay U3 pesepsyapa, AobaBbTe CBEXYHo BOAY W NOBTOPUTE MPOLIECC.

[Mocne NpoMbIBKM CUCTEMbI 3aKPOITE CryCKOBOW KNanaH NUCTONETa 1 BO3AYLLHbIA knanaH nuctoneta. OcTaHoBUTe nogady npo-
AYKTa, NepeKpoliTe noaayy ckatoro Bo3fyxa v cOpockTe AaBNeHe B ccTeMe. 3aTeM OTCOEANHUTE LUHYP NUTAHWUS OT PO3ETKU.
Y6enmBLUMCh B OTCYTCTBUW A@BIEHNS B CUCTEME, OTCOBANHUTE KPACKOMYMLT OT LUNaHra, COEAMHSIOLLENO ero ¢ BrokoM NuTaHus.
3aTem OTCOeAMHUTE LUMAHT OT LWTyLepa Ha broke nuTaHus. BCTaBbTe WMCTALMIA WaApVK B KOHEL, LWaHra co CTOPOHbI Brioka
MUTaHS, 3aTeM CHOBA NOACOEAMHIUTE 3TOT KOHeL LWNaHra K WTyLiepy Ha Bnoke nutaHus. OctaBbTe Apyroi KOHeL, LnaHra 0Tcoe-
AVHEHHBIM OT KPackomymnbTa 1 HanpaBbTe ero B NOAXOASLLYI0 eMKOCTb.

Breiite yncTyto BoAy B pesepByap Ans matepuana. MoakniodnTe YCTPOACTBO K UCTOMHMKY MUTAHWS 1 UCTOYHMKY CXaToro BO3-
Jyxa. YcTaHoBMTe nepeknioyaTens HanpasneHns B nonoxeHne « Ouuctka ». 3anycTute YCTPOMCTBO M MPOTONKHUTE YACTALLMIA
LapVK Yepes LUNaHr, COeANHSIOLLMIA MUCTOMET C YCTPOUCTBOM, O TeX Mop, Noka LWapuK He BbIAAET C [PYroro KOHLA LumaHra.
Mpn HeobX0AMMOCTY NOBTOPUTE MPOLIECC C YACTALLMM LLIAPUKOM, NOKa BCE OCTATKM MaTepuana He ByayT yaaneHs! u3 WwnaHxra.
Mocne 3aBepLUeHNs O4YUCTKA C MOMOLLBIO LUApKKa OCTaHOBHUTE YCTPOICTBO, NEPEeKpoiTe noJady Cxaroro Bo3ayxa, copockre
[AaBreHue B CUCTEME W OTCOBANHUTE BIAIKY kabens n1TaHus OT PO3ETKM.

QumctuTe pacnbinuTenb, OPCYHKY, COeAMHEHHS, pe3bby, YNIOTHEHNS U HAPYXHbIe NOBEPXHOCTY LUMAHIOB OT OCTATKOB MaTepy-
ana. Mpomolite hopCyHKy BOAOW UMK YMCTSALLMM CPECTBOM, PEKOMEHAOBaHHBIM MPOV3BOANTENEM PacnbiNseMOro MaTepuana.
He ncnonbayiite ocTpble MHCTPYMEHTbI AN MPOYMCTKY POPCYHKM, Tak Kak 3TO MOXET NOBPEANUTb €€ U CHU3UTb Ka4ecTBO pac-
MbINEHMS.

QumcTUTE BHELUHME NOBEPXHOCTY YCTPONCTBA MSATKOM, CMierka BNaxHoi TKaHbI0, 3aTeM BbITpUTE Hacyxo. He norpyxaiite ycTpoit-
CTBO B BOAY, HE MOITE €ro CTpyel BOAbl M He HanpaBnanTe BOAY Ha 3MEKTPUYECKNE KOMMOHEHTLI, MaHenb ynpaBnerns unm
pasbembl.

locne o4nCTKN XpaHUTe pacrbINUTEnb, HacaaKy, LUNaHr, COEAMHAIOLMIA PacTbINUTENb C YCTPONCTBOM, 1 BO3AYLLHBIA LMaHr B
MeCTe, rie 0CTaBLLAsCH BOAA CMOXET CTeYb U BbICOXHYTb. [lepes NOBTOPHbIM 1CMoNb30BaH1eM yoeanTech, YTo BCe KOMMOHEHTHI
YMCTbIE, HEe 3aCOPEHbI U HE NOBPEXAEHDI.

TexHuyeckoe obenyxusaHue npodykyuu

BHUMAHWE! Bce paboTbl no TexH14eckomy 06CmyxmBaHmio He0BX0AMMO BbINOMHSTH NPY BbIKIKOYEHHOM U3LENUM, OTCOEAUHEH-
HOM OT PO3ETKY LUHYPE NUTaHS!, OTKIIOYEHHON NOAAYe CXAToro BO3ayxa M COPOLLEHHOM JABMEHUN B CUCTEME.

locrie kaxaoro UCrnonb3oBaHNs NPOBEPSIATE COCTOSIHUE LUNaHra, COBAMHSIOLLErO NUCTONET C YCTPOACTBOM, BO3AYLLIHOTO LUMaHra,
pacnbInuTens, CONMa, CoeanHeHnA, peabobl U yNNoTHeHWA. OUMCTUTE BCe 3arpsisHEHHbIE AETANM 1 3aMEHUTE NOBPEXAEHHDIE,
W3HOLLEHHbIE, TPECHYBLLWE, AeOPMUPOBAHHBIE UMK NPOTEKatoLLMe AeTanu nepes NOBTOPHLIM UCTONb30BaHUEM U3EnKs.
lpoBepsTe hOPCYHKY 1 pacibINuTeNb Ha Hanuune 3acopoB. He npounLuarite opcyHKy OCTPbIMM MHCTPYMEHTaMM, TaK Kak 3T0
MOXET N3MEHUTb (DOPMY OTBEPCTUS 1 CHU3UTb KaYeCTBO pachbineHns. 3aMeHUTE NOBPEXAEHHYIO UMM M3HOLLEHHYIO (hOPCYHKY
HOBOJA.

[poBepLTE COCTOSIHWE LUHYPa NUTaHUS 1 BUNKA. He UCMonbayiTe n3genue, ecnv WHyp NUTaHWs NOBPEXAEH, M3HOLLEH, nepepe-
3aH UNK UMEET NPU3HaKW neperpesa. 3aMeHy LUHypa NUTaHUS U PEMOHT 3MEKTPUYECKUX KOMMIOHEHTOB CrieflyeT NpOM3BOauTh B
aBTOPW30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

CnenuTe 3a COCTOSHUEM PE3VHOBON BTYIK U LUHEKA. Ype3MepHbIl M3HOC 3TVX KOMMOHEHTOB MOXET NPUBECTM K HEPaBHOMEPHOI
rnogaye mMatepuarna, CHWXEHIUKO NMPOM3BOANTENBHOCTY, NyNbCaLMM NOTOKA UK YBEMMYEHMIO HArpy3Kki Ha cuctemy nofauu. Mpu
0BHapY)XeHUM U3HOCA, MOBPEXKAEHMIA UMW 3HAYUTENBHOTO YXYALIEHWS) XapaKTEPUCTIK MPOAYKTa 3aMEHNTE U3HOLLEHHbIE KOMMO-
HEHTbI B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMEI MO YCTAHOBKE 11 3aMEHE PE3VHOBOI BTYMKN U LUHEKa.

PerynsipHo npoBepsiiiTe, HaAEXHO N 3aKPENNEHb! 1 He NOBPEXEHbI TPAHCMOPTUPOBOYHbIE KOMECA, MOBOPOTHbIE POMIMKM C (PUK-
catopamy 11 TpaHCMopTUPOBOYHas pyyka. Mepen nepemelLeHnem nanenust yoeanTech, YTo KOHTERHEP C MaTtepuanom nycT unu
Ha[IeXHO 3aKpenneH, 4Tobbl NpenoTBPaTUTL NPOChiNaHue.

He nbiTaitTecb camoCTOSTENBHO MOAU(ULMPOBATL U3fenue. He cHUMaiATe KpbILLKW UK KOMMOHEHTBI Kopryca, ecrin 3To He
TpebyeTcs ANs AENCTBIIA, ONUCaHHbIX B PYKOBOACTBE. PEMOHT, He ONUCaHHBI B PYKOBOACTBE, CMeAyET NPOMU3BOAUTL B aBTOPU30-
BaHHOM CEPBUCHOM LieHTPe. [lnsi peMOHTa 1 3aMeHbl UCMONb3yATE TONBKO 3anacHble YacTh, COOTBETCTBYHOLLME PEKOMEHAALMAM
NpoV3BOAMTENS.

Yemanoeka/3ameHa pe3uHogol emynku u yepesika (I1)

BHUMAHWE! YcTaHaBnuBaitTe unn 3ameHsnTe Pe3nHoBYH BTYMKY W LUHEKOBbIA MEXaHU3M TOMbKO MpK BbIKIMOYEHHOM YCTPON-
CTBE, OTCOEAMHEHHOM OT PO3ETKI LUHYPe MUTaHMS, OTKIMIOYEHHON NoAaYe CKaToro BO3Ayxa U COPOLIEHHOM [jaBneHnm B CUCTEME.
Mepen Hayanom paboTbl ONOPOXHUTE W OYUCTUTE Pe3epByap s Matepuana i CUCTeMy Modaqu.

Pe3nHoBas BTyrka 1 LHeK SBASOTCS pabounmu KOMMOHEHTaMM CUCTEMbI NOfja4m Matepuana. /3HoC MOXeT MpUBECTM K CHUXe-
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HUI0 MPOM3BOANTENBHOCTH, MyMbCUPYIOLLEMY MOTOKY, HEPaBHOMEPHOI Nofaye Matepuarna unn YpeamMepHol 3arpyske npopykTa.
TV KOMMOHEHTbI CrIEAyeT 3aMEHATb NPV U3HOCE, NOBPEXAEHUN NN NPY 3HAYUTENBHOM YXYALLEHUI XapaKTePUCTK YCTPOICTBA.
BbinonHsiiTe 3Ty onepaumio Ha YCTOMYMBOI, POBHOW MOBEPXHOCTU. V13-3a Beca M3Oenns He HaKMOHsWTe W He MoaHMMaiiTe
YCTPOWCTBO CaMOCTOATENbHO. YbeauTecs, YTo 4OCTYN K hnakLy cucTeMbl Nofayn Matepiuana besonaceH u yCToums.
OTCoeaNHUTE LLUNAHT, COEAMHSIOLLMIA NUCTOMET C YCTPONCTBOM, OT LUNAHMOBOTO coeauHeHns. OTKpyTUTe raiku, kpensiume ne-
peaHuii dnaHel; peanHosoi BTynku. Ocnabbre railkn paBHOMEpHO, YTOBbI He NOBPeANTb (hNaHeL, Ui KPENEeXHbIE 3NEMEHTBI.
CHUMUTE NepeaHuiA hnaHew, v U3BNeKUTe UCTIoNb30BaHHYI0 PE3VHOBYIO BTYIKY C NOMOLLbHO LLYPYNOBEPTa.

OuncTuTe pesHoBOE CEANO BTYMKM, (priaHel, KpenexHble 3aneMeHThl 11 06nacTb BOKPYr BLIXO[HOIO OTBEPCTUS pe3epsyapa Ans
matepuana. YanuTe ocTaTku 3acoxilero matepuana. MposepbTe KpenexHble aNeMeHTbl Ha Hanuyne noBpexaeHui, Aegopma-
LW UNK KOPPO3NK.

lepep ycTaHOBKOW NPOBEPLTE COCTOSHIE HOBOI PE3VHOBOW BTYTKV 11 YEPBSYHOTO MexaHuama. He ycTaHaBnmBaliTe TpeCHyBLLUME,
AedopMUPOBaHHbIE, YPEIMEPHO U3HOLLEHHbBIE UMW 3arPA3HEHHBIE KOMMOHEHTHI. YCTaHOBUTE B PE3UHOBYIO BTYMKY BUHTI, Npe-
A0TBpaLLatoLLMe NMPOBOPaYNBAHNE, ECIN OHU BXOAST B KOMMITEKT.

Cnerka cMaxbTe YepBSYHbI Ban 1 BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb PE3VHOBOI BTYMKKA CMA304HbIM MaTepuanom. PekomeHayeTcs
11CMONb30BaTh CUMMKOHOBOE MACIO UiV APYTYHO CMa3Ky, NOAXOAALLYIO NS PE3NHOBLIX KOMMOHEHTOB. /30eraiiTe ncnonb3oBanms
CMa304HbIX MaTepnanos, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTL PE3NHY UNK 3arpA3HITL 3aroTOBKY.

BcTaBbTe BUHT B PE3MHOBYHO BTYMKY C 320CTPEHHOTO KOHLA BTYNKA. [0BOpa4MBaiTe BUHT MO YaCOBOW CTPENKe A0 TeX Mop, Noka
€r0 KOHeL| He OKaXeTCs Ha OJHOM YPOBHE MIT HEMHOTO HYXe MPOTUBOMONOXHO NOBEPXHOCTI PE3NHOBOI BTYMKW. KOHeL BUHTa
He [JOKeH BbICTYNaTb 3a Npefenbl NOBEPXHOCTY BTYIKA.

BcTaBbTe pesnHoByto BTYNIKY 11 BUHTOBOW Y3en B BOPOTHWK CUCTEMbI MO MaTepuana. Pacnonoxure KoHeL BUHTa Tak, YToDb
OH Bbin NPaBUNbHO BEIPOBHEH C CMECUTENeM/MPUBOOM, PacTONOXKeHHbIM B pesepByape. Pacnonoxiute peavHoBYIo BTYMKY B
BOPOTHUKE TaK, 4ToObl €€ 0TBEPCTUS U KPENEXHbIE 3MEMEHTHI Obinv NMPaBUIBbHO BEIPOBHEHBI C MECTOM KPEMMEHNS.

YcTaHoBUTE NepeaHuii priaHel v kpenexHble raitku M12. 3atsrusaiiTe raitkvu paBHOMEPHO, NOOYEPEAHO C KaXAON CTOPOHbI, MoKa
hnaHeL He BCTaHET Ha MecTo. He nepeTsrusaiiTe raiku, 4tobbl He NOBPeauTh (hnaHeL, pessly uri pesnHoByHo BTYIIKY.

Mocne cbopkw, ecrnn KORCTPYKLMS No3BonseT 6e30MacHo JKCMITyaTMpOBaTh LLUHEK, MOBEPHIUTE €ro BPY4HYI0 1 YOeanTech, YTo OH
BPALLAETCA NNaBHO W He 3aeBaeT KpenexHsle anemeHTbl. He 3acoBbiBaiiTe pykv B ByHKep AN MaTepinana unu cuctemy nofayn,
noka NpOAYKT NOAKITHOYEH K MCTOYHUKY MUTaHNS.

Mepen Hayanom paboTkl Nocne 3ameHb! PE3VHOBOIA BTYNKN U LUHEKa CMOYUTE CUCTEMY NOfaYM, kak onucaHo B pykosoacTee. He
[ponyckaiite paboTbl U3nenus BCyxyto fonbLue, YeM HeoBX0AUMOo Ans IpoBepKM ero pabotocnocobHOCTY.

XpaHeHue u mpaHcnopmuposka

lepen XxpaHeHMeM UNu TPAHCTIOPTUPOBKOIA U3AENUS BBIKIIOYUTE €10, OTCOEAMHNTE LUHYP MUTaHUS OT PO3ETKM, NepekpoiiTe no-
Jaqy cxaroro Boaayxa 1 cbpocTe AaBrneHue B cucteme. V3 uanenus cnepyet ynanute Bce paboyne matepuans 1 TiLaTenbHo
O4UCTUTb €0 B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMSAMY MO O4UCTKE MOCTE UCTIONb30BaHMS.

He ocrtasnsitte pabouuit matepuan B GyHkepe Ans MaTepuana, LnaHre, COeAMHSIOLLEM NUCTONET C YCTPONCTBOM, pacnbinuTene
Unn hopeyHKe BO BpeMst XpaHeHst. BbICOXLLIA MaTepian MOXET 3aCOpUTb CHCTEMY NOAAYM U NOBPEUTL paboune KOMNOHEHTBI.
locne ouncTkN fjaiiTe pacnbinuTeNto, HacaKe, LNaHry, COEAMHSIOLIEMY PacTIbINMUTENb C YCTPOICTBOM, U BO3AYLUHOMY LUMaHry
BbICOXHYTb. [lepes XxpaHeHnem ybeanTec, 4To B CUCTEME He 0CTanoCh BOfbl.

XpaHuTe U3genue B CyxoM, 3aKpbITOM 1 XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM MOMELLIEHIM, HEAOCTYMHOM ANS [ETel 1 NOCTOPOHHMUX ML,
3awyaitTe n3nenie oT 0caaKoB, BRari, Mopo3a, NPAMbIX COMHEYHbIX yyei, UICTOYHIKOB TeMna v KOPPO3MOHHBIX BELLECTB.
[pu XpaHeHWM pacnonaraTe LUHyP NUTaHWS, LUNaHT, COEAUHSIHOLLMIA NUCTONET C YCTPONCTBOM, 1 BO3AYLUHbIA LUNaHT Takum obpa-
30M, YTODbI OHW He ObInK NepekpyyeHb!, CMATbI UM HAXOAWNUCh MO HaTskeHneM. He noaseLLnBaiiTe U3aenie 3a WHyp NUTaHns
UMW WNAHTY.

TpaHcnopTupoBaTb MPOAYKT CrieayeT TONbKO NOCMe OMOpOXHEHNs pesepeyapa ¢ matepuanom. Mepen nepemellexnem ybeau-
TeCh, YTO KpbILLKa pe3epByapa C Matepuanom, paciblnuTens, WNaHM 1 NPUHAANEXHOCTI HaAEXHO 3aKpenneHbl U 3alyLLeHb!
OT CaMONpPOW3BONBHOTO NepeMELLIEHNS UM NaAeHMS.

lMepemelyaiite U3nenme, UCNomb3ys TPAHCMOPTUPOBOYHYIO PYUKY W Koneca. He TAHUTE 13fenue 3a LWHYpP MUTaHuS, LWNaHr, coe-
OVHSIOLLNA MUCTONET C YCTPOCTBOM, BO3AYLUHbIA LWAAHT MK pacnblnnTenb. Mpn nepemeLLeHn u3aenms no HepoBHON NOBEPX-
HOCTM HanpaBnAiTe ero 0CTOPOXHO, YTODbI M3bexXaTb ONPOKMABIBAHNS YCTPONCTBA.

Mpyu TpaHCNOPTMPOBKE TOBapa B TPAHCMIOPTHOM CpefcTBe 0becrievsTe ero HaaeXHyHo thukcaLmio, NPeaoTBpaLLas CKoNbXeHMe,
ONpOKMAbIBaHWE 1 yaapbl. TpaHCMOPTUPYiATE TOBap B YCTON4MBOM NMOMOXeHUM. He CTaBbTe Ha ToBap kakue-nnbo npeameTsl.
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XAPAKTEPUCTWUKW NPOOYKTY

LLiTykaTypHa MalLnHa — Lie eneKTPUYHMIA MPUCTPIN, MPU3HAYEHNA ANS HAHECEHHS LUTYKATYPOK Ta iHLWWMX MPUAATHUX NOKPUTTIB 3
MaKkcuManbHUM Po3MipoM 3epHa 3 MM. Bupib ocHalleHuit peepByapom [inist MaTepiany, 3 SKOro Marepian nofaeTses A0 Po3-
NUMIoBaYa Yepes LWnaHr, LWo 3'eQHYE NICTONET 3 MaLLMHOK. Po3nuneHHs 34ICHIOETbCA 3a JONOMOrOl0 CTUCHEHOTO MOBITPS, L0
nogaeTbes Ao nictoneta. bak Benukoi MiCTKOCTi 403BoNsie npavioBaTi 6e3 4acToro MOMOBHEHHS, @ JOBIUIA LUMaHr Mnonerwye
poboty Ha BifcTaHi Bif MalwmHK. Bupib fossonsie nogasati Matepian Ha BiacTaHb A0 15 M, o pobuTb oro NpuaaTHAM Ans
03706M0BanbHIX pobiT Ha cTiHax Ta crensx. MNpasunbHa, HapiiHa Ta 6esneyra excnnyaradis BMpoby 3anexuTb Bif NpaBUMbHOI
ekcnnyaradii, Tomy:

lMepea BUKOpUCTAHHAM NpoAyKTY, 6yAb nacka, npouunTaliTe BCO iIHCTPYKLIlO Ta 36epexiTh ii.

[MocTayanbHuK He Hece BifNOBILANbHOCTI 3a Byb-siki 30MTKY, LLIO BUHMKNM BHACMILOK HEAOTPUMAHHS npaBun 6e3neku Ta peko-
MeHAALN Lboro NocibHuKa.

OBNTAIHAHHSA
YnakoBKka NOBMHHA MICTUTI: LUTYKATYPHWIA arperar, po3nunioBay Ta LUMaHr, WO 3'eHYE NICTONET 3 arperaToM.

TEXHIYHI NAPAMETPU

MNapametp 0, i 3HaveHHs
Howmep y katanosi YT-82583
Hanpyra mepexi [V~] 220-240
Yactora mepexi [Mu] 50/60
HomiHanbHa notyxHicTs [B] 2200
Maca [kr] 745
Po6ounii Tuck [Mna] 0,6
LWiBuaxicTb xonocToro xody n [xs1] 2600
MakcumanbHa Bucota nogadi Matepiany [m] 15
MicTkicTb pe3epsyapa Ans matepiany [n] 30
MakcumanbsHui po3mip 3epHa Matepiany [mm] <3
Temnepatypa po6oyoro matepiany [°C] 5~40
[loBxuHa WwnaHra nictoneTHoro 6noky [m] 7
CTyniHb 3axucty IP55
PieHb wymy

3Bykosui ek L, [8B (A)] 80-85
3BykOBa NOTYXHiCTb L, [86 (A)] 90-95
PigeHb ibpavji a [mic] 3,5-5,0

IHCTPYKL|I 3 BE3MEKM

Mig Yac BUKOpUCTaHHS arperaTy AOTPUMYATECH IHCTPYKLIA, HABE[EHUX Y NOCIDHWKY 3 excrinyataLii, iipopmalii, HafaHoi Bupob-
H1KoM poboyoro MaTepiany, Ta 3aranbHuX Npasii OXOPOHM NpaLli Ta TexHiku beaneki.

Llei npopyKT He Mpu3HayeHuin ANs BUKOPUCTaHHS AiTbMu abo ocobamu, ski He npoilny Hae4aHHs. Onepatop noBuHEH ByTw
3HaoMMiA 3 NiAFOTOBKOIO MaTepiany, 3anyckom, PO3NUAEHHAM, CKUAAHHAM TUCKY, OYULLEHHSIM Ta 06CNYroBYBaHHSAM MPOAYKTY.
Anapart npusHa4eHii Ans PO3NUNEHHS LUTYKATYPOK Ta iHLLNX NPUAATHIX MOKPUTTIB, NPU3HAYEHNX ANst MEXaHIYHOTO HAHECEHHS.
MakcumanbHuit po3mip 3epHa MaTepiany He NoBUHeH NepeBuLLyBaTh 3 MM. lepep BUkopucTaHHsM pobo4oro MaTepiany nepesip-
Te iHchopmaLlito BUPOGHMKa , 30Kpema A0nyCTUMUIA criocib HaHECEHHS, HeobXiaHe PO3BENEHHS, TePMiH NPUAATHOCTI NPUrOTOBAHO-
ro Matepiany, pobody Temneparypy, HeobXigHi 3ac06 iHAMBILyaNbHOO 3aXMCTY Ta OYMLLEHHS IHCTPYMEHTIB NMiCNS BUKOPUCTaHHSI.
He posnunioite pe4oBUHM HEBIOMOTO CKMafy.

He BuKOpUCTOBYITE Lie NPOAYKT Ha MaTtepianax i3 3epHUCTICTIO, BinbLUOIO 3a 3a3Ha4eHIi Po3MIp, O MICTATb rpyaoyky, bpya,
BOMOKHa abo CTOpOHHI NpeAMeTH, abo Ha MaTepianax, He MPU3HAYEHNX ANS HAHECEHHS PO3NUMEHHAM LbOro TUMY MPOAYKTY.
BukopuCTaHHsi HenpaBUMbHOTO MaTepiany Moxe NpU3BECTU 0 3aCMIYEHHS!, NOLUKO[KEHHS NPOAYKTY, PO3puBY LunaHra abo He-
KOHTPONbOBAHOrO BUTOKY MaTepiany mif TUCKOM.

He BuKOpUCTOBYITE LW NPOAYKT ANsi PO3NUNEHHS MACNISHUCTUX MaTepianis, nerko3aimM1cTux, KOpo3iitHuX, TOKCUYHNX abo BU-
ByxoBux peyoBuH, abo mMaTepianis, Lo noTpebytoTb criewianbHoro obnaaHaKHs, He HafaHoro BUpoBHUKOM. He BukopucToByliTe
cMonsiHi cromykm, XiMiyHo TBepai MaTepiany abo maTtepiany, Lo MICTATb PO34MHHMKY, SIKLLO BUPOBHUK MaTepianis He po3pobus
iX AN 3aCTOCYBaHHS 3 LM TUMOM po3nuntoBada. He nigkniovarite 4o NpoaykTy xoaHe obnagHaHHs abo KOMNOHEHTH, He HafaHi
BUPOBHMKOM.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



UA

Llei Bupib He mpuaHadyerWi NS BUKOPUCTaHHS B MOTEHLHO BOyXOHeDe3neyHux cepefoBuLyax. He BUKOpUCTOBYITE i10r0 B
MicLisiX, A€ MPUCYTHI Nerko3aimMmcTi raau, napu, TyMmaHm, nun abo iHLi BUOYxoHebe3neyHi CyMiLui.

3abesneyte HanexHy BeHTUNALiIO B pobovit 30Hi. [iaroToBKka Ta po3nuneHHs Matepiany MOXyTb YTBOPIOBATY NI, TyMaHW, ae-
po3oni Ta 6puaku, LKignuBi Ans 300pos’s. Onepatop Ta ByAb-XT0, XTO 3HaxoauThCS No6nM3y poboYoi 30HH, NOBUHHI BUKOPUCTO-
BYBaTM 3aC00W 3aXWCTy OYel, 3aXUCTY OpraHiB AUXaHHs!, 3aXUCTy CryXy, 3aXWUCHI pyKaBUYKM Ta iHLLi 3acobu iHAMBIAyanbHOro
3aXMCTY, L0 BUMaraoTbCsl BUpoBHIKOM poboyoro Matepiany.

He ixTe, He nuitTe Ta He nanitb y MicLsX, A€ rOTYHOTb, PO3NUMIOKOTL MaTepiant, O4MLLYKTL NpoaykT abo 36epiratoTb pobovi
Marepianv Ta MUiHi 3acobm.

Poboui MaTepianu, fobaBku Ta 3acobn AN YNLLEHHS MOXYTb MICTUTU WKIANMBI abo nerkosaimMucTi pe4oBuHM. He BuKkopucTo-
BYITE BIOKPUTUI BOTOHb, HE NariTh, HE BUKOHYATE POBOTH, LLIO YTBOPIOIOTb ICKPK, Ta He BUKOPUCTOBYITE 0ONnagHaHHS, ke MoXe
3ananuTi napu, y poboviit 3oHi. Mobnuay poboyoi 30HK crig, po3milLyBaTi BiANOBIAHI 3aC0BM NOXEXOraciHHS, LU0 BiAMNOBILAKTL
BMKOPUCTOBYBAHWM MaTepianam.

He 3bepiraiiTe nerko3anMucTi pe4oBIHN, KOHTEHEPY 3 NErko3anMncTMK 3anuiukamu abo matepiany, 3abpynHeH: TakuMm peyo-
BUHaMW, Taki Ik raHYipku, nanip, onbra abo Biaxoau Bif YMLLEHHS, Nobnu3y Lboro Bupoby. YTuniayiite Bifxoaw Big 06pobkm Ta
UuLLEeHHs BIANOBIAHO A0 PEKOMEHAALiV BUPOBHMKa MaTepiany Ta MicLLeBMX NpaBuI.

YHuKaiiTe YTBOPEHHS kamniox abo po3nuBiB poboyoro matepiany Y1 MuitHoro 3acoby. PosnuTuii Matepian HeobxigHo HeraiHo
npupatu. Poboya 30Ha Mae 6yTv Cyxoto, OXailHoK Ta HEKOB3HOH.

PosmicTiTb BMpi6 Ha CTilikilA, TBEPAil Ta piBHili noBepxHi. He cTaBTe ioro Ha noxuny, crnsbky abo HecTiliKy noBepxHio. He nepe-
MmiLLyiTe #oro nig yac pobotu. Yepes Benuky ary 6yabTe obepesxHi nig Yac TpaHCNopTyBaHHS!, BCTAHOBMEHHS ab0 NepeMiLLeHHs
BMpoOy. He nigHimaiiTe Ta He TATHITb 3a LUMaHT, LUHYP XWUBMEHHS, NicToneT abo Hacaaky.

Mepen NiaKNIOYEHHAM O [xepena XUBMEHHs NepeBipTe, Yu BiANOBIAAE Hanpyra B MEPEXi 3Ha4EHHI0, 3a3Ha4eHOMY Ha Tabnmyui
3 NacropTHUMM JaHumu. Tigknioyaiite BUPI6 Nule 10 HaNEXHUM YUHOM BCTAHOBMEHOI PO3ETKY i3 3aXMCHUM 3a3eMneHHsM. He
BVMKOPWCTOBYTE BUPIO, SKLLO 110T0 HEMOXIMBO MiAKIMIOYNTI §O PO3ETKM i3 CIPaBHIM 3aXMCHUM 3a3eMMeHHsAM. PekoMeHayeTbes
3aXMCTUTY KOO XUBMEHHS AncepeHLianbHUM aBTOMaTUYHAM BUMUKaYEM 3i CTPYMOM CripaLiboByBaHHst He GinbLue 30 MA .
FAKLLO BMPIO OCHALLEHNIA 30BHILLHIM 3a3eMITH0BaMNbHIM BUBOLOM, NO3HAYEHUM CUMBOMOM 3a3eMIEHHS, MIAKNIOYITL AOr0 A0 Bigno-
Bi[JHOI TOYKW 3a3eMMNeHHs abo cuCTeMW BUPIBHIOBAHHS MOTEHLianiB Ha poboyomy Micui nepes noyatkom poboTu. [igkntoyeHHs
30BHILLHBOTO 333eMITH0BAMNbHOTO BUBOAY HE CkacoBye 060B’A3KY Miaknio4aT BUPI6 A0 HANEXHMM YNHOM BCTAHOBMEHOI 3a3eMTio-
BanbHoi po3eTku. He BikopuCTOBYITE BUMPIO, SKLO He 3abe3neqeHo HanexHe 3a3eMneHHs.

He BUKOpMCTOBYIATE BUPIG 3 MOLLKOMKEHUM LUHYPOM XUBMEHHS!, BUMKOK, KOPMNYCOM, BUMUKa4eM abo iHLIMMU eNneKTPUYHAMMN KOM-
noHeHTamu. He MoANdiKyiTe BUNKY, LUHYP XUBNEHHS abo enekTpuYHi KOMMOHEHTU. 3BEPHITLCS 10 aBTOPU30BAHOTO CEPBICHOTD
LIeHTPY BUPOOHMKa [N1st PEMOHTY.

[MpoKnaziTh WHYP XMBNEHHs Tak, 06 BiH He GyB MOLLIKOAKEHNIA, HE MaB PO3NUBIB, FOCTPUX KPaiB, rapsiumx NOBEPXOHb abo pyxo-
MUX LUNaHriB. SKLLO LWHYP 3anmnyTaeTbes abo NOLKOAMTHLCS, HeraiHo BUMKHITL BUpIG i Bif'eaHaliTe BUNKY Big po3eTku. He TArHiTh
BMPI6 3a LUHYP XMBMEHHS.

HesBaxaloum Ha CTyniHb 3axucTy Kopnycy, BUpib He crif MUTU BOAOIO, 3aHyptoBaTy y Bogy abo HaBMWCHO NiffaBaTy BNAMBY
onagis. OunLainTe 30BHILLHI YaCTUHW BiAMOBIAHO A0 IHCTPYKLIA 3 OYMLLEHHS.

lepen KOXHUM BMKOPUCTAHHAM NepeBipaiiTe CTaH LWnaHra, Lo 3'€AHYE MICTONET i3 6MOKOM XMBMEHHS, NOBITPSHOIO LUMaHra,
po3nunoBaya, conna, 3'€aHaHb, WBWAKO3 EMHUX 3'€HaHb, YLLiINbHEHb Ta KpinneHb. He BUKOPUCTOBYITE KOMMOHEHTY, Siki MaloTb
TPiLLMHY, fedopmaLlito, MPOTIKaHHS, NOTEPTICTb, KOPO3ito ab0 iHLLI NOLIKOMKEHHS. [OLLKOMKEHI KOMMOHEHTW HEOBXIAHO 3aMiHUTK.
BukopucToByiiTe nuLue wnaHry, nictoneTy, hopcyHky, 3'eAHyBaui Ta akcecyapi, po3paxoBaHi Ha TUCK He MEHLLMIA 3a MakcuMarb-
HUit poBouni TUCK BUPOBY. BukopucTaHHs akcecyapis i3 3aHAATO HU3bKIAM TUCKOM MOXe MPU3BECTU 10 PO3PUBY Ta CEPIO3HIX
TpaBM.

lpoknapaliTe LWnaHru Tak, Wob BoHM He Bynu neperHyTi, NepekpyyeHi, 3aTUCHYTI Ta He nopisaHi. He cTasTe Baxki npeameTy Ha
wnaHry. TpumaiiTe WnaKrv noaani Bif rocTpUX Kpais, rapsynx NoBepXoHb abo PeyoBIH, ki MOXYTb MOLIKOANTY ix Matepian. Iia
yac poboTL LNaHrm MOXyTb pyxaTics Yepes 3MiHu TUCKY Ta pyxu onepatopa. Po3TaluoByiiTe LnaHr TakiM YUHOM, 0B BOHM He
CTBOPtOBaNM Hebeanekw CnoTukaHHs, yaapy abo NOLIKOMKEHHS IHLIMX NPeaMETIB.

Llei npopykT notpebye mKepena CTUCHEHOrO NOBITPS. Mepen NiakMio4eHHSM NepeKoHaNTecs, O TUCK NOBITPS HE MEPEBULLYE
[0NYCTUMI MeXi Ans NpoayKTY, nicToneTa Ta LWnaHris. BUKopuCToByiiTe NULLE CTUCHEHE MOBITPS AMNS XMBNEHHs nicToneTa. He Bu-
KOPMCTOBYIATE KUCEHD, NErko3anMmCTi ra3n abo iHi npomncnosi rasu. He Bif'eaHyiTe wnaHm abo LWBIMAKO3 €AHyBambHI 3'eHaH-
Hsl, Konu cuctema nepebysae nig TuckoM. Mepeq Bif'eAHaHHAM LNaHriB NepekpuiiTe nogayy NoBITPS Ta CKUHLTE TUCK i3 CUCTEMM.
He cnpsmoByiiTe po3nunioBay Ha ntoaei abo TBapuH. He nigHockTe pyky, nanbLi 4u byab-aKy iHLY YacTuHy Tina nobnuy Buxig-
Horo oTBOpY conna. He HamaraiTecs 3ynuHUTY BUTIK MaTepiany abo NoBiTps pyKok, pyKaBUYKOIO, FaHUipKOI0 Yu Byab-SKIM iHLLIMM
npenmeToM. BuTik MaTtepiany nig TUCKOM MOXE CMIPUYMHITIA TPaBMM, NOLPA3HEHHS LLKIPY Ta 04el, a TakoX NOLLKOMKeHHs obria-
HaHHS, L0 3HAX0AUTLCA MopyY. AKLO MaTepian noTpanys nif Wwkipy abo B odi, a0 BUHMKNO NOAPA3HEHHS, HEranHo 3BepHITHCS
10 nikaps Ta HagaTe iHhopmaLto Npo TN BMKOPUCTOBYBAHOMO Matepiany.

[Mepen perynioBaHHAM, OYULLEHHSIM, TEXHIYHUM 0BCMYroByBaHHAM, 3aMiHOK COMMa, LUnaHra, nictonera abo iHWMX KOMMOHEHTIB
BUMKHITb BUPI6, Bif'eHaiTe LWTeNCenb Bif, PO3eTKM, NEPEKpUITE Nofjady CTUCHEHOTO NOBITPS Ta CKUHBTE TUCK Y CUCTEMI Biano-
BiIHO 10 NpOLEAYpY, ONUCaHOI B IHCTPYKLi. TUCK MOXE 3an1LLIaTMCS B CUCTEM HaBITb MiCS BUMKHEHHS.

He BcTaBnsiiTe pykW, iHCTPYMEHTM 4v iHLi NpeameTn B ByHkep Ans matepiany, konu BUpI6 nigknioYeHo 40 AXepena KuBneHHs
abo konu mexaHiam nogavi Moxe 6yt akTuBoBaHMit. He Buaansiite rpyaku abo 6pyn 3 GyHkepa nig yac pobotu. Mepes BUKOHaH-
HSIM TaKux onepaLliit BAMKHITb BUPID Ta Big'eaHaliTe MOro Bif [Kepena XUBMEHHS.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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TpvmaiiTe pyki, BONOCCS, BiNbHUA OAAr Ta IHCTPYMEHTW NoAani Bif PyXOMUX YaCTUH, BEHTUMALIAHNX OTBOPIB Ta KOMMOHEHTIB
npuBogy. He 3HimaiiTe kpuLLkm nig yac pobotu. Mepen TvM, sik 3HIMATU KPULLIKY, NepeBipsiTin abo o4MLaTh Big CMITTS, BUMKHITb
BMPID, Bif'eHalTe BIMKY Bif PO3ETKW, BUMKHITb NOJa4y CTUCHEHOTO MOBITPSA Ta 3a4yekaiiTe, MoKV BCi PyXOMi YaCTUHM NOBHICTIO
3YMNHATBCS.

He BukopucToByitTe BUpIG 3 MOpoXHIM Gakom AOBLLE, Hix Lie HEOBXIAHO Ans nepeBipkv abo NPOLELyp OYMLLEHHS, ONUCAHUX Y
nocibHuky. Pobota Bupoby 6e3 maTepiany abo BoAM MOXe NPU3BECTY 10 HAAMIPHOTO 3HOCY KOMMOHEHTIB Mofaui Ta NOLIKOMKEHHS
BMPOGY.

He nepenosHioliTe pesepsyap Ans matepiany. Hanveaiite matepian o6epexHo, o6 YHUKHYTV pO30pU3KyBaHHS ENeKTPUYHINX
KOMMOHEHTIB, ABMIYHa, LUHYpa XVBNeHHs abo Oyab-akux 3'eaHaHb. Mepen novaTkom poboTi NepekoHalTecs, Lo KpuLLKa pesep-
Byapa abo 3axvCHUI KOXYX, SIKLLO BiH BUKOPUCTOBYETLCS, MPaBUIbHO BCTAHOBIEHI.

Po6ounit matepian mae 6yTv ofHOpiAHUM, Y1CTUM, 63 rpyA0YOK Ta 3abpyaHeHb. 3abpyaHEHHS MOXYTb 3aCMITUTV COMIO, LUNaHT,
nictonet abo kOMMNOHeHTW nofavi. He fonyckaitTe BUCUXaHHS MaTepiany B pesepsyapi, WnaHry, nictoneti abo conno. Micns
3aBepLUEHHst POBOTH QUUCTITb CUCTEMY BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLIiA.

FKLLO BY NOMITUNK panToBy 3MiHY NPOAYKTUBHOCTI BUPOGY, NafiiHHS NPOLYKTUBHOCTI, HE3BUYHWIA LM, BibpaLlito, neperpis, npori-
KaHHS, MOLLKO/PKEHHS LLaHra, BUTIK NOBITPS ab0 3aCMiYeHHs COMna, HeraHo MPUNUHITL BUKOPUCTaHHS. BUMKHITL BUpIO, Big'ea-
HalTe LUTeKep XMBMNEHHS!, BUMKHITb NOAAYY CTUCHEHOrO NOBITPS, CKUHBTE TUCK | BU3HAYTE NpU4nHY npobnemu.

Yepes Lym, LU0 BUHIKAE Mif Yac poboTi, pekoMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATH 3ac061 3axiCTy CryXy, 0COBMMBO Nif Yac Tpueano-
ro po3nunexHs abo poboTy B 3aKkpUTUX MPUMILLEHHSX.

PeMOHT BMpoDY Mae BMKOHyBaTUCS B aBTOPI30BAHOMY CEPBICHOMY LiEHTPi BUpoGHMKa. Crif BUKOPUCTOBYBATY MLLIE 3anaci
YaCTWHW Ta akcecyapu, cxBarneHi BUpoOHUKkoM. He 3miHtoiiTe BUpI6, micToneT, wnaHr, 3'eAHaHHs abo KOMMOHEHTU cUCTeMM
nofaui matepiany camocTilHO.

NIArOTOBKA 10 POBEOTHU

YBATA! lMiarotosky Bupoby Ao poboTy Ta BCTAHOBMEHHS akcecyapis Crif BUKOHYBATY JIULLE 3a BifiKIIOYEHOTO eNEKTPOXMBIEHHS
Ta nogavi CTUcHeHoro nosiTps. Mepen novatkom Byab-Akux PoBiT Bif'eaHalTE LHYP XUBMEHHS Bif, PO3ETKW, BUMKHIT nogavy
CTWUCHEHOTO NOBITPS Ta NEPEKOHANTECS, LU0 B CUCTEMI HEMAE THCKY.

lMepen nepLIMM BUKOPUCTaHHSIM BUIAMITH BUPID Ta akcecyapu 3 ynakoBkv Ta BUAaniTh YCi NakyBanbHi MaTepiany, BKIKYaoun
3aXMCHi NNIBKY, SIKLLO BOHW BUKOPUCTOBYBanuCS. [epekoHalnTecs, WO LnaHr, 3'eAHaHHs, po3numioBay, Hacaaka Ta KoHTellHep
3 MaTepianom He MICTSTb 3anuLLUKB YNakoBKy Ta iHLWKMX 3abpyaHeHb. PoamicTiTb BUpI6 Ha CTilikiit, TRepAiil Ta piBHili noBepxHi. He
CcTaBTe BMPID Ha noxury, crmabky abo HecTiitky noBepxHo. Micns BCTaHOBNEHHS 3abnoKyiTe NOBOPOTHI PONMKY 3a A0MOMOrOK
3aMKiB Ta NepekoHaitTecs, Lo BUpiO He MOXe pyxaTucs camocTiiiHO. PoaTaluyiiTe WnaHri Ta kabenb XUBMEHHS Tak, o6 BOHM
He Bynu neperHyTi, 3aTUCHYTI Ta NOLUKOZKEHI, a TakoX LoD BOHM He CTBOPoBany Hebe3neku CnoTukaHHs nig yac poboru. Micns
BMKOHaHHSI Li1X KPOKIB MOXHa po3noyaTit cknafiaHHst LnaHriB, po3numioBaya Ta HacafKku.

BcmaHoenenHs wnakeie, ponuntogaya ma popcyHku (1)

YBATA! 36upaHHs WwnaHris, posnunioBaya Ta hopcyHKY Crif BUKOHYBATH MULLE NPK BiAKIOYEHOMY ENEKTPOXVBEHHI Ta nofaui
CTUCHEHOro NoBITPS. Mepes NovaTkom CknaaaHHs Bif e[HaNTe LUHYP XMBMEHHS Bif PO3ETKM, BUMKHITb MOAAYY CTUCHEHOTO MOBi-
TPpsi Ta NEPEKOHaNTeCs, L0 B CUCTEM HEMAE TUCKY.

[MepeipTe, 4N 3'egHAHHS, KiHLi LWLNAHTIB, WBMAKO3'€MHI 3'€AHAHHS, YLLiNbHEHHS, PO3NUITIOBAY Ta COMMO YUCTI Ta HEYLUKOMKEHI.
He BCTaHOBNIOMTE KOMMOHEHTY, Aiki BPyAHI, TPICHYTI, AedhopmMOBaHi abo MatoTb NOLIKOMKeEH] yLinbHeHHS. He 3'eHyiiTe 6e3 He-
06XigHNX YLLiNbHEHD.

BcTaHoBiTh YLUiNbHIOBAY Ha KiHELIb LinaHra, LU0 3'€4HYE MICTOMET 3 NPUCTPOEM, MOTIM HAKPYTITh LIBMAKO3'EMHY My(Ty Ha LUNaHT.
LLlinbHO 3aTArHITb 3'€AHaHHS, ane He 3aCTOCOBYTE HaZMIPHUX 3YCUMb, OCKIMbKM Lie MOXe NOLUKOAUTM pidbby, yLyinbHioBay abo
3'eHaHHA.

MigknioviTs LWBKMAKO3 EMHMIA 3 €AHYBAY A0 LLNAHTOBOTO 3'€AHAHHS HA NPUCTPOI. Micns BCTAHOBMEHHS LUBIAKO3' EMHOTO 3'€iHyBaja
3aKpuiiTe dikcylodi Baxeni Ta nepekoHainTecs, Lo WBWAKO3'EMHIIA 3'€4HYBaY HAaNeXHUM YMHOM 3adiKCOBaHMIA | He BUCTIN3AE 3i
3'eIHaHHS.

Min’eaHanTe iHWWA KiHeLb WNaHra, Lo 3'eaHye MICTONeT, 40 po3numioBaya. Nepen 3aTaryBaHHAM nepekoHamTecs, Lo YLimb-
HEHHs Ha MicLi Ta He nowkomkeHe. LLinbHo 3aTArHiTh 3'egHaHHS. 3a He0OXIAHOCTI BUKOPUCTOBYITE PIXKOBI KMiodi, YTPUMYIOUM
3'e[jHaHHS NICTONETa O{HIM KITKOYEM i 3aTSATYI0UM TaiiKy LinaHra iHLNM.

MepeBipTe, 4u peayKTOp TUCKY 3 MAHOMETPOM NPaBUbHO BCTAHOBMEHO Ta MiAKIOYEHO 0 [pKepena CTUCHEHOTO NOBITPS, @ TaKoX
UM BiH He MOLKOMKeHWA. Ha oMy eTani He nigkmniovaiiTe Bupi6 40 [xepena CTUCHEHOTO MOBITPS.

Mig’eqHaiTe NOBITPSIHMIA LLUNAHT A0 3'€HAHHS HA PO3NWMioBayi Ta A0 NOBITPSHOMO 3'€AHaHHS Ha obnpuckysaui. Mepesipte, un
LUNaHr NPaBUIbHO BCTAHOBMEHWIA | HE 3iCKOB3YE 3i 3'€AHaHb.

3HiMiTb conmno nepes 3Mo4yBaHHsAM cucTemMu nofadi. BctaHoBntoliTe conno nule nicns nponyckaxHs YnucToi Bogy abo Bignosia-
HO pPO3BeLEHOro MaTepiany Yepes cuctemy Ta 3abeaneyeHHs NOCTiNHOro CTPYMeHs 3 nictoneta. Lie 3ameHLuye pumk 3acMiueHHs
conna 3anuikamn matepiany abo 3abpyaHEHHSIMM Y LLNaHTy.

[icns 3BONOXeHHs cMCTEMM NOAaYi BCTaHOBITL COMMO Ha po3numioBay. MNepea 3aTAryBaHHAM NepekoHanTecs, Lo COono YncTe,
6e3 nepeLLKoz Ta NPaBuIbHO BigperynboBaHe. He BUKOPUCTOBYITe 3acMideHe, NOLIKOmKeHe abo 3HOLLEHe Conno.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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Micns BCTAHOBINEHHA NepesipTe NpoKnaaaHHs WnaHris. LLnaxru He NoBUHHI ByTy NEPErHyTUMM, CKPYYEHUMM, 3aBNeHnMI abo
HanpyxeHumu. |x cnig poaTallyBaTi TakuM YMHOM, L6 BOHM He 3aBaxani poboTi, He Tepnucst o6 rocTpi kpai Ta He CTBOpoBany
HeDe3neku CnoTuKaHH.

[MidknroyeHHs 8upoby 0o Mepexi

MPUMITKA! 3aexam nigkniouainTe BUpiO 10 HANEXHUM YMHOM 3a3eMNEHOT PO3ETKA.

NMPUMITKA! PekomeHpyeTbcst 0BnapHaTh YCTaHOBKY XUBMEHHS AndiepeHLianbHAM 3aX1CTOM 3i CTPYMOM CMpaLboBYyBaHHS, L0
He nepesuLye 30 MA .

Mepep nigkntoyeHHsM BUPOBY JO Mepexi nepesipTe, Y Hampyra Mepexi BiAMOBiAae 3HAYEHHIO, 3a3HayeHoMy Ha Tabnuyli 3
TeXHIYHUMK XapakTepucTukami BupoBy. MepesipTe CTaH LUHypa XWUBMEHHS Ta BANKWA. He BMKOPUCTOBYITE BUMPIO, AKLLO LWHYP
KVBMEHHSI Ta BUIKa MOLLKOLpKEHi, 3HOLLEHI, nopi3aHi abo MaloTb 03Haku neperpisy.

Mepen nigkmoYeHHsM 0 [Xepena XUBMEHHS NepeKkoHaiTecs, Lo BUPI6 HaAiHO PO3TaLLOBAHWIA, LNaHIM NPaBUMbHO BCTAHOB-
TeHi, NOBITPSHWIA KNanaH nicToneTa Ta CycKoBMiA KanaH NiCToneTa 3akpuTi, a po3nunioBay CnpsAMoBanui y 6eanedte micue. He
HaTuCKailTe BUMMUKaY Mif Yac NiaKMYEHHsS BUNKKU 10 PO3ETKU.

FKLWO ANs XVBNEHHS BUPOBY BMKOPUCTOBYETLCA MOAOBXYBAY, BiH MOBMHEH MaTV 32XV CHWIA MPOBIJHIK, & MNOLLA NOMEepeyHoro ne-
pepiay {oro NpoBIAHMKIB NOBUHHA BYTY He MEHLLIOK 3a MOLLY nonepeyHoro nepepisy kabento, Lo XmBuTb BUpi6. He Bukopucto-
BYIATE [ABOXWIIbHI MOAOBXYBaYi. FAKLLO NofoBXyBaY JoBLUMiA 3@ 10 M, NMoLLA NONEPEYHOro Nepepisy NPOBIAHUKIB NOBUHHA ByTH
He MeHLue 2,5 MM2 He BUKOpUCTOBYIATE MOAOBXYBai AOBXUHOW binbiue 50 M. MogosxyBayi NOBWHHI BTV NOBHICTIO PO3MOTaHi
nepen NiaKMio4eHHAM BUPOGY.

[MiOknroyeHHs 00 dxepena CMUCHEHO20 Mo8impsi

YBATA! lMepep nigknioyeHHsm BUpoby A0 [xepena CTUCHEHOrO MOBITPS NEPEKOHANTECS, LU0 eNEKTPOXMBIEHHS BIAKMIOYEHO,
MOBITPSHWIA KNanaH NicToneTa 3akpuTo, a B CUCTEMI HEMAE TUCKY.

BukopuctoByitte Ansi XuBNeHHs hapbonynbTa NuLe CTUCHEHE MOBITPS. He BUKOPUCTOBYIATE KICEHb, NErKo3ailMuCTi rasu abo
iHLi npomucnoBi rasu. MoBiTps, Lo noaaeTses Ao dapbonynsta, Mae byTv YCTUM, (DiNETPOBaHUM Ta CyxiM. He BUKOpUCTOBYiiTE
MacnsHy piguHy B cucTeMi nogayi papbonynsra.

[MepekoHaiiTecs, L0 cucTemMa CTUCHEHOTO MOBITPS 3abe3neyye AOCTATHIO MOTYXHICTb. TUCK, O MOAAETCS HA PO3NUMioBay, He
MOBUHEH NepeBMLLYBaTV PeKOMEHAO0BaHIA PoBOYNIA TUCK, 3a3HaYeHI Y TabnLLi TEXHIYHMX AaHWX Ta Ha TabnnyLi 3 NacnopTHUMA
[JaHumy B1poby. FIKLLO TUCK Y CUCTEMI CTUCHEHOTO NOBITPS BULLWIA, BigperyntoiiTe oro 3a JOMOMOrOK peayKTopa TUCKY 3 MaHo-
METpOM nepes noyaTkom poboTu.

MigKmoNiTh LUNAHT CUCTEMM CTUCHEHOTO NOBITPS A0 BXIAHOTO OTBOPY PefyKTopa TUCKY 3a JONOMOrok MaHomeTpa. icns nigkio-
YeHHS MOBINbHO BIAKPWUIATE NOAAYY CTUCHEHOTO MOBITPA Ta NEpeBIpTe 3'€AHAHHA Ha HAsBHICTb BUTOKIB. FKLIO BIUSBMIEHO BUTIK,
3aKpuitTe nofjady CTUCHEHOO NOBITPS, CKUHLTE TUCK i3 CUCTEMM Ta YCYHLTE NPUUMHY BUTOKY.

3a onomoroK peaykTopa TUCKY 3 MaHOMETPOM BCTaHOBITb POBOUMA TUCK, L0 BIANOBIAAE BUKOPUCTOBYBAHOMY MaTtepiany Ta
METOLY PO3NUNEHHS], HE MEPEBMLLYIOUM 3HAYEHHS, 3a3HaYeHe B TabnuLi TEXHIUHNX AaHuX. YHUKaIiTE piskux nepenazis TUCKY nia
yac poboTu, OCKirnbkv BOHM MOXYTb NPU3BECTM 10 HEPIBHOMIPHOI NoAaqi MaTepiany Ta 3HWKEHHS SIKOCTi PO3MUIEHHS.

Kormpons npodykmy

Bumukay BukopucToByeThCS Ans BBiMKHEHHS Bipoby. [licns sanycky Bupoby croctepiraitte 3a po6ototo npuctpoto. [ig yac
poboTy BUPIO CMiA Po3TaLLOBYBATY TakvM YMHOM, LLOG BUMMKAY 3aBXay ByB NerkopocTynHuM.

Perynsatop wBenakocTi nogayi MaTepiany BUKOPUCTOBYETLCA ANS PEryMoBaHHS KiINbKOCTI MaTepiany, Lo NoAaeTbCcs Ha po3nuiio-
Bay. MMouHiTk i3 cepeaHboro abo HWU3BLKOTO 3HaYeHHS!, NOTIM NOCTYNOBO 36iNbLUyiATE LWBMAKICTb Noaavi, LOKW He Byae AOCArHyTO
BaxaHoro MantoHka po3nuneHHs. He BCTaHOBMIOITe 0apady MakcuMarnbHy LBMAKICTb noaadi Matepiany. 3aHaaTo B1COKa LWBMA-
KiCTb MOXe MPM3BECTI O HEPIBHOMIDHOTO PO3NNMEHHS!, HAAMIPHOTO HABAHTAXEHHS Ha CUCTEMY NOAaYi Ta MPUCKOPEHOTO 3HOCY
ryMOBOI BTYMKW Ta BUHTA.

lMepemukay HanpsiMky poboTn Bubupae pexium pobotu cuctemu nogadi matepiany. Mepemukay MOXHa BCTAHOBUTY B OHE 3
TPbOX MOMOXEHb!

« OuNLLEHHS » NpU3HaYeHe ANs OYMLLEHHS Ta MPOMUBAHHS CUCTEMM Nopayi. BUKOPUCTOBYITE Lie NOMOXEHHS NS O4MLLEHHS
nicns BUKOPUCTaHHS, Sk ONMCaHO Aani B UbOMY NOCIOHMKY. He BUKOPUCTOBYIATE Lie MOMOXEHHS ANS akTU4HOrO po3nuneHHs
matepiany Ha pobouy NoBEpXHIO.

lonoxeHHs «ABTO» NPU3HAYEHE ANS 3BUHARHOTO PO3NMIEHHS. Y LibOMY MOMOXEHHI Nofaya Matepiany 3anyckaeTbCs Ta 3ynuHs-
€TbCA 3a [JOMOMOT0I0 CTYCKOBOTO KnanaKa nictonera. [ins npasiibHOMO NOBOAXEHHS 3 MaTepianom nepemukay chif BCTaHoBUTH
B MOMOXEHHS «ABTO.

lMonoxeHHs «3HATTS TUCKY» BUKOPUCTOBYETBCS ANS CKWAAHHS TUCKY B CUCTEMI Ta BigkadyyBaHHs MaTepiany 3i lWnaHra, Lo 3'ef-
Hye nicTonet 3 poanuntoBayeM. BIUKopuCTOBYIATE Lie NONOXeEHHS Nif Yac 3ynuHkv poboTn, nepes po3dupaHHsM nicToneTa, Bif ea-
HaHHAM LinaHra abo O4MLLEHHSM BIANOBIAHO A0 NPOLEAYPW, OMUCAHOI Aani B LIbOMY MOCIBHHKY.

He nepemilLyiiTe nepemmkay HanpsmKy nig vac po3nuneHHs. Meper 3MiHOKO MONOXEHHS nepemMukada 3akpuiTe Kypok nictoneta
Ta NnepeKoHanTecs, Lo NOTik MaTepiany 3ynuHuBCs. He nepeBoasTe nepemukay y NpOMiKHE NOMOXEHHS.

[ins perynioBaHHs TUCKY CTUCHEHOTO MOBITPS, LLO NOJAETHCS A0 PO3NNMIOBAYA, BUKOPUCTOBYETHCS PEAYKTOP TUCKY 3 MaHOMe-
TpoM. PoBounii TUCK crif BCTaHOBMIOBATM BiMOBIAHO 40 BUKOPUCTOBYBAHOIO MaTepiany Ta MeTofy po3nuneHHs, ane He nepesu-
LLYKO4YM 3HAYEHHS,, 3a3HaYeHe B TabnuLji TEXHIYHUX JaHMX.
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MoBiTPSHWIA KNanaH micToneTa BUKOPUCTOBYETLCS NS BIKPUTTS Ta 3aKpUTTS Mojadi NoBiTPs A0 po3nunioBaya. Biakpusaiite
KnanaH nuLue nicns Toro, ik [pKepeno CTUCHEHOTO NOBITPSA NPaBMIbHO NIAKMIOYEHO Ta BCTaHOBREHO pobounii Tuck. 3akpusalite
KnanaH nicns 3aBeplUeHHs po3nuneHHs abo nepeps TMM, K CKUHYT TUCK.

KypkoBwit knanaH nicToneta BMKOPUCTOBYETLCS 41 3aNYCKY Ta 3yNUHKW PO3NUIEHHS MaTepiany. B asTomaTnyHoMy pexvmi noso-
pOT KypKoBOrO knanaHa B nonoxeHHst «YBIMK.» 3anyckae noTik matepiany, a noBopoT knanaa B nonoxeHHs «BUMK.» 3ynuHse
ioro.

[Midzomoska pobo4o20 mamepiany

BukopucToByiiTe nuLLe WTYKaTYpKK Ta iHLLi BiANOBIAHI NOKPWBHI MaTepianu, po3pobneHi BUpobHUKkom MaTepiany Ans HaHECEHHS
PO3NUNEHHSM LibOro TUMy NpogykTy. Matepian cnig roTysatu BignosigHoO 40 pekoMeHAaaLii BUpobHuka, 3okpema Lwogo Heobxia-
HOTO PO3BELEHHS], Yacy 3MillyBaHHsI, pobo4oi TemMnepaTypu Ta TepMiHy NpUAATHOCTI NpUroToBneHoi Mack. Pobounii matepian
Mae ByTi ofHOpigHUM, Be3 rpyLoYOK, 3aCOXMMX 3anuLLKIB, 3abpyAHEHb Ta CTOPOHHIX NpeamMeTiB. MakcumarnbHuii po3mip 3epHa
Marepiany He MOBMHEH NEPEBMLLYBATK 3HAYEHHS, 3a3HaJeHe B Tabnuui TeXHIYHUX JaHnX. He BUKOpUCTOBYIATE MaTepian, akui
rnoyaB TBEPAHYTH, 3aryCHyB NoHaz AOMYCTMMUIA Aiana3oH abo BTpaTMB BNACTMBOCT, HEOOXIAHI Anst HAHECEHHS PO3NMIEHHSIM.
lepen 3anvBKOK MaTepiany nepekoHanTecs, Lo pesepsyap Ans Matepiany Y/CTUN i He MICTUTb 3aCOXMMX 3anuLKiB. 3anuiite
NiAroTOBNEHMI MaTepian y pesepsyap Ans Matepiany. He nepenosHioiiTe pesepsyap. [licns 3anuski Matepiany sakpuitte pesep-
Byap KPULLKOH, SIKLLO A103BOMSIE BaLL POBOUMIA npoLiec.

Mig yac poboT crigkyiTe 3a KinbkicTio MaTepiany B pesepayapi. He BUKOpUCTOBYIITE BUPIO 3 NOPOXHIM Pe3epByapoM, OCKIMbKiA
Lie MOXe MpW3BECTU [0 HecTabinbHOI Nofiadi MaTepiany Ta HaaMipHOTO 3HOCY KOMMOHEHTIB NoAaui.

3mouysaHHs cucmemu rmodavi

lMepeq noyaTkoM (hakTUYHOO PO3NUNEHHs 3BONOXTE cucTemy nogavi. Le cnig pobutn 6e3 BcTaHoBNEHOT POPCYHKM, OB 3MEH-
LUMTY pU3NK i 3aCMiYeHHs 3anuLLkami MaTepiany abo CMITTAM Y LUNaHry, WO 3'€AHYE NICTONET 3 NPUCTPOEM.

Hanwiite Heenuky KinbkicTb uncTol Bogy abo BignoBiaHO po3seneHoro pobo4oro Matepiany B pesepsyap As Matepiary, 3rigHo
3 pekomeHaLisM1 BupobHIKa matepiany. He BUKOPUCTOBYIATE PiANHM, HECYMICHI 3 pOBOYNM MaTepianom, Lo BUKOPUCTOBYETLCS,
ab0 3acobu, ki MOXyTb NOLLKOAUTI KOMMOHEHTI BUPODY.

MigkntoviTb BUPIO A0 MKepena XNBMEHHS Ta CTUCHEHOrO NOBITPS. BCTaHOBITL nepemukay HanpsiMKy pyxy B MOMOXEHHS «ABTOY.
BcraHoBITb perynaTop WBMAKOCTI NoAayi Matepiany B NPOMiXHE NONOXEHHS. BUKOPUCTOBYIATE peayKTop TUCKY 3 MaHOMETPOM,
1406 BCTAHOBYUTY HU3bKMIA POBOUMIA TUCK, LLO HE NEPEBULLYE 3HAUEHHS!, 3a3HaYEHE B TabMHLLi TEXHIYHUX AaHUX. CripsimyiiTe BUXig-
HUil OTBIP PO3NKMioBaYa Y BIAMOBIAHY EMHICTb.

3anycTiTb NPUCTPIl, BiGKpWITE NOBITPSHWIA KNanaH nicToneTa Ta CMyckoBWI knanaH nictoneTa. MoyHiT nogasaTi Bogy abo pos-
BEeHWI MaTepian Yepes LUNaHr, Wo 3'€AHye NicToneT 3 posnunioBayem. MocTynoso 36inbLuyiiTe TUCK NOBITPS Ta LWBMAKICTb MO-
pavi marepiany 3a notpebu. [pogoexyiiTe, [OKV 3 po3nunioBaYa He MoYHe TekTy cTabinbHuiA noTik 6e3 nepeps abo 3abpyaHEHHs!.
Micns Toro, sik cuCTeMa 3MOYMTBLCS, 3aKpUITe CMYCKOBMIA KanaH nicToneTa, BUMKHITb BUPID, 3akpuiiTe NOBITPSHWIA KnanaH nic-
TOMeTa, NepekpuiiTe Moaayy CTUCHEHOTO MOBITPS Ta CKWHbTE TUCK Y cucTemi. MoTim Bifg'eaHaiiTe BUpI6 Bin enekTpomepexi Ta
BCTAHOBITb COMIO Ha PO3MKioBay, SIK ONUCAHO B IHCTPYKUIT 3i CKnagaHHs.

Micns BCTaHOBNEHHS (hOPCYHKM MOXHA pO3NoyaTi 3anoBHEHHS pesepByapa Ans Matepiany BianoBiAHMM pobounm mMaTepianom
Ta HanaluTyBaHHs napameTpiB 0BNpUCKyBaHHS.

BUKOPUCTAHHA NPUCTPOIO

3anyck ma 8unpobysaHHs PO3NUNEHHIM

Micns 3BONOXEHHs cUCTEMI NOAai, 3anuitTe NiAroToBREHNI pobounii MaTepian y pesepayap Ans matepiany. He nepenosHioiite
pesepsyap. CripamyiiTe BUXiGHWA CTPYMiHb PO3NIIioBaYa Y BifNOBIAHY EMHICTb ab0 Ha TECTOBY NOBEPXHIO.

MigkntodiTs BUPI6 [0 AXepena enekTPOXMBIEHHS Ta NEPEeKOHanTecs, WO BiH MiAKMOYEHUA [0 [AXepena CTUCHEHOrO MOBITPS.
[MepekoHaiiTecs, WO NOBITPSHUIA KnanaH NiCTONETa Ta CMYCKOBMIA knanaH MICTONeTa 3akpuTi, nepemukay pyxy Bnepen/Hasaj
BCTAHOBIEHO B MONOXEHHs! «ABTO», @ CONMO NPaBUNbHO BCTAHOBMEHO. He BUKOPUCTOBYIATE BUPID, AKLLO LMaHT, WO BiABOAMTHL
nicToneT Bia AXepena XMBMNEHHs, NOBITPSIHUIA LUNaHr abo 3'eHaHHs, NpoTikakTb.

HaTucHiTb nepemmkad. 3a 1ONOMOro0 peaykTopa TUCKY 3 MaHOMETPOM BCTaHOBITH POBOUMA TUCK, LLO BIANOBIAAE BUKOPUCTOBY-
BaHOMY Marepiany, He NePeBMLLYI0YM 3HAYEHHS, 3a3HaueHe B Tabnuui TexHiYHUX aaHux. CrnovaTky BCTAHOBITb Perynsitop LWBug-
KoCTi noAavi MaTepiany B MPOMiXHE MONOXEHHS.

BinkpuiiTe NoBIiTPSHWIA KNanaH nicToneta Ta cnyckoBuiA knanak nictoneTa. CnocTepiraliTe 3a NOTOKOM MaTepiany 3 po3numioBaya.
3a HeobxigHOCTI NOCTYNOBO peryntoiiTe WBMAKICT Noaayi Matepiany Ta TUCK MOBITPS, AOKW He Gyae JOCATHYTO piBHOMIPHOrO
PO3MUNEHHSI.

MpoBepiTb NepLue NpobHe po3nUNeHHs Ha TeCTOBIl AinsHLi abo y BIANOBIAHY EMHICTb. [epekoHaiiTecs, Lo MaTepian HaHOCUTb-
Cst PIBHOMIPHO, 3'€HAHHS LLiNbHI, @ NOTik MaTepiany BiAnoBiaae pobori.

Po3nuneHHs pobo4oeo Mamepiany

Micns 3aBepLUEHHS TECTY PO3NUMEHHS Ta AOCATHEHHS PIBHOMIPHOTO MasntoHKa po3nuneHHs MoXHa noyaTin HaHOCUTI MaTepian Ha
pobo4y noBepxHto. Mepemikady HanpsiMKy po3nuieHHs Chif BCTAHOBUTY B NONOXEHHS «ABTOY.

Pyxaiite dhapbonynst piBHOMipHO, MATPUMYIOHM OAHAKOBY BifCTaHb Bif NOBEPXHI. He TpumaiiTe micToneT Ha ogHOMY Micui nia
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4ac po3NNMeHHst, OCKINbKI Lie MOXE MPU3BECTY 40 HEPIBHOMIPHOTO HAHECEHHS MaTepiany.

BigperyntoiiTe LnpKHy Ta KinbKiCTb HAHECEHOTO MaTepiany, 3MiHIK04M LWBMAKICTL Nogadi Matepiany, TCK CTUCHEHOTO MOBITPS Ta
cnocib kepyBaHHs po3nuntoBayeM. PoBiTb KOPEKTVBY MOCTYNOBO, KOHTPOIMKOKOUY BMIWB Ha TECTOBIN AINAHLi @60 MEHLL NOMITHil
4acTuHi poboyoi NoBEpXHi.

Mig yac poboTu crigkyiTe 3a KiNbKiCTIO MaTepiany B pe3epByapi Ans Matepiany. He 3anyckaiite BUpiG 3 NOPOXHIM pe3epByapom.
FAKwo pesepByap ANs MaTepiany HU3bKuiA, 3aKpWiATe BUMYCKHWIA KnanaH mictoneTa, 3ynuHiTb nofady mMatepiany Ta HanoBHiTb
pesepByap NiAroToBNEHUM poboYnUM MaTepianom.

Konm Bn He posnunioeTe, 3akpuiiTe KypKOBWA knanaH nictoneta. He sanuwaiite matepian y wnaHry, Wo 3'¢AHYE nicToneT 3
posnunioBayem, hapbonynsTi abo conno, AOBLLE, HiX A03BONEHO BIUPOBHIKOM MaTepiany. FKLO Bi He ByfeTe BUKOPUCTOBYBATH
NpOTSArOM TPUBANOTO Nepiogy, NPUMUHITL pobOTY Ta 3aKpiniTb b0 NPOMMIATE CUCTEMY, SIK OMMCAHO B HACTYMHMUX IHCTPYKLISIX.
FKLLO BM BiguyBaeTe noraHy SKiCTb PO3NUMEHHS, MYNbCYIOYNIA PO3NWA, 3HIKEHHS MPOAYKTUBHOCTI, NPOTIKaHHS, HE3BUYHUIA LIYM
abo BiGpaLlito, NPUNKHITL BUKOPUCTAHHS. 3aKpuiATe CyCKOBWIA KNanaH nicToneTa, 3ynuHiTh NOTIK NPOAYKTY, NEpEKpuiATe nogady
CTWUCHEHOTO NOBITPS, CKVHBTE TUCK Y CUCTEMI Ta BIU3HAYTE MPUYMHY Npobnemu.

3ynuHka pobomu ma 3HIMMS MUcKy

Micns 3aBepLLEHHs PO3NUNEHHS 3aKpUIATE CMYCKOBMI KnanaH nicToneta Ta cnpsiMyiiTe po3numioBay Y BiAMnoBigHY EMHICTb. 3a-
KpuiiTe NOBITPSHUIA KnanaH nictoneTa.

Kinbka pasiB BigkpuiiTe Ta 3aKpuiiTe CMyCKOBMIA KNanaH nicToneta, CnpsiMOBYHOYW BUXISHWIA OTBIP MiCTONETa B EMHICTb, 00 BUMY-
CTUTM 3aNMLLIKOBWIA TUCK 3 NICTOMETa Ta LWMaHra, Lo 3'eAHYE NICTONET 3 MPUCTPOEM.

BcTaHoBiTb nepemmukay HanpsaMKy B MOMOXEHHS «3HIKEHHS TUCKY». 3anuwTe BUpI6 y LbOMY NONOXeHHi, fOkW TUCK He Byae
3HATO, @ MaTepian He byae BuMyyeHo i3 cuctemu nogadi, 3a3Buyali Lie Tpusae npubnusHo 1-5 xeunuH. Lito onepalito cnig npo-
[O0BXKYBaTU NNLLE CTiNbKM, CKiNbkV HEOBXIAHO ANS 3HATTS TUCKY B CUCTEMI.

[licns 3HATTS TUCKY BiAKPWUIATE CMYCKOBI KnanaH nicToneTa, CnpsiMyBaBLUM BAXIAHWI OTBIP MiCTONETa B EMHICTb, | NepekoHanTe-
csl, WO 3 nicToMneTa He BUTIkae Matepian nig TMCKOM. [epeKoHaBLUKCh Y BiCYTHOCTI TUCKY B CUCTEMI, 3aKpUiiTe CryCKOBWI KnanaH
nicTonera, BUMKHITb BUPIG 33 JONOMOTOK BUMMKaYa XVBMNEHHS!, Bifl'€HANATE LUHYP KMUBMEHHS Bif PO3ETKW Ta BUMKHITL nogayy
CTUCHEHOro NOBITPS. TinbKM MiCNs LibOro cnif po3bupaTit po3nuntoBad, Big eAHYBATH LNaHM abo YncTuTH BUpio.

YBATA! He Big'eaHyiite po3nuntoBay, WaHr Bif nictoneta Ao 6noky, noBiTpsHmiA WwnaHr abo 3'eAHaHHs, Noku cuctema nepedy-
Ba€ Mif TUCKOM.

YULLEEHHA TA OBCNYTOBYBAHHA

YBATA! OunLieHHs cuctemn noaavi Matepiany Crif BUKOHYBATV 0Apasy Micns po3nuieHHs. 3acoxnuii Matepian Moxe 3acMiTUTH
COMNO, PO3NKINIOBAY, LLUNAHT, LU0 3'€AHYE NICTONET 3 NPUCTPOEM, aBO KOMMOHEHTI CUCTEMI NoAaYi, LLO NPU3BELE A0 NOLIKOMKEH-
Hs1 BUpOby.

YBATA! lMepern ouMiLEeHHsM, TeXHIYHUM 06CNYroByBaHHsM, 3HSTTAM comna, po3bupaHHaM posnunioBaya abo Bif'e[HaHHAM
LUMaHriB, CKUHLTE TUCK i3 CUCTEMM, BUMKHITL BUPID, Bin'eaAHaTe WTekep Kabemio XUBMEHHS Bif PO3ETKM Ta 3akpuiiTe nopady
CTUCHEHOTO MOBITPS.

MpubupanHs nicns pobomu

Micns po3nuneHHs BUKOHaiTe NpoLeaypy BUMKHEHHS Ta CKAAHHS TUCKY. [epekoHaliTecs, Lo B CUCTEMI HEMAE TUCKY, BUPIO
BMMKHEHO, LUHYP XMBMNEHHS Bif'€AHAHO Big PO3eTKM, @ Nogady CTUCHEHOrO NOBITPS BUMKHEHO.

BupaniTb Gyab-akuii 3anuLwiok maTepiany 3 KOHTeltHepa Ans Matepiany. 3axucTiTb Oyab-akuit MaTepian, npuaaTHUA ANS noaank-
LUIOrO BMKOPUCTaHHS, BIAMOBIAHO [0 pekomeHaauiit BUpoOHMKa. YTunisyitte Gyab-akuii Matepian, sikuit binblue He npuaaTHuiA
[ANsi NOAanbLUOro BUKOPUCTaHHS!, Ta BOAY ANs OYMLLEHHS BiNOBIAHO O MiCLEBMX HOPM Ta PeKOMeHAaLil BUPOBHMKa MaTepiany.
OuncTiTb BHYTPILLHIO YaCTVHY pe3epByapa Ans MaTepiany Bif 3anuLuKiB Matepiany. Bukopuctosyitte uncty Bogy abo 3acib ans
UMLLEHHS], peKOMEHA0BaHWA BUPOGHUKOM MaTepiany. He BUKOPUCTOBYITE iaki PEYOBIMHW, PO3UMHHMKN a0 piguHm, ski MOXYTb
MOLUKOZMTN KOMMOHEHTW BUPOBY.

[icns nonepenHLOro OYMLLEHHS Pe3epByapa HaMoBHITH OT0 YACTOK BOAOK. 3HIMITL COMMO 3 PO3NKMioBaYa, SKLIO BOHO €, Ta
CcnpsiMyiTe BUXIOHWIA KiHeUb MICTONeTa y BianoBigHy eMHICTb. Migkntouite BUPIG 40 MKepena XMBNEHHs Ta CTUCHEHOTO MOBITPS.
BcTaHoBiTh Nepemukay HanpsiMKy B MOMOXEHHs « OUMLLEHHS! ».

3anycTiTb BUpID, BigKpuiATe NOBITPSHA KNanaH nicToneTa Ta CnyckoBMiA knanaH nictonera. MpomuBaiiTe cuctemy nogaui, 4Ok
3 po3numioBaYa He NoYHe TeKTM YucTa Bofja 6e3 BUAMMMX 3anuLukiB MaTepiany. 3a HeobXigHOCTi NPUNKMHITL NPOMUBAHHS, 3nniiTe
6pynHy Body 3 pesepByapa, AoAaliTe CBiKOI BOAM Ta NOBTOPITb NPOLIEC.

Micns NpoMMBaHHS CUCTEMM 3aKPUIATE CMYCKOBWI KNanaH nicTomneTa Ta NoBiTPSHMIA knanaH nictoneTa. 3ynuHiTb BUPIO, nepexpuii-
Te nogady CTUCHEHOrO NOBITPS Ta CKUHBTE TUCK y cucTeMi. [10TiM BiA'eHaNTe LHYP XMBMEHHS Bif PO3ETKA.

[NepekoHaBLLMCh Y BiAICYTHOCTI TUCKY B CUCTEMI, BiAl'€/HAIATE PO3NWMIOBAM Bif LLMAHra, LU0 3'€AHYE MICTONET i3 BII0KOM XUBMNEHHS.
MoTim Big’eAHaiTe WNaHT Bif 3'€QHaHHS LWNaHra Ha brovi xvBneHHs. BcTaeTe Kymnbky ANs OYMLLEHHS B KiHeLb LWnaHra 3 6oky
6noky KMUBNEHHS, a NOTIM 3HOBY MiA'eAHANTE Len KiHelb LunaHra 40 3'€AHaHHs Ha 6noui XWBNeHHs. 3anuwTe iHWui KiHeub
LUnaHra Bif'e4HaHUM Bifl po3nunioBaya Ta 3nuiTe MOro Y BiAMOBIAHY EMHICTb.

Harnwiite uncty Bofly B pesepsyap ans matepiany. [ligkntoyits BUpiG A0 AXepena XUBMEHHs Ta [xepena CTUCHEHOTO MOBITPS.
BcTaHoBITH Nepemukay HanpsiMKy B MONOXeHHs « OunLLeHHs ». 3anycTiTb BUPIG i NPOLITOBXHITh O4MLLYBanbHY KymnbKy Yepes

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA

LUMaHT, Lo 3'€AHY€ NICTONET 3 NPUCTPOEM, AOKM KyTbKa HE BUIAE 3 iHLIOTO KiHLg WwaHra. 3a noTpebu NoBTopiTb MPOLEC OYMLLEH-
Hs1 Kyrbku, OKU BCi 3anuLLKu MaTepiany He GyayTb BupaneHi 3i WwnaHra.

Micns 3aBepLUeHHst OYMLLIEHHS KYMbKOKO 3yMWHITL BUPIO, NepekpuiiTe nogady CTYCHEHOTO MOBITPS, CKMHBLTE TUCK i3 cUCTEMN Ta
Bifl'eJHaiiTe LTekep kabento XNUBMEHHS Big pO3eTKM.

OuncTiTh PO3NUNIOBaY, CONNO, 3'eiHaHHS, Pi3bOy, YLLiNbHEHHS Ta 30BHILLHI NOBEPXHI LUNaHTIB B Oyib-sKMX 3anuLLKiB MaTepiany.
lpomuiite conno Bogok abo 3acobom ANs YMLLIEHHS, PEKOMEHLOBAHMM BUPOBHIUKOM po3nuntoanbHOro marepiany. He Buko-
PUCTOBYIATE FOCTPI IHCTPYMEHTM [N NPOYMLLIEHHS COMNa, OCKIMbKY Lie MOXe NOLLKOAUTY AOTO Ta 3HU3UTM AKICTb PO3MUNEHHS.
OunCTiTb 30BHILLHI MOBEPXHI MPUCTPOI0 M'AKOIO, 3M1erka BOMOrOK0 TKAHMHOH, @ NOTIM BUTPITb HAacyxo. He 3aHyproiiTe npucTpii y
BO/lY, He MUITE 10r0 CTPyMeHeM BOAW Ta He CrpsIMOBYVATe BOAY HA eNEKTPUYHI KOMMOHEHTM, NaHenb kepyBaHHs abo 3'eAHaHHS.
Micns ounwweHHs 30epiraiiTe Po3nNMMKOBay, COMMO, LMaHT, WO 3'€QHYE MICTONET 3 MPUCTPOEM, | MOBITPSHMIA LUNAHT y Micwi, ae
3aMnVLLKK BOW MOXYTb CTEKTU Ta BUCOXHYTU. lepen NOBTOPHIUM BUKOPUCTaHHAM NEpeBIpTe, Y BCi KOMMOHEHTH yucTi, Oe3 ne-
PELLKOZ Ta MOLUKOPKEHb.

TexHiyHe 0bcry208ysaHHs POOyKmy

YBATA!'Yci onepaiii 3 TexHiYHOr0 06CnyroByBaHHs HEOBXiZHO BMKOHYBATH, KONW BUPIO BUMKHEHO, LLUHYP XUBNEHHS Bif €QHAHO Bif
PO3eTKI, NOfja4a CTUCHEHOrO NOBITPSA 3aKkpWUTa, @ TUCK Y CUCTEMI 3HATO.

[icnst KoXHOrO BUKOPUCTaHHS NepeBIpAiTe CTaH LUNaHra, Lo 3'eHYE NiCTONET 3 NPUCTPOEM, NOBITPSIHOTO LUMaHra, Po3nuiioBaYa,
conna, 3'efHaHb, pi3bbu Ta yLinbHeHb. QuncTiTb Byab-ski 3abpyaHeHi AeTani Ta 3aMiHiTb By1b-AKi NOLKOMKEHI, 3HOLLEH, TPICHY-
Ti, AechopmoBaHi abo NpoTikaloTb AeTani, NepLU Hix 3HOBY BUKOPUCTOBYBATH BUPI6.

lepesipTe conmno Ta po3numioBay Ha HasiBHICTb 3acMiveHb. He npoumLLaiiTe Conmo rocTpUMM iHCTPYMEHTaMM, OCKIMbKA Lie MOXe
3MiHUTI POPMY OTBOPY Ta 3HU3NTM AKICTb PO3NUNEHHS. 3aMiHiTb MOLLKOMKEeHe abo 3HOLLEHe COMNo HOBUM.

[NepeBipTe CTaH LUHYpa XMBMEHHS Ta BUMKW. He BUKOPUCTOBYTE BMPIO, SIKLLO LUHYP XUBNEHHS NOLUKOMKEHWIA, 3HOLIEHNI, 06pi-
3aHui abo Mae 03Haky neperpisy. 3BepHITHCS A0 aBTOPU30BAHOTO CEPBICHONO LIEHTPY AN 3aMiHU LUHYPa XUBMEHHS Ta PEMOHTY
€MNeKTPUYHMX KOMTMOHEHTIB.

CrigkyiTe 3a CTaHOM ryMOBOI BTYMK/ Ta rBUHTA. HafMipHMIA 3HOC LMX KOMMOHEHTIB MOXE MPU3BECTU 30 HEPIBHOMIPHOI noaavi
matepiany, 3HIKEHHS NPOLYKTUBHOCTI, Nynbcalyii noToky abo 36inbLUEHHS HaBaHTaXEHHs Ha cucTemy nogadi. SKiwo cnocte-
piraeTbCst 3HOC, NOLIKOMKEHHS abo 3Ha4YHEe NOripLEeHHst NPOAYKTUBHOCTI BPODY, 3aMiHITb 3HOLLEHI KOMMOHEHTH, K ONUCaHO B
iHCTPYKLIiSX 3 BCTAHOBMEHHS Ta 3aMiH1 ryMOBOI BTYNKW Ta rBUHTA.

PerynspHo nepesipsiiTe, 41 TpaHCMOPTHI korneca, MOBOPOTHI POnKkM 3 (ikcaLlieto Ta TPAHCMOPTHA Pyyka HaneXHUM YMHOM 3akpi-
nneHi Ta He NOLKomKeHi. Mepen nepemilieHHsaM B1poby nepexkoHaiTecs, Lo KOHTeiHep ANs MaTepiany nopoxHiit abo HagiitHo
3aKpinneHni, Wob 3anobirt poscunaHHo.

He Hamaraiitecs camocTiliHO MoamdikysaTin BUpi6. He 3HimaliTe kpuLuku abo KOMMOHEHTI KOpMyCY, OKPiM BUNAAKIB, KoM Lie He-
06XigHO ANst BUKOHaHHS! Aiit, onucaHnx y nocibHuky. PeMOHT, He onucaHwii y nociBHWKY, Crif 3BepHYTUCS 1O aBTOPU30BAHOTO Cep-
BiCHOrO LIEHTpY. [Insi peMOHTY Ta 3aMiHW BUKOPUCTOBYITE NILLE 3anacHi YacTWHW, LLO BiANOBIAal0Tb pekOMeHAALisiM BUPOBHHMKa.

BcmaroeneHHs/3amiHa 2ymoeoi emynku ma yeperska (1)

YBATA! BcranosnioliTe abo 3amiHioiiTe ryMOBY BTYIKY Ta YepB'sk NuLLE TOAi, Ko BUPIO BUMKHEHO, LHYP XUBMEHHS Bif €AHAHO
Bif} PO3eTKM, NOAaYa CTUCHEHOTO NOBITPS 3aKpWUTa, @ TUCK Y cicTeMi 3HATO. Mepen noyaTkom poboTH COPOXHITL Ta OYMUCTITh
pe3epyap Ans matepiany Ta cuctemy nogaui.

lymoBa BTynNKa Ta LUHEK € POBO4MMI KOMMOHEHTaMV CuCTeMI noaadi Matepiany. 3HOC MOXe NPU3BECTM A0 3HKEHHS NPOAYKTMB-
HOCTi, NynbCYKHOr0 MOTOKY, HEpIBHOMIPHOI Nogayi Matepiany abo HagMipHOTO 3aBaHTaXeHHs NPoAykToM. Lli komnoHeHTH cnig
3aMIHUTW, SIKLLO BOHM 3HOLLIEH, MOLLKOMpKeHi abo AKLLIO CnocTepiraeTbCs 3Ha4YHe NOripLLEHHst MPOAYKTUBHOCT arperary.
BukoHyiiTe Lito onepaLyito Ha CTilikit, piBHiil noBepxHi. Yepes Bary BUpoBY He HaxunsiiTe Ta He nigHiMaliTe npucTpili camocTiitHo.
3abesneyTe besneynmil Ta cTabinbHMiA AOCTYN [0 (hriaHLsA cucTeMM nopavi Matepiany.

S3HiMITb LUNaHr, WO 3'eHye NiCTONeT 3 arperaTom, 3i LNAHroBOro 3'egHaHHs. BigkpyTiTe raitkv KpinneHHs nepenHboro dnaHLs
ryMOBOI BTYNKI. PiBHOMIpHO nocnabTe raitku, o6 YHUKHYTH NOLKOMKeHHs hnaHus abo kpinneHb. 3HIMITL nepeaHii dnaHeub i
BUAANITb BUKOPUCTaHY rYMOBY BTYFIKY 3 YEPB'SKOM.

OuncTiTb rymMoBe KpinneHHs BTYMKu, driaHeub, KpinneHHs Ta AiNsHKY HAaBKOMO BUXIZHOrO OTBOPY pe3epByapa Ans matepiany.
BupaniTs 6yab-aki 3acoxni 3anuwuku matepiany. NepesipTe KpinneHHs Ha HasiBHICTb NOLLKOKeHb, AecpopmaLlii abo kopoaii.
[Mepen BCTAHOBMNEHHSM NepeBipTe CTaH HOBOI FYMOBOI BTYfKW Ta YepB’ska. He BCTaHOBMIOMTE XOQHUX TPICHYTUX, AedopmoBa-
HUX, HaAMIpHO 3HOLEHNX abo 3abpyAHEHNX KOMMOHEHTIB. BCTaHOBITL rBUHTY, LU0 3anobiraioTb 0bepTarHIo, y ryMmoBy BTYMKY,
AKLLO BOHU BXOAATb [0 KOMMMEKTY.

3nerka 3MacTiTb YepB'sIYHIA BaM Ta BHYTPILLHIO YACTUHY ryMOBOI BTYMKM MacTUIOM. PekomMeHayeTbes BUKOPUCTOBYBATY CUMIKO-
HoBy onito abo iHLe MacTUmno, NpuaaTHe AN ryMOBUX KOMMOHEHTIB. YHUKaATe BUKOPUCTaHHS MacTuI, ki MOXYTb MOLLKOANTH
rymy abo 3abpynHUTY 3aroTOBKY.

BcrasTe rBUHT y ryMOBY BTYIKY 3 KOHIYHOTO KiHLIS! BTYMKW. [MoBepTaiiTe rBUHT 33 FTOAMHHIKOBOKO CTPINKOK, AOKM 1100 KiHELb He
OMUHUTBLCS BPiBEHb 3 MPOTUNEXHOIO NOBEPXHEIO TYMOBOI BTYNKI ab0 TPOXM Himkye Hei. KiHeLb rBUHTa He MOBUHEH BUCTYNaTK 3a
MeXi MOBEPXHi BTYMKA.

BcraBsTe rymoBYy BTYNKy Ta rBUHTOBWIA BY30N Y XOMYTUK CUCTEMU nofadi Matepiany. Bigperynioite KiHeLb rBuHTa, CnpsiMOBaHWi
[0 pe3epByapa [ns Matepiany, Tak, o6 BiH OyB NpaBuUibHO BUPIBHSIHMIA 3i 3MiLLyBa4eM/MPUBOAOM, PO3TALLOBaHUM Y pe3epByapi.
PosraluyiiTe rymoBy BTYNKy B XOMyTi Tak, LL06 ii 0TBOpY Ta KpinumbHi enemeHTn 6ynn NpaBunbHO BUPIBHSHI 3 KINAEHHSIM.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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BcraHoBiTb nepepHiit pnaHewb Ta MOHTaxHi raikv M12. PIBHOMIPHO 3aTsiryiiTe raiku, Yeprytouu CTOpOHM, 10K (riaHeub He byae
HanexXHWUM YYHOM BCTaHOBMEHWIA. He nepeTsryiiTe raitku, Wob YHUKHYTI NOLUKOMKEHHS niaHug, pisbbu abo rymoBoi BTYmkM.
Micns cknapaHHs MOBEPHITL LHEK BPYYHY, SAKLLIO KOHCTPYKList 403Bonse Ge3neyHy poboTy, Ta nepesipTe, i BiH 0bepTaeThes
nnaBHO Ta He TpeTbest 06 kpinneHHs. He Topkaiitecs byHkepa Ans matepiany abo cuctemu nogadi, konu BUpIG MigKniYeHo Ao
AXepena XUBNEHHS.

Mepen noyatkom po6oTy Nicns 3aMiHy ryMOBOI BTYNKM Ta LUHEKa 3MOiTb CUCTEMY Mofiavi, ik O caHo B iHCTPYKLii. He Bukopucto-
BYyiATe BIPI6 HaCyx0 [OBLLe, Hix NOTPIBHO Ans Nepesipku ioro poboTy.

36epieanHs ma mpaHcnopmysaHHs

lMepen 36epiraHHsmM abo TpaHCNOPTYBaHHSM BUPOOY BUMKHITL OT0, Bifl €AHAITE LUHYP XUBMNEHHS Bif PO3ETKW, NepeKpuiTe noga-
4y CTUCHEHOTO MOBITPS Ta CKUHbTE TUCK y cucTeMi. Bupib cnig ouncTuTy Big ycix pobounx matepianis Ta peTenbHO 04UCTUTH, K
OMMCaHO B IHCTPYKLIiSIX 3 OYMLLIEHHS MICNS BUKOPUCTAHHS.

He 3anuwarite pobounii Matepian y ByHkepi nst MaTepiany, LWaHry, Wo 3'€aHye NICTONET 3 NPUCTPOEM, Po3nustoadi abo conno
nig yac 36epiraHHs. Bucoxnuit maTepian Moxe 3acMITUTI cucTemy nopadi Ta MoLLKoguTH poboYi KOMMOHEHTY.

Micns oumLLEHHS [aliTe PO3NMMKoBaYY, COMOBI, LLMAHY, LU0 3'€4HYE MICTOMET 3 MPUCTPOEM, Ta NOBITPSHOMY LUNAHTY BUCOXHYTY.
Mepen 36epiraHHAM BIUPODY NepekoHalnTecs, LLO B CUCTEMI HE 3anuLLNIOCS BOAM.

3bepiralite BUPIO y Cyxomy, 3akpuTOMy Ta J0Bpe MPOBITPIOBAHOMY NMPUMILLEHH], HEAOCTYNHOMY [Nst AiTel Ta CTOPOHHIX OCI6.
3axuwaiite Bipib Bia onagis, BONOrM, MOPO3Y, MPAMIX COHSYHUX MPOMEHIB, [KEPEN Tenna Ta arpecuBHUX PEYOBHH.

Mig vac 3bepiraHHs posTaLLyiTe LUHYP XMBNEHHS, LWNaHT Big nicToneta 4o 6roKy Ta MOBITPSIHUIA LUNaHT TakuM YUHOM, 406 BOHM
He Dynu neperHyTi, 3aTUCHYTI Ta He Bynu nia HaTarom. He niggiluyiATe BUpI6 3a LWHyp XvBNeHHs abo WwnaHru.

TpaHcnopTyinTe NPOAYKT Nuwe Micnst CNOpPOXHEHHs pesepsyapa Ans matepiany. Meped nepemilleHHsM nepekoHanTecs, Lo
KpuLLKa pe3epByapa 4ns MaTepiany, po3nunioBaY, LMaHm Ta akcecyapy 3axuLLeHi Bif CamoBinbHOro pyxy abo nagiHHs.
MepewmilyiiTe BUPIG 3a AONOMOTOK TPAHCMOPTHOI Pyyku Ta Komic. He TArHiTb BUPI6 3a LUHYP XMBMEHHS, LWNaHr, WO 3'€AHYE
nicToneT 3 NpUCTPOEM, NOBITPSHUIA LnaHr abo posnuntoBay. [ig yac nepemileHHs BUpobY Mo HepiBHili NOBEpXHI BELiTh 1oro
06epexHo, 0D YHUKHYTU NepeKaAaHHS MPUCTPOIO.

Mig yac TpaHcnopTyBaHHs BUpoby B TpaHCNopTHOMY 3acobi 3aKpiniTh 0T Bif, KOB3aHHS, NepekuaaHHs Ta yaapis. TpaHcnopTyii-
Te BUpIO y CTilikoMy nonoxeHHi. He cTaBTe OAHWX NpeaMETIB Ha BUPI6.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKOS
Tinkavimo masina yra elektrinis jrenginys, skirtas purksti tinkg ir kitas tinkamas dangas, kuriy gradeliy dydis ne didesnis kaip 3
mm. Gaminys turi medziagos baka, i$ kurio medziaga tiekiama j purSkimo pistoleta per Zarng, jungiancig pistolet su jrenginiu.
Purskimas atliekamas naudojant suslégtg ora, tiekiama j pistoleta. Didelés talpos bakas leidZia dirbti be dazno papildymo, o ilga
Zarna palengvina darba atstumu nuo jrenginio. Gaminys leidZia tiekti medZiaga iki 15 m atstumu, todél tinka sieny ir luby apdailos
darbams. Teisingas, patikimas ir saugus gaminio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:
Prie$ naudodami gaminj, perskaitykite visg vadova ir jj iSsaugokite.
Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Sio vadovo saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.
|RANGA
Pakuotéje turéty bati: tinkavimo jrenginys, purSkimo pistoletas ir zarna, jungianti pistoletg su jrenginiu.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82583
Maitinimo jtampa [V~ 220-240
Tinklo daZnis [Hz] 50/60
Nominali galia w] 2200
Misios [ka] 745
Darbinis slégis [MPa] 0,6
TusCiosios eigos greitis n | [min] 2600
lus medzZiagos padavimo aukstis [m] 15
MedzZiagos bako talpa [} 30
DidZiausias medZiagos gradeliy dydis [mm] <3
Darbinés medziagos temperatiira [°C] 5~40
Pistoleto mazgo zamos ilgis [m] 7
Apsaugos laipsnis IP55
Triuk8mo lygis
garsoslégis L | [dB(A)] 80-85
garso galia L [dB(A)] 90-95
Vibracijos lygis a | [m/s?) 3,5-5,0

SAUGOS INSTRUKCIJOS

Naudodami jrenginj, laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy, darbinés medziagos gamintojo pateiktos informacijos ir
bendryjy darbuotojy saugos bei sveikatos taisykliy.

Sis gaminys néra skirtas naudoti vaikams ar neapmokytiems asmenims. Operatorius turi blti susipazings su gaminio paruoimu,
paleidimu, purskimu, slégio iSleidimu, valymu ir priezidra.

|renginys skirtas tinkams ir kitoms tinkamoms dangoms, skirtoms mechaniniam naudojimui, purksti. DidZiausias medZiagos grd-
deliy dydis neturi virSyti 3 mm. Prie§ naudodami darbo medziaga, patikrinkite gamintojo informacijg , ypac leisting naudojimo
biida, reikiamg skiedima, paruo$tos medziagos galiojimo laika, darbo temperatira, reikalingas asmenines apsaugos priemones ir
jrankiy valyma po naudojimo. Nepurkskite neZzinomos sudéties medziagy.

Nenaudokite Sio gaminio medziagoms, kuriy gradétumas didesnis nei nurodytas, kuriose yra gumuléliy, neSvarumy, pluosty ar
pasaliniy medziagy, arba medziagoms, kurios néra skirtos purskimui su Sio tipo gaminiu. Naudojant netinkama medziaga, ji gali
uzsikimsti, sugesti gaminys, plysti Zarna arba nekontroliuojamai istekéti suslégta medZiaga.

Nenaudokite Sio gaminio aliejingoms medziagoms, degioms, ésdinancioms, toksiSkoms ar sprogioms medziagoms arba medzia-
goms, kurioms reikalinga speciali, gamintojo nepateikta jranga, purksti. Nenaudokite dervy misiniy, chemiskai kietéjan¢iy medzia-
gy ar medziagy, kuriy sudétyje yra tirpikliy, nebent medZiagy gamintojas jas baty suprojektaves naudoti su Sio tipo purkstuvu.
Nejunkite prie gaminio jokios jrangos ar komponenty, kuriy nepateiké gamintojas.

Sis gaminys néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje. Nenaudokite jo vietose, kuriose yra degiy dujy, gary, rako, dulkiy
ar kity sprogiy misiniy.

Darbo zonoje uztikrinkite tinkamg védinimg. Medziagos paruo$imo ir purSkimo metu gali susidaryti dulkés, rikas, aerozoliai ir
purslai, kurie kenkia sveikatai. Operatorius ir visi $alia darbo zonos esantys asmenys privalo dévéti akiy apsaugos priemones,
kvépavimo taky apsaugos priemones, klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstines ir kitas asmenines apsaugos priemo-
nes, kuriy reikalauja darbinés medZiagos gamintojas.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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Nevalgykite, negerkite ir nertkykite tose vietose, kur ruoSiama, purskiama medziaga, valomas produktas arba laikomos darbo
medZiagos ir valymo priemonés.

Darbo medziagose, prieduose ir valymo priemonése gali bati kenksmingy arba degiy medziagy. Darbo zonoje nenaudokite atvi-
ros liepsnos, nertkykite, neatlikite darby, kurie sukelia kibirkstis, ir nenaudokite jrangos, kuri gali uzdegti garus. Salia darbo zonos
turi bti tinkamos gaisro gesinimo priemonés, tinkamos naudojamoms medZiagoms.

Nelaikykite degiy medziagy, talpykly su degiais likuciais ar tokiomis medziagomis uZtersty medziagy, tokiy kaip skudurai, popie-
rius, folija ar valymo atliekos, $alia Sio gaminio. Tvarkymo ir valymo atliekas i$meskite pagal medziagy gamintojo rekomendacijas
ir vietinius reglamentus.

Venkite baly susidarymo ar darbo medziagy ar valymo priemoniy iSsiliejimo. I3siliejusias medziagas reikia nedelsiant iSvalyti.
Darbo vieta turi bt sausa, tvarkinga ir neslidi.

Pastatykite gaminj ant stabilaus, kieto ir lygaus pavirSiaus. Nestatykite jo ant nuoZulnaus, slidaus ar nestabilaus pavirSiaus. Neju-
dinkite jo veikimo metu. Dél didelio svorio jj transportuodami, statydami ar perkeldami bikite atsargts. Nekelkite ir netraukite uz
zarnos, maitinimo laido, pistoleto ar priedy.

Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio, patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka verte, nurodyta ant duomeny lentelés. Gaminj junkite
tik prie tinkamai jrengto elektros tinklo lizdo su apsauginiu jZeminimu. Nenaudokite gaminio, jei jo negalima prijungti prie lizdo su
tinkamai veikianCiu apsauginiu jzeminimu. Rekomenduojama maitinimo granding apsaugoti diferenciniu grandinés pertraukikliu,
kurio i§jungimo srové nevirsija 30 mA .

Jei gaminys turi iSorinj jzeminimo gnybta, pazymétg jZeminimo simboliu, prie$ pradédami darbg prijunkite jj prie tinkamo jzeminimo
tasko arba potencialy iSlyginimo sistemos darbo vietoje. ISorinio jZeminimo gnybto prijungimas nepakeicia jpareigojimo prijungti
gaminj prie tinkamai jrengto jZeminimo lizdo. Nenaudokite gaminio, nebent galima uztikrinti tinkama jZeminima.

Nenaudokite gaminio su paZeistu maitinimo laidu, kiStuku, korpusu, jungikliu ar kitais elektros komponentais. Nekeiskite kistuko,
maitinimo laido ar elektros komponenty. Dél remonto kreipkités j jgaliotajj gamintojo techninés prieZidros centra.

Maitinimo laidg nutieskite taip, kad jis nebdty pazeistas, neapsipyles skys¢iais, ant astriy briauny, karsty pavirsiy ar judanciy
zarny. Jei laidas susipainioja arba pazeidziamas, nedelsdami iSjunkite gaminj ir atjunkite kistukg nuo maitinimo lizdo. Netraukite
gaminio uz maitinimo laido.

Nepaisant korpuso apsaugos klasés, gaminio negalima plauti vandeniu, panardinti j vandenj ar ty€ia laikyti po krituliais. ISorines
dalis valykite pagal valymo instrukcijas.

Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite zarnos, jungiancios pistoletg su maitinimo bloku, oro Zamos, purskimo pistoleto, antgalio,
jung€iy, greito atjungimo jungciy, sandarikliy ir tvirtinimo detaliy bikle. Nenaudokite jokiy jtrikusiy, deformuoty, nesandariy, nu-
trynusiy, korozijos paveikty ar kitaip pazeisty komponenty. PaZeistas dalis reikia pakeisti.

Naudokite tik Zarnas, pistoletus, antgalius, jungtis ir priedus, kuriy slégis yra ne maZesnis nei maksimalus gaminio darbinis slégis.
Naudojant priedus su per mazu slégiu, jie gali plysti ir sunkiai susiZaloti.

Zarnas tieskite taip, kad jos nebdty sulenktos, susisukusios, suspaustos ir nejpjautos. Nedékite sunkiy daikty ant zarny. Laikykite
Zarnas atokiau nuo astriy briauny, karsty pavirSiy ar medziagy, kurios gali pazeisti jy medZiagg. Eksploatacijos metu Zarnos
gali judéti dél slégio pokyciy ir operatoriaus judesiy. Zarnas iSdéstykite taip, kad jos nekelty uzkliuvimo, smdgio ar kity daikty
pazeidimo pavojaus.

Siam gaminiui reikalingas suslégto oro 3altinis. Prie$ prijungdami patikrinkite, ar oro slégis nevirsija leistiny gaminio, pistoleto ir
Zzarny riby. Pistoletui maitinti naudokite tik suslégta org. Nenaudokite deguonies, degiy dujy ar kity pramoniniy dujy. Neatjunkite
zarny ar greito prijungimo jungCiy, kai sistemoje yra slégio. Prie$ atjungdami zarnas, iSjunkite oro tiekimg ir iSleiskite slégj i$
sistemos.

Nenukreipkite purkimo pistoleto j Zmones ar gyvinus. Nelaikykite rankos, pirsty ar kitos kiino dalies Salia purkstuko iSleidimo
angos. Nebandykite sustabdyti medZiagos ar oro nuotékio ranka, pirstine, skuduru ar kitu daiktu. Sléginis medZiagos iSleidimas
gali sukelti kiino suzalojima, odos ir akiy dirginima bei sugadinti Salia esancig jranga. Jei medZiagos pateko po oda ar j akis arba
atsirado dirginimas, nedelsdami kreipkités j gydytoja ir pateikite informacij apie naudojamos medziagos tipa.

Prie$ reguliuodami, valydami, prizirédami ar keisdami antgalj, Zarng, pistoletg ar kitus komponentus, i$junkite gaminj, atjunkite
kiStuka nuo maitinimo lizdo, iSjunkite suslégto oro tiekima ir iSleiskite slégj i$ sistemos pagal vadove aprasyta procedirg. Slégis
sistemoje gali likti net ir po iSjungimo.

Nekiskite ranky, jrankiy ar kity daikty j medZiagy surinktuva, kai gaminys prijungtas prie maitinimo Saltinio arba kai gali bti
suaktyvintas padavimo mechanizmas. Nepa$alinkite i§ surinktuvo gabaléliy ar ne$varumy veikimo metu. Prie$ atlikdami tokius
veiksmus, iSjunkite gaminj ir atjunkite jj nuo maitinimo $altinio.

Laikykite rankas, plaukus, laisvus drabuzius ir jrankius atokiai nuo judanciy daliy, ventiliacijos angy ir pavaros komponenty. Ne-
nuimkite dangéiy veikimo metu. Prie$ nuimdami dangtj, apziGrédami ar valydami SiukSles, iSjunkite gaminj, atjunkite kistuka nuo
maitinimo lizdo, i§junkite suslégto oro tiekimg ir palaukite, kol visos judancios dalys visiSkai sustos.

Nenaudokite gaminio su tus¢iu baku ilgiau, nei bitina vadove apra$ytoms apZidros ar valymo proceddroms. Gaminio veikimas be
medZiagos ar vandens gali pernelyg susidévéti tiekimo komponentai ir jj sugadinti.

Neperpildykite medziagos bako. MedZiaga pilkite atsargiai, kad neaptaSkytuméte elektros komponenty, variklio, maitinimo laido
ar bet kokiy jungCiy. Prie$ pradédami darba, jsitikinkite, kad bako dangtis arba apsauga (jei naudojama) yra tinkamai sumontuoti.
Darbiné medziaga turi bati vienalyté, Svari, be gumuléliy ir terSaly. TerSalai gali uzkimsti antgalj, Zarng, pistoletg ar padavimo kom-
ponentus. Neleiskite medZiagai iSdZiati bake, zarnoje, pistolete ar antgalyje. Baige darba, iSvalykite sistema pagal instrukcijas.
Jei staiga pasikeicia gaminio veikimas, sumazéja naSumas, atsiranda nejprastas triukSmas, vibracija, perkaitimas, atsiranda nuo-
tékiy, zarnos pazeidimas, oro nuotékis arba uzsikem$a antgalis, nedelsdami nutraukite naudojima. ISjunkite gaminj, atjunkite
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maitinimo kistuka, iSjunkite suslégto oro tiekima, iSleiskite slégj ir nustatykite problemos priezast].

Dél darbo metu keliamo triukSmo rekomenduojama naudoti klausos apsaugos priemones, ypac purskiant ilgg laikg arba dirbant
uzdarose erdvése.

Produkto remontg turéty atlikti jgaliotasis gamintojo techninés priezitiros centras. Galima naudoti tik gamintojo patvirtintas atsargi-
nes dalis ir priedus. Nekeiskite produkto, pistoleto, Zarny, jungCiy ar medziagos tiekimo sistemos komponenty patys.

PASIRUOSIMAS DARBUI

ATSARGIAI! Gaminio paruoSimas darbui ir priedy montavimas gali biti atliekamas tik atjungus elektros srove ir suslégto oro
tiekima. Prie$ pradédami bet kokius darbus, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo, i§junkite suslégto oro tiekima ir jsitikinkite,
kad sistemoje néra slégio.

Prie$ pirma kartg naudodami, iSimkite gaminj ir priedus i§ pakuotés ir nuimkite visas pakavimo medZiagas, jskaitant apsaugines
pléveles, jei jos buvo naudojamos. Patikrinkite, ar zarnos, jungtys, purSkimo pistoletas, antgalis ir medZiagy talpykla néra pakuo-
tés Siuk3liy ir kity terSaly. Padékite gaminj ant stabilaus, kieto ir lygaus pavirSiaus. Nestatykite gaminio ant nuozulnaus, slidaus
ar nestabilaus pavirSiaus. Pastate gaminj, uZfiksuokite pasukamus ratukus fiksatoriais ir sitikinkite, kad gaminys negaléty pats
pajudéti. ISdéstykite zarnas ir maitinimo kabelj taip, kad jie nebdty sulenkti, sutraiSkyti ar pazeisti, ir kad naudojimo metu nekelty
uzkliuvimo pavojaus. Atlike Siuos veiksmus, galite pradéti montuoti Zarnas, purskimo pistoletg ir antgal].

Zarny, purskimo pistoleto ir antgalio montavimas (1)

ATSARGIAI! Zarnas, purskimo pistoletg ir antgalj galima surinki tik atjungus elektros srove ir suslégto oro tiekima. Prie$ pradé-
dami surinkti, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo, i§junkite suslégto oro tiekimg ir jsitikinkite, kad sistemoje néra slégio.
Patikrinkite, ar jungtys, Zarny galai, greitoji jungtis, sandarikliai, purskimo pistoletas ir antgalis yra $vards ir nepazeisti. Nemon-
tuokite neSvariy, jtrikusiy, deformuoty komponenty arba komponenty su pazeistais sandarikliais. Nejunkite jungCiy be reikiamy
sandarikliy.

UZdékite sandariklj ant Zarnos galo, jungiancio pistoletg su jrenginiu, tada uZsukite greito prijungimo jungtj ant Zamos. Tvirtai
priverzkite jungtj, bet nenaudokite per didelés jégos, nes galite paZeisti sriegius, sandariklj ar jungtj.

Prijunkite greitaja jungt] prie jrenginio Zamos jungties. Kai greitoji jungtis bus jstatyta, uzdarykite fiksavimo svirtis ir jsitikinkite, kad
greitoji jungtis tinkamai uZfiksuota ir neiSslysta i$ jungties.

Prijunkite kita Zarnos, jungiancios pistoleta, galg prie purSkimo pistoleto. Prie$ priverzdami jsitikinkite, kad sandariklis yra savo
vietoje ir nepaZeistas. Tvirtai priverzkite jungt]. Jei reikia, naudokite atvirus verZliarak€ius, vienu verzliarak¢iu laikydami pistoleto
jungtj, o kitu priverzdami Zarnos verzle.

Patikrinkite, ar slégio reduktorius su manometru tinkamai sumontuotas ir prijungtas prie suslégto oro tiekimo, ir ar jis nepaZeistas.
Siame etape gaminio prie suslégto oro tiekimo nejunkite.

Prijunkite oro Zarng prie purkimo pistoleto jungties ir prie purkStuvo oro jungties. Patikrinkite, ar Zarna tinkamai pritvirtinta ir
neisslysta i$ junggiy.

Prie§ sudrékindami tiekimo sistema, nuimkite purkstuka. PurkStuka sumontuokite tik po to, kai per sistemg paleidziamas $varus
vanduo arba atitinkamai praskiesta medZiaga ir uztikrinama, kad i$ pistoleto teka pastovi srové. Tai sumaZina purkstuko uZsikim-
$imo zarnoje esanciomis medziagos liekanomis ar terSalais rizika.

Suslapine tiekimo sistema, uzdékite antgalj ant purSkimo pistoleto. Prie$ priverzdami jsitikinkite, kad antgalis Svarus, neuZsikim-
Sgs ir tinkamai sureguliuotas. Nenaudokite uzsikimSusio, pazeisto ar susidévéjusio antgalio.

Irenge patikrinkite Zarny iSdéstyma. Zarnos neturi biti sulenktos, susisukusios, sutraiskytos ar jtemptos. Jos turi biti iSdéstytos
taip, kad netrukdyty darbui, nesitrinty j astrius krastus ir nesukelty uzkliuvimo pavojaus.

Gaminio prijungimas prie elektros tinklo

PASTABA! Visada junkite gaminj j tinkamai jZemintg elektros lizda.

PASTABA! Rekomenduojama, kad maitinimo instaliacija bty su diferencine apsauga, kurios suveikimo srové nevirSyty 30 mA .
Prie$ prijungdami gaminj prie elektros tinklo, patikrinkite, ar elektros tinklo jtampa atitinka gaminio duomeny lenteléje nurodyta
verte. Patikrinkite maitinimo laido ir kiStuko bikle. Nenaudokite gaminio, jei maitinimo laidas ir kiStukas yra paZeisti, nutrinti, su-
pjaustyti arba rodo perkaitimo poZymius.

Prie$ prijungdami prie maitinimo Saltinio, jsitikinkite, kad gaminys yra saugiai pastatytas, zarnos tinkamai sumontuotos, pistoleto
oro voztuvas ir pistoleto gaiduko voztuvas uzdaryti, o purSkimo pistoletas nukreiptas j saugig vieta. Prijungdami kistuka prie mai-
tinimo lizdo, nespauskite jungiklio.

Jei gaminiui maitinti naudojamas ilgintuvas, jis turi turéti apsauginj laidininka, o jo laidininky skerspjavio plotas turi bti ne mazes-
nis uz gaminj maitinancio kabelio skerspjavio plotg. Nenaudokite dviejy laidy ilgintuvy. Jei ilgintuvas ilgesnis nei 10 m, laidininky
skerspjtvio plotas turi biiti ne mazesnis kaip 2,5 mm?. Nenaudokite ilgesniy nei 50 m ilgintuvy. Prie$ prijungiant gaminj, ilgintuvus
reikia visiSkai iSvynioti.

Prijungimas prie suslégto oro Saltinio

ATSARGIAI! Pries prijungdami gaminj prie suslégto oro Saltinio, jsitikinkite, kad elektros maitinimas atjungtas, pistoleto oro voz-
tuvas uzdarytas ir sistemoje néra slégio.
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Purskimo pistoletui maitinti naudokite tik suslégta org. Nenaudokite deguonies, degiy dujy ar kity pramoniniy dujy. PurSkimo pis-
toletui tiekiamas oras turi bti $varus, filtruotas ir iSdZiovintas. Purskimo pistoleto tiekimo sistemoje nenaudokite tepalo.
|sitikinkite, kad suslégto oro sistema uZtikrina pakankama nasuma. Purskimo pistoletui tiekiamas slégis neturi virSyti rekomenduo-
jamo darbinio slégio, nurodyto techniniy duomeny lenteléje ir gaminio specifikacijy lenteléje. Jei slégis suslégto oro sistemoje yra
didesnis, prie$ pradédami darba, jj sureguliuokite naudodami slégio reduktoriy su manometru.

Prijunkite suslégto oro sistemos Zarng prie slégio reduktoriaus jleidimo angos naudodami manometra. Prijunge létai atidarykite
suslégto oro tiekimg ir patikrinkite, ar jungtys nepraleidzia vandens. Jei aptinkamas nuotékis, uzdarykite suslégto oro tiekima,
iSleiskite slégj i$ sistemos ir pasalinkite nuotékio priezastj.

Naudodami slégio reduktoriy su manometru, nustatykite darbinj slégj, tinkamg naudojamai medziagai ir purSkimo budui, ne-
virSydami techniniy duomeny lenteléje nurodytos vertés. Venkite staigiy slégio kritimy darbo metu, nes jie gali sukelti netolygy
medziagos tiekima ir sumazinti purskimo kokybe.

Produkto kontrolé

Jungiklis naudojamas gaminiui jjungti. Jjunge gaminj, stebékite jo veikima. Veikimo metu gaminj reikia pastatyti taip, kad jungiklis
visada bity lengvai pasiekiamas.

Medziagos padavimo greicio reguliatorius naudojamas purskimo pistoletui tiekiamos medziagos kiekiui reguliuoti. Pradékite nuo
tarpinio arba mazo nustatymo, tada palaipsniui didinkite padavimo greitj, kol bus pasiektas norimas purkimo rastas. Nei$ karto
nustatykite maksimalaus medziagos padavimo greicio. Per didelis greitis gali sukelti netolygy purskima, per didele padavimo
sistemos apkrova ir pagreitinta guminés jvorés bei varZto susidévéjima.

Veikimo krypties jungiklis pasirenka medziagos padavimo sistemos veikimo reZima. Jungiklj galima nustatyti j vieng i$ trijy pa-
déciy:

, Valymo “ padétis skirta tiekimo sistemai valyti ir praplauti. Naudokite Sig padétj valymui po naudojimo, kaip aprasyta toliau Siame
vadove. Nenaudokite Sios padéties medZiagai purksti ant darbinio paviriaus.

Padétis ,Auto* skirta jprastam purSkimui. Sioje padétyje medZiagos tiekimas paleidziamas ir sustabdomas naudojant pistoleto
paleidimo voZtuva. Norint tinkamai valdyti medziaga, jungiklis turi bt nustatytas j padétj ,Auto®.

Padétis ,Slégis sumazintas* naudojama sistemos slégiui iSleisti ir medziagai iStraukti i§ Zarnos, jungiancios pistoleta su purkstuvu.
Naudokite Sig padétj, kai sustabdote darba, prie$ iSardydami pistoleta, atjungdami Zarng arba valydami pagal toliau Siame vadove
apraSyta procedra.

Purskimo metu nejudinkite krypties jungiklio. Prie$ keisdami jungiklio padétj, uzdarykite pistoleto gaiduko voztuva ir jsitikinkite, kad
medZiagos srautas sustojo. Neperjunkite jungiklio j tarpine padétj.

Slégio reduktorius su manometru naudojamas purskimo pistoletui tiekiamo suslégto oro slégiui reguliuoti. Darbinis slégis turi bti
nustatytas atsizvelgiant j naudojama medziaga ir purSkimo bida, taciau nevirsijant techniniy duomeny lenteléje nurodytos vertés.
Pistoleto oro voztuvas naudojamas purskimo pistoleto oro tiekimui atidaryti ir uZdaryti. VoZtuvg atidarykite tik tinkamai prijunge
suslégto oro Saltinj ir nustate darbinj slégj. UzZdarykite voztuvag baige purksti arba pries iSleisdami slég;.

Pistoleto paleidimo voZtuvas naudojamas medziagos purskimui pradéti ir sustabdyti. Automatiniu reZimu pasukus paleidimo voz-
tuvg j padétj JJUNGTA, medZiagos srautas pradedamas, o pasukus voztuva j padétj ISJUNGTA, jis sustabdomas.

Darbo medZiagos paruo$imas

Naudokite tik medziagos gamintojo numatytus tinkus ir kitas tinkamas dengimo medziagas, skirtas Sio tipo gaminiams purksti. Me-
dZiaga turi bati paruosta pagal gamintojo rekomendacijas, ypac atsizvelgiant j reikiama skiedima, maisymo laika, darbo tempera-
tdrg ir paruoStos maseés galiojimo laika. Darbiné medZiaga turi biti vienalyté, be gumuly, iSdziavusiy likuéiy, terSaly ir svetimkaniy.
Didziausias medziagos gradeliy dydis neturi virSyti techniniy duomeny lenteléje nurodytos vertés. Nenaudokite medziagos, kuri
pradéjo stingti, sutirstejo vir$ leistino diapazono arba prarado purskimui reikalingas savybes.

dziagos baka. Neperpildykite bako. Supyle medZiaga, uZsandarinkite baka dangciu, jei jisy darbo eiga leidZia.

Eksploatacijos metu stebékite medZiagos kiekj bake. Nenaudokite gaminio su tus¢iu baku, nes tai gali sukelti nestabily medziagos
padavima ir per didelj padavimo komponenty susidévéjima.

Maitinimo sistemos drékinimas

Prie§ pradédami purSkima, sudrékinkite tiekimo sistema. Tai reikia daryti be sumontuoto antgalio, kad sumazéty rizika, jog ji
uzsikim$ medziagos likugiais ar SiukSlémis Zarnoje, jungiancioje pistoleta su jrenginiu.

| medziagos baka jpilkite nedidelj kiekj Svaraus vandens arba atitinkamai praskiestos darbinés medziagos, vadovaudamiesi me-
dZiagos gamintojo rekomendacijomis. Nenaudokite skysciy, kurie nesuderinami su naudojama darbine medZiaga, arba priemo-
niy, kurios gali pazeisti gaminio komponentus.

Prijunkite gaminj prie maitinimo $altinio ir suslégto oro $altinio. Krypties jungiklj nustatykite j ,Auto®. MedZiagos padavimo greicio
reguliatoriy nustatykite | tarpine padétj. Slégio reduktoriumi su manometru nustatykite Zema darbinj slégj, nevirSijantj techniniy
duomeny lenteléje nurodytos vertés. Nukreipkite purSkimo pistoleto iSleidimo angg j tinkamg inda.

Paleiskite gaminj, atidarykite pistoleto oro voZtuva ir atidarykite pistoleto gaiduko voZtuva. Pradékite tiekti vandenj arba praskiesta
medZiagg per Zarng, jungiancig pistoletg su purkstuvu. Palaipsniui didinkite oro slégj ir medZiagos tiekimo greitj pagal poreikj.
Teskite, kol i purkStuvo tekés pastovi srové be pertrikiy ar uzterSimo.

Kai sistema suslaps, uzdarykite pistoleto gaiduko voZtuva, ijunkite gaminj, uzdarykite pistoleto oro voztuva, ijunkite suslégto oro
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tiekima ir iSleiskite slégj sistemoje. Tada atjunkite gaminj nuo elektros tinklo ir sumontuokite antgalj ant purdkimo pistoleto, kaip
apradyta surinkimo instrukcijose.
Sumontavus purkstuka, galite pradeéti pildyti medZiagos bakg atitinkama darbine medziaga ir nustatyti purSkimo parametrus.

|RENGINIO NAUDOJIMAS

Paleidimo ir purskimo bandymas

Sudrékinus tiekimo sistema, supilkite paruo$tg darbine medziagg j medziagos baka. Neperpildykite bako. Nukreipkite purkimo
pistoleto iSleidimo angq | tinkama indg arba ant bandomojo pavirsiaus.

Prijunkite gaminj prie elektros maitinimo $altinio ir jsitikinkite, kad jis prijungtas prie suslégto oro Saltinio. Patikrinkite, ar pistoleto
oro voztuvas ir pistoleto gaiduko voZtuvas yra uzdaryti, eigos krypties jungiklis nustatytas j ,Auto* padét], o antgalis tinkamai su-
montuotas. Nenaudokite gaminio, jei purkStuvo ir maitinimo Zarna, oro Zarna ar jungtys nesandarios.

Paspauskite jungiklj. Slégio reduktoriumi su manometru nustatykite darbinj slégj, tinkama naudojamai medziagai, nevirSydami
techniniy duomeny lenteléje nurodytos vertés. IS pradZiy nustatykite medziagos padavimo greicio reguliatoriy j tarping padét].
Atidarykite pistoleto oro voztuvg ir atidarykite pistoleto gaiduko voztuva. Stebékite medziagos srautg i$ purSkimo pistoleto. Jei
reikia, palaipsniui reguliuokite medziagos tiekimo greit] ir oro slégj, kol bus pasiektas tolygus purskimo rastas.

Atlikite pirmajj purskimo bandyma bandymo vietoje arba j tinkama inda. Patikrinkite, ar medziaga purskiama tolygiai, ar jungtys yra
sandarios ir ar medziagos srautas tinkamas darbui.

Darbinés medZiagos purskimas

Baige purskimo bandymg ir pasieke vienodg purkimo modelj, galite pradéti tepti medZiagg ant darbinio pavirSiaus. Purskimo
krypties jungiklis turi biti nustatytas j ,Auto” padetj.

Purskimo pistoleta judinkite tolygiai, iSlaikydami kuo didesnj atstuma nuo pavirsiaus. Pur§kimo metu nelaikykite pistoleto vienoje
vietoje, nes dél to medziaga gali bati paskirstyta netolygiai.

Reguliuokite uZtepamos medziagos plotj ir kiekj keisdami medZiagos padavimo greitj, suslégto oro slégj ir purkStuvo valdymo
bida. Reguliuokite palaipsniui, stebédami poveikj bandymo vietoje arba maziau matomoje darbinio pavirSiaus dalyje.

Darbo metu stebékite medziagos kiekj medZiagos bake. Nenaudokite gaminio, kai bakas tus¢ias. Jei medZiagos bake truksta,
uzdarykite pistoleto iSleidimo voztuva, sustabdykite medziagos tiekima ir pripildykite baka paruosta darbine medziaga.

Kai nepurskiate, uZsukite pistoleto gaiduko voZtuva. Nepalikite medziagos Zarnoje, jungiancioje pistoleta su purkstuvu, purskimo
pistoletu ar antgaliu, ilgiau nei leidzia medZiagos gamintojas. Jei ilgesnj laikg nedirbsite, nutraukite darbg ir pritvirtinkite arba
iSvalykite sistema, kaip apraSyta toliau pateiktose instrukcijose.

Jei purdkimo kokybé prasta, purskimas pulsuoja, sumazéja naSumas, atsiranda nuotékiy, nejprastas triukSmas ar vibracija, nu-
traukite naudojima. UzZdarykite pistoleto gaiduko voZtuva, sustabdykite produkto srauta, iSjunkite suslégto oro tiekima, iSleiskite
sistemos slégj ir nustatykite problemos priezast].

Darbo sustabdymas ir slégio maZinimas

Baige purksti, uZdarykite pistoleto gaiduko voZtuvg ir nukreipkite purskimo pistoletg j tinkama inda. UZdarykite pistoleto oro voz-
tuva.

Kelis kartus atidarykite ir uzdarykite pistoleto gaiduko voZtuva, nukreipdami pistoleto i$leidimo angq | inda, kad isleistuméte likusj
slégj i$ pistoleto ir zarnos, jungiancios pistoleta su jrenginiu.

Nustatykite krypties jungiklj | padét] ,Slégis sumazintas®. Palikite gaminj Sioje padétyje, kol sumazés slégis ir medZziaga bus
iStraukta i$ tiekimo sistemos, paprastai mazdaug 1-5 minutes. Sig operacijg reikia testi tik tiek laiko, kiek reikia slégiui sistemoje
sumazinti.

Sumazing slégj, atidarykite pistoleto paleidimo voztuva, nukreipdami pistoleto iSleidimo anga j inda, ir jsitikinkite, kad i$ pistoleto
neteka suslégta medziaga. |sitikine, kad sistemoje néra slégio, uzdarykite pistoleto paleidimo voZtuva, iSjunkite gaminj maitinimo
jungikliu, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo ir i§junkite suslégto oro tiekima. Tik tada galite iSardyti purSkimo pistoleta,
atjungti zarnas arba valyti gaminj.

ATSARGIAI! Neatjunkite purskimo pistoleto, pistoleto ir jrenginio Zarnos, oro zarnos ar jungciy, kol sistemoje yra slégio.

VALYMAS IR PRIEZIURA

ATSARGIAI! Medziagos padavimo sistema reikia valyti i$ karto po purskimo. 18dziGvusi medziaga gali uzkiméti antgalj, purSkimo
pistoleta, Zarna, jungiancia pistoletg su jrenginiu, arba padavimo sistemos komponentus ir sugadinti gaminj.

ATSARGIAI! Prie$ valydami, atlikdami technine priezidira, nuimdami antgalj, iSardydami purskimo pistoletg arba atjungdami zar-
nas, iSleiskite slégj i$ sistemos, iSjunkite gaminj, atjunkite maitinimo laido kistukg nuo elektros lizdo ir uzdarykite suslégto oro
tiekima.

Valymas po darbo

Po purskimo atlikite i§jungimo ir slégio iSleidimo procedira. Jsitikinkite, kad sistemoje néra slégio, gaminys i§jungtas, maitinimo
laidas atjungtas nuo sieninio lizdo ir suslégto oro tiekimas iSjungtas.

I$ medziagy talpyklos iSimkite visas likusias medziagas. Tinkamas naudoti medziagas surinkite pagal gamintojo rekomendacijas.
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Netinkamas naudoti medziagas ir valymo vanden] iSmeskite pagal vietinius reikalavimus ir medziagy gamintojo rekomendacijas.
ISvalykite medZiagos bako vidy nuo likusios medZiagos. Naudokite Svary vandenj arba medziagos gamintojo rekomenduojamg
valymo priemone. Nenaudokite kaustiniy medZiagu, tirpikliy ar skysciy, kurie gali paZeisti gaminio komponentus.

I$vale baka, pripildykite jj Svaraus vandens. Nuimkite antgalj nuo purskimo pistoleto, jei jis yra, ir nukreipkite pistoleto iSleidimo
angq j tinkama inda. Prijunkite gaminj prie maitinimo Saltinio ir suslégto oro altinio. Krypties jungiklj nustatykite j padétj , Valyti “.
Paleiskite gaminj, atidarykite pistoleto oro voztuva ir atidarykite pistoleto gaiduko voztuva. Praplaukite tiekimo sistema, kol i$
purskimo pistoleto tekés Svarus vanduo be jokiy matomy medZiagos likuciy. Jei reikia, nutraukite praplovima, iSleiskite nesvary
vanden; i$ bako, jpilkite SvieZio vandens ir pakartokite procesa.

Praplove sistema, uzdarykite pistoleto gaiduko voZtuva ir pistoleto oro voZtuva. Sustabdykite gaminj, i$junkite suslégto oro tiekima
ir iSleiskite slégj sistemoje. Tada atjunkite maitinimo laidg nuo sieninio lizdo.

|sitiking, kad sistemoje néra slégio, atjunkite purSkimo pistoletg nuo Zamnos, jungiancios pistoletg su maitinimo bloku. Tada atjun-
kite Zarng nuo Zarnos jungties maitinimo bloke. |kiSkite valymo rutulj j zarnos galg maitinimo bloko puséje, tada vél prijunkite tg
zarnos galg prie maitinimo bloko jungties. Kitg Zarnos galg palikite atjungta nuo purskimo pistoleto ir nukreipkite jj j tinkama inda.
| medZiagos baka jpilkite Svaraus vandens. Prijunkite gaminj prie maitinimo $altinio ir suslégto oro Saltinio. Nustatykite krypties
jungiklj j padétj , Valyti “. Paleiskite gaminj ir stumkite valymo rutulj per Zarng, jungiancig pistoletg su jrenginiu, kol rutulys bus
iSstumtas i$ kito Zarnos galo. Jei reikia, pakartokite valymo rutulio procesa, kol i§ zarnos bus pasalintos visos medziagos liekanos.
Baige valyti rutuliu, sustabdykite gaminj, uzdarykite suspausto oro tiekima, iSleiskite slégj i$ sistemos ir atjunkite maitinimo laida
nuo elektros lizdo.

Nuvalykite purskimo pistoleta, antgal, jungtis, sriegius, sandariklius ir Zarny iSorinius pavirSius nuo bet kokiy likusiy medZiagy.
Antgalj valykite vandeniu arba purSkiamos medziagos gamintojo rekomenduojama valymo priemone. Nenaudokite astriy jrankiy
antgaliui atkimsti, nes tai gali jj paZeisti ir sumaZinti purskimo kokybe.

I$orinius jrenginio pavir§ius nuvalykite minksta, Siek tiek drégna Sluoste, tada nusausinkite. Nemerkite jrenginio j vandenj, neplau-
kite jo vandens srove ir nenukreipkite vandens j elektrinius komponentus, valdymo skydelj ar jungtis.

Po valymo purskimo pistoleta, antgalj, Zarna, jungianCig pistoletg su jrenginiu, ir oro Zarng laikykite tokioje vietoje, kad likes
vanduo galéty nutekéti ir iSdzidti. Prie$ vél naudodami, patikrinkite, ar visi komponentai yra Svards, neuzsikimsg ir nepazeisti.

Produkto priezidra

ATSARGIAI! Visus techninés priezitros darbus reikia atlikti iSjungus gaminj, atjungus maitinimo laida nuo elektros lizdo, uzdarius
suslégto oro tiekima ir iSleidus slégj sistemoje.

Po kiekvieno naudojimo patikrinkite Zarnos, jungiancios pistoletg su jrenginiu, oro Zarmos, purSkimo pistoleto, antgalio, jung¢iy,
sriegiy ir sandarikliy bakle. Prie$ vél naudodami gaminj, nuvalykite visas neSvarias dalis ir pakeiskite visas paZeistas, susidévéju-
sias, jtriikusias, deformuotas ar nesandarias dalis.

Patikrinkite, ar antgalis ir purSkimo pistoletas neuzsikime. Neatkim3kite antgalio aStriais jrankiais, nes tai gali pakeisti skylés
forma ir sumazinti purskimo kokybe. PaZeistg arba susidévéjusj antgalj pakeiskite nauju.

Patikrinkite maitinimo laido ir kistuko bakle. Nenaudokite gaminio, jei maitinimo laidas pazeistas, nuskiles, supjaustytas arba rodo
perkaitimo poZymius. Dél maitinimo laido keitimo ir elektros komponenty remonto kreipkités j jgaliotajj techninés prieZidros centra.
Stebékite guminés jvorés ir sraigto bikle. Per didelis Siy komponenty susidévéjimas gali sukelti netolygy medziagos padavima,
sumazéjusj naSuma, srauto pulsavimg arba padidéjusig padavimo sistemos apkrova. Jei pastebimas susidévéjimas, paZeidimas
arba reikSmingas gaminio naSumo pablogéjimas, pakeiskite susidévéjusius komponentus, kaip aprasyta guminés jvorés ir sraigto
montavimo ir keitimo instrukcijose.

Reguliariai tikrinkite, ar transportavimo ratukai, fiksuojami pasukami ratukai ir transportavimo rankena yra tinkamai pritvirtinti ir
nepazeisti. Prie$ perkeldami gaminj, jsitikinkite, kad medziagos talpykla yra tus¢ia arba pritvirtinta, kad neissipilty.

Nebandykite patys modifikuoti gaminio. Nenuimkite dangéiy ar korpuso komponenty, nebent tai bdtina atliekant Siame vadove
apraSytus veiksmus. Dél remonto, kuris néra aprasytas Siame vadove, kreipkités j jgaliotajj techninés priezitiros centrg. Remontui
ir keitimui naudockite tik tas atsargines dalis, kurios atitinka gamintojo rekomendacijas.

Guminés jvorés ir slieko montavimas / keitimas (Ill)

ATSARGIAI! Gumine jvore ir sliekg montuokite arba keiskite tik tada, kai gaminys yra i§jungtas, maitinimo laidas atjungtas nuo
elektros lizdo, suslégto oro tiekimas uzdarytas ir sistemoje sumazintas slégis. Prie§ pradédami, istustinkite ir iSvalykite medziagos
bakg ir tiekimo sistema.

Guminé jvore ir sraigtas yra medziagos padavimo sistemos darbiniai komponentai. Dél susidévéjimo gali sumaZéti naSumas, at-
sirasti pulsuojantis srautas, netolygus medziagos padavimas arba per didelis produkto kiekis. Siuos komponentus reikia pakeisti,
jei jie susidévéje, paZeisti arba pastebimai pablogéjes jrenginio veikimas.

Sig operacijg atlikite ant stabilaus, lygaus pavirSiaus. Dél gaminio svorio nepakreipkite ir nekelkite jrenginio patys. Jsitikinkite, kad
prieiga prie medziagos padavimo sistemos flanso yra saugi ir stabili.

Nuimkite zarna, jungiancig pistoleta su jrenginiu, nuo Zamnos jungties. Atsukite verZles, tvirtinancias priekinj guminés jvorés flan-
§3. Tolygiai atlaisvinkite verZles, kad nepaZeistuméte flanSo ar tvirtinimo detaliy. Nuimkite priekinj flan$g ir nuimkite panaudota
gumine jvore su slieku.

sius medziagos likucius. Patikrinkite, ar tvirtinimo detalés nepaZeistos, deformuotos ar néra korozijos.

Prie§ montuodami patikrinkite naujos guminés jvorés ir slieko bikle. Nemontuokite jokiy jtrikusiy, deformuoty, pernelyg susidéve-
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jusiy ar nedvariy komponenty. | gumine jvore jsukite apsaugos nuo sukimosi varztus, jei jie yra komplekte.

Lengvai sutepkite sliekinj veleng ir guminés jvorés vidy tepalu. Rekomenduojama naudoti silikoning alyva arba kita guminiams
komponentams tinkamg tepalg. Venkite naudoti tepalus, kurie gali pazeisti guma arba uZztersti ruosin;.

|kiSkite varzta j gumine jvore nuo kdginio jvorés galo. Sukite varZta pagal laikrodZio rodykle, kol jo galas bus lygus su prieSinga
guminés jvorés puse arba Siek tiek zemiau jos. Varzto galas neturéty iSsikiti uz jvorés puses.

|kiSkite guminés jvorés ir varzto mazgg j medziagos padavimo sistemos apykakle. Sureguliuokite varzto gala, nukreiptg j me-
dZiagos baka, taip, kad jis bty tinkamai sulygiuotas su bake esanciu maiSytuvu/pavaromaja jungtimi. |statykite gumine jvore
apykakle taip, kad jos skylés ir tvirtinimo elementai bty tinkamai sulygiuoti su tvirtinimu.

Sumontuokite priekinj flandg ir M12 tvirtinimo verzles. Tolygiai, pakaitomis, priverzkite verzles, kol flanSas tinkamai uZsifiksuos.
Neperverzkite verZliy, kad nepaZeistuméte flanSo, sriegiy ar guminés jvorés.

Surinkus, pasukite sraigtg ranka, jei konstrukcija leidzia saugiai jj naudoti, ir patikrinkite, ar jis sukasi sklandZiai ir nesitrina j tvirtini-
mo detales. Nekiskite ranky j medZiagy bunkerj ar padavimo sistema, kai gaminys prijungtas prie maitinimo $altinio.

Prie$ pradédami darba pakeite gumine jvore ir sraigta, sudrékinkite padavimo sistema, kaip aprasyta vadove. Neleiskite gaminiui
veikti be variklio ilgiau nei batina, kad patikrintuméte jo veikima.

Sandéliavimas ir transportavimas

Prie§ sandéliuodami arba transportuodami gaminj, iSjunkite jj, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo, iSjunkite suslégto oro
tiekima ir iSleiskite slégj sistemoje. IS gaminio reikia iStustinti visas darbines medziagas ir kruop$ciai iSvalyti, kaip aprasyta valymo
po naudojimo instrukcijose.

Nepalikite darbinés medZiagos medziagy piltuve, Zarnoje, jungiancioje pistoletg su jrenginiu, purSkimo pistolete ar antgalyje san-
déliavimo metu. 18dZiavusi medZiaga gali uzkimsti tiekimo sistemg ir sugadinti darbinius komponentus.

Po valymo leiskite purskimo pistoletui, antgaliui, Zarnai, jungianciai pistoleta su jrenginiu, ir oro Zarnai i8dzidti. Prie§ padédami
gaminj saugoti, jsitikinkite, kad sistemoje neliko vandens.

Laikykite gaminj sausoje, uzdaroje ir gerai védinamoje patalpoje, vaikams ir paSaliniams asmenims nepasiekiamoje vietoje. Sau-
gokite gaminj nuo krituliy, drégmes, Salio, tiesioginiy saulés spinduliy, Silumos $altiniy ir ésdinanciy medziagy.

Sandéliuojant maitinimo laida, pistoleto ir jrenginio Zarng bei oro zarng sutvarkykite taip, kad jie nebdty sulenkti, sutraiskyti ar
jtempti. Nekabinkite gaminio uz maitinimo laido ar zarny.

Gaminj transportuokite tik iStustindami medziagos baka. Prie$ perkeldami jsitikinkite, kad medZiagos bako dangtis, purskimo
pistoletas, Zarnos ir priedai yra apsaugoti nuo savaiminio judéjimo ar kritimo.

Perkelkite gaminj naudodami transportavimo rankeng ir ratukus. Netraukite gaminio uz maitinimo laido, Zarnos, jungiancios pis-
toletg su jrenginiu, oro Zamos ar purskimo pistoleto. Perkeldami gaminj per nelygy pavirSiy, atsargiai jj veskite, kad jrenginys
neapvirsty.

Transportuodami gaminj transporto priemone, apsaugokite jj nuo slydimo, apvirtimo ir smagiy. Transportuokite gaminj stabilioje
padétyje. Nedékite jokiy daikty ant gaminio vir§aus.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS
Apmetuma masina ir elektriska ierice, kas paredzéta apmetumu un citu piemérotu parklajumu izsmidzinaSanai ar maksimalo
graudu izméru 3 mm. Produkts ir aprikots ar materiala tvertni, no kuras materials tiek padots uz smidzina$anas pistoli caur 8ldteni,
kas savieno pistoli ar masinu. IzsmidzinaSana tiek veikta, izmantojot pistolei piegadato saspiesto gaisu. Liela ietilpibas tvertne
lauj stradat bez bieZas uzpildes, un gara $litene atvieglo darbu attaluma no masinas. Produkts lauj padot materialu lidz 15 m

attaluma, padarot to piemeérotu apdares darbiem uz siendm un griestiem. Pareiza, uzticama un droSa produkta darbiba ir atkariga
no pareizas darbibas, tapéc:

Pirms produkta lietoSanas, liidzu, izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata.

APRIKOJUMS

lepakojuma jaieklauj: apmetuma iekarta, smidzinasanas pistole un $|ltene, kas savieno pistoli ar iekartu.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82583
Tikla spriegums [V~ 220-240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Nominala jauda w] 2200
Masa [ka] 745
Darba spiediens [MPa] 0,6
TukSgaitas atrums n | [min] 2600
Maksimalais materiala padeves augstums [m] 15
Materiala tvertnes ietilptba (1} 30
Materiala maksimalais graudu izmérs [mm] <3
Darba materiala temperatira [°C] 5~40
Pistoles $litenes garums [m] 7
Aizsardzibas pakape IP55
Troksna [imenis
skanas spiediens L | [dB(A)] 80-85
skanas jauda L [dB(A)] 90-95
Vibracijas limenis a | [m/s?] 3,5-5,0

DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Lietojot ierici, ievérojiet lietoSanas instrukcija sniegtos noradijumus, darba materiala raZotaja sniegto informaciju un visparejos
darba drosibas un veselibas aizsardzibas noteikumus.

Sis produkts nav paredzéts lietoSanai bérniem vai neapmacitam personam. Operatoram japarzina materidla sagatavo$ana, iedar-
binaSana, izsmidzinasana, spiediena atbrivo$ana, tirisana un produkta apkope.

lekarta ir paredzéta apmetumu un citu piemérotu parklajumu izsmidzinaSanai, kas paredzéti mehaniskai uzklasanai. Materiala
maksimalais graudu izmérs nedrikst parsniegt 3 mm. Pirms darba materiala lietoSanas parbaudiet razotaja informaciju , jo ipasi
pielaujamo uzklaSanas metodi, nepiecieSamo atSkaidiSanu, sagatavota materiala glabasanas laiku, darba temperatiru, nepie-
ciesamos individualos aizsardzibas lidzeklus un instrumentu tiriSanu péc lietosanas. Neizsmidziniet vielas ar nezinamu sastavu.
Nelietojiet So produktu materialiem, kuru graudu izmérs parsniedz noradrto, kas satur kunkulus, netirumus, Skiedras vai svesker-
menus, vai materialiem, kas nav paredzéti $ada veida produkta lietoSanai izsmidzinaSanas laika. Nepareiza materiala lietoSana
var izraisit aizséréSanu, produkta bojajumus, $ltitenes plisumu vai nekontrolétu spiediena ietekmé eso$a materiala nopladi.
Nelietojiet So produktu ellainu materialu, viegli uzliesmojoSu, kodigu, toksisku vai spradzienbistamu vielu vai materialu, kuriem
nepiecieSams Tpass aprikojums, ko nav nodrosinajis razotajs, izsmidzinaSanai. Nelietojiet sveku savienojumus, kimiski cietgjoSus

taju. Nepievienojiet produktam nekadu aprikojumu vai komponentus, ko nav nodrosinajis razotajs.

Sis produkts nav paredzéts lietoSanai potenciali spradzienbistama vidé. Nelietojiet to vietas, kur atrodas viegli uzliesmojo$as
gazes, tvaiki, migla, putekli vai citi spradzienbistami maistjumi.

Nodrosiniet atbilstoSu ventilaciju darba zona. Materiala sagatavo$anas un izsmidzinasanas laika var rasties putekli, migla, aero-
soli un $lakatas, kas ir kaitigas veselibai. Operatoram un ikvienam, kas atrodas darba zonas tuvuma, javalka acu aizsargi, elpcelu
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aizsargi, dzirdes aizsargi, aizsargcimdi un citi individualie aizsardzibas lidzekli, ko pieprasa darba materiala raZotajs.

Neést, nedzert un nesmeket vietas, kur tiek sagatavots, izsmidzinats materials, tirits produkts vai uzglabati darba materiali un
tiriSanas [idzekli.

Darba materiali, piedevas un tirisanas lidzekli var saturét kaitigas vai viegli uzliesmojoSas vielas. Darba zona nelietojiet atklatu
liesmu, nesmekegjiet, neveiciet darbus, kas rada dzirksteles, un neizmantojiet aprikojumu, kas var aizdedzinat izgarojumus. Darba
zonas tuvuma janovieto atbilstods ugunsdzésibas aprikojums, kas atbilst izmantotajiem materialiem.

Neglabajiet 8T produkta tuvuma viegli uzliesmojo$as vielas, konteinerus ar viegli uzliesmojosiem atlikumiem vai materialus, kas
piesarnoti ar $adam vielam, pieméram, lupatas, papiru, foliju vai tiriSanas atkritumus. Atkritumus no apstrades un tirisanas lidzek-
liem utilizejiet saskana ar materiala razotaja ieteikumiem un viet&jiem noteikumiem.

zvairieties no pelku veidoSanas vai darba materialu vai tiriSanas [fdzeklu izlieSanas. Izljjis materials nekavéjoties jasatira. Darba
zonai jabit sausai, sakoptai un neslido$ai.

Novietojiet produktu uz stabilas, cietas un lidzenas virsmas. Nenovietojiet to uz slipas, slidenas vai nestabilas virsmas. Neparvie-
tojiet to darbibas laika. Ta liela svara dél, transportéjot, uzstadot vai parvietojot to, ievérojiet piesardzibu. Neceliet un nevelciet to
aiz §|Utenes, stravas vada, pistoles vai stiprinajumiem.

Pirms pievieno$anas stravas padevei parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst vértibai, kas noradita uz datu plaksnites. Pievienojiet
ierici tikai pareizi uzstadrtai elektrotikla kontaktligzdai ar aizsargzemejuma kontaktu. Nelietojiet ierici, ja to nevar pievienot kontakt-
ligzdai ar pareizi funkciongjosu aizsargzeméjuma kontaktu. leteicams baroanas kedi aizsargat ar diferencialo kédes partraucéju,
kura izslégSanas strava neparsniedz 30 mA .

Ja izstradajums ir aprikots ar aréju zemejuma spail, kas apziméta ar zeméjuma simbolu, pirms darba uzsakSanas pievienojiet
to piemérotam zemé&juma punktam vai potencilu izlidzinaSanas sistémai darba vieta. Aréja zeméjuma spailes pievienoSana
neaizstaj pienakumu pievienot izstradajumu pareizi uzstaditai zeméjuma kontaktligzdai. Nelietojiet izstradajumu, ja vien nevar
nodrosinat pareizu zeméjumu.

Nelietojiet produktu ar bojatu stravas vadu, kontaktdakSu, korpusu, slédzi vai citam elektriskam sastavdalam. Neparveidojiet
kontaktdaksu, stravas vadu vai elektriskas sastavdalas. Remontu uzticiet pilnvarotam raZotéja servisa centram.

Novietojiet stravas vadu ta, lai tas netiktu paklauts bojajumiem, iz8|akstjumiem, asam malam, karstam virsmam vai kustigam
$luteném. Ja vads sapinas vai tiek bojéts, nekavéjoties izslédziet ierfci un atvienojiet kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas.
Nevelciet ierici aiz stravas vada.

Neskatoties uz korpusa aizsardzibas klasi, produktu nedrikst mazgat ar tdeni, iegremdét Gdent vai apzinati paklaut nokrisniem.
Tiriet aréjas dalas saskana ar tiriSanas instrukcijam.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet 8ldtenes, kas savieno pistoli ar barosanas bloku, gaisa $liitenes, smidzinasanas pisto-
les, sprauslas, savienojumu, atras atvieno$anas savienojumu, blivéjumu un stipringjumu stavokli. Nelietojiet nekadas saplaisaju-
Sas, deformétas, noplistoSas, noberztas, korodéjusas vai citadi bojatas detalas. Bojatas detalas ir janomaina.

[zmantojiet tikai lutenes, pistoles, sprauslas, savienotajus un piederumus, kas paredzéti spiedienam, kas nav mazaks par iz-
stradajuma maksimalo darba spiedienu. Piederumu lietoSana ar parak zemu spiedienu var izraisit plisumu un nopietnus savai-
nojumus.

Novietojiet Slitenes ta, lai tds nebdtu samezglojusas, savitas, saspiestas vai sagrieztas. Nenovietojiet uz $liteném smagus
priekmetus. Turiet 8|0tenes talak no asam malam, karstam virsmam vai vielam, kas var sabojat to materialu. Darbibas laika
$ltenes var kustéties spiediena izmainu un operatora kustibu dél. Novietojiet latenes ta, lai tas neraditu paklup$anas, trieciena
vai citu priekSmetu bojajumu risku.

Sim produktam ir nepiecieSams saspiesta gaisa avots. Pirms pievieno$anas parliecinieties, vai gaisa spiediens neparsniedz
produktam, pistolei un §|iteném pielaujamas robezas. Pistoles darbinasanai izmantojiet tikai saspiestu gaisu. Nelietojiet skabeki,
viegli uzliesmojosas gazes vai citas rpnieciskas gazes. Neatvienojiet $ldtenes vai atrds savienoSanas savienojumus, kamér
sistéma ir spiediens. Pirms $|utenu atvienoSanas izslédziet gaisa padevi un atbrivojiet sistému no spiediena.

Nevirziet smidzinaSanas pistoli pret cilvekiem vai dzivniekiem. Nenovietojiet roku, pirkstus vai jebkuru citu kermena dalu spraus-
las izejas tuvuma. Neméginiet apturét materiala vai gaisa noplddi ar roku, cimdu, lupatu vai jebkuru citu priekSmetu. Materiala
izpllde zem spiediena var izraisit miesas bojajumus, adas un acu kairinajumu, ka arf bojajumus tuvuma esoSajam aprikojumam.
Ja materials nok|dst zem adas vai acis, vai rodas kairinajums, nekavéjoties konsultéjieties ar arstu un sniedziet informaciju par
izmantota materiala veidu.

Pirms sprauslas, $latenes, pistoles vai citu sastavdalu reguléSanas, tiriSanas, apkopes vai nomainas izslédziet produktu, atvie-
nojiet kontaktdaksu no stravas kontaktligzdas, izslédziet saspiestd gaisa padevi un samaziniet spiedienu sistéma saskana ar
rokasgramata aprakstito procediru. Spiediens sistéma var saglabaties ari péc izslég$anas.

Neievietojiet rokas, instrumentus vai citus priekSmetus materiala tvertné, kamér produkts ir pievienots baroSanas avotam vai
kad var tikt aktivizéts padeves mehanisms. Darbibas laika neiznemiet no tvertnes kunkulus vai netirumus. Pirms $adu darbibu
veikSanas izslédziet produktu un atvienojiet to no baro$anas avota.

Turiet rokas, matus, valigu apgérbu un instrumentus talak no kustigajam dalam, ventilacijas atverém un piedzinas komponentiem.
Nenonemiet parsegus darbibas laika. Pirms parsega nonemsanas, parbaudes vai gruzu tiriSanas izslédziet produktu, atvienojiet
kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas, izslédziet saspiesté gaisa padevi un pagaidiet, [idz visas kustigas dalas ir pilniba ap-
stajusas.

Nedarbiniet produktu ar tukSu tvertni ilgak, neka nepiecieSams rokasgramata aprakstitajam parbaudes vai tiri$anas proceddram.
Produkta darbina$ana bez materiala vai ddens var izraisit parmérigu padeves komponentu nodilumu un sabojat produktu.
Neparpildiet materiala tvertni. lelejiet materialu uzmanigi, lai izvairitos no elektrisko komponentu, motora, stravas vada vai jebkuru

ORI GINALA I NSTRUKTC CIJA



Lv

savienojumu apSlakstiSanas. Pirms darba uzsakSanas parliecinieties, vai tvertnes vaks vai aizsargs, ja tads tiek izmantots, ir
pareizi uzstadits.

Darba materialam jabit viendabigam, tiram un bez kunkuliem un piemaisijumiem. Piesarotaji var aizsprostot sprauslu, $lateni,
pistoli vai padeves komponentus. Nelaujiet materialam izZzut tvertné, $ldteng, pistolé vai sprausla. Péc darba pabeig$anas iztiriet
sistemu saskana ar instrukcijam.

Ja rodas péksnas produkta veikispéjas izmainas, veikispéjas samazina$anas, neparasts troksnis, vibracija, parkarsana, nopla-
des, Slutenes bojajumi, gaisa noplides vai sprauslas aizséréSana, nekavéjoties partrauciet lietoSanu. Izslédziet produktu, atvieno-
jiet stravas kontaktdaksu, izslédziet saspiesta gaisa padevi, samaziniet spiedienu un nosakiet problémas céloni.

Darba laika radita trokSna dé| ieteicams lietot dzirdes aizsargus, Tpasi ilgstosi smidzinot vai stradajot slégtas telpas.

Produkta remontu drikst veikt tikai razotaja pilnvarots servisa centrs. Drikst izmantot tikai raZotaja apstiprinatas rezerves dalas un
piederumus. Neparveidojiet produktu, pistoli, $ldtenes, savienojumus vai materiala padeves sistémas komponentus pasi.

GATAVOSANAS DARBAM

UZMANIBU! Produkta sagatavoanu darbam un piederumu uzstadi$anu drikst veikt tikai tad, kad ir atvienots elektribas padeves
un saspiesta gaisa padeves avots. Pirms jebkadu darbu uzsakSanas atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas, izsledziet
saspiesta gaisa padevi un parliecinieties, vai sistéma nav spiediena.

Pirms pirmas lietoSanas reizes iznemiet produktu un piederumus no iepakojuma, k& ari nonemiet visus iepakojuma materialus,
tostarp aizsargpléves, ja tadas tika izmantotas. Parbaudiet, vai §itenes, savienojumi, smidzinaSanas pistole, uzgalis un materiala
tvertne nav iepakojuma atlikumu un citu piesamotaju. Novietojiet produktu uz stabilas, cietas un lidzenas virsmas. Nenovietojiet
produktu uz slipas, slidenas vai nestabilas virsmas. Kad produkts ir novietots, nofiksgjiet grozamos ritenus ar fiksatoriem un
parliecinieties, ka tas nevar pats no sevis kustéties. Novietojiet 8|ttenes un stravas kabeli 3, lai tie nebitu salocijusies, saspiesti
vai bojati, un lai tie neraditu paklup$anas risku darbibas laika. Kad $is darbibas ir pabeigtas, varat sakt $ltenu, smidzinaSanas
pistoles un uzgala montazu.

Slatenu, smidzinasanas pistoles un sprauslas uzstadisana (1l)

UZMANIBU! Slatenu, smidzinaSanas pistoles un sprauslas montazu drikst veikt tikai tad, kad ir atvienota elektriska strava un
saspiesta gaisa padeve. Pirms montazas sak$anas atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas, izslédziet saspiesta gaisa
padevi un parliecinieties, vai sistéma nav spiediena.

Parbaudiet, vai savienojumi, $ldtenu gali, atrais savienotajs, blives, smidzina$anas pistole un sprausla ir tiri un nebojati. Neuz-
stadiet netiras, saplaisajusas, deformétas detalas vai detalas ar bojatiem blivéjumiem. Neveidojiet savienojumus bez nepiecie-
Samajiem blivéjumiem.

Uzlieciet blivi $|atenes gala, kas savieno pistoli ar ierici, p&c tam pieskravéjiet atras savienoSanas savienojumu uz 8|ttenes. CieSi
pievelciet savienojumu, bet nepielietojiet parmerigu spéku, jo tas varétu sabojat vitni, blivi vai savienojumu.

Pievienojiet atro savienotaju ierices $|titenes savienojumam. Kad atrais savienotajs ir ievietots, aizveriet fiksacijas sviras un par-
liecinieties, vai atrais savienotajs ir pareizi nofikséts un neizslid no savienojuma.

Pievienojiet pistoli savienojosas $|ltenes otru galu smidzinadanas pistolei. Pirms pievilk3anas parliecinieties, vai blivéjums ir
sava vieta un nav bojats. Ciei pievelciet savienojumu. Ja nepiecieSams, izmantojiet uzgrieznu atslégas ar atvertu galu, ar vienu
atslégu turot pistoles savienojumu un ar otru pievelkot Slitenes uzgriezni.

Parbaudiet, vai spiediena reduktors ar manometru ir pareizi uzstadits un pievienots saspiesta gaisa padevei, un vai tas nav bojats.
Saja posma nepievienojiet produktu saspiesta gaisa padevei.

Pievienojiet gaisa $|titeni smidzinaSanas pistoles savienojumam un smidzinatéja gaisa savienojumam. Parbaudiet, vai 8|titene ir
pareizi ievietota un neizslid no savienojumiem.

Pirms padeves sistémas samitrinaSanas atstajiet uzgali nonemtu. Uzstadiet uzgali tikai péc tam, kad caur sistemu ir iztecéjis
tirs tdens vai atbilstosi atSkaidits materials un no pistoles plist vienmériga strikla. Tas samazina uzgala aizséréSanas risku ar
materidla atlikumiem vai piesarotajiem $latené.

Péc padeves sistémas samitrinaSanas uzstadiet uzgali uz smidzinaSanas pistoles. Pirms pievilkSanas parliecinieties, vai uzgalis
ir firs, neaizsegts un pareizi noreguléts. Nelietojiet aizséréjusu, bojatu vai nolietotu uzgali.

P&c uzstadisanas parbaudiet 8|atenu novietojumu. Slatenes nedrikst biit samezglojusas, savitas, saspiestas vai noslogotas. Tas
janovieto ta, lai tas netraucétu darbu, neberzétos pret asam malam un neraditu paklup$anas risku.

Produkta pievieno$ana elektrotiklam

PIEZIME! Vienmér pievienojiet produktu pareizi iezemétai elektrotikla kontaktligzdai.

PIEZIME! |eteicams aprikot baroanas bloku ar diferencialo aizsardzibu, kuras izsléganas strava neparsniedz 30 mA.

Pirms ierices pievienoSanas elektrotiklam parbaudiet, vai tikla spriequms atbilst vértibai, kas noradita uz ierices datu plaksnites.
Parbaudiet stravas vada un kontaktdaksas stavokli. Nelietojiet ierici, ja stravas vads un kontaktdaksa ir bojati, nodilusi, sagriezti
vai tiem ir parkar$anas pazimes.

Pirms pievieno$anas stravas padevei parliecinieties, vai produkts ir droSi novietots, $|litenes ir pareizi uzstaditas, pistoles gaisa
varsts un pistoles spriida varsts ir aizvérti, un smidzinaSanas pistole ir pavérsta drosa vieta. Pievienojot kontaktdakSu stravas
kontaktligzdai, nespiediet slédzi.
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Ja produkta darbina$anai tiek izmantots pagarinatajs, tam jabdt ar aizsargvadu, un ta vaditaju Skérsgriezuma laukumam jabit ne
mazakam par produktu barojo3a kabela Skérsgriezuma laukumu. Neizmantojiet divu vadu pagarinatajus. Ja pagarinataja vads ir
garaks par 10 m, vaditaju Skérsgriezuma laukumam jabat ne mazakam par 2,5 mm> Neizmantojiet pagarinatajus, kas garaki par
50 m. Pirms produkta pievieno$anas pagarinataji ir pilniba jaatritina.

Savienojums ar saspiesta gaisa avotu

UZMANIBU! Pirms produkta pievienoSanas saspiesta gaisa avotam parliecinieties, vai elektroapgade ir atvienota, pistoles gaisa
varsts ir aizverts un sisttma nav spiediena.

Smidzinaanas pistoles darbinadsanai izmantojiet tikai saspiestu gaisu. Nelietojiet skabekli, viegli uzliesmojosas gazes vai citas
ripnieciskas gazes. Smidzinasanas pistoles gaisa padevei jabit tirai, filtrétai un Zavétai. SmidzinaSanas pistoles padeves sisté-
ma neizmantojiet ellotaju.

Parliecinieties, vai saspiesta gaisa sistéma nodro$ina pietiekamu jaudu. Spiediens, kas tiek pielietots smidzinaSanas pistolei,
nedrikst parsniegt ieteicamo darba spiedienu, kas noradits tehnisko datu tabula un uz produkta datu plaksnites. Ja spiediens
saspiesta gaisa sistéma ir augstaks, pirms darba uzsaksanas to noreguléjiet, izmantojot spiediena reduktoru ar manometru.
Pievienojiet saspiesta gaisa sistémas $|uteni spiediena reduktora iepludes atverei, izmantojot manometru. P&c pievienoSanas Ié-
nam atveriet saspiesta gaisa padevi un parbaudiet, vai savienojumos nav noplizu. Ja tiek konstatéta noplide, aizveriet saspiesta
gaisa padevi, atbrivojiet sistému no spiediena un novérsiet nopliides céloni.

Izmantojot spiediena reduktoru ar manometru, iestatiet darba spiedienu atbilstosi izmantojamajam materialam un izsmidzinasa-
nas metodei, neparsniedzot tehnisko datu tabula noradito vertibu. Izvairieties no pekSnas spiediena pazeminasanas darbibas
laika, jo ta var izraisit nevienmérigu materiala padevi un samazinat izsmidzina$anas kvalitati.

Produkta kontrole

Slédzis tiek izmantots, lai ieslégtu produktu. Péc produkta iedarbind$anas novérojiet ta darbibu. Darbibas laika produkts janovieto
ta, lai slédzis vienmér batu viegli pieejams.

Materiala padeves atruma regulators tiek izmantots, lai regulétu smidzinaSanas pistolei padota materidla daudzumu. Saciet ar
vidéju vai zemu iestatijumu, péc tam pakapeniski palieliniet padeves atrumu, I1dz tiek sasniegts vélamais izsmidzinasanas raksts.
Nekavéjoties neiestatiet materiala padeves atrumu uz maksimalo. Parak liels atrums var izraisit nevienmérigu izsmidzinasanu,
parmeérigu slodzi padeves sistémai un paatrinatu gumijas uzmavas un skraves nodilumu.

Darbibas virziena slédzis izvélas materidla padeves sistémas darbibas rezimu. Slédzi var iestatit viena no trim pozicijam:

“ Tindana " ir paredzéta padeves sistémas tiriSanai un skalo$anai. Izmantojiet $o poziciju tiriSanai péc lietoSanas, ka aprakstits
talak Saja rokasgramata. Neizmantojiet So poziciju materiala izsmidzinaSanai uz darba virsmas.

Pozicija “Autométiska” ir paredzéta parastai izsmidzinaSanai. Saja pozicija materidla padeve tiek sakta un apturéta, izmantojot
pistoles spriida varstu. Lai nodroSinatu pareizu materiala apstradi, slédzim jabat iestatitam pozicija “Automatiska”.

Pozicija ,Spiediena samazinaSana” tiek izmantota, lai samazinatu sistémas spiedienu un izsiktu materialu no $litenes, kas
savieno pistoli ar smidzinataju. lzmantojiet So poziciju, partraucot darbibu, pirms pistoles izjauk$anas, $ldtenes atvienoSanas vai
tiriSanas saskana ar $aja rokasgramata talak aprakstito procedaru.

Neparvietojiet virziena sledzi izsmidzinaSanas laika. Pirms slédZa pozicijas mainas aizveriet pistoles spriida varstu un parliecinie-
ties, ka materidla plisma ir apstajusies. Neparvietojiet slédzi starppozicija.

Spiediena reduktors ar manometru tiek izmantots, lai regulétu smidzinaSanas pistolei pievadita saspiesta gaisa spiedienu. Darba
spiediens jaiestata atbilstosi izmantojamajam materidlam un izsmidzina$anas metodei, tacu neparsniedzot tehnisko datu tabula
noradrto vértibu.

Pistoles gaisa varsts tiek izmantots, lai atvértu un aizvértu gaisa padevi smidzina$anas pistolei. Atveriet varstu tikai péc tam, kad
saspiesta gaisa avots ir pareizi pievienots un darba spiediens ir iestatts. Aizveriet varstu, kad esat pabeidzis smidzinasanu vai
pirms spiediena izlaiSanas.

Pistoles sprida varsts tiek izmantots, lai saktu un apturétu materiala izsmidzinaSanu. Automatiskaja reZima, pagrieZot sprida
varstu ON pozicija, tiek uzsakta materiala plisma, un, pagrieZot varstu OFF pozicija, materiala plisma tiek apturéta.

Darba materiala sagatavosana

Izmantojiet tikai materiala raZotaja paredzétus apmetumus un citus piemérotus parklajuma materialus $ada veida produktu uzkla-
$anai ar izsmidzinaSanu. Materials jasagatavo saskana ar raZotaja ieteikumiem, jo Tpasi attieciba uz nepiecieSamo atskaidisanu,
sajauk$anas laiku, darba temperatiru un sagatavotas masas lietoanas laiku. Darba materialam jabit viendabigam, bez kunku-
liem, zavetiem atlikumiem, piesamotajiem un sveSkermeniem. Materiala maksimalais graudu izmérs nedrikst parsniegt tehnisko
datu tabula noradrto vértibu. Nelietojiet materialu, kas ir sacis sacietét, ir sabiezgjis virs pielaujama diapazona vai ir zaudgjis
Tpasibas, kas nepiecieSamas uzklasanai ar izsmidzinasanu.

Pirms materiala ielieSanas parliecinieties, ka materiala tvertne ir tira un bez izZzuvusiem atlikumiem. lelejiet sagatavoto materialu
materidla tvertné. Neparpildiet tvertni. Péc materiala ielieSanas nostipriniet materiala tvertni ar vaku, ja jisu darbpldsma to atlauj.
Darbibas laika uzraugiet materiala daudzumu tvertné. Nedarbiniet produktu ar tukSu tvertni, jo tas var izraisit nestabilu materiala
padevi un parmérigu padeves komponentu nodilumu.

Baro$anas sistémas samitrina$ana
Pirms faktiskas izsmidzina$anas darbibas sak$anas samitriniet padeves sistému. Tas jadara bez uzstaditas sprauslas, lai sama-
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zinatu risku, ka ta aizsérés ar materiala atlikumiem vai gruziem $|ateng, kas savieno pistoli ar ierici.

lelejiet materiala tvertné nelielu daudzumu tira Udens vai atbilsto$i atSkaidita darba materidla saskana ar materiala raZotaja
ieteikumiem. Nelietojiet Skidrumus, kas nav saderigi ar izmantojamo darba materialu, vai lidzeklus, kas var sabojat produkta
sastavdalas.

Pievienoj'iet produktu baroSanas avotam un saspiesta gaisa avotam. lestatiet virziena slédzi pozicija ,Automatiski’. lestatiet ma-
teriala padeves atruma regulatoru starpposma. Izmantojiet spiediena reduktoru ar manometru, lai iestatitu zemu darba spiedienu,
neparsniedzot tehnisko datu tabula noradito vertibu. Novirziet smidzina$anas pistoles izeju piemérota trauka.

ledarbiniet produktu, atveriet pistoles gaisa varstu un atveriet pistoles spriida varstu. Saciet padot Gdeni vai atSkaiditu materialu
caur 8|ateni, kas savieno pistoli ar smidzinatéju. Pakapeniski palieliniet gaisa spiedienu un materiala padeves atrumu péc nepie-
cieSamibas. Turpiniet, lidz no smidzinataja plust vienmériga strikla bez partraukumiem vai piesarnojuma.

Kad sistéma ir mitra, aizveriet pistoles sprida varstu, izslédziet izstradajumu, aizveriet pistoles gaisa varstu, izsledziet saspiesta
gaisa padevi un izlaidiet spiedienu sistéma. P&c tam atvienojiet izstradajumu no elektrotikla un uzstadiet uzgali uz smidzinasanas
pistoles, ka aprakstits montazas instrukcijas.

Kad sprausla ir uzstadita, varat sakt pildit materiala tvertni ar atbilstoSu darba materialu un iestatit izsmidzinaSanas parametrus.

IERICES LIETOSANA

PalaiSanas un izsmidzinaSanas tests

Péc padeves sistémas samitrindSanas ielejiet sagatavoto darba materialu materiala tvertné. Neparpildiet tvertni. Novirziet smidzi-
nasanas pistoles izeju piemérota trauka vai uz testa virsmas.

Pievienojiet izstradajumu elektrotiklam un parliecinieties, vai tas ir pievienots saspiesta gaisa avotam. Parliecinieties, vai pistoles
gaisa varsts un pistoles spriida varsts ir aizverti, uz priekSu/atpakalgaitas slédzis ir iestatits uz ,Auto” (automatiski) un uzgalis ir
pareizi uzstadits. Nedarbiniet izstradajumu, ja pistoles un baroSanas $litenes, gaisa Sitenes vai savienojumu nopliides rodas.
Nospiediet slédzi. Izmantojot spiediena reduktoru ar manometru, iestatiet darba spiedienu atbilstosi izmantojamajam materialam,
neparsniedzot tehnisko datu tabula noradito vertibu. Sakuma iestatiet materiala padeves atruma regulatoru starppozicija.
Atveriet pistoles gaisa varstu un atveriet pistoles sprida varstu. Novérojiet materiéla pldsmu no smidzinadanas pistoles. Ja ne-
piecieSams, pakapeniski reguléjiet materiala padeves atrumu un gaisa spiedienu, lidz tiek panakts vienmérigs izsmidzinaSanas
raksts.

Veiciet pirmo izsmidzinaSanas testu testa zona vai piemérota trauka. Parbaudiet, vai materials tiek uzklats vienmérigi, vai savie-
nojumi ir cieSi un vai materiala plisma ir piemérota darbam.

Darba materiala izsmidzinaana

Kad esat pabeidzis izsmidzinasanas testu un sasniedzis vienmeérigu izsmidzinaSanas rakstu, varat sakt uzklat materialu uz darba
virsmas. lzsmidzina$anas virziena slédzim jabat iestatitam pozicija ,Automatiski”.

Vienmeérigi parvietojiet smidzinaSanas pistoli, saglabajot péc iespéjas vienadu attalumu no virsmas. |zsmidzina$anas laika netu-
riet pistoli viena vieta, jo tas var izraisit materiala nevienmérigu uzklasanu.

Pielagojiet uzklata materiala platumu un daudzumu, mainot materiala padeves atrumu, saspiesta gaisa spiedienu un smidzinasa-
nas pistoles vadiSanas veidu. Veiciet reguléSanu pakapeniski, uzraugot efektu testa zona vai mazak redzama darba virsmas dala.
Darbibas laikd uzraugiet materidla daudzumu materiala tvertné. Nedarbiniet produktu ar tukSu tvertni. Ja materiala tvertné ir maz
materiala, aizveriet pistoles atbrivo$anas varstu, apturiet materiala padevi un uzpildiet tvertni ar sagatavoto darba materialu.
Kad netiek veikts smidzinasanas darbs, aizveriet pistoles spriida varstu. Neatstajiet materialu 8|ditené, kas savieno pistoli ar
smidzinataju, smidzinasanas pistoli vai sprauslu, ilgak par materidla razotaja atlauto laiku. Ja planojat ilgaku laiku nedarboties,
partrauciet darbu un nostipriniet vai iztiriet sistému, ka aprakstits turpmakajas instrukcijas.

Ja novérojat sliktu izsmidzina$anas kvalitati, pulséjoSu aerosolu, samazinatu veiktspéju, noplides, neparastu troksni vai vibraciju,
partrauciet lietoSanu. Aizveriet pistoles sprida varstu, apturiet produkta plismu, izslédziet saspiesta gaisa padevi, samaziniet
spiedienu sistéma un nosakiet problémas céloni.

Darba partraukSana un spiediena mazinasana

Kad esat pabeidzis smidzina$anu, aizveriet pistoles sprida varstu un virziet smidzina$anas pistoli piemérota trauka. Aizveriet
pistoles gaisa varstu.

Vairakas reizes atveriet un aizveriet pistoles spriida varstu, virzot pistoles izeju trauka, lai izlaistu atlikuSo spiedienu no pistoles
un $litenes, kas savieno pistoli ar ierici.

lestatiet virziena slédzi pozicija ,AtbrivoSana’. Atstajiet produktu Saja pozicija, lidz spiediens ir atbrivots un materials ir izvadits
no padeves sistémas, parasti apméram 1-5 mindtes. ST darbiba jaturpina tikai tik ilgi, cik nepiecieSams, lai atbrivotu spiedienu
sistema.

Kad spiediens ir atbrivots, atveriet pistoles sprida varstu, virzot pistoles izeju trauka, un parliecinieties, ka no pistoles neplist
spiedienam paklauts materials. Péc tam, kad esat parliecinajies, ka sistéma nav spiediena, aizveriet pistoles spriida varstu, iz-
slédziet izstradajumu, izmantojot ieslégSanas/izslégSanas slédzi, atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas un izslédziet
saspiesta gaisa padevi. Tikai p&c tam drikstat izjaukt smidzina$anas pistoli, atvienot $latenes vai tirit izstradajumu.

UZMANIBU! Neatvienojiet smidzinasanas pistoli, pistoles un ierices $luteni, gaisa S|Gteni vai savienojumus, kamér sistema ir
spiediens.
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TIRISANA UN APKOPE

UZMANIBU! Materidla padeves sistémas tirisana | jave|c tdltt péc izsmidzinaSanas. |zzuvis materials var aizsprostot sprauslu,
smidzinasanas pistoli, Slateni, kas savieno pistoli ar ierici, vai padeves sistémas komponentus, radot produkta bojajumus.
UZMANIBU! Pirms tirisanas, apkopes, sprauslas nonemsanas, smidzinasanas pistoles izjaukSanas vai §ltenu atvieno$anas
atbrivojiet sistému no spiediena, izslédziet |zstradajumu atvienojiet stravas kabela spraudni no strévas kontaktllgzdas un aizveriet
saspiesta gaisa padevi.

TiriSana péc darba

Péc izsmidzinaSanas ievérojiet izslégSanas un spiediena samazina$anas procediru. Parliecinieties, vai sisttma nav spiediena,
produkts ir izslégts, stravas vads ir atvienots no sienas kontaktligzdas un saspiesta gaisa padeve ir izslégta.

Iznemiet no materiala tvertnes atlikuSo materialu. Nostipriniet jebkuru materialu, kas ir piemérots turpmakai lietoSanai, saskana ar
razotaja ieteikumiem. Materialu, kas vairs nav piemérots turpmakai lietoSanai, un tiriSanas tdeni utilizéjiet saskana ar vietejiem
noteikumiem un materiala razotaja ieteikumiem.

Notlrlet matenala tvertnes iekSpusi no atllkusa matenala Izmantouet t|ru Udeni vai matenala razotaja ieteiktu tiriSanas lidzekli.
Péc tvertnes |epr|ekse]as tlrlsanas piepildiet to ar tiru udenl Nonemiet uzgali no smldzmasanas pistoles, ja tada ir uzstadita, un
novirziet pistoles izeju piemérota trauka. Pievienojiet produktu baro$anas avotam un saspiesta gaisa avotam. lestatiet virziena
slédzi pozicija , Tirit ,.

leslédziet produktu, atveriet pistoles gaisa varstu un atveriet pistoles sprida varstu. Skalojiet padeves sistému, lidz no smidzina-
Sanas pistoles pllst tirs ddens, bez redzamiem materiala atlikumiem. Ja nepiecieS8ams, partrauciet skalo$anu, izlejiet netiro adeni
no tvertnes, pievienojiet svaigu tdeni un atkartojiet procesu.

Péc sistémas skaloSanas aizveriet pistoles spriida varstu un pistoles gaisa varstu. Apturiet produktu, izslédziet saspiesta gaisa
padevi un samaziniet spiedienu sistéma. P&c tam atvienojiet stravas vadu no sienas kontaktligzdas.

Péc tam, kad esat parliecinajies, ka sistéma nav spiediena, atvienojiet smidzinasanas pistoli no 8dtenes, kas savieno pistoli ar
baroSanas bloku. Péc tam atvienojiet 8|tteni no $ldtenes savienojuma uz baroSanas bloka. IeV|etOJ|et tirianas bumbinu $latenes
gala baroSanas bloka pusé un péc tam plewenopet So 8ldtenes galu savienojumam uz baroSanas bloka. Atstajiet otru sIutenes
galu atvienotu no smidzinasanas pistoles un novirziet to plemerota trauka.

lelejiet materiala tvertné tiru Gdeni. Pievienojiet produktu baroSanas avotam un saspiesta gaisa avotam. lestatiet virziena slédzi
pozicija , Tirit ,. leslédziet produktu un spiediet tiMSanas bumbinu caur $liteni, kas savieno pistoli ar ierici, [idz bumbina tiek
izspiesta no $|dtenes otra gala. Ja nepiecieSams, atkartojiet tiriSanas bumbinas procesu, lidz no $lutenes ir iznemti visi materiala
atlikumi.

Kad esat pabeidzis tiriSanu ar bumbu, aptunet produktu, aizveriet saspiesta gaisa padevi, atbrivojiet spiedienu no sistemas un
atvienojiet stravas kabela spraudni no sienas kontaktllgzdas

Notriet smidzinaSanas plstoll sprauslu savienojumus, vitnes, blives un $ldtenu aréjas virsmas no jebkadiem atlikusajiem mate-
rialiem. Notiriet sprauslu ar Gdeni vai tiriSanas lidzekli, ko ieteicis smidzinasanas materidla razotajs. Neizmantojiet asus instru-
mentus, lai atblok&tu sprauslu, jo tas var to sabojat un samazinat izsmidzinaSanas kvalitati.

NotTriet ierices aréjas virsmas ar mikstu, viegli mitru dranu un péc tam noslaukiet sausu. Neiegremdéjiet ierici Gdent, nemazgajiet
to ar Udens struklu un nevirziet tdeni uz elektriskajam sastavdalam, vadibas paneli vai savienojumiem.

Péc tinSanas uzglabajiet smidzinasanas pistoli, uzgali, Slateni, kas savieno pistoli ar ierici, un gaisa $ldteni vietd, kur var notecét
un izz(t atlikuSais ddens. Pirms atkartotas lietoSanas parbaud|et vai visas sastavdalas ir tiras, netraucétas un nebojatas.

Produkta apkope

UZMANIBU! Visas apkopes darbibas javeic, kad izstradajums ir izslégts, stravas vads ir atvienots no stravas kontaktligzdas,
saspiesta gaisa padeve ir aizvérta un sistema ir atbrivots spiediens.

Péc katras lietoSanas reizes parbaudiet pistoles un ierices savienojosas $lutenes, gaisa $lutenes, smidzinaanas pistoles,
sprauslas, savienojumu, vitnu un blivéjumu stavokli. Pirms atkartotas produkta lietoSanas notiriet visas netiras detalas un nomai-
niet visas bojatas, nolietotas, saplaisajusas, deformétas vai tekosas detalas.

Parbaudiet, vai sprausla un smidzinaanas pistolé nav aizsprostojumu. Neatbrivojiet sprauslu ar asiem instrumentiem, jo tie var
mainit atveres formu un samazinat izsmidzina$anas kvalitati. Nomainiet bojatu vai nodilusu sprauslu ar jaunu.

Parbaudiet stravas vada un kontaktdakSas stavokli. Nelietojiet ierici, ja stravas vads ir bojats, nodilis, sagriezts vai tam ir parkar-
$anas pazimes. Stravas vada nomainu un elektrisko komponentu remontu uzticiet pilnvarotam servisa centram.

Uzraugiet gumijas uzmavas un skraves stavokli. Parmérigs $o detalu nodilums var izraisit nevienmérigu materiala padevi, sama-
zindtu veiktspéju, plismas pulsaciju vai palielinatu slodzi padeves sistémai. Ja tiek novérots nodilums, bojajumi vai ievérojama
produkta veiktspéjas pasliktinadanas, nomainiet nolietotas detalas, ka aprakstits gumijas uzmavas un skriives uzstadisanas un
nomainas instrukcijas.

Regulari parbaudiet, vai transportéSanas riteni, blok&jamie grozamie riteniSi un transportéSanas rokturis ir pareizi nostiprinati
un nav bojati. Pirms produkta parvietoSanas parliecinieties, vai materiala tvertne ir tuk$a vai nostiprinata, lai novérstu izlisanu.
Neméginiet pats modificét produktu. Nenonemiet vakus vai korpusa detalas, ja vien tas nav nepiecieSams rokasgramata ap-
rakstitajam darbibam. Remonts, kas nav aprakstits rokasgramata, jauztic pilnvarotam servisa centram. Remontam un nomainai
izmantojiet tikai rezerves dalas, kas atbilst razotaja ieteikumiem.
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Gumijas uzmavas un tarpa uzstadiSana/nomaina (Ill)

UZMANIBU! Gumijas uzmavu un tarpu uzstadiet vai nomainiet tikai tad, kad izstradajums ir izslégts, stravas vads ir atvienots no
stravas kontaktligzdas, saspiesta gaisa padeve ir aizvérta un sistéma nav spiediena. Pirms darba sakS$anas iztukSojiet un iztiriet
materidla tvertni un padeves sistemu.

Gumijas uzmava un gliemeztransportieris ir materiala padeves sistémas darba sastavdalas. Nodilums var izraisit samazinatu
veiktspéju, pulséjosu plismu, nevienmérigu materiala padevi vai parmérigu produkta ieladi. Sts sastévdalas jgnomaina, ja tas ir
nodilusas, bojatas vai ja tiek novérota ievérojama ierices veiktspéjas pasliktinaanas.

Veiciet S0 darbibu uz stabilas, lidzenas virsmas. Izstradajuma svara dé| nesasveriet un neceliet ierici pasi. Parliecinieties, vai
piekluve materiala padeves sistémas atlokam ir dro$a un stabila.

Nonemiet $luteni, kas savieno pistoli ar ierici, no $litenes savienojuma. Atskravéjiet uzgrieZnus, kas nostiprina gumijas uzmavas
priek$&jo atloku. Vienmérigi atskrivéjiet uzgrieznus, lai nesabojatu atloku vai stipringjumus. Nonemiet priek$gjo atloku un izne-
miet izmantoto gumijas uzmavu ar tarpu.

Notiriet gumijas bukses ligzdu, flanci, stiprinajumus un laukumu ap materiala tvertnes izeju. Nonemiet visus izzuvuSos materiala
atlikumus. Parbaudiet, vai stiprindjumiem nav bojajumu, deformacijas vai korozijas.

Pirms uzstadisanas parbaudiet jaunas gumijas uzmavas un tarpu stavokli. Neuzstadiet nekadas saplaisajusas, deformétas, par-
merigi nolietotas vai netiras detalas. Uzstadiet gumijas uzmava pretrotacijas skrives, ja tas ir ieklautas komplekta.

Viegli ieellojiet tarpu varpstu un gumijas uzmavas iekSpusi ar smérvielu. leteicams lietot silikona ellu vai citu gumijas detalam
piemérotu smérvielu. |zvairieties no smérvielu lietoSanas, kas var sabojat gumiju vai piesarnot sagatavi.

levietojiet skriivi gumijas uzmava no uzmavas konusveida gala. Pagrieziet skriivi pulkstenraditaja virziena, lidz tas gals ir viena
[iment ar gumijas uzmavas pretéjo virsmu vai nedaudz zem tas. Skriives galam nevajadzétu izvirzities arpus uzmavas virsmas.
levietojiet gumijas uzmavas un skrives mezglu materiala padeves sistémas apkaklé. Noregulgjiet skrives galu, kas vérsts pret
materiala tvertni, lai tas bitu pareizi izlidzinats ar tvertné eso$o maisitaju/piedzinu. Novietojiet gumijas uzmavu apkaklé ta, lai tas
caurumi un stiprinajuma elementi bitu pareizi izlidzinati ar stiprinajumu.

Uzstadiet priek$éjo atloku un M12 stiprinajuma uzgrieZnus. Vienmérigi pievelciet uzgrieZnus, parmainus no abam pusém, [idz
atloks ir pareizi ievietots. Neparvelciet uzgrieznus, lai nesabojatu atloku, vitnes vai gumijas buksi.

Péc montazas pagrieziet vitngriezi ar roku, ja konstrukcija nodro$ina droSu darbibu, un parbaudiet, vai tas griezas vienmérigi un
neberzéjas pret stiprindjumiem. Nebaziet rokas materiala tvertné vai padeves sistéma, kamér produkts ir pievienots baroSanas
avotam.

Pirms darba uzsakSanas péc gumijas bukses un gliemeZtransportiera nomainas samitriniet padeves sistému, ka aprakstits rokas-
gramata. Nelaujiet produktam darboties bez piedevam ilgak, neka nepiecieSams, lai parbauditu ta darbibu.

Uzglab&Sana un transporté$ana

Pirms produkta uzglabasanas vai transportéSanas izslédziet to, atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas, izslédziet
saspiesta gaisa padevi un samaziniet spiedienu sistema. Produkts ir jaiztukSo no visiem darba materialiem un rlipigi jaiztira, ka
aprakstits péclietoSanas tirisanas instrukcijas.

Uzglabasanas laika neatstajiet darba materialu materiala tvertné, $lutené, kas savieno pistoli ar ierici, smidzina$anas pistolé vai
sprausla. Izzuvis materials var aizsprostot padeves sistému un sabojat darba komponentus.

Péc tiridanas laujiet smidzinaSanas pistolei, uzgalim, 8|ltenei, kas savieno pistoli ar ierici, un gaisa $|ltenei noZat. Pirms produkta
uzglabasanas parliecinieties, ka sistéma nav palicis Gdens.

Uzglabajiet produktu sausa, slégta un labi védinama telpa, bérniem un nepiedero$am personam nepieejama vieta. Aizsargajiet
produktu no nokridniem, mitruma, sala, tieSiem saules stariem, siltuma avotiem un kodigam vielam.

Uzglabajot, novietojiet stravas vadu, pistoles un ierices $liteni un gaisa $lateni ta, lai tie nebdtu saloctti, saspiesti vai nostiepti.
Nekariet produktu aiz stravas vada vai §|tteném.

Transportgjiet produktu tikai péc materiala tvertnes iztuk$o$anas. Pirms parvietoanas parliecinieties, vai materiala tvertnes vaks,
smidzinaSanas pistole, Slttenes un piederumi ir nostiprinati pret sponténu kustibu vai nokrisanu.

Parvietojiet izstradajumu, izmantojot transportéSanas rokturi un ritenus. Nevelciet izstradajumu aiz stravas vada, $latenes, kas
savieno pistoli ar ierici, gaisa Slitenes vai smidzina$anas pistoles. Parvietojot izstradajumu pa nelidzenu virsmu, uzmanigi vadiet
to, lai izvairitos no ierices apgasanas.

Parvadajot produktu transportlidzeklT, nodrosiniet to pret slidéSanu, apgasanos un triecieniem. Parvadajiet produktu stabila sta-
vokIT. Nenovietojiet uz produkta nekadus priekSmetus.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Omitaci stroj je elektrické zafizeni ur¢ené pro stfikani omitek a jinych vhodnych natéra s maximaini zrnitosti 3 mm. Vyrobek je vy-
baven zasobnikem materialu, ze kterého je material pfivadén do stfikaci pistole pomoci hadice spojujici pistoli se strojem. Stfikani
se provadi pomoci stlateného vzduchu pfivadéného do pistole. Velkokapacitni zasobnik umozriuje praci bez ¢astého dopliovani
a dlouha hadice usnadiuje praci ve vétsi vzdalenosti od stroje. Vyrobek umoZiuje podavani materialu az do vzdalenosti 15 m,
takZe je vhodny pro dokongovaci prace na sténéch a stropech. Spravny, spolehlivy a bezpeény provoz vyrobku zavisi na jeho
spravné obsluze, proto:

Pied pouzitim vyrobku si prosim piectéte cely navod k pouziti a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v disledku nedodrZeni bezpecnostnich predpisti a doporuéeni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI

Baleni by mélo obsahovat: omitaci jednotku, stfikaci pistoli a hadici spojujici pistoli s jednotkou.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka méreni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82583
Sitové napéti [V~] 220-240
Frekvence sité [Hz] 50/60
Jmenovity vykon w] 2200
Mse [ka] 745
Provozni tlak [MPa] 0,6
Otécky bez zatizeni n | [min] 2600
alni vySka podavani materialu [m] 15
Objem nadrze na material M 30
alni velikost zrna materialu [mm] <3
Teplota pracovniho materialu [°C] 5~40
Délka hadice pistole [m] 7
Stuperi ochrany IP55
Hladina hluku
akusticky tlak L | [dB(A)] 80-85
akusticky vykon L [dB(A)] 90-95
Hladina vibraci a | [m/s?] 3,5-5,0

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfi pouzivani jednotky dodrzujte pokyny v ndvodu k obsluze, informace poskytnuté vyrobcem pracovniho materilu a obecné
predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

Tento vyrobek neni uréen k pouZiti détmi nebo neproskolenymi osobami. Obsluha by méla byt obeznamena s pfipravou materialu,
spousténim, stfikanim, uvolfiovanim tlaku, ¢isténim a udrzbou vyrobku.

Zafizeni je urceno pro stfikani omitek a jinych vhodnych nétérd uréenych pro strojni nanaseni. Maximaini velikost zrna materialu
nesmi prekrocit 3 mm. Pfed pouzitim pracovniho materialu si ovéfte informace vyrobce , zejména povoleny zpusob aplikace, po-
zadované fedéni, trvanlivost pfipraveného materialu, pracovni teplotu, pozadované osobni ochranné prostfedky a &isténi naradi
po pouziti. Nestfikejte latky neznamého slozeni.

Nepouzivejte tento produkt na materialy vétSi neZ specifikovana zmitost, obsahujici hrudky, necistoty, vidkna nebo cizi pfedméty,
ani na materidly, které nejsou urceny pro nanaeni stikanim tohoto typu produktu. PouZiti nespravného materialu maze vést k
ucpani, poskozeni produktu, prasknuti hadice nebo nekontrolovanému tniku materialu pod tiakem.

Nepouzivejte tento vyrobek ke stfikani olejovitych materialli, hoflavych, Ziravych, toxickych nebo vybusnych latek ani materiald
vyzadujicich specialni vybaveni, které nebylo dodano vyrobcem. Nepouzivejte pryskyficné smési, chemicky tvrditelné materialy
ani materialy obsahujici rozpoustédia, pokud je vyrobce materialu nenavrhl pro pouZiti s timto typem stfikaci pistole. K vyrobku
nepfipojujte zadné zafizeni ani soucasti, které nebyly dodany vyrobcem.

Tento vyrobek neni urCen k pouziti v potencialné vybusném prostfedi. Nepouzivejte jej v prostorach, kde se vyskytuji hoflavé
plyny, pary, mlhy, prach nebo jiné vybuné smési.

Zajistéte dostate¢né vétrani v pracovnim prostoru. Pfiprava a stfikani materialu mize vytvaret prach, mlhu, aerosoly a rozstfik,
které jsou Skodlivé pro zdravi. Obsluha a osoby v blizkosti pracovniho prostoru by mély nosit ochranu o€i, ochranu dychacich
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cest, ochranu sluchu, ochranné rukavice a dalSi osobni ochranné prostfedky poZadované vyrobcem pracovniho materialu.
Nejezte, nepijte ani nekuite v prostorach, kde se materidl pipravuje, stfika, Cisti nebo se skladuji pracovni materidly a Cistici
prostedky.

Pracovni materialy, pfisady a Cistici prostfedky mohou obsahovat Skodlivé nebo hoflavé latky. V pracovnim prostoru nepouzivejte
otevfeny ohen, nekuite, neprovadéjte prace, které vytvareji jiskry, ani nepouzivejte zafizeni, ktera mohou zapalit vypary. V bliz-
kosti pracovniho prostoru by mélo byt umisténo vhodné hasici zafizeni vhodné pro pouZité materialy.

Neskladujte v blizkosti tohoto vyrobku hoflavé latky, nadoby s hoflavymi zbytky ani materialy kontaminované témito latkami, jako
jsou hadry, papir, flie nebo odpad z ¢isténi. Odpad z manipulace a ¢isténi zlikvidujte v souladu s doporu¢enimi vyrobce materialu
a mistnimi pfedpisy.

Zabranite tvorbé kaluZi nebo rozliti pracovniho materidlu ¢i Eisticiho prostfedku. Rozlity material musi byt okamzité uklizen. Pra-
covni prostor by mél byt suchy, uklizeny a protiskluzovy.

Umistéte vyrobek na stabilni, tvrdy a rovny povrch. Neumistujte jej na Sikmy, kluzky nebo nestabilni povrch. Béhem provozu s
nim nepfesouvejte. Vzhledem k jeho vysoké hmotnosti budte pfi pfepravé, instalaci nebo pfemistovani opatrni. Nezvedejte ani
netahejte za hadici, napajeci kabel, pistoli ani pfisluSenstvi.

Pred pripojenim k elektrické siti zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida hodnoté uvedené na typovém §titku. Vyrobek zapojte pou-
ze do Fadné instalované sitové zasuvky s ochrannym uzemrovacim kontaktem. NepouZivejte vyrobek, pokud jej nelze zapajit do
zasuvky s funkEnim ochrannym uzemnovacim kontaktem. Doporu€uje se, aby byl napajeci obvod chranén diferencidlnim jisticem
s vybavovacim proudem maximainé 30 mA .

Pokud je vyrobek vybaven externi zemnici svorkou oznacenou symbolem uzemnéni, pfipojte ji pfed zahajenim prace k vhodnému
uzemriovacimu bodu nebo systému vyrovnani potencialt na pracovisti. Pfipojeni externi zemnici svorky nenahrazuje povinnost
pfipojit vyrobek k Fadné instalované uzemnovaci zasuvce. NepouZivejte vyrobek, pokud neni zajisténo fadné uzemnéni.
NepouZivejte vyrobek s poSkozenym napéjecim kabelem, zastrckou, krytem, vypinatem nebo jinymi elektrickymi sougastmi.
Neprovadéjte Upravy zastréky, napajeciho kabelu ani elektrickych soucasti. Opravy svéfte autorizovanému servisnimu stfedisku
vyrobce.

Vedte napajeci kabel tak, aby nebyl vystaven poskozeni, politi, ostrym hranam, horkym povrchiim nebo pohybujicim se hadicim.
Pokud se kabel zamoté nebo poskodi, okamzité vyrobek vypnéte a odpojte zastréku ze zasuvky. Netahejte za vyrobek za napajeci
kabel.

Navzdory stupni kryti by vyrobek nemél byt omyvan vodou, ponofovan do vody ani zdmérné vystavovan srazkam. Vnéjsi asti
Cistéte podle pokynd k Cisténi.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav hadice spojujici pistoli s agregatem, vzduchové hadice, stfikaci pistole, trysky, spojd,
rychlospojek, tésnéni a upeviovacich prvkl. Nepouzivejte zadné soucasti, které jsou prasklé, deformované, netésné, odrené,
zkorodované nebo jinak poskozené. Poskozené soucasti musi byt vyménény.

Pouzivejte pouze hadice, pistole, trysky, konektory a pfisluSenstvi uréené pro tlak nejméné do maximalniho provozniho tlaku
produktu. PouZiti pfisluenstvi s pfili§ nizkym tlakem muze vést k prasknuti a vaznému zranéni.

Hadice vedte tak, aby nebyly ohnuté, zkroucené, skfipnuté ani profiznuté. Na hadice nepokladejte tézké predméty. UdrZujte hadi-
ce v dostate¢né vzdalenosti od ostrych hran, horkych povrchii nebo latek, které by mohly poskodit jejich material. BEéhem provozu
se hadice mohou pohybovat v disledku zmén tlaku a pohybi obsluhy. Hadice umistéte tak, aby nepredstavovaly nebezpegi
zakopnuti, ndrazu nebo poskozeni jinych pfedmétu.

Tento produkt vyzaduje zdroj stlaceného vzduchu. Pfed pfipojenim ovéite, zda tlak vzduchu nepiekracuje povolené limity pro
produkt, pistoli a hadice. K napéjeni pistole pouzivejte pouze stlaceny vzduch. Nepouzivejte kyslik, hoflavé plyny ani jiné tech-
nické plyny. Neodpojujte hadice ani rychlospojky, pokud je systém pod tlakem. Pfed odpojenim hadic uzavfete pfivod vzduchu a
uvolnéte tlak v systému.

Nemifte stfikaci pistoli na lidi ani zvifata. NepfibliZujte ruku, prsty ani Zadnou jinou &ast téla k vystupu trysky. Nepokousejte se
zastavit Unik materialu nebo vzduchu rukou, rukavici, hadrem ani zadnym jinym predmétem. Vytékajici material pod tlakem maze
zpUsobit zranéni osob, podrazdéni kiize a oci a poskozeni blizkého zafizeni. Pokud se material dostane pod kiZi nebo do odi,
nebo dojde k podrazdéni, okamZité se poradte s |ékafem a poskytnéte mu informace o typu pouzitého materialu.

Pred sefizovanim, ¢isténim, adrzbou, vyménou trysky, hadice, pistole nebo jinych sou¢asti vypnéte vyrobek, odpojte zastréku
ze zasuvky, uzavfete pfivod stlateného vzduchu a uvolnéte tlak v systému podle postupu popsaného v navodu. Tlak mize v
systému zlstat i po vypnuti.

Nevkladejte ruce, nastroje ani jiné predméty do zasobniku materialu, pokud je vyrobek pfipojen k napajeni nebo pokud muaze byt
aktivovan podavaci mechanismus. BEhem provozu neodstrariujte hrudky ani necistoty ze zasobniku. Pfed provadénim takovych
operaci vyrobek vypnéte a odpojte jej od napajeni.

UdrZuijte ruce, vlasy, volné oblegeni a nafadi v dostatecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti, vétracich otvorl a soucasti pohonu.
Neodstrariujte kryty béhem provozu. Pred sejmutim krytu, kontrolou nebo ¢isténim necistot vypnéte vyrobek, odpojte zastrcku ze
zasuvky, vypnéte pfivod stlaceného vzduchu a pockejte, az se vSechny pohyblivé Easti zcela zastavi.

Nepouzivejte vyrobek s prazdnou nadrzi déle, nez je nutné pro kontrolu nebo ¢isténi popsané v navodu. Provoz vyrobku bez
materialu nebo vody mize zptisobit nadmémé opotfebeni soucasti podavaciho systému a poskodit vyrobek.

Neprepliujte nadrz na material. Materidl nalévejte opatrné, abyste zabranili postiikani elektrickych soucasti, motoru, napajeciho
kabelu nebo jakychkoli spoju. Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze je kryt nadrze nebo ochranny kryt, pokud je pouZivan, spravné
nainstalovan.

Pracovni material by mél byt homogenni, €isty a bez hrudek a necistot. Necistoty mohou ucpat trysku, hadici, pistoli nebo poda-
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vaci komponenty. Nenechte material zaschnout v nadrzi, hadici, pistoli nebo trysce. Po dokonCeni prace vycistéte systém podle
pokynd.

Pokud zaznamenate nahlou zménu vykonu produktu, pokles vykonu, neobvykly hiuk, vibrace, pfehrati, netésnosti, poskozeni
hadice, unik vzduchu nebo ucpani trysky, okamzité prestante produkt pouzivat. Vypnéte produkt, odpojte zastréku ze zasuvky,
uzavrete pfivod stlaceného vzduchu, uvolnéte tlak a zjistéte pfiCinu problému.

Vzhledem k hluku vznikajicimu béhem prace se doporucuje pouzivat ochranu sluchu, zejména pfi delSim stfikani nebo praci v
uzavienych prostorach.

Opravy produktu by mélo provadét autorizované servisni stfedisko vyrobce. Pouzivejte pouze nahradni dily a pfisluSenstvi schva-
lené vyrobcem. Neupravuijte produkt, pistoli, hadice, spoje ani sou¢asti systému podavani materialu sami.

PRIPRAVA NA PRACI

POZOR! Priprava vyrobku k provozu a instalace pfisluSenstvi se smi provadét pouze s odpojenym elektrickym napajenim a pfivo-
dem stlaeného vzduchu. Pfed zahéjenim jakékoli prace odpojte napajeci kabel ze zasuvky, vypnéte pfivod stlateného vzduchu
a ujistéte se, ze v systému neni tlak.

Pfed prvnim pouzitim vyjméte vyrobek a pfisluSenstvi z obalu a odstrarite veskery obalovy material, véetné ochrannych folii,
pokud jsou pouZity. Zkontrolujte, zda hadice, spoje, stfikaci pistole, tryska a nadoba na material neobsahuiji zbytky obalu a jiné
necistoty. Umistéte vyrobek na stabilni, tvrdy a rovny povrch. Neumistujte vyrobek na Sikmy, kluzky nebo nestabilni povrch. Po
umisténi zajistéte otocna kolecka zamky a ujistéte se, ze se vyrobek nemize sdm pohybovat. Hadice a napajeci kabel umistéte
tak, aby nebyly zalomené, zmacknuté ani poSkozené a aby béhem provozu nepfedstavovaly nebezpedi zakopnuti. Po dokongeni
téchto krokli muzete zacit s montazi hadic, stiikaci pistole a trysky.

Instalace hadic, stfikaci pistole a trysky (Il)

POZOR! Montaz hadic, stfikaci pistole a trysky smi byt provadéna pouze pfi odpojeném elektrickém napajeni a pfivodu stlace-
ného vzduchu. Pfed zahajenim montéZe odpojte napéjeci kabel od zasuvky, vypnéte pfivod stlateného vzduchu a uijistéte se, ze
v systému neni tlak.

Zkontrolujte, zda jsou spoje, konce hadic, rychlospojka, tésnéni, stfikaci pistole a tryska Cisté a nepoSkozené. Neinstalujte sou-
Casti, které jsou znegisténé, prasklé, deformované nebo maji poskozena tésnéni. Neprovadéjte spoje bez pozadovanych tésnéni.
Na konec hadice spojujici pistoli s jednotkou nasadte tésnéni a poté na hadici nasroubuijte rychlospojku. Spoj bezpe¢né utahnéte,
ale nepouzivejte nadmérnou silu, mohlo by dojit k poSkozeni zavitd, tésnéni nebo spoje.

Pripojte rychlospojku k hadicové pfipojce na jednotce. Jakmile je rychlospojka usazena, zavrete zajiStovaci paky a ujistéte se, Ze
je rychlospojka spravné zajisténa a nevyklouzava z pfipojky.

Pripojte druhy konec hadice spojujici pistoli se stfikaci pistoli. Pfed utazenim se uijistéte, Ze je tésnéni na misté a neposkozené.
Spoj bezpecné utahnéte. V pripadé potfeby pouzijte otevieny kli¢, jednim klicem pfidrZte pfipojeni pistole a druhym utdhnéte
matici hadice.

Zkontrolujte, zda je redukéni ventil s manometrem spravné nainstalovan a pfipojen k pfivodu stla¢eného vzduchu a zda neni
poskozen. V této fazi vyrobek k pfivodu stlateného vzduchu nepfipojujte.

Pripojte vzduchovou hadici k pfipojce na stfikaci pistoli a ke vzduchové pfipojce na postfikovaci. Zkontrolujte, zda je hadice
spravné usazena a nevyklouzava z pfipojek.

Pfed navihCenim podavaciho systému nechte trysku vyjmutou. Trysku nainstalujte az po protékani Cisté vody nebo vhodné
zfedéného materialu systémem a po zajisténi stalého proudu z pistole. Tim se snizi riziko ucpani trysky zbytky materialu nebo
necistotami v hadici.

Po navihéeni pfivodniho systému nainstaluijte trysku na stfikaci pistoli. Pfed utaZenim se ujistéte, ze je tryska Cistd, volna a sprav-
né sefizend. Nepouzivejte ucpanou, poskozenou nebo opotfebovanou trysku.

Po instalaci zkontrolujte vedeni hadic. Hadice by nemély byt zalomené, zkroucené, stlaené ani namahané. Mély by byt uspora-
dany tak, aby nepfekazely v praci, netfely se o ostré hrany ani nepfedstavovaly nebezpe¢i zakopnuti.

Pripojeni produktu k elektrické siti

POZNAMKA! Vyrobek vzdy pfipojujte k fadné uzemnéné sitové zasuvce.

POZNAMKA! Doporucuje se, aby instalace napajeciho zdroje byla vybavena diferenciélni ochranou s vybavovacim proudem
nepresahujicim 30 mA .

Pred pfipojenim vyrobku k elektrické siti zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida hodnoté uvedené na typovém Stitku vyrobku.
Zkontrolujte stav napajeciho kabelu a zastréky. NepouZivejte vyrobek, pokud je napajeci kabel a zastrcka poskozena, roztfepena,
prefiznuta nebo vykazuje znamky prehfati.

Pred pripojenim k elektrické siti se ujistéte, Ze je vyrobek bezpeéné umistén, hadice jsou spravné nainstalovany, vzduchovy ventil
pistole a spoust pistole jsou uzavieny a stfikaci pistole je namifena na bezpe¢né misto. Pfi zapojovani zastréky do elektrické
zasuvky nestisknéte spinag.

Pokud se k napajeni vyrobku pouZiva prodluZovaci kabel, musi mit ochranny vodi¢ a prifez jeho vodicl nesmi byt mensi nez
prifez kabelu napdjejiciho vyrobek. Nepouzivejte dvouvodicové prodiuZovaci kabely. Pokud je prodluZovaci kabel del$i nez 10
m, musi byt prifez vodi¢d nejméné 2,5 mm2 Nepouzivejte prodiuZovaci kabely delsi nez 50 m. Prodluzovaci kabely musi byt
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pied pripojenim vyrobku zcela odmotané.

Pripojeni ke zdroji stlaceného vzduchu

POZOR! Pred pfipojenim vyrobku ke zdroji stiaceného vzduchu se ujistéte, Ze je odpojeno elektrické napajeni, vzduchovy ventil
pistole je uzavfen a v systému neni zadny tlak.

K napajeni stfikaci pistole pouZivejte pouze stlaceny vzduch. Nepouzivejte kyslik, hoflavé plyny ani jiné technické plyny. Vzduch
pfivadény do strikaci pistole by mél byt Cisty, filtrovany a suchy. V pfivodnim systému stfikaci pistole nepouzivejte olejovaci
zafizeni.

Zajistéte, aby systém stlateného vzduchu mél dostatecny vykon. Tlak aplikovany na stfikaci pistoli nesmi pfekrocit doporuéeny
provozni tlak uvedeny v tabulce s technickymi Udaji a na typovém Stitku vyrobku. Pokud je tlak v systému stla¢eného vzduchu
vy$$i, pred zahajenim prace jej upravte pomoci redukéniho ventilu s manometrem.

Pfipojte hadici systému stlaceného vzduchu k vstupnimu otvoru redukéniho ventilu pomoci tlakoméru. Po pfipojeni pomalu ote-
viete pfivod stlateného vzduchu a zkontrolujte, zda spoje nejsou tésné. Pokud zjistite netésnost, uzaviete pfivod stlateného
vzduchu, uvolnéte tlak ze systému a odstrarite pfiinu netésnosti.

Pomoci redukéniho ventilu s manometrem nastavte provozni tlak vhodny pro pouzity material a zplisob stfikani, aniz byste
prekrocili hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi Udaji. BEhem provozu se vyvarujte nahlych poklest tlaku, protoZze mohou
zpusobit nerovnomérné davkovani materidlu a snizeni kvality stfikani.

Kontroly produktu

Vypina¢ se pouziva k zapnuti vyrobku. Po spusténi vyrobku sledujte jeho provoz. Béhem provozu by mél byt vyrobek umistén
tak, aby byl vypina¢ vZdy snadno pfistupny.

Regulator rychlosti podavani materidlu se pouziva k nastaveni mnozstvi materialu pfivadéného do stfikaci pistole. Zatnéte se
stfednim nebo nizkym nastavenim a poté postupné zvySuijte rychlost podavani, dokud nedosahnete poZadovaného rozstfiku.
Nenastavujte rychlost podavani materialu ihned na maximum. PFili§ vysoka rychlost mliZe zpUsobit nerovnomérné stfikani, nad-
mémé zatiZeni podavaciho systému a urychlené opotfebeni pryZové manzety a Sroubu.

PrepinaC sméru provozu voli provozni reZim systému podavani materialu. Pfepina Ize nastavit do jedné ze tfi poloh:

, Cisténi “ slouzi k Cisténi a proplachovani podavaciho systému. Tuto polohu pouZijte k CiSténi po pouziti, jak je popséano dale v
této prirucce. Tuto polohu nepouzivejte k samotnému stfikani materidlu na pracovni plochu.

Poloha ,Auto” je ur€ena pro normaini stfikani. V této poloze se podavani materidlu spousti a zastavuje pomoci spoustéciho ven-
tilu pistole. Pro spravnou manipulaci s materialem by mél byt spina¢ nastaven do polohy ,Auto®.

Poloha ,Uvolnéni* se pouziva k uvolnéni tiaku v systému a odsati materialu z hadice spojujici pistoli se stfikacim zafizenim. Tuto
polohu pouZijte pfi zastaveni provozu, pfed demontazi pistole, odpojenim hadice nebo ¢isténim podle postupu popsaného dale
v této pfirucce.

Béhem stfikani nepfepinejte smérovy spina. Pfed zménou polohy spinace zaviete spoustéci ventil pistole a ujistéte se, Ze tok
materidlu je zastaven. Nepfepinejte spina¢ do mezipolohy.

Redukéni ventil s manometrem se pouziva k nastaveni tlaku stlaceného vzduchu pfivadéného do stfikaci pistole. Provozni tlak by
mél byt nastaven vhodné pro pouzity material a zpdsob stfikani, ale nesmi pfekro€it hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi
Udaji.

Vzduchovy ventil pistole se pouziva k otevirani a zavirani pfivodu vzduchu do stfikaci pistole. Ventil otevirejte az po spravném pfi-
pojeni zdroje stlageného vzduchu a nastaveni provozniho tlaku. Ventil uzavfete po dokonceni stfikani nebo pred uvolnénim tlaku.
Spoustovy ventil pistole se pouziva ke spusténi a zastaveni stfikani materilu. \V automatickém reZimu se otoenim spoustového
ventilu do polohy ON spusti tok materidlu a oto¢enim ventilu do polohy OFF se tok materialu zastavi.

Priprava pracovniho materialu

Pro tento typ vyrobku pouzivejte pouze omitky a jiné vhodné natérové materily urené vyrobcem materidlu pro nanaseni stfika-
nim. Material by mél byt pfipraven dle doporuceni vyrobce, zejména pokud jde o poZadované fedéni, dobu michani, pracovni tep-
lotu a dobu zpracovatelnosti pfipravené hmoty. Pracovni material by mél byt homogenni, bez hrudek, zaschlych zbytkd, necistot
a cizich téles. Maximalni velikost zrna materialu nesmi prekrogit hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi Udaji. Nepouzivejte
materidl, ktery zacal tuhnout, houstl nad povoleny rozsah nebo ztratil vlastnosti potfebné pro nanaseni stikanim.

Pred nalitim materilu se ujistéte, Ze je nadrz na material ¢ista a bez zaschlych zbytkd. Nalijte pfipraveny materiél do nadrze na
materidl. NadrZ nepfepliiujte. Po naliti materialu nadrz na material uzavrete vikem, pokud to vas pracovni postup dovoli.

Béhem provozu sledujte mnoZstvi materialu v nadrzi. Neprovozujte vyrobek s prazdnou nadrzi, mohlo by dojit k nestabilnimu
podavani materialu a nadmérému opotfebeni podavacich komponent.

Navihceni podévaciho systému

Pred zahajenim samotného stfikani navihcete privodni systém. To by se mélo provadét bez nainstalované trysky, aby se snizilo
riziko ucpani zbytky materialu nebo necistotami v hadici spojujici pistoli s jednotkou.

Nalijte do nadrZe na material malé mnoZstvi gisté vody nebo vhodné zfedéného pracovniho materialu podle doporuceni vyrobce
materidlu. NepouZivejte kapaliny, které nejsou slucitelné s pouZitym pracovnim materialem, ani prostredky, které by mohly po-
Skodit soucasti vyrobku.

Pripojte vyrobek k napajeni a zdroji stlaceného vzduchu. Nastavte prepina¢ sméru otaceni do polohy ,Auto”. Regulator rychlosti
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podavani materialu nastavte do mezipolohy. Pomoci redukéniho ventilu s manometrem nastavte nizky provozni tlak, ktery nepre-
sahuje hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi udaji. Nasmérujte vystup stfikaci pistole do vhodné nadoby.

Spustte vyrobek, oteviete vzduchovy ventil pistole a oteviete spoust pistole. Zaénéte pfivadét vodu nebo zfedény material hadici
spojujici pistoli se stfikacim zafizenim. Postupné zvySuite tlak vzduchu a rychlost podavani materialu podle potreby. Pokracujte,
dokud ze stfikaci pistole nezacne vytékat staly proud bez pferuseni nebo kontaminace.

Jakmile je systém mokry, zavfete spoustéci ventil pistole, vypnéte vyrobek, zavfete vzduchovy ventil pistole, uzaviete pfivod
stlateného vzduchu a uvolnéte tlak v systému. Poté odpojte vyrobek od elektrické sité a nainstalujte trysku na stfikaci pistoli, jak
je popsano v montaznim navodu.

Jakmile je tryska nainstalovana, mizete zacit pinit nadrz na material vhodnym pracovnim materidlem a nastavovat parametry
postfiku.

POUZIVANI PRISTROJE

Spusténi a zkouska postfikem

Po navihéeni podavaciho systému nalijte pipraveny pracovni materidl do nadrze na material. Nadrz nepfepliiujte. Nasmérujte
trysku stfikaci pistole do vhodné nadoby nebo na zkusebni povrch.

Pripojte vyrobek k elektrické siti a ujistéte se, Ze je pfipojen ke zdroji stlateného vzduchu. Zkontrolujte, zda jsou vzduchovy ventil
pistole a spoustovy ventil pistole zavfené, prepina¢ chodu vpred/vzad je nastaven na ,Auto” a tryska je spravné nainstalovana.
NepouZivejte vyrobek, pokud hadice mezi pistoli a napajenim, vzduchova hadice nebo spoje netésni.

Stisknéte spinaC. Pomoci redukéniho ventilu s manometrem nastavte provozni tlak vhodny pro pouzivany material, aniz byste
piekroCili hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi Udaji. Nejprve nastavte regulator rychlosti podavani materialu do mezipolohy.
Oteviete vzduchovy ventil pistole a oteviete spoust pistole. Sledujte tok materialu ze stfikaci pistole. V pfipadé potfeby postupné
upravujte rychlost podavani materialu a tlak vzduchu, dokud nedosahnete rovnomérného stfikani.

Provedte prvni zkuSebni nastfik na testovaci ploSe nebo do vhodné nadoby. Zkontrolujte, zda je materidl nanasen rovnomérné,
zda jsou spoje tésné a zda je tok materialu vhodny pro danou praci.

Strikéni pracovniho materialu

Jakmile dokoncite zkousku stfikani a dosahnete rovnomérmého rozstriku, mizete zait nanaset material na pracovni plochu.
Prepina¢ sméru stfikani by mél byt nastaven do polohy ,Auto®.

misté, mohlo by dojit k nerovnomémému nanaseni materialu.

Sitku a mnozstvi nanaSeného materidlu upravte zménou rychlosti podavani materialu, tlaku stlaceného vzduchu a zptisobu
vedeni stfikaci pistole. Upravy provadéjte postupné a sleduijte vliv na testovaci plode nebo méné viditelné ¢asti pracovni plochy.
Béhem provozu sledujte mnozstvi materialu v nadrzi na material. Nepouzivejte vyrobek s prazdnou nadrzi. Pokud je v nadrzi na
material malo materialu, zavfete vypoustéci ventil pistole, zastavte pfivod materialu a nadrz znovu naplfite pfipravenym pracov-
nim materialem.

Pokud nestfikate, zavfete spoustéci ventil pistole. Nenechavejte material v hadici spojujici pistoli se stfikacim zafizenim, stfikaci
pistoli nebo trysce déle, nez je doba povolend vyrobcem materialu. Pokud budete mimo provoz na delSi dobu, zastavte préci a
zajistéte nebo proplachnéte systém podle nésledujicich pokyn.

Pokud se setkate se Spatnou kvalitou stfikani, pulzujicim stfikanim, snizenym vykonem, netésnostmi, neobvyklym hlukem nebo
vibracemi, pestarite pistoli pouZivat. Zaviete spoustéci ventil pistole, zastavte pritok produktu, vypnéte pfivod stladeného vzdu-
chu, uvolnéte tlak v systému a zjistéte pficinu problému.

Zastaveni prace a uvolnéni tlaku

Po dokonéeni stfikani zaviete spoustéci ventil pistole a nasméruijte stfikaci pistoli do vhodné nadoby. Zaviete vzduchovy ventil
pistole.

Nékolikrat otevfete a zavfete spoust pistole a nasmérujte vystup pistole do nadoby, abyste uvolnili veskery zbyvajici tlak z pistole
a hadice spojujici pistoli s jednotkou.

Nastavte pfepina¢ sméru do polohy ,Uvolnéni“. Nechte vyrobek v této poloze, dokud se tlak neuvolni a materidl se neodstrani z
podavaciho systému, obvykle po dobu 1-5 minut. V této operaci byste méli pokracovat pouze tak dlouho, jak je nutné k uvolnéni
tlaku v systému.

Jakmile je tlak uvolnén, oteviete spoustéci ventil pistole tak, aby vystup pistole sméfoval do nadoby, a uijistéte se, Ze z pistole
nevytéka zadny material pod tlakem. Po ovéfeni, ze v systému neni tlak, zaviete spoustéci ventil pistole, vypnéte vyrobek pomoci
hlavniho vypinace, odpojte napajeci kabel ze zasuvky a vypnéte pfivod stla¢eného vzduchu. Teprve poté byste méli stfikaci pistoli
rozebrat, odpojit hadice nebo vyrobek vycistit.

POZOR! Neodpojuite stfikaci pistoli, hadici mezi pistoli a jednotkou, vzduchovou hadici ani spoje, pokud je systém pod tlakem.

CISTENi A UDRZBA

POZOR! Cisténi systému podavani materialu by mé&lo byt provedeno ihned po stikani. Zaschly material miZe ucpat trysku, stfi-
kaci pistoli, hadici spojujici pistoli s jednotkou nebo soucasti systému podavani a zpusobit poskozeni produktu.
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POZOR! Pred ¢isténim, adrzbou, demontazi trysky, demontazi stfikaci pistole nebo odpojenim hadic uvolnéte tlak v systému,
vypnéte vyrobek, odpojte zastrcku napéjeciho kabelu ze zasuvky a uzaviete pfivod stlateného vzduchu.

Uklid po préci

Po stfikani postupujte podle postupu pro vypnuti a uvolnéni tlaku. Ujistéte se, ze v systému neni tlak, Ze je vyrobek vypnuty, ze
je napajeci kabel odpojen od zasuvky a Ze je vypnut privod stlateného vzduchu.

Odstrarite veskery zbyvajici material z nadoby na materidl. Zajistéte veSkery material, ktery je vhodny k dal$imu pouziti, dle dopo-
ruceni vyrobce. Zlikvidujte veSkery materidl, ktery jiz neni vhodny k dalSimu pouZziti, a €istici vodu v souladu s mistnimi pfedpisy
a doporucenimi vyrobce materialu.

VycCistéte vnitiek nadrze na materidl od zbytk( materialu. PouZijte ¢istou vodu nebo Eistici prostiedek doporuceny vyrobcem ma-
terialu. Nepouzivejte Ziraviny, rozpoustédia ani kapaliny, které by mohly poskodit soucasti vyrobku.

Po pfedbézném vycisténi nadrZe ji naplite Cistou vodou. Pokud je namontovana tryska, vyjméte ji ze stfikaci pistole a nasmérujte
tr)ésku pistole do vhodné nadoby. Pfipojte vyrobek k napajeni a zdroji stlaceného vzduchu. Nastavte prepina¢ sméru do polohy
, Cisténi “.

Spustte vyrobek, oteviete vzduchovy ventil pistole a oteviete spoust pistole. Proplachujte pfivodni systém, dokud z pistole neza-
¢ne vytékat Cista voda bez viditelnych zbytk materidlu. V pfipadé potfeby proplachovani zastavte, vypustte znecisténou vodu z
nadrze, doplrite Cistou vodu a postup opakuite.

Po proplachnuti systému zavrete spoustéci ventil pistole a vzduchovy ventil pistole. Zastavte vyrobek, vypnéte pfivod stlaceného
vzduchu a uvolnéte tlak v systému. Poté odpojte napéjeci kabel ze zasuvky.

Poté, co se uijistite, Ze v systému neni tlak, odpojte stfikaci pistoli od hadice, ktera ji spojuje s napajeci jednotkou. Poté odpojte
hadici od hadicového pfipojeni na napajeci jednotce. VloZte Cistici kulicku do konce hadice na strané napéjeci jednotky a poté
tento konec hadice znovu pfipojte k pfipojeni na napajeci jednotce. Druhy konec hadice nechte odpojeny od stfikaci pistole a
namifte jej do vhodné nadoby.

Nalijte Cistou vodu do nadrze na material. Pfipojte vyrobek k napajeni a zdroji stlaceného vzduchu. Nastavte prepinac sméru
otaceni do polohy ,, Citéni “. Spustte vyrobek a protladte Cistici kulicku hadici spojujici pistoli s jednotkou, dokud kulicka nevy-
jde z druhého konce hadice. V pfipadé potfeby opakuijte postup s Cistici kulickou, dokud z hadice neodstranite vSechny zbytky
materidlu.

Jakmile dokoncite ¢isténi miCem, zastavte vyrobek, uzavrete pfivod stlaceného vzduchu, uvolnéte tlak ze systému a odpojte
zastréku napajeciho kabelu ze zasuvky.

Ocistéte stfikaci pistoli, trysku, spoje, zavity, tésnéni a vnéjsi povrchy hadic od zbytk( materialu. Trysku vycistéte vodou nebo
Cisticim prostfedkem doporu€enym vyrobcem stfikaného materidlu. K isténi trysky nepouzivejte ostré nastroje, mohlo by dojit k
jejimu poskozeni a snizeni kvality postfiku.

Vnéjsi povrchy jednotky ocistéte mékkym, mirné navihéenym hadfikem a poté otfete dosucha. Neponofujte jednotku do vody,
neomyjte ji proudem vody a nestfikejte vodu na elektrické soucasti, ovladaci panel ani konektory.

Po vygisténi ulozte stfikaci pistoli, trysku, hadici spojujici pistoli s jednotkou a vzduchovou hadici na misto, kde mize zbyvajici
voda odtéct a oschnout. Pfed opétovnym pouzitim zkontrolujte, zda jsou vSechny soucasti Cisté, nepoSkozené a bez ucpani.

Udrzba produktu

POZOR! Veskeré udrzbafské prace musi byt provadény s vypnutym vyrobkem, odpojenym napajecim kabelem ze zasuvky, uza-
vienym privodem stlaceného vzduchu a uvolnénym tlakem v systému.

Po kazdém poutziti zkontrolujte stav hadice spojujici pistoli s jednotkou, vzduchové hadice, stfikaci pistole, trysky, spojd, zavitd
a tésnéni. Pfed opétovnym pouzitim vyrobku ocistéte vSechny zneCisténé Casti a vyménte vSechny poskozené, opotfebované,
prasklé, deformované nebo netésnici dily.

Zkontrolujte trysku a stfikaci pistoli, zda nejsou ucpané. Trysku neprocistujte ostrymi nastroji, které by mohly zménit tvar otvoru a
snizit kvalitu stfikani. PoSkozenou nebo opotfebovanou trysku vymérite za novou.

Zkontrolujte stav napajeciho kabelu a zastrcky. Nepouzivejte vyrobek, pokud je napajeci kabel poSkozeny, roztfepeny, piefiznuty
nebo vykazuje zndmky prehrati. Vyménu napajeciho kabelu a opravy elektrickych soucasti svéfte autorizovanému servisnimu
stredisku.

Sledujte stav pryzové objimky a Sroubu. Nadmérné opotfebeni téchto soucasti mize zplsobit nerovnomérné podavani materialu,
snizeny vykon, pulzaci toku nebo zvySené zatizeni podavaciho systému. Pokud zjistite opotfebeni, poSkozeni nebo vyrazné zhor-
Seni vykonu vyrobku, vymérite opotfebované soucasti podle pokynu k instalaci a vyméné pryZové objimky a $roubu.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou prepravni kolecka, aretovatelna oto¢na kolecka a pfepravni rukojet fadné zajistény a neposkoze-
né. Pfed pfemisténim vyrobku se ujistéte, Ze je nddoba na material prazdna nebo zajisténa, aby se zabranilo rozliti.
Nepokousejte se vyrobek sami upravovat. Neodstranuijte kryty ani sou¢asti pouzdra, pokud to neni nutné pro ¢innosti popsané v
navodu k obsluze. Opravy, které nejsou popsany v navodu k obsluze, by mély byt svéfeny autorizovanému servisnimu stredisku.
Pro opravy a vymény pouZivejte pouze nahradni dily, které splfiuji doporuceni vyrobce.

Montaz/vyména pryzové objimky a $neku (Ill)

POZOR! Pryzovou objimku a $nek instalujte nebo vyménujte pouze tehdy, kdyZ je vyrobek vypnuty, napajeci kabel odpojeny ze
zasuvky, pfivod stlateného vzduchu uzavieny a systém bez tlaku. Pfed zahdjenim vyprazdnéte a vyCistéte nadrz na material a
podavaci systém.
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Pryzovy navlek a Snek jsou pracovnimi sou¢astmi systému podavani materialu. Opotfebeni miiZe vést ke snizenému vykonu, pul-
zujicimu toku, nerovnomérnému podavani materialu nebo nadmérmému zatiZeni produktem. Tyto soucasti by mély byt vyménény,
pokud jsou opotfebované, poskozené nebo pokud je pozorovano vyrazné zhorSeni vykonu jednotky.

Tuto operaci provadéjte na stabilnim a rovném povrchu. Vzhledem k hmotnosti vyrobku jednotku sami nenaklanéjte ani nezvedej-
te. Zajistéte bezpecny a stabilni pfistup k pfirubé systému podavani materialu.

Odpojte hadici spojujici pistoli s jednotkou od hadicového pfipojeni. OdSroubuijte matice zajistujici pfedni pfirubu pryZové man-
Zety. Matice rovnomérné povolte, abyste neposkodili pfirubu nebo upeviiovaci prvky. Sejméte predni piirubu a vyjméte pouZitou
pryZovou manzetu se Snekem.

VycCistéte gumové sedlo pouzdra, pfirubu, upeviiovaci prvky a oblast kolem vystupu zasobniku materialu. Odstrarite veskeré
zaschlé zbytky materidlu. Zkontrolujte, zda upeviiovaci prvky nejsou poskozené, deformované nebo korozivni.

Pred instalaci zkontrolujte stav nové pryzové objimky a Sneku. Neinstalujte zadné prasklé, deformované, nadmérné opotfebované
nebo znecisténé soucasti. Nainstalujte do pryzové objimky Srouby proti otaceni, pokud jsou soucasti sady.

Lehce namazte hfidel $neku a vnitfek pryZzové objimky mazivem. DoporuCuje se silikonovy olej nebo jiné mazivo vhodné pro
pryzové soucasti. NepouZivejte maziva, ktera by mohla poskodit pryZ nebo kontaminovat obrobek.

VloZte Sroub do pryZové objimky z jejiho zuZeného konce. Otacejte Sroubem ve sméru hodinovych rucicek, dokud jeho konec ne-
bude v jedné roviné s opacnou plochou pryzové objimky nebo mirné pod ni. Konec Sroubu by nemél presahovat plochu objimky.
Vlozte gumovou objimku a sestavu Sroubu do objimky systému podavani materialu. Nastavte konec Sroubu sméfujici k nadrzi na
materidl tak, aby byl spravné zarovnan s michadlem/hnacim mechanismem umisténym v nadrzi. Umistéte gumovou objimku do
objimky tak, aby jeji otvory a zajistovaci prvky byly spravné zarovnany s upevnénim.

Namontuijte pfedni pfirubu a montazni matice M12. Matice rovnomémé utahujte stfidavé, dokud pfiruba spravné neusadi. Matice
nepretahujte, abyste neposkodili pfirubu, zavity nebo pryzové pouzdro.

Po montazi otacejte Snekem ruéné, pokud to konstrukce umozriuje bezpecny provoz, a zkontrolujte, zda se otaci hladce a nedfe
o0 upeviovaci prvky. Nesahejte do zasobniku materialu ani do podavaciho systému, pokud je vyrobek pfipojen k elektrické siti.
Pred zahajenim prace po vyméné gumové viozky a Sneku navihCete podavaci systém, jak je popsano v navodu k obsluze. Nene-
chavejte vyrobek suchy déle, neZ je nutné k ovéfeni jeho funkénosti.

Skladovéni a pfeprava

Pred uskladnénim nebo pfepravou vyrobku jej vypnéte, odpojte napajeci kabel ze zasuvky, uzavrete pfivod stlageného vzduchu
a uvolnéte tlak v systému. Vyrobek by mél byt zbaven veskerého pracovniho materidlu a dikladné vycistén, jak je popsano v
pokynech k ¢isténi po pouziti.

Nenechavejte pracovni material v zasobniku materialu, hadici spojujici pistoli s jednotkou, stfikaci pistoli ani trysce béhem skla-
dovani. Zaschly materidl miZe ucpat podavaci systém a poskodit pracovni soucasti.

Po vygisténi nechte stfikaci pistoli, trysku, hadici spojujici pistoli s jednotkou a vzduchovou hadici uschnout. Pfed uskladnénim
vyrobku se ujistéte, Ze v systému nezistala zadna voda.

Viyrobek skladujte v suché, uzaviené a dobfe vétrané mistnosti mimo dosah déti a nepovolanych osob. Chrarite vyrobek pred
srazkami, vihkosti, mrazem, pfimym slunecnim zafenim, zdroji tepla a korozivnimi latkami.

Pfi skladovani umistéte napajeci kabel, hadici mezi pistoli a jednotkou a vzduchovou hadici tak, aby nebyly zalomené, stlatené
ani napnuté. Nezavésuijte vyrobek za napéjeci kabel ani hadice.

Vyrobek prepravujte az po vyprazdnéni nadrze na material. Pied prepravou se ujistéte, Ze kryt nadrze na materidl, stfikaci pistole,
hadice a pfisluSenstvi jsou zajistény proti samovolnému pohybu nebo padu.

Vyrobek premistujte pomoci pfepravni rukojeti a kolecek. Netahejte vyrobek za napéjeci kabel, hadici spojujici pistoli s jednotkou,
vzduchovou hadici ani stfikaci pistoli. Pfi pfemistovani vyrobku po nerovném povrchu jej vedte opatmné, abyste zabranili jeho
prevraceni.

Pri prepravé vyrobku ve vozidle jej zajistéte proti posunuti, prevraceni a naraziim. Viyrobek prepravujte ve stabilni poloze. Na
vyrobek nepokladejte Zadné predméty.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Omietaci stroj je elekirické zariadenie urcené na striekanie omietok a inych vhodnych naterov s maximalnou zritostou 3 mm.
Viyrobok je vybaveny zasobnikom materidlu, z ktorého je material privadzany do striekacej pistole pomocou hadice spajajucej
pistol so strojom. Striekanie sa vykonava pomocou stlateného vzduchu privadzaného do pistole. Velkokapacitna nadrz umozriuje
pracu bez Castého dopliiania a dlha hadica ufahcuje pracu vo vzdialenosti od stroja. Vyrobok umoZiuje privadzanie materialu
az do vzdialenosti 15 m, vdaka ¢omu je vhodny na dokoncovacie prace na stenach a stropoch. Spravna, spofahliva a bezpe¢na
prevéadzka vyrobku zavisi od spravnej obsluhy, preto:

Pred pouzitim vyrobku si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za ziadne Skody vyplyvajlce z nedodrzania bezpecnostnych predpisov a odporacani uvedenych v tejto
prirucke.

VYBAVENIE

Balenie by malo obsahovat: omietaciu jednotku, striekaciu pistol a hadicu spajajucu pistol s jednotkou.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-82583
Sietové napétie [V~ 220 - 240
Frekvencia siete [Hz] 50/60
Menovity vykon w] 2200
Hmota [ka] 74,5
Pracovny tlak [MPa] 0,6
Otécky bez zatazenia n | [min”'] 2600
alna vyska podévania materialu [m] 15
Objem nadrze na material M 30
alna velkost zrna materidlu [mm] <3
Teplota pracovného materialu [°C] 5~40
Dizka hadice pistole [m] 7
Stuperi ochrany IP55
Hladina hluku
akusticky tlak L | [dB(A)] 80-85
akusticky vykon L [dB(A)] 90-95
Uroveri vibracii a [m/s? 35-50
BEZPECNOSTNE POKYNY

Pri pouzivani zariadenia dodrZiavajte pokyny v navode na obsluhu, informéacie poskytnuté vyrobcom pracovného materidlu a
vSeobecné pravidla bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.

Tento vyrobok nie je uréeny na pouzitie detmi alebo nezaskolenymi osobami. Obsluha by mala byt oboznamena s pripravou
materialu, Startovanim, striekanim, uvolnenim tlaku, Cistenim a udrZbou vyrobku.

Zariadenie je uréené na striekanie omietok a inych vhodnych naterov ur€enych na strojné nanasanie. Maximalna velkost zfn ma-
terialu nesmie presiahnut' 3 mm. Pred pouzitim pracovného materialu si pre€itajte informéacie od vyrobcu , najma povoleny spdsob
aplikacie, poZzadované riedenie, trvanlivost pripraveného materialu, pracovnu teplotu, pozadované osobné ochranné prostriedky
a Cistenie naradia po pouziti. Nestriekajte latky s nezndmym zlozenim.

NepouZivajte tento vyrobok na materidly s va¢Sou zmitostou, ako je uvedend velkost zrna, obsahujice hrudky, necistoty, vidkna
alebo cudzie telesa, ani na materialy, ktoré nie st urené na striekanie tohto typu vyrobku. Pouzitie nespravneho materialu méze
viest k upchatiu, poSkodeniu vyrobku, prasknutiu hadice alebo nekontrolovanému vytekaniu materialu pod tlakom.

NepouZivajte tento vyrobok na striekanie olejovych materialov, horfavych, korozivnych, toxickych alebo vybusnych latok, ani ma-
teridlov vyZadujdcich Specialne vybavenie, ktoré nedodal vyrobca. NepouZivajte Zivicové zmesi, chemicky vytvrditelné materialy
ani materialy obsahujuce rozpustadla, pokial ich vyrobca materialu nenavrhol na pouZitie s tymto typom rozpraSovaca. K vyrobku
nepripdjajte ziadne zariadenia ani komponenty, ktoré nedodal vyrobca.

Tento vyrobok nie je ureny na pouZitie v potencidlne vybuSnom prostredi. Nepouzivajte ho v priestoroch, kde sa nachadzaju
horfavé plyny, pary, hmly, prach alebo iné vybusné zmesi.

Zabezpecte dostatocné vetranie pracovného priestoru. Priprava a striekanie materialu moze vytvarat prach, hmlu, aerosély a
striekance, ktoré su Skodlivé pre zdravie. Obsluha a ktokolvek v blizkosti pracovného priestoru by mal nosit ochranu o€, ochranu
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dychacich ciest, ochranu sluchu, ochranné rukavice a dalSie osobné ochranné prostriedky pozadované vyrobcom pracovného
materialu.

V priestoroch, kde sa materil pripravuje, strieka, Cisti alebo skladuju pracovné materiély a Cistiace prostriedky, nejedzte, nepite
ani nefajcite.

Pracovné materialy, prisady a Cistiace prostriedky mézu obsahovat Skodlivé alebo horfavé latky. V pracovnom priestore nepou-
Zivajte otvoreny ohef, nefajCite, nevykonavaite prace, pri ktorych vznikaju iskry, ani nepouzivajte zariadenia, ktoré mézu zapalit
vypary. V blizkosti pracovného priestoru by sa malo nachadzat vhodné hasiace zariadenie vhodné pre pouZité materialy.

V blizkosti tohto vyrobku neskladujte horfavé latky, nadoby s horfavymi zvySkami ani materialy kontaminované takymito latkami,
ako su handry, papier, félia alebo odpad z ¢istenia. Odpad z manipulécie a istenia zlikvidujte v sdlade s odportéaniami vyrobcu
materidlu a miestnymi predpismi.

Zabrante tvorbe kaluzi alebo rozliatiu pracovného materialu alebo Cistiaceho prostriedku. Rozliaty materidl sa musi okamzite
vyCistit. Pracovny priestor by mal byt suchy, upratany a protiSmykovy.

Vyrobok umiestnite na stabilny, tvrdy a rovny povrch. Neumiestriujte ho na Sikmy, kizky alebo nestabilny povrch. Pocas prevadzky
ho nepremiestfiujte. Vzhlfadom na jeho vysoku hmotnost budte pri preprave, umiestriovani alebo premiestriovani opatrni. Nezdvi-
hajte ani netahajte za hadicu, napajaci kabel, pistol ani nadstavce.

Pred pripojenim k zdroju napajania skontrolujte, i sietové napéatie zodpoveda hodnote uvedenej na typovom Stitku. Vyrobok
pripajajte iba do riadne nainstalovanej sietovej zasuvky s ochrannym uzemnenim. NepouZivajte vyrobok, ak ho nemozno pripojit
k zasuvke s riadne fungujlicim ochrannym uzemnenim. Odporuca sa, aby bol obvod napajania chraneny diferencialnym isticom
s vypinacim prudom nepresahujicim 30 mA.

Ak je vyrobok vybaveny externou uzemnovacou svorkou oznacenou symbolom uzemnenia, pred zacatim prace ju pripojte k
vhodnému uzemnovaciemu bodu alebo systému vyrovnavania potencialov na pracovisku. Pripojenie externej uzemiovacej svor-
ky nenahradza povinnost' pripojit vyrobok k riadne nainstalovanej uzemrovacej zasuvke. NepouZivajte vyrobok, pokial nie je
zabezpecené riadne uzemnenie.

NepouZivajte vyrobok s poSkodenym napajacim kablom, zastrckou, krytom, vypinacom alebo inymi elektrickymi komponentmi.
Neupravuijte zastréku, napajaci kabel ani elektrické komponenty. Opravy zverte autorizovanému servisnému stredisku vyrobcu.
Napéjaci kabel vedte tak, aby nebol vystaveny poskodeniu, rozliatiu, ostrym hranam, horticim povrchom alebo pohybujucim sa
hadiciam. Ak sa kabel zamota alebo poskodi, okamZite vypnite vyrobok a odpojte zastréku zo zasuvky. Netahajte vyrobok za
napéjaci kabel.

Napriek stupiu ochrany krytu by sa vyrobok nemal umyvat vodou, pondrat do vody ani zamerne vystavovat zrazkam. VonkajSie
Casti Cistite podia pokynov na Cistenie.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav hadice spajajlcej pistol s napajacim zdrojom, vzduchovej hadice, striekacej pistole,
trysky, spojov, rychlospojok, tesneni a upeviiovacich prvkov. Nepouzivajte ziadne komponenty, ktoré st prasknuté, deformované,
netesné, odierané, skorodované alebo inak poskodené. Poskodené komponenty sa musia vymenit.

Pouzivaijte iba hadice, pistole, trysky, konektory a prislusenstvo uréené na tlak nie nizsi ako maximalny prevadzkovy tlak produktu.
Pouzivanie prislusenstva s prili§ nizkym tlakom moze viest k prasknutiu a vaznemu zraneniu.

Hadice vedte tak, aby neboli zalomené, skrutené, stlacené ani vystavené porezaniu. Na hadice nekladte tazké predmety. UdrZujte
hadice v dostatoénej vzdialenosti od ostrych hran, hordcich povrchov alebo latok, ktoré by mohli poskodit ich material. Pocas
prevadzky sa hadice mézu pohybovat v dosledku zmien tlaku a pohybov obsluhy. Hadice umiestnite tak, aby nepredstavovali
nebezpecenstvo zakopnutia, nérazu alebo poskodenia inych predmetov.

Tento produkt vyzaduje zdroj stlaceného vzduchu. Pred pripojenim overte, €i tlak vzduchu nepresahuje povolené limity pre pro-
dukt, pistol a hadice. Na napajanie pitole pouzivajte iba stlaceny vzduch. Nepouzivajte kyslik, horlavé plyny ani iné technické
plyny. Neodpéjajte hadice ani rychlospojky, kym je systém pod tlakom. Pred odpojenim hadic vypnite privod vzduchu a uvolnite
tlak v systéme.

Nemierte striekacou pistolou na fudi ani zvierata. NepribliZujte ruku, prsty ani ziadnu ind €ast tela k vystupu trysky. Nepokusajte sa
zastavit' Unik materidlu alebo vzduchu rukou, rukavicou, handrou ani Ziadnym inym predmetom. Vypustanie materialu pod tlakom
mdze spdsobit zranenie osdb, podrazdenie pokozky a o&i a poskodenie blizkych zariadeni. Ak sa material dostane pod kozu
alebo do o¢i, alebo ak dojde k podrazdeniu, okamZite sa poradte s lekarom a poskytnite mu informéacie o type pouzitého materialu.
Pred nastavovanim, Cistenim, idrzbou, vymenou trysky, hadice, pistole alebo inych komponentov vypnite vyrobok, odpojte za-
stréku zo zasuvky, vypnite privod stla¢eného vzduchu a uvolite tlak v systéme podla postupu opisaného v navode. Tlak méze
v systéme zostat aj po vypnuti.

Nevkladajte ruky, nastroje ani iné predmety do zasobnika materialu, ked je vyrobok pripojeny k zdroju napajania alebo ked moze
byt aktivovany podavaci mechanizmus. PoCas prevadzky neodstrafiujte hrudky ani neistoty zo zasobnika. Pred vykonanim
takychto operacii vyrobok vypnite a odpojte ho od zdroja napéjania.

Udrzujte ruky, vlasy, volné oblecenie a nastroje v dostatoénej vzdialenosti od pohyblivych Easti, vetracich otvorov a komponentov
pohonu. Pocas prevadzky neodstrariujte kryty. Pred odstranenim krytu, kontrolou alebo Cistenim necist6t vypnite vyrobok, odpojte
zastrcku zo zasuvky, vypnite privod stlaceného vzduchu a pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti iplne nezastavia.
Nespustajte vyrobok s prézdnou nadrzou dihSie, ako je potrebné na kontrolu alebo Cistenie popisané v ndvode. Prevadzka vyrob-
ku bez materialu alebo vody méZe sposobit nadmerné opotrebovanie komponentov podavania a poskodenie vyrobku.
Neprepliujte nadrz na material. Material nalievajte opatrne, aby ste predisli postriekaniu elektrickych komponentov, motora, na-
pajacieho kabla alebo akychkolvek pripojeni. Pred zaCatim prace sa uistite, Ze kryt nadrZe alebo ochranny kryt, ak sa pouziva,
je spravne nainstalovany.
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Pracovny material by mal byt homogénny, Cisty a bez hrudiek a necistot. Necistoty mézu upchat trysku, hadicu, pistol alebo
podavacie komponenty. Nedovolte, aby material v nadrzi, hadici, pistoli alebo tryske zaschol. Po ukonceni prace vygistite systém
podfa pokynov.

Ak spozorujete nahlu zmenu vykonu produktu, pokles vykonu, nezvycajny hluk, vibrécie, prehriatie, netesnosti, poskodenie hadi-
ce, unik vzduchu alebo upchatie trysky, okamZite prestante produkt pouzivat. Vypnite produkt, odpojte zastrcku zo siete, vypnite
privod stla¢eného vzduchu, uvolhite tlak a zistite pri¢inu problému.

Vzhladom na hluk vznikajici poas prace sa odporuca pouZivat ochranu sluchu, najma pri dlhodobom striekani alebo praci v
uzavretych priestoroch.

Opravy produktu by malo vykonavat autorizované servisné stredisko vyrobcu. Mali by sa pouZivat iba nahradné diely a prislu-
Senstvo schvalené vyrobcom. Neupravujte produkt, pistol, hadice, spoje ani komponenty systému podavania materialu sami.

PRIPRAVA NA PRACU

POZOR! Priprava produktu na prevadzku a instalacia prislusenstva sa smie vykonavat iba pri odpojenom elektrickom napéjani a
privode stlateného vzduchu. Pred zaCatim akejkolvek prace odpojte napajaci kabel od elektrickej zasuvky, vypnite privod stlace-
ného vzduchu a uistite sa, Ze v systéme nie je tlak.

Pred prvym pouzitim vyberte vyrobok a prisluSenstvo z obalu a odstrarite vSetky obalové materialy vratane ochrannych folii, ak
st pouZité. Skontrolujte, &i hadice, spoje, striekacia pistol, tryska a nddoba s materidlom neobsahuju zvysky obalu a iné necistoty.
Vyrobok umiestnite na stabilny, tvrdy a rovny povrch. Vyrobok neumiestriujte na Sikmy, kizky alebo nestabilny povrch. Po umiest-
neni zaistite otocné kolieska zdmkami a uistite sa, Ze sa vyrobok neméZe sdm pohybovat. Hadice a napajaci kabel usporiadajte
tak, aby neboli zalomené, stladené ani poskodené a aby poCas prevadzky nepredstavovali nebezpegenstvo zakopnutia. Po
dokonéeni tychto krokov méZete zaCat' s montazou hadic, striekacej pistole a trysky.

Intalécia hadic, striekacej pistole a trysky (1)

POZOR! Montéz hadic, striekacej pitole a trysky sa smie vykonavat iba pri odpojenom elektrickom napéjani a privode stlace-
ného vzduchu. Pred zagatim montaze odpojte napajaci kabel od elektrickej zasuvky, vypnite privod stla¢eného vzduchu a uistite
sa, Ze v systéme nie je tlak.

Skontrolujte, €i sU spoje, konce hadic, rychlospojka, tesnenia, striekacia pistol a tryska Cisté a nepoSkodené. Neinstalujte kom-
ponenty, ktoré su znecCistené, prasknuté, deformované alebo maju poSkodené tesnenia. Nevytvarajte spoje bez pozadovanych
tesneni.

Na koniec hadice spajajlcej pistol so zariadenim umiestnite tesnenie a potom naskrutkujte rychlospojku na hadicu. Spoj bezpe¢-
ne utiahnite, ale nepouZivajte nadmernu silu, pretoZe by ste mohli poskodit zavity, tesnenie alebo spoj.

Pripojte rychlospojku k hadicovej pripojke na jednotke. Po upevneni rychlospojky zatvorte zaistovacie paky a uistite sa, Ze je
rychlospojka spravne zaistena a nevySmykne sa z pripojky.

Pripojte druhy koniec hadice spéjajucej pistol k striekacej piStoli. Pred utiahnutim sa uistite, Ze tesnenie je na mieste a nepo-
Skodené. Spoj bezpecne dotiahnite. V pripade potreby pouZite otvorené kltice, pricom jednym klti€om drZte pripojenie pistole a
druhym utiahnite maticu hadice.

Skontrolujte, &i je redukény ventil s manometrom spravne nainstalovany a pripojeny k privodu stla¢eného vzduchu a &i nie je
poskodeny. V tejto faze nepripajajte vyrobok k privodu stlageného vzduchu.

Pripojte vzduchovu hadicu k pripojke na striekacej pistoli a k pripojke vzduchu na rozpraSovaéi. Skontrolujte, &i je hadica spravne
usadena a €i nevySmykne z pripojok.

Pred navihéenim podavacieho systému nechajte trysku odstranenu. Trysku nainstalujte aZ po preteceni Cistej vody alebo vhodne
zriedeného materialu systémom a po zabezpeceni stabilného pridu z pistole. Tym sa zniZi riziko upchatia trysky zvySkami ma-
terialu alebo necistotami v hadici.

Po navihéeni privodného systému nainstalujte trysku na striekaciu pistol. Pred utiahnutim sa uistite, Ze tryska je Cista, nepriepust-
na a spravne nastavena. Nepouzivajte upchatu, poskodenu alebo opotrebovanu trysku.

Po instalécii skontrolujte vedenie hadice. Hadice by nemali byt zalomené, skrutené, stlatené ani namahané. Mali by byt usporia-
dané tak, aby neprekazali pri praci, nedrhli sa o ostré hrany ani nepredstavovali nebezpecenstvo zakopnutia.

Pripojenie produktu k elektrickej sieti

POZNAMKA! Vyrobok vZdy pripojte k riadne uzemnenej sietovej zasuvke.

POZNAMKA! Odporuca sa, aby bola intalacia napajacieho zdroja vybavena diferencialnou ochranou s vypinacim pridom ne-
presahujucim 30 mA .

Pred pripojenim vyrobku k elektrickej sieti skontrolujte, €i napétie v sieti zodpoveda hodnote uvedenej na typovom $titku vyrobku.
Skontrolujte stav napajacieho kabla a zastrcky. NepouZivajte vyrobok, ak je napajaci kabel a zastréka poskodena, rozstrapkana,
prerezand alebo vykazuje znamky prehriatia.

Pred pripojenim k zdroju napéajania sa uistite, ze vyrobok je bezpeéne umiestneny, hadice su spravne nainstalované, vzduchovy
ventil pistole a spustovy ventil pistole st zatvorené a striekacia pistol je nasmerovana na bezpe¢né miesto. Pri pripajani zastrcky
do elektrickej zasuvky nestlacajte vypinag.

Ak sa na napdjanie vyrobku pouziva prediZovaci kabel, musi mat ochranny vodi¢ a prierez jeho vodicov nesmie byt mensi ako
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prierez kabla napajajiceho vyrobok. Nepouzivajte dvojvodicové predizovacie kable. Ak je prediZovaci kabel dihsi ako 10 m,
prierez vodicov nesmie byt mensi ako 2,5 mm?2. Nepouzivajte predlzovacie kable dlhSie ako 50 m. PredlZzovacie kable musia byt
pred pripojenim vyrobku Uplne odvinuté.

Pripojenie k zdroju stlaceného vzduchu

POZOR! Pred pripojenim vyrobku k zdroju stla¢eného vzduchu sa uistite, Ze je odpojené elektrické napajanie, vzduchovy ventil
pistole je zatvoreny a v systéme nie je Ziadny tlak.

Na napéjanie striekacej pistole pouzivajte iba stlaceny vzduch. NepouZivajte kyslik, horfavé plyny ani iné technické plyny. Pri-
vod vzduchu do striekacej piStole by mal byt Cisty, filtrovany a vysuseny. V privodnom systéme striekacej piStole nepouzivajte
olejovac.

Uistite sa, Ze systém stlateného vzduchu ma dostatocény vykon. Tlak aplikovany na striekaciu pistol nesmie prekrocit odpori¢any
prevadzkovy tlak uvedeny v tabulke technickych Udajov a na Stitku vyrobku. Ak je tlak v systéme stlaCeného vzduchu vyssi, pred
zaGatim prace ho upravte pomocou redukéného ventilu s manometrom.

Pripojte hadicu systému stlateného vzduchu k vstupnému otvoru redukéného ventilu pomocou manometra. Po pripojeni pomaly
otvorte privod stla¢eného vzduchu a skontrolujte tesnost spojov. Ak zistite netesnost, zatvorte privod stla¢eného vzduchu, uvol-
nite tlak zo systému a odstrarite pri¢inu netesnosti.

Pomocou redukéného ventilu s manometrom nastavte prevadzkovy tlak vhodny pre pouZity material a sposob striekania bez
prekrocenia hodnoty uvedenej v tabulke technickych tdajov. Pocas prevadzky sa vyhybaijte nahlym poklesom tlaku, pretoze mézu
spdsobit nerovnomerné dodavanie materialu a zniZenie kvality striekania.

Kontroly produktu

Viypina€ sa pouZiva na zapnutie vyrobku. Po spusteni vyrobku pozorujte jeho €innost. PoCas prevadzky by mal byt vyrobok
umiestneny tak, aby bol vypina¢ vzdy lahko pristupny.

Regulétor rychlosti podavania materidlu sa pouziva na nastavenie mnoZstva materialu podavaného do striekacej pistole. Zacnite
so strednym alebo nizkym nastavenim a potom postupne zvy3uijte rychlost podavania, kym nedosiahnete pozadovany striekaci
vzor. Nenastavujte rychlost podavania materialu okamzite na maximum. Prili§ vysokd rychlost mbZe spdsobit nerovnomerné
striekanie, nadmerné zataZenie podavacieho systému a zrychlené opotrebovanie gumovej manzety a skrutky.

Prepina¢ smeru prevadzky voli prevadzkovy reZim systému podavania materialu. Prepinac je mozné nastavit do jednej z troch
poloh:

Poloha , Cistenie “ sluzi na Cistenie a preplachovanie podavacieho systému. Tuto polohu pouZite na Gistenie po pouziti, ako je
popisané dalej v tejto prirucke. Tuto polohu nepouZivajte na striekanie materialu na pracovny povrch.

Poloha ,Auto” slUZi na normalne striekanie. V tejto polohe sa podavanie materialu spusta a zastavuje pomocou spustacieho
ventilu piStole. Pre spravnu manipulaciu s materidlom by mal byt spina¢ nastaveny do polohy ,Auto®.

Poloha ,Uvolnenie* sa pouZiva na uvolnenie tlaku v systéme a odsavanie materialu z hadice spajajicej pistol so striekackou. Tuto
polohu pouZite pri zastaveni prevadzky, pred demontazou pistole, odpojenim hadice alebo Cistenim podia postupu opisaného
dalej v tejto prirucke.

Pocas striekania neprepinajte smerovy prepina¢. Pred zmenou polohy prepinaca zatvorte spustovy ventil pitole a uistite sa, ze
tok materialu sa zastavil. Neprepinajte prepina¢ do medzipolohy.

Na nastavenie tlaku stlaceného vzduchu privadzaného do striekacej pistole sa pouziva redukény ventil s manometrom. Prevadz-
kovy tlak by mal byt nastaveny primerane pre pouzity material a sposob striekania, ale nemal by prekrocit hodnotu uvedent v
tabulke technickych udajov.

Vzduchovy ventil piStole sa pouziva na otvaranie a zatvaranie privodu vzduchu do striekacej piStole. Ventil otvorte aZ po sprav-
nom pripojeni zdroja stlageného vzduchu a nastaveni prevadzkového tlaku. Ventil zatvorte po dokonceni striekania alebo pred
uvolnenim tlaku.

Spustaci ventil pitole sa pouZiva na spustenie a zastavenie striekania materialu. V automatickom rezime sa oto¢enim spustacie-
ho ventilu do polohy ON spusti tok materidlu a otoCenim ventilu do polohy OFF sa tok materialu zastavi.

Priprava pracovného materiélu

Pre tento typ produktu pouzivajte iba omietky a iné vhodné naterové materialy uréené vyrobcom materialu na nanasanie strieka-
nim. Materidl by mal byt pripraveny podfa odporicani vyrobcu, najmé pokial ide o pozadované riedenie, ¢as mieania, pracovnu
teplotu a dobu spracovatefnosti pripravenej hmoty. Pracovny material by mal byt homogénny, bez hrudiek, zaschnutych zvyskov,
necistot a cudzich telies. Maximéalna velkost' zfn materidlu nesmie prekrocit hodnotu uvedent v tabulke technickych Udajov.
NepouZivajte material, ktory zacal tuhndt, zhustol nad povoleny rozsah alebo stratil viastnosti potrebné na nanasanie striekanim.
Pred naliatim materialu sa uistite, Ze nadrz na material je Cista a bez zaschnutych zvySkov. Nalejte pripraveny material do nadrze
na material. Neprepliite nadrZ. Po naliati materidlu nadrz na material uzavrite vekom, ak to vas pracovny postup umoZzriuje.
Pocas prevadzky sledujte mnoZstvo materialu v nadrzi. Neprevadzkujte vyrobok s prazdnou nadrZou, pretoze to moze spdsobit
nestabilné podavanie materialu a nadmerné opotrebovanie komponentov podavania.

Zvlhcovanie kfmneho systému

Pred zacatim samotného striekania navlh¢ite privodny systém. Toto by sa malo vykonat bez nainstalovanej trysky, aby sa znizilo
riziko upchatia zvySkami materialu alebo necistotami v hadici spajajtcej pistol so zariadenim.
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Do nadrze na materidl nalejte malé mnozstvo istej vody alebo vhodne zriedeného pracovného materialu podia odpordcani
vyrobcu materidlu. NepouZivajte kvapaliny, ktoré nie si kompatibilné s pouZitym pracovnym materialom, ani prostriedky, ktoré
moZzu poSkodit komponenty vyrobku.

Pripojte vyrobok k zdroju napajania a zdroju stla¢eného vzduchu. Prepina¢ smeru otaéania nastavte do polohy ,Auto”. Regulator
rychlosti podavania materialu nastavte do medzipolohy. Pomocou redukéného ventilu s manometrom nastavte nizky prevadzkovy
tlak, ktory nepresahuje hodnotu uvedent v tabulke technickych udajov. Nasmerujte vystup striekacej pistole do vhodnej nadoby.
Spustite vyrobok, otvorte vzduchovy ventil pistole a otvorte spustovy ventil pistole. Zacnite privadzat vodu alebo zriedeny materiél
cez hadicu spajajucu pistol so striekacou pistolou. Postupne podla potreby zvy3uite tlak vzduchu a rychlost podavania materialu.
Pokracujte, kym zo striekacej piStole nezacne vytekat stély prud bez prerusenia alebo kontaminécie.

Ked je systém mokry, zatvorte spustaci ventil pitole, vypnite vyrobok, zatvorte vzduchovy ventil pistole, vypnite privod stlacené-
ho vzduchu a uvoite tlak v systéme. Potom odpojte vyrobok od elektrického napajania a nainstalujte trysku na striekaciu pistol
podra popisu v montaznych pokynoch.

Po nainstalovani trysky méZete zacat plnit nadrz na material prisluSnym pracovnym materidlom a nastavovat parametre strie-
kania.

POUZIVANIE JEDNOTKY

Spustenie a skuska postrekom

Po navih&eni podavacieho systému nalejte pripraveny pracovny material do nadrze na material. NadrZ neprepliiujte. Nasmeruijte
trysku striekacej pistole do vhodnej nadoby alebo na testovaci povrch.

Pripojte vyrobok k elektrickému napajaniu a uistite sa, Ze je pripojeny k zdroju stlageného vzduchu. Skontrolujte, &i sii vzduchovy
ventil pistole a spustovy ventil pitole zatvorené, prepina¢ chodu dopredu/dozadu je nastaveny na ,Auto” a ¢i je tryska spravne
naintalovana. Nepouzivajte vyrobok, ak hadica medzi pistofou a napajanim, vzduchova hadica alebo spoje netesnia.

Stlacte spina¢. Pomocou redukéného ventilu s manometrom nastavte prevadzkovy tlak vhodny pre pouZity material bez prekro-
¢enia hodnoty uvedenej v tabulke technickych tdajov. Najprv nastavte regulator rychlosti podavania materialu do medzipolohy.
Otvorte vzduchovy ventil piStole a otvorte spustovy ventil pitole. Sledujte tok materialu zo striekacej pistole. V pripade potreby
postupne upravujte rychlost podavania materialu a tlak vzduchu, kym nedosiahnete rovnomerny striekaci vzor.

Prvy striekaci test vykonajte na testovacej ploche alebo do vhodnej nadoby. Skontrolujte, ¢i sa materiél nanasa rovnomerne, ¢i st
spoje tesné a €i je tok materialu vhodny pre danu pracu.

Striekanie pracovného materialu

Ked dokon€ite skusku striekania a dosiahnete rovnomemy striekaci vzor, médZete zacat nanasat material na pracovny povrch.
Prepina¢ smeru striekania by mal byt nastaveny do polohy ,Auto®.

Striekaciu pistol pohybujte rovnomerne a udrZiavajte ¢o rovnaku vzdialenost od povrchu. Pocas striekania nedrzte pistol na
jednom mieste, pretoZe to moZe viest k nerovnomernému nanasaniu materialu.

Sirku a mnoZzstvo nanasaného materialu upravte zmenou rychlosti podavania materialu, tiaku stlaceného vzduchu a sposobu
vedenia striekacej pistole. Upravy vykonavajte postupne a sledujte U¢inok na testovacej ploche alebo menej viditelnej Casti
pracovnej plochy.

Pocas prevadzky sledujte mnozstvo materialu v nadrzi na material. Nespustajte vyrobok s prazdnou nadrzou. Ak je v nadrzi na
material malo materialu, zatvorte uvolfiovaci ventil piStole, zastavte podavanie materialu a nadrz znovu napliite pripravenym
pracovnym materialom.

Ked nestriekate, zatvorte spustaci ventil pistole. Nenechavajte material v hadici spajajucej pistol s rozpraSovacom, striekacej
pistoli alebo tryske dihSie, ako je ¢as povoleny vyrobcom materialu. Ak budete dihsi ¢as mimo prevadzky, prestarite pracovat a
zabezpecte alebo preplachnite systém podfa nasledujucich pokynov.

Ak spozorujete nizku kvalitu striekania, pulzujuci sprej, znizeny vykon, netesnosti, nezvyCajny hluk alebo vibracie, prestarite
zariadenie pouzivat. Zatvorte spustaci ventil pistole, zastavte prietok produktu, vypnite privod stlageného vzduchu, uvolnite tlak
v systéme a zistite pri¢inu problému.

Zastavenie prace a uvolnenie tlaku

Po dokonceni striekania zatvorte spustovy ventil piStole a nasmerujte striekaciu pistol do vhodnej nadoby. Zatvorte vzduchovy
ventil pistole.

Niekolkokrat otvorte a zatvorte spustovy ventil pistole a nasmerujte vystup pistole do nadoby, aby ste uvolnili vSetok zostavajuci
tlak z pistole a hadice spajajucej pistol so zariadenim.

Prepina¢ smeru prepnite do polohy ,Uvolnenie. Nechajte vyrobok v tejto polohe, kym sa tlak neuvolni a material sa neodoberie
z podavacieho systému, zvy&ajne to trva priblizne 1 - 5 minut. Tato operacia by sa mala vykonavat iba tak diho, ako je potrebné
na uvolnenie tlaku v systéme.

Po uvolneni tlaku otvorte spustovy ventil piStole tak, aby vystup piStole smeroval do nadoby, a uistite sa, Ze z pistole neteCie
Ziadny material pod tlakom. Po uisteni sa, Ze v systéme nie je tlak, zatvorte spustovy ventil pistole, vypnite vyrobok pomocou
hlavného vypinaca, odpojte napajaci kabel zo zasuvky a vypnite privod stlaceného vzduchu. AZ potom by ste mali striekaciu pistol
rozobrat, odpojit hadice alebo vycistit vyrobok.

POZOR! Neodpajaijte striekaciu pistol, hadicu medzi pistolou a jednotkou, vzduchovt hadicu ani pripojenia, kym je systém pod
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tlakom.

CISTENIE A UDRZBA

POZOR! Cistenie systému podéavania materialu by sa malo vykonat ihned po striekani. Zaschnuty material moze upchat trysku,
striekaciu pistol, hadicu spajajicu pistol' so zariadenim alebo komponenty systému podavania, ¢o moze sposobit poskodenie
produktu.

POZOR! Pred Cistenim, udrzbou, demontazZou trysky, demontazou striekacej pistole alebo odpojenim hadic uvolnite tlak v systé-
me, vypnite vyrobok, odpojte zastrcku napéjacieho kabla zo zasuvky a zatvorte privod stlateného vzduchu.

Upratovanie po praci

Po striekani postupuijte podfa postupu vypnutia a uvolnenia tlaku. Uistite sa, ze v systéme nie je tlak, produkt je vypnuty, napajaci
kabel je odpojeny zo zasuvky a privod stlaceného vzduchu je vypnuty.

Z nadoby na material odstrante vietok zvySny material. VSetok material, ktory je vhodny na dal$ie pouZitie, zabezpedte podra
odporu&ani vyrobcu. VSetok material, ktory uz nie je vhodny na dalSie pouZitie, a Cistiacu vodu zlikvidujte v stlade s miestnymi
predpismi a odporti¢aniami vyrobcu materialu.

Vydistite vnatro nadrze na material od zvySkov materidlu. PouZite Cistd vodu alebo Cistiaci prostriedok odpori¢any vyrobcom
materidlu. Nepouzivaijte Zieravé latky, rozpustadla ani kvapaliny, ktoré by mohli poskodit si¢asti vyrobku.

Po predCisteni nadrZe ju naplrite Cistou vodou. Ak je nainstalovand, odstrarite trysku zo striekacej piStole a nasmerujte vyvod
piStole do vhodnej nadoby. Pripojte vyrobok k zdroju napéjania a zdroju stlateného vzduchu. Nastavte prepina¢ smeru do polohy
, Cistenie “.

Spustite vyrobok, otvorte vzduchovy ventil pistole a otvorte spistovy ventil pistole. Preplachujte privodny systém, kym zo strieka-
cej pistole nezacne vytekat Cista voda bez viditelnych zvy$kov materialu. V pripade potreby preruste preplachovanie, vypustite
znecCistent vodu z nadrze, doplrite Cerstvl vodu a postup zopakujte.

Po preplachnuti systému zatvorte spustaci ventil pistole a vzduchovy ventil pistole. Zastavte vyrobok, vypnite privod stlaceného
vzduchu a uvolnite tlak v systéme. Potom odpojte napajaci kabel zo z&suvky.

Po overeni, ¢i v systéme nie je tlak, odpojte striekaciu pistol od hadice, ktora spaja pistol s napajacou jednotkou. Potom odpojte
hadicu od hadicového pripojenia na napajacej jednotke. Vlozte Cistiacu gul6ku do konca hadice na strane napajacej jednotky a
potom tento koniec hadice znova pripojte k pripojeniu na napéjacej jednotke. Druhy koniec hadice nechajte odpojeny od striekacej
pistole a nasmerujte ho do vhodnej nadoby.

Nalejte Cistt vodu do nadrze na material. Pripojte vyrobok k zdroju napajania a zdroju stlaceného vzduchu. Nastavte prepina¢
smeru otac¢ania do polohy , Cistenie “. Spustite vyrobok a tlacte Eistiacu gulu cez hadicu spajajicu pistol s jednotkou, kym sa
gula nevytlaCi na druhom konci hadice. V pripade potreby opakuijte proces s Cistiacou gulou, kym sa z hadice neodstrania vetky
zvySky materidlu.

Po dokonceni Cistenia loptou zastavte vyrobok, zatvorte privod stlaceného vzduchu, uvolnite tlak zo systému a odpojte zastrcku
napajacieho kabla zo zasuvky.

VyCistite striekaciu pistol, trysku, spoje, zavity, tesnenia a vonkajsie povrchy hadic od akychkolvek zvySkov materidlu. Trysku
vyCistite vodou alebo €istiacim prostriedkom odporti¢anym vyrobcom striekaného materialu. Na uvolnenie upchatej trysky nepo-
uzivajte ostré nastroje, pretoze by sa mohla poskodit a znizit kvalita striekania.

Vonkajsie povrchy jednotky ¢istite makkou, mierne navihéenou handrickou a potom utrite dosucha. Jednotku neponarajte do vody,
neumyvajte ju pridom vody a nesmeruijte vodu na elektrické komponenty, ovladaci panel ani pripojenia.

Po vycisteni uloZte striekaciu pistol, trysku, hadicu spajajucu pistol so zariadenim a vzduchov( hadicu na miesto, kde moze zvys-
na voda odtiect a vyschnit. Pred opatovnym pouZitim skontrolujte, &i su vSetky komponenty Cisté, bez upchatia a nepoSkodené.

Udrzba produktu

POZOR! Vsetky Udrzbarske prace sa musia vykonavat s vypnutym produktom, odpojenym napajacim kablom od elektrickej
zasuvky, zatvorenym privodom stlaceného vzduchu a uvolnenym tlakom v systéme.

Po kaZdom pouZziti skontrolujte stav hadice spajajucej pistol' s jednotkou, vzduchovej hadice, striekacej pistole, trysky, spojov, za-
vitov a tesneni. Pred opatovnym pouzitim vyrobku vycistite vSetky znecistené asti a vymenite vSetky poSkodené, opotrebované,
prasknuté, deformované alebo netesné Casti.

Skontrolujte trysku a striekaciu pistol, ¢i nie su upchaté. Trysku neuvolfiujte ostrymi nastrojmi, ktoré mézu zmenit' tvar otvoru a
znizit kvalitu striekania. PoSkodenu alebo opotrebovanu trysku vymerite za novu.

Skontrolujte stav napajacieho kébla a zastréky. Nepouzivajte vyrobok, ak je napajaci kabel poskodeny, rozstrapkany, prerezany
alebo vykazuje znamky prehriatia. \'ymenu napajacieho kabla a opravu elekirickych komponentov zverte autorizovanému ser-
visnému stredisku.

Sledujte stav gumovej manzety a skrutky. Nadmerné opotrebovanie tychto komponentov méze sposobit' nerovnomerné podava-
nie materialu, znizeny vykon, pulzaciu prietoku alebo zvySené zataZenie podavacieho systému. Ak spozorujete opotrebovanie,
poskodenie alebo vyrazné zhorSenie vykonu produktu, vymerite opotrebované komponenty podla pokynov na inStalaciu a vyme-
nu gumovej manzety a skrutky.

Pravidelne kontrolujte, Ci su prepravné kolieska, blokovacie otocné kolieska a prepravna rukovat spravne zaistené a neposko-
dené. Pred premiestfiovanim vyrobku sa uistite, Ze je nadoba na material prazdna alebo zaistena, aby sa zabranilo rozliatiu.
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NepokuSajte sa produkt sami upravovat. Neodstrariujte kryty ani komponenty puzdra, pokial to nie je potrebné na vykonavanie
¢innosti popisanych v navode. Opravy, ktoré nie st popisané v navode, by mali byt zverené autorizovanému servisnému stredis-
ku. Na opravy a vymeny pouzivajte iba nahradné diely, ktoré st v sdlade s odpori¢aniami vyrobcu.

In$talacia/vymena gumovej objimky a zavitovky (Ill)

POZOR! Gumovu objimku a zavitovku instalujte alebo vymienajte iba vtedy, ked je vyrobok vypnuty, napajaci kabel odpojeny od
elektrickej zasuvky, privod stlateného vzduchu je zatvoreny a systém je bez tlaku. Pred zaCatim vyprazdnite a vyCistite nadrZ na
materidl a systém podavania.

Gumova manZeta a zavitovka su pracovné komponenty systému podavania materialu. Opotrebovanie mdZe mat za nasledok
znizeny vykon, pulzujici tok, nerovnomerné podavanie materialu alebo nadmerné zatazenie produktom. Tieto komponenty by sa
mali vymenit, ak st opotrebované, poskodené alebo ak sa pozoruje vyrazné zhor$enie vykonu jednotky.

Tuto operaciu vykonavajte na stabilnom a rovnom povrchu. Vzhfadom na hmotnost vyrobku jednotku sami nenaklanajte ani
nezdvihajte. Zabezpecte bezpeény a stabilny pristup k prirube systému podavania materialu.

Odstrante hadicu spajajucu pistol s jednotkou z hadicovej pripojky. Odskrutkujte matice, ktoré upeviiuji prednd prirubu gume-
ného puzdra. Matice uvolfiujte rovnomerne, aby ste neposkodili prirubu alebo upevriovacie prvky. Odstrarite prednd prirubu a
odstrarite pouZité gumené puzdro so zavitovkou.

Vycistite gumové puzdro, prirubu, upeviiovacie prvky a oblast okolo vystupu zasobnika materialu. Odstrante vSetky zaschnuté
zvySky materialu. Skontrolujte, Ci upeviiovacie prvky nie st poSkodené, deformované alebo korézované.

Pred instalaciou skontrolujte stav novej gumovej objimky a zavitovky. Neintalujte Ziadne prasknuté, deformované, nadmerne
opotrebované alebo znecistené komponenty. Ak st stiastou stpravy, naindtalujte do gumovej objimky skrutky proti otacaniu.
Zavitovkovy hriadel a vnutro gumovej objimky zlahka namazte mazivom. Odportéa sa silikénovy olej alebo iné mazivo vhodné
pre gumové suciastky. Nepouzivajte maziva, ktoré by mohli poskodit gumu alebo kontaminovat' obrobok.

Vlozte skrutku do gumovej objimky zo zizeného konca objimky. Otacajte skrutkou v smere hodinovych rugiciek, kym jej koniec
nebude v jednej rovine s opaCnou plochou gumovej objimky alebo mierne pod fiou. Koniec skrutky by nemal precnievat cez
plochu objimky.

Vlozte gumovu objimku a zostavu skrutky do objimky systému podavania materialu. Nastavte koniec skrutky smerom k nadrzi na
materidl tak, aby bol spravne zarovnany s mieSadlom/pohanac¢om umiestnenym v nadrzi. Umiestnite gumovu objimku do objimky
tak, aby jej otvory a upeviiovacie prvky boli spravne zarovnané s upevnenim.

Nainstalujte prednu prirubu a montazne matice M12. Matice rovnomerne utahujte striedavo, kym priruba spravne nedosadne.
Matice nepretahujte, aby ste nepoSkodili prirubu, zavity alebo gumené puzdro.

Po montazi otocte zavitovku rucne, ak to kon3trukcia umoziuje bezpeénu prevadzku, a skontrolujte, ¢i sa otaCa hladko a netrie
sa 0 upeviiovacie prvky. Nesiahajte do zasobnika materidlu ani do podavacieho systému, ked je vyrobok pripojeny k zdroju
napéjania.

Pred za&atim prace po vymene gumového puzdra a zavitovky navihite podavaci systém podfa pokynov v navode. Nenechavajte
vyrobok suchy dihsie, ako je potrebné na kontrolu jeho funkénosti.

Skladovanie a preprava

Pred uskladnenim alebo prepravou vyrobku ho vypnite, odpojte napéjaci kabel zo zasuvky, vypnite privod stlateného vzduchu a
uvolnite tlak v systéme. Vyrobok by mal byt vyprazdneny od vSetkého pracovného materialu a dokladne vycisteny podfa pokynov
na Cistenie po pouZiti.

Pocas skladovania nenechavajte pracovny material v zasobniku materialu, hadici spajajucej piStol so zariadenim, striekacej
pistoli ani v tryske. Zaschnuty material moze upchat' systém podavania a poskodit pracovné komponenty.

Po vyCisteni nechajte striekaciu pistol, trysku, hadicu spajajucu pistol s jednotkou a vzduchovu hadicu vyschnut. Pred uskladne-
nim vyrobku sa uistite, Ze v systéme nezostala Ziadna voda.

Vyrobok skladujte v suchej, uzavretej a dobre vetranej miestnosti mimo dosahu deti a neopravnenych oséb. Chrarite vyrobok pred
zrazkami, vihkostou, mrazom, priamym slne¢nym Ziarenim, zdrojmi tepla a korozivnymi latkami.

Pri skladovani usporiadajte napajaci kabel, hadicu medzi pistolou a jednotkou a vzduchovu hadicu tak, aby neboli zalomené,
stlatené ani napnuté. NeveSajte vyrobok za napajaci kabel ani hadice.

Vyrobok prepravujte az po vyprazdneni nadrze na materil. Pred premiestiovanim sa uistite, Ze kryt nadrZze na material, strieka-
cia pistol, hadice a prisluSenstvo su zaistené proti samovolnému pohybu alebo padu.

Viyrobok prestvajte pomocou prepravnej rukovate a koliesok. Vyrobok netahajte za napdjaci kabel, hadicu spajajucu pistol s
jednotkou, vzduchovi hadicu ani striekaciu pistol. Pri premiestiovani vyrobku po nerovnom povrchu ho vedte opatrne, aby ste
predisli prevrateniu jednotky. )

Pri preprave vyrobku vo vozidle ho zabezpecte proti sklznutiu, prevrateniu a narazom. Vyrobok prepravuite v stabilnej polohe. Na
vrch vyrobku nekladte Ziadne predmety.
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TERMEKJELLEMZOK
Avakologép egy elektromos eszkoz, amelyet legfeljebb 3 mm szemcseméretii vakolatok és egyéb megfeleld bevonatok szérasa-
ra terveztek. A termék egy anyagtartallyal van felszerelve, amelybdl az anyag a pisztolyt a géphez csatlakoztatd témién keresztil
a szorépisztolyba kertil. A permetezést a pisztolyhoz juttatott stritett levegével végzik. A nagy kapacitasu tartaly lehetévé teszi a
gyakori utantoltés nélkiili munkat, a hosszu téml6 pedig megkonnyiti a géptdl vald tavolsagbdl torténé munkavégzést. A termék
akar 15 m tavolsagbdl is lehetévé teszi az anyag adagolasat, igy alkalmas falak és mennyezetek befejezé munkaira. A termék
helyes, megbizhatd és biztonsagos mikddése a megfelelé kezeléstél figg, ezért:
A termék hasznalata el6tt kérjiik, olvassa el a teljes hasznalati Gtmutatot, és drizze meg.
A szallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikényv biztonsagi el6irdsainak és ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokeért.
FELSZERELES

A csomagnak tartalmaznia kell: egy vakoldegységet, egy szérdpisztolyt és egy témlét, amely a pisztolyt a készilékhez csatla-
koztatja.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82583
Halozati fesziiltség [V~] 220-240
Halozati frekvencia [Hz] 50/60
Névleges teljesitmény W] 2200
Tomeg [ka] 74,5
Uzemi nyomas [MPa] 06
Uresjérati fordulatszam n | [min] 2600
alis anyagadagolési magassag [m] 15
Anyagtartaly kapacitasa n 30
Az anyag alis szemc é [mm] <3
Munkaanyag hémérséklete [°C] 5~40
Pisztolyegység toml6hossza [m] 7
Védettségi fok IP55
Zajszint
hangnyomas L [dB(A)] 80-85
hangtelj ény L [dB(A)] 90-95
Rezgésszinta [m/s?] 3,5-5,0

BIZTONSAGI UTASITASOK

A késziilék hasznalata soran kévesse a hasznalati Gtmutatéban talalhaté utasitasokat, a munkaanyag gyartéja altal megadott
informéaciokat, valamint az altalanos munkavédelmi szabalyokat.

Ez a termék nem gyermekek vagy nem megfelelé képzéssel rendelkezd személyek altali hasznalatra készilt. A kezelnek is-
mernie kell a termék anyagénak eldkészitését, beinditasat, permetezését, nyomascsokkentését, tisztitasat és karbantartasat.

A berendezés vakolatok és egyéb, mechanikus felhordasra szant megfelel bevonatok szérasara szolgal. Az anyag maximalis
szemcsemérete nem haladhatja meg a 3 mm-t. A munkaanyag hasznalata el6tt ellendrizze a gyartd adatait, kiilondsen a megen-
gedett felhordasi modot, a szikséges higitast, az elkészitett anyag eltarthatdsagat, a munkahémérsékletet, a szikséges személyi
védtfelszereléseket és a szerszamok hasznalat utani tisztitasat. Ne permetezzen ismeretlen dsszetételi anyagokat.

Ne hasznélja ezt a terméket a megadott szemcseméretnél nagyobb, csomdkat, szennyezddést, szélakat vagy idegen anyagot
tartalmazo anyagokon, illetve olyan anyagokon, amelyek nem alkalmasak ilyen tipusu termékkel torténd szérasra. A nem meg-
felelé anyag hasznalata eltdmddést, a termék karosodasat, tomlétorést vagy a nyomas alatt 1évé anyag ellendrizetlen kiomlését
okozhatja.

Ne hasznalja ezt a terméket olajos anyagok, gyulékony, mard, mérgez6 vagy robbanasveszélyes anyagok, illetve olyan anyagok
permetezésére, amelyekhez nem a gyarto altal biztositott specialis berendezés szikséges. Ne hasznéljon gyantavegyuleteket,
kémiailag kikeményedd anyagokat vagy olddszereket tartalmazé anyagokat, kivéve, ha az anyag gyartéja azokat ehhez a tipusu
szoréberendezéshez tervezte. Ne csatlakoztasson a termékhez olyan berendezést vagy alkatrészt, amelyet nem a gyart6 biz-
tositott.

Ez a termék nem robbanasveszélyes kornyezetben valé hasznalatra késziilt. Ne hasznalja olyan tertileteken, ahol gyulékony
gazok, g6zok, kod, por vagy mas robbanasveszélyes keverékek vannak jelen.
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Biztositsa a megfelel6 szellézést a munkatertileten. Az anyag elékészitése és permetezése soran por, kdd, aeroszolok és frocs-
csenések keletkezhetnek, amelyek karosak az egészségre. A kezeldnek és a munkatertlet kdzelében tartozkodo személyeknek
szemvéddt, 16gzésvéddt, hallasvedot, véddkesztyit és a munkaanyag gyartéja altal el6irt egyéb személyi védéfelszerelést kell
viselniik.

Tilos enni, inni és dohanyozni azokon a tertileteken, ahol az anyagot el6készitik, permetezik, a terméket tisztitjak, illetve ahol
munkaeszkozoket és tisztitoszereket tarolnak.

A munkaanyagok, adalékanyagok és tisztitoszerek karos vagy gyulékony anyagokat tartalmazhatnak. Ne hasznéaljon nyilt langot,
dohanyozzon, ne végezzen szikrat képz6 munkat, és ne hasznaljon olyan berendezéseket a munkateriileten, amelyek meggyujt-
hatjék a fiistoket. A munkateriilet kozelében a hasznalt anyagoknak megfeleld tiizoltd berendezést kell elhelyezni.

Ne téroljon gyulékony anyagokat, gyulékony maradvanyokat tartalmazo tartalyokat, vagy ilyen anyagokkal szennyezett anyago-
kat, példaul rongyokat, papirt, féliat vagy tisztitoszereket a termék kdzelében. A kezelési és tisztitasi hulladékot az anyag gyarto-
janak ajanlasainak és a helyi eléirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Keriilje a tdcsak képzédéseét, illetve a munka- vagy tisztitoszer kiomiését. A kiomlétt anyagot azonnal fel kell takaritani. A munka-
terliletnek szaraznak, rendezettnek és csuszadsmentesnek kell lennie.

Helyezze a terméket stabil, kemény és vizszintes feliiletre. Ne helyezze lejt6s, csiiszés vagy instabil feliletre. Ne mozgassa
miikodés kdzben. Nagy sulya miatt legyen dvatos szallitas, beéllitds vagy mozgatas soran. Ne emelje vagy hizza a témiénél, a
tapkabelnél, a szérdpisztolynal vagy a tartozékoknal fogva.

A tapellatashoz vald csatlakoztatas elétt ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség megfelel-e a tipustablan feltlintetett értéknek.
A terméket csak megfelelen felszerelt, védéfoldeléses halozati aljzathoz csatlakoztassa. Ne hasznélja a terméket, ha az nem
csatlakoztathaté megfeleléen mikodd védéfoldeléses aljzathoz. Javasoljuk, hogy a tpegység aramkorét legfeliebb 30 mA- es
kioldéaramu differencial-véddkapcsoléval védie .

Ha a termék kills6, foldelési szimbélummal jel6lt foldelécsatlakozdval van felszerelve, a munka megkezdése elétt csatlakoztassa
azt egy megfeleld foldelési ponthoz vagy egyenpotencialll 6sszekotd rendszerhez a munkahelyen. A kiils6 foldel6csatlakozo
csatlakoztatasa nem helyettesiti a termék megfeleléen felszerelt foldelt aljzathoz vald csatlakoztatasanak kotelezettségét. Ne
hasznélja a terméket, hacsak nem biztositott a megfeleld foldelés.

Ne hasznélja a terméket sérlilt tapkabellel, csatlakozddugoval, burkolattal, kapcsoléval vagy méas elektromos alkatrésszel. Ne
alakitsa at a csatlakozddugét, a tapkabelt vagy az elektromos alkatrészeket. A javitasokat bizza a gyartd hivatalos szervizkdz-
pontjara.

Ugy vezesse el a tapkabelt, hogy ne legyen kitéve sériilésnek, kiomlé folyadéknak, éles széleknek, forrd fellleteknek vagy mozg6
tomléknek. Ha a kabel 6sszegubancolodik vagy megsériil, azonnal kapcsolja ki a terméket, és huzza ki a csatlakozodugét a
konnektorbol. Ne hlizza a terméket a tapkabelnél fogva.

A burkolat védettségi besoroldsa ellenére a terméket nem szabad vizzel mosni, vizbe meriteni, és szandékosan csapadéknak
kitenni. A kilsG alkatrészeket a tisztitasi utasitdsoknak megfelelden tisztitsa.

Minden hasznalat el6tt ellendrizze a pisztolyt a tapegységhez csatlakoztatd tdmlid, a levegdtomld, a szérdpisztoly, a fuvdka, a
csatlakozasok, a gyorscsatlakozok, a tomitések és a rogzitdelemek allapotat. Ne hasznaljon repedt, deformalddott, szivargo,
kidorzsolt, korrodalt vagy mas modon sériilt alkatrészeket. A sériilt alkatrészeket ki kell cserélni.

Kizarélag olyan témidket, pisztolyokat, fivokakat, csatlakozdkat és tartozékokat hasznaljon, amelyek nyomasa nem kisebb, mint
a termék maximalis Gzemi nyomasa. A tul alacsony nyomasu tartozékok hasznélata repedést és sulyos sértilést okozhat.

A tdmiBket ugy vezesse el, hogy ne legyenek megtdrve, megcsavarodva, becsipddve vagy vagasoknak kitéve. Ne helyezzen
nehéz targyakat a témlkre. Tartsa tavol a toml6ket éles szélektdl, forrd fellletektdl vagy olyan anyagoktol, amelyek karosithatjak
az anyagukat. Miikodés kézben a téml6k elmozdulhatnak a nyomasvaltozasok és a kezel§ mozgasa miatt. Helyezze el a tdmldket
gy, hogy ne okozzanak botlasveszélyt, litésveszélyt, vagy mas targyak karosodasat.

Ehhez a termékhez siritett leveg6 szilkséges. Csatlakoztatas elétt ellendrizze, hogy a légnyomas nem haladja-e meg a termékre,
a pisztolyra és a tdmidkre vonatkozé megengedett hatarértékeket. Kizarélag sritett levegét hasznaljon a pisztoly miikddtetésé-
hez. Ne hasznaljon oxigént, gyulékony gézokat vagy mas ipari gazokat. Ne huzza le a toml6ket vagy a gyorscsatlakozdkat, amig
a rendszer nyomas alatt van. A tdmlék levalasztasa elétt zarja el a levegGellatast, és nyomasmentesitse a rendszert.

Ne iranyitsa a szordpisztolyt emberekre vagy allatokra. Ne helyezze a kezét, ujjait vagy testének barmely mas részét a favoka
kimenetének kozelébe. Ne probalja meg eldllitani az anyag- vagy levegdszivargast a kezével, kesztyljével, rongyaval vagy
barmilyen mas targgyal. Az anyag nyomas alatti kiaramlasa személyi sériilést, bor- és szemirritaciot, valamint a kdzeli berende-
zések karosodasat okozhatja. Ha az anyag a bére ala vagy a szemébe kerill, vagy irritacio 1ép fel, azonnal forduljon orvoshoz, és
tajékoztassa a hasznalt anyag tipusarol.

Afuavoka, témlé, pisztoly vagy mas alkatrészek beallitasa, tisztitasa, karbantartasa vagy cseréje elétt kapcsolja ki a terméket, hiiz-
za ki a csatlakozddugdt a konnektorbdl, zarja el a siiritett levegd ellatasat, és a kézikdnyvben leirtak szerint engedje le a rendszer
nyomasat. A lellités utan is maradhat nyomas a rendszerben.

Ne helyezzen kezet, szerszamot vagy mas targyat az anyagtartalyba, mikézben a termék csatlakoztatva van a tapegységhez,
vagy amikor az adagolé mechanizmus aktivalddhat. Ne tavolitson el csomokat vagy szennyezédéseket a tartalybol mikodés
kézben. Az ilyen miiveletek elvégzése el6tt kapcsolja ki a terméket, és hizza ki a tapegységbél.

Tartsa tavol a kezét, hajat, laza ruhazatat és szerszamait a mozgo alkatrészektdl, a szell6zényilasoktdl és a hajtaslanc alkatré-
szeitél. Mikodés kdzben ne tavolitsa el a burkolatokat. Miel6tt eltavolitana egy burkolatot, ellenérizne vagy tisztitana tormeléket,
kapcsolja ki a terméket, hizza ki a csatlakozddugét a konnektorbdl, kapesolja ki a siritett levegd ellatast, és varja meg, amig az
dsszes mozgd alkatrész teljesen ledll.
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Ne Uizemeltesse a terméket Ures tartallyal hosszabb ideig, mint amennyi a kézikdnyvben leirt ellenérzési vagy tisztitasi eljarasok-
hoz szikséges. A termék anyag vagy viz nélkili izemeltetése a betéaplald alkatrészek tulzott kopasat okozhatja, és karosithatja
a terméket.

Ne toltse til az anyagtartélyt. Ovatosan ontse az anyagot, hogy elkeriilie az elektromos alkatrészek, a motor, a tapkabel vagy
barmilyen csatlakozas froccsenését. A munka megkezdése el6tt gyéz8djon meg arrdl, hogy a tartalyfedél vagy védéburkolat, ha
van, megfeleléen fel van szerelve.

A munkaanyagnak homogénnek, tisztanak, csomoktdl és szennyez6désektél mentesnek kell lennie. A szennyezddések eltd-
mithetik a fuvokat, a tdmlét, a pisztolyt vagy az adagold alkatrészeket. Ne hagyja, hogy az anyag a tartalyban, a tdmiében, a
pisztolyban vagy a fivokaban megszaradjon. A munka befejezése utan az utasitasoknak megfelelen tisztitsa meg a rendszert.

Ha a termék teljesitményében hirtelen valtozast, teljesitménycsokkenést, szokatlan zajt, rezgést, tiimelegedést, szivargast, tom-
|6karosodast, levegdszivargast vagy fuvoka eltdmdédést tapasztal, azonnal hagyja abba a hasznalatat. Kapcsolja ki a terméket,
huzza ki a tapkabelt, zérja el a siritett levegd ellatast, nyomasmentesitse, és allapitsa meg a probléma okat.

A munka soran keletkez6 zaj miatt hallasvédd hasznalata ajanlott, kiildndsen hosszabb ideig tartd permetezés vagy zart térben
végzett munka esetén.

A termék javitasat csak a gyarto hivatalos szervizkdzpontja végezheti. Kizardlag a gyarto altal jovahagyott cserealkatrészeket
és tartozékokat szabad hasznalni. Ne mddositsa sajat keziileg a terméket, a pisztolyt, a tdmldket, a csatlakozasokat vagy az
anyagadagolo rendszer alkatrészeit.

MUNKARA FELKESZULES

FIGYELEM! A termék Uizembe helyezését és a tartozékok telepitését csak lekapcsolt elektromos tapellatas és siiritett levegds
ellatas mellett szabad elvégezni. Barmilyen munka megkezdése el6tt hizza ki a tapkabelt a konnektorbdl, kapcsolja ki a stritett
leveg6s ellatast, és gy6z6djon meg arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben.

Els6 hasznalat el6tt vegye ki a terméket és a tartozékokat a csomagolasbal, és tavolitsa el az dsszes csomagoldanyagot, bele-
értve a védofoliakat is, ha hasznalt. Ellendrizze, hogy a tomlok, csatlakozok, szérdpisztoly, fivoka és az anyagtartaly mentes-e a
csomagolasi tormeléktél és egyéb szennyezédésektdl. Helyezze a terméket stabil, kemény és vizszintes felliletre. Ne helyezze
a terméket lejtés, csuszds vagy instabil felliletre. Elhelyezés utan rogzitse a forgd kerekeket a zarakkal, és gy6zddjon meg arrél,
hogy a termék nem mozdulhat el magatdl. Helyezze el a témléket és a tapkabelt Ugy, hogy ne legyenek megtérve, 6sszenyo-
madva vagy sérilve, és hogy mikodés kdzben ne okozzanak botlasveszélyt. Miutan ezek a 1épések befejezddtek, elkezdheti a
tomlck, a szérdpisztoly és a flvoka Gsszeszerelését.

A témlék, a szérdpisztoly és a fivoka felszerelése (1)

FIGYELEM! A téml6k, a szordpisztoly és a fuvoka dsszeszerelését csak lekapcsolt elektromos aram és sdritett levegds ellatas
mellett szabad elvégezni. Az 6sszeszerelés megkezdése el6tt hlizza ki a tapkabelt a konnektorbol, kapcsolja ki a siiritett levegés
ellatast, és gy6z6édjon meg arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben.

Ellendrizze a csatlakozasok, tomlévégek, gyorscsatlakozd, témitések, szérdpisztoly és fivoka tisztakat és sértetleneket. Ne sze-
relien be szennyezett, repedt, deformalédott vagy sériilt tomitésii alkatrészeket. Ne végezzen csatlakozasokat a sziikséges
tomitések nélkul.

Helyezzen témitést a pisztolyt a készlilékhez csatlakoztatd tdml6 végére, majd csavarja a gyorscsatlakozét a tomlére. Hizza meg
biztonsagosan a csatlakozast, de ne alkalmazzon tulzott er6t, mert ez karosithatja a menetet, a tomitést vagy a csatlakozast.
Csatlakoztassa a gyorscsatlakozot a kész(ilék tomldcsatlakozéjahoz. Miutan a gyorscsatlakozo a helyére kerdilt, zarja a rogzitka-
rokat, és gy6zddjon meg arrél, hogy a gyorscsatlakozé megfelelden rogzil, és nem csUszik ki a csatlakozdbol.

Csatlakoztassa a pisztolyt sszekétd tomlé masik végét a szérdpisztolyhoz. Meghuzas elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a témités
a helyén van és sértetlen. Hiizza meg biztonsagosan a csatlakozast. Sziikség esetén hasznaljon villaskulcsot, az egyik kulccsal
a pisztolycsatlakozast fogja, a masikkal pedig a tdmiéanyat huzza meg.

Ellendrizze, hogy a nyomascsokkenté a manométerrel megfeleléen van-e felszerelve és csatlakoztatva a siritett leveg6s halézat-
hoz, valamint hogy nem sérlilt-e. Ebben a szakaszban ne csatlakoztassa a terméket a siritett leveg6s halézathoz.
Csatlakoztassa a légtomlI6t a szordpisztoly csatlakozdjahoz és a permetez8gép levegéesatlakozojahoz. Ellendrizze, hogy a tomlé
megfeleléen illeszkedik-e, és nem csUszik-e ki a csatlakozokbdl.

Abetoltdrendszer benedvesitése el6tt hagyja levenni a fivokat. A fuvokat csak azutan szerelje fel, miutén tiszta vizet vagy megfe-
leléen higitott anyagot folyatott at a rendszeren, és biztositotta, hogy a pisztolybdl egyenletes sugar folyjon. Ez csokkenti a fivoka
eltdmédésének kockazatat a tdmlében lévé anyagmaradvanyok vagy szennyezédések miatt.

Az adagoldrendszer benedvesitését kdvetéen szerelje fel a fivokat a szordpisztolyra. Meghuzas elétt gy6zdjon meg arrdl, hogy
a flvoka tiszta, nem dugult és megfeleléen van bedllitva. Ne hasznéaljon eltdmadott, sérlilt vagy kopott flvékat.

Atelepités utan ellendrizze a toml6k Gtvonalat. A témiék nem lehetnek megtorve, megcsavarodva, dsszenyomva vagy feszilltek.
Ugy kell elrendezni 6ket, hogy ne akadalyozzék a munkat, ne surlddjanak éles szélekhez, és ne okozzanak botlasveszélyt.

Atermék csatlakoztatasa a halozathoz

MEGJEGYZES! A terméket mindig megfelelden foldelt halozati aljzathoz csatlakoztassa.
MEGJEGYZES! Javasoljuk, hogy a tapegység telepitése differencialvédelemmel legyen felszerelve, amelynek kioldasi arama
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nem haladja meg a 30 mA-t.

Atermék haldzati csatlakoztatasa el6tt ellendrizze, hogy a halézati fesziltség megfelel-e a termék adattablajan feltiintetett érték-
nek. Ellendrizze a tapkabel és a csatlakozé allapotat. Ne hasznalja a terméket, ha a tapkabel és a csatlakozd sérilt, foszladozik,
elvagott vagy tilmelegedés jeleit mutatja.

A tapellatashoz vald csatlakoztatas el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy a termék biztonsagosan van elhelyezve, a témlék megfele-
|6en vannak felszerelve, a pisztoly levegészelepe és a pisztoly inditdszelepe zarva van, és a szdrépisztoly biztonsagos helyre
mutat. Ne nyomja meg a kapcsol6t, amikor a csatlakozddugét a konnektorba csatlakoztatja.

Ha a termék &ramellatésahoz hosszabbitd kabelt hasznal, annak véddvezetdvel kell rendelkeznie, és a vezetSk keresztmetszete
nem lehet kisebb, mint a terméket taplalé kabel keresztmetszete. Ne hasznéljon kéteres hosszabbité kabelt. Ha a hosszabbitd
kabel hosszabb, a vezetdk keresztmetszete nem lehet kisebb, mint 2,5 mm?. Ne hasznaljon 50 méternél hosszabb hosszabbito
kabelt. A hosszabbitd kabeleket a termék csatlakoztatasa elétt teljesen le kell letekerni.

Csatlakozas siritett levegés forrashoz

FIGYELEM! Miel6tt a terméket sritett levegds forrashoz csatlakoztatna, gy6zddjon meg arrél, hogy a tapellatas le van valasztva,
a pisztoly levegészelepe zarva van, és nincs nyomas a rendszerben.

A szdropisztoly miikddtetéséhez csak siritett leveg6t hasznaljon. Ne hasznaljon oxigént, gyulékony gazokat vagy mas ipari ga-
zokat. A szorépisztolyhoz araml¢ levegének tisztanak, sziirtnek és szaritottnak kell lennie. Ne hasznaljon olajozét a szérépisztoly
ellatérendszerében.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a siiritett levegds rendszer megfeleld kapacitast biztosit. A szérdpisztolyra kifejtett nyomas nem
haladhatja meg a miiszaki adatok tablazataban és a termék adattablajan megadott ajanlott lizemi nyomast. Ha a siiritett levegés
rendszerben a nyomas magasabb, a munka megkezdése el6tt allitsa be egy nyomasmérdvel ellatott nyomascsokkentével.
Csatlakoztassa a s(iritett levegds rendszer tdml6jét a nyomascsokkentd bemeneti nyildsahoz egy nyomasmérével. Csatlakoz-
tatds utan lassan nyissa ki a siritett levegd ellatast, és ellendrizze a csatlakozasok szivargasat. Ha szivargast észlel, zarja el a
sUritett levegd ellatast, engedje ki a nyomast a rendszerbdl, és sziintesse meg a szivargas okat.

Nyomascsokkentd és nyomasmérd segitségével allitsa be az alkalmazott anyagnak és a szdrasi médszernek megfeleld lizemi
nyomast, anélkiil, hogy tullépné a miiszaki adatok tablazataban megadott értéket. Kerllje a hirtelen nyomaseséseket milkodés
kézben, mivel ezek egyenetlen anyagadagolast és a szoras minéségének romlasat okozhatjak.

Termékvezérlés

A kapcsoldval lehet bekapcsolni a terméket. A termék beinditasa utan figyelje meg a készilék mikddését. Miikodés kozben a
terméket Ugy kell elhelyezni, hogy a kapcsolé mindig kdnnyen hozzaférhet6 legyen.

Az anyagadagolasi sebesség szabalyozdja a szérépisztolyba adagolt anyag mennyiségének beallitasara szolgal. Kezdje egy
kdzbensd vagy alacsony beéllitassal, majd fokozatosan névelje az adagolasi sebességet, amig el nem éri a kivant szérasi mintat.
Ne éallitsa az anyagadagolasi sebességet azonnal a maximumra. A tul nagy sebesség egyenetlen szérast, az adagolérendszer
tulzott terhelését, valamint a gumihiively és a csavar gyorsitott kopasat okozhatja.

Amikodési irany kapcsoldja kivalasztja az anyagadagol6 rendszer miikodési madjat. A kapcsold harom allas egyikébe allithato:
A, Tisztitas " pozici6 az adagolérendszer tisztitasara és atoblitésére szolgal. Hasznalja ezt a poziciét hasznalat utani tisztitashoz,
a kézikonyv késdbbi részében leirtak szerint. Ne haszndlja ezt a poziciét anyag munkafeliiletre vald tényleges permetezésére.
Az ,Auto” &llas a normal permetezéshez val6. Ebben az llasban az anyagadagolas a pisztoly inditdszelepével indithato és allit-
hatd le. A megfelel6 anyagmozgatashoz a kapcsolét ,Auto” allasba kell allitani.

A ,Nyomasmentesités” allas a rendszer nyomasanak csokkentésére és az anyag kiszivasara szolgal a pisztolyt a szérdpisztoly-
hoz csatlakoztatd tdmlébél. Hasznalja ezt a poziciét a miikddés leallitasakor, a pisztoly szétszerelése, a téml6 levalasztasa vagy
a kézikdnyv késébbi részében leirt eljaras szerinti tisztitas elétt.

Permetezés kdzben ne mozditsa el az iranykapcsolét. A kapcsold helyzetének megvaltoztatasa elétt zérja el a pisztoly billentyl-
szelepét, és gy6z6djén meg arrél, hogy az anyagaramias leéllt. Ne allitsa a kapcsol6t kdzbensé helyzetbe.

A szérépisztolyhoz juttatott siritett levegd nyomasat egy nyomasmérdvel ellatott nyomascsokkentdvel lehet beallitani. Az izemi
nyomast a felhasznalt anyagnak és a szérasi mddszernek megfeleléen kell bedllitani, de nem haladhatja meg a miiszaki adatok
tablazatdban megadott értéket.

A pisztoly levegdszelepe a szordpisztoly levegellatasanak nyitésara és zarasara szolgal. A szelepet csak akkor nyissa ki, ha a
s(ritett levegd forrasat megfeleléen csatlakoztatta és az izemi nyomast beéllitotta. Zarja el a szelepet, ha befejezte a permete-
zést, vagy mielétt kiengedné a nyomast.

A pisztoly inditdszelepe az anyag permetezésének elinditasara és leallitdsara szolgal. Automatikus izemmaddban a inditészelep
ON allasba forditasa elinditja az anyagaramlast, a szelep OFF allasba forditasa pedig ledllitja.

Munkaanyag el6készitése

Kizarélag az anyag gyartoja altal széréfejes felvitelre tervezett vakolatokat és egyéb alkalmas bevonéanyagokat hasznaljon.
Az anyagot a gyart6 ajanlasainak megfelelden kell elkésziteni, kiilonds tekintettel az elkészitett massza sziikséges higitasara,
keverési idejére, munkahémérsékletére és fazékidejére. A munkaanyagnak homogénnek, csomoktol, szaritott maradvanyoktol,
szennyezddésektdl és idegen testektdl mentesnek kell lennie. Az anyag maximalis szemcsemérete nem haladhatja meg a mi-
szaki adattablazatban megadott értéket. Ne haszndljon olyan anyagot, amely kotni kezdett, a megengedett tartomanyon tulra
slirlis6dott, vagy elvesztette a szorofejes felvitelhez sziikséges tulajdonsagokat.
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Az anyag éntése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az anyagtartaly tiszta és mentes a megszaradt maradvanyoktdl. Ontse az
el6készitett anyagot az anyagtartalyba. Ne tdltse tul a tartalyt. Az anyag ontése utan zérja le az anyagtartalyt fedével, ha a mun-
kafolyamata lehet6vé teszi.

Uzemeltetés kozben figyelje a tartalyban Iévd anyag mennyiségét. Ne izemeltesse a terméket tres tartallyal, mivel ez instabil
anyagadagolast és az adagold alkatrészek tulzott kopasat okozhatja.

Az adagolérendszer nedvesitése

A tényleges permetezés megkezdése el6tt nedvesitse meg az adagoldrendszert. Ezt fivoka nélkiil kell elvégezni, hogy csok-
kentse az eltbmddes kockazatat az anyagmaradvanyoktol vagy a pisztolyt a kesz(lékkel Gsszekoté tomloben 1évo tormelektdl.
Ontson kis mennyiségl tiszta vizet vagy megfeleléen higitott munkaanyagot az anyagtartalyba az anyag gyartéjanak ajanlasai
szerint. Ne hasznaljon olyan folyadékokat, amelyek nem kompatibilisek a hasznalt munkaanyaggal, vagy olyan szereket, amelyek
karosithatjak a termék alkatrészeit. ) )
Csatlakoztassa a terméket a tapegységhez és egy siritett levegds forrashoz. Allitsa az iranykapcsolét ,Auto” allasba. Allitsa az
anyagadagolasi sebesség szabalyozojat kdzbensé alldsba. Hasznaljon nyomascsokkentdt nyomasmérével az alacsony tizemi
nyomas bedllitésahoz, amely nem haladja meg a miiszaki adatok tablézataban megadott értéket. Iranyitsa a szérépisztoly kime-
netét egy megfeleld tartalyba.

Inditsa el a terméket, nyissa ki a pisztoly levegdszelepét, majd a pisztoly inditdszelepét. Kezdje el a viz vagy higitott anyag ada-
golasat a pisztolyt a széropisztolyhoz csatlakoztaté tomlén keresztiil. Szikség szerint fokozatosan névelje a levegdnyomast és
az anyagadagolasi sebességet. Folytassa addig, amig a szdropisztolybdl folyamatos, megszakitas vagy szennyezddés nélkiili
folyadékaram nem folyik.

Miutén a rendszer nedves lett, zarja el a pisztoly ravaszszelepét, kapcsolja ki a terméket, zarja el a pisztoly levegdszelepét, zérja
el a slritett levegd ellatast, és engedje ki a rendszer nyomasat. Ezutan valassza le a terméket az elektromos halézatrdl, és sze-
relie fel a fivokat a szordpisztolyra az dsszeszerelési utasitasokban leirtak szerint.

Miutan a favoka fel van szerelve, elkezdheti feltdlteni az anyagtartalyt a megfeleld munkaanyaggal és beallitani a permetezési
paramétereket.

AKESZULEK HASZNALATA

Inditasi és permetezési teszt

Az adagoldrendszer benedvesitése utan ontse az el6készitett munkaanyagot az anyagtartalyba. Ne toltse tul a tartalyt. Iranyitsa
a szbropisztoly kimenetét egy megfeleld tartalyba vagy egy tesztfeliiletre.

Csatlakoztassa a terméket az elektromos halézathoz, és gy6z6djon meg arrél, hogy sritett levegds forrashoz van csatlakoztat-
va. Ellendrizze, hogy a pisztoly levegészelepe és a pisztoly inditdszelepe zarva van-e, az elére/hatra kapcsold ,Auto” allasban
van-g, és a fuvoka megfelelden van-e felszerelve. Ne (izemeltesse a terméket, ha a pisztolyt a tdpegységgel 6sszekotd tomld, a
leveg6tomld vagy a csatlakozasok szivarognak.

Nyomja meg a kapcsoldt. A manométeres nyomascsokkentd segitségével allitsa be az anyagnak megfeleld tizemi nyomast, de
ne Iépje tul a miiszaki adatok tablazataban megadott értéket. El6szor allitsa az anyagadagolasi sebesség szabalyozéjat egy
kézbens allasba.

Nyissa ki a pisztoly levegdszelepét és a pisztoly inditészelepét. Figyelje meg az anyagaramlast a szérdpisztolybol. Szikség
esetén fokozatosan dllitsa be az anyagadagolasi sebességet és a levegényomast, amig egyenletes szérasi mintat nem kap.
Végezze el az elsé permetezési tesztet egy tesztfellleten vagy egy megfeleld tartalyba. Ellendrizze, hogy az anyag egyenletesen
ker(il-e felhordasra, a csatlakozasok szorosak-e, és az anyagaramlas megfelelé-e a feladathoz.

A munkaanyag permetezése

Miutan elvégezte a permetezési tesztet és egyenletes permetezési mintat ért el, elkezdheti az anyag felvitelét a munkafelletre.
A permetezési irany kapcsoléjat ,Auto” allasba kell allitani.

Egyenletesen mozgassa a szérdpisztolyt, a lehetd legnagyobb tavolsagot tartva a felllettél. Permetezés kézben ne tartsa a pisz-
tolyt egy helyben, mert ez az anyag egyenetlen felvitelét eredményezheti.

A felhordott anyag szélességét és mennyiségét az anyagadagolasi sebesség, a sdritett levegd nyomasa és a szérdpisztoly
vezetési modjanak valtoztatasaval allitsa be. A beallitdsokat fokozatosan végezze, figyelve a hatast egy tesztfeliileten vagy a
munkafelllet egy kevésbé lathato részén.

Miikodés kozben figyelje az anyagmennyiséget az anyagtartalyban. Ne izemeltesse a terméket iires tartallyal. Ha az anyagtar-
talyban kevés a folyadék, zarja el a pisztoly kioldoszelepét, dllitsa le az anyagadagolast, és téltse fel a tartalyt az el6készitett
munkaanyaggal.

Amikor nem permetez, zarja el a pisztoly szelepét. Ne hagyjon anyagot a pisztolyt a szorépisztolyhoz, a szérépisztolyhoz vagy
a fuvokahoz csatlakoztaté témlében az anyaggyarté altal megengedettnél hosszabb ideig. Ha hosszabb ideig nem fog dolgozni,
allitsa le a munkat, és biztositsa vagy légtelenitse a rendszert az alabbi utasitdsokban leirtak szerint.

Ha gyenge szérasi minéséget, pulzalé szorast, csokkent teljesitményt, szivargast, szokatlan zajt vagy rezgést tapasztal, hagyja
abba a hasznalatat. Zarja el a pisztoly ravaszszelepét, allitsa le a termék aramlasat, kapcsolja ki a siritett levegd ellatast, engedje
le a rendszer nyomasat, és allapitsa meg a probléma okat.
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A munka leéllitasa és a nyomas enyhitése

A permetezés befejezése utan zarja el a pisztoly ravaszszelepét, és iranyitsa a szérépisztolyt egy megfeleld tartalyba. Zarja el a
pisztoly levegdszelepét.

Nyissa ki és zarja el a pisztoly ravaszszelepét néhanyszor, a pisztoly kimenetét egy tartalyba iranyitva, hogy kiengedie a pisztoly-
bol és a pisztolyt a keészlilékkel dsszekoté tomldbdl fennmaradd nyomast.

Allitsa az iranykapcsolét ,Nyomasmentesités” allasba. Hagyja a terméket ebben a helyzetben, amig a nyomas ki nem szabadul,
és az anyag ki nem (riil az adagolérendszerbdl, altalaban kértilbellil 1-5 percig. Ezt a miveletet csak addig szabad folytatni,
ameddig a rendszerben lévé nyomas kiengedéséhez szikséges.

Miutén a nyomast kiengedte, nyissa ki a pisztoly szelepét, a pisztoly kimenetét egy tartalyba iranyitva, és gy6zédjon meg arrdl,
hogy nem folyik nyomas alatt 1év6 anyag a pisztolybdl. Miutdn megbizonyosodott arrol, hogy nincs nyomas a rendszerben, zérja
el a pisztoly szelepét, kapcsolja ki a terméket a fokapcsoloval, hizza ki a tapkabelt a konnektorbol, és zarja el a siritett levegd
ellatast. Csak ezutan szedje szét a szoropisztolyt, valassza le a témlbket, vagy tisztitsa meg a terméket.

FIGYELEM! Ne huzza le a széropisztolyt, a pisztolyt a késziilékhez vezet tomiét, a leveg6témiét vagy a csatlakozasokat, amig
a rendszer nyomas alatt van.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

FIGYELEM! Az anyagadagolo rendszer tisztitdsat a permetezés utan azonnal el kell végezni. A megszaradt anyag eltomitheti
a favokat, a szérdpisztolyt, a pisztolyt a készlilékhez csatlakoztatd tomlét vagy az adagolérendszer alkatrészeit, ami a termék
karosodasat okozhatja.

FIGYELEM! Tisztitas, karbantartas, a fvoka eltavolitasa, a szérépisztoly szétszerelése vagy a tomlék levalasztasa eldtt nyomas-
mentesitse a rendszert, kapcsolja ki a terméket, hlizza ki a tapkabel csatlakozéjat a konnektorbdl, és zarja el a siritett leveg
ellatast.

Takaritas munka utén

Permetezés utan kovesse a ledllitasi és nyomascsokkentési eljarast. Gy6zédjon meg arrél, hogy nincs nyomas a rendszerben, a
termék ki van kapcsolva, a tdpkabel ki van hizva a fali aljzatbdl, és a siritett levegds ellatas ki van kapcsolva.

Tavolitsa el a maradék anyagot az anyagtartalybol. A tovabbi felhasznalasra alkalmas anyagokat a gyartd ajanlasainak megfe-
leléen régzitse. A tovabbi felhasznalasra mar nem alkalmas anyagokat és a tisztitdvizet a helyi eldirasoknak és az anyaggyarto
ajanlasainak megfeleléen artalmatlanitsa.

Tisztitsa meg az anyagtartély belsejét a maradék anyagtdl. Hasznéljon tiszta vizet vagy az anyag gyartoja altal ajanlott tisztito-
szert. Ne hasznaljon mard hatésu szereket, olddszereket vagy folyadékokat, amelyek kérosithatjak a termék alkatrészeit.
Atartaly elGtisztitasa utén toltse fel tiszta vizzel. Ha van, vegye le a flvokat a szordpisztolyrol, és iranyitsa a pisztoly kimenetét
egy megfeleld tartalyba. Csatlakoztassa a terméket a tapegységhez és a slritett levegds forrashoz. Allitsa az irdnykapcsoldt ,,
Tisztitas ” allasba. .

Inditsa el a terméket, nyissa ki a pisztoly leveg8szelepét és a pisztoly inditészelepét. Oblitse at az adagolérendszert, amig tiszta,
lathaté anyagmaradvanyoktdl mentes viz nem folyik ki a szdrdpisztolybol. Szikség esetén dllitsa le az oblitést, engedje le a
szennyezett vizet a tartalybdl, adjon hozza friss vizet, és ismételje meg a folyamatot. )

Arendszer atoblitése utan zarja el a pisztoly ravaszszelepét és a pisztoly levegészelepét. Allitsa le a terméket, zarja el a siritett
levegd ellatasat, és engedje ki a nyomast a rendszerben. Ezutan hizza ki a tapkabelt a fali aljzatbol.

Miutan megbizonyosodott arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben, valassza le a szordpisztolyt a pisztolyt a tapegységhez csat-
lakoztato téml6rél. Ezutan valassza le a toml6t a tapegység tomldcsatlakozojardl. Helyezzen egy tisztitdgolyot a téml tapegység
feldli végébe, majd csatlakoztassa Ujra a témlének azt a végét a tapegység csatlakozdjahoz. A toml6 masik végét hagyja leva-
lasztva a szoropisztolyrol, és iranyitsa egy megfelel tartalyba. )

Ontson tiszta vizet az anyagtartalyba. Csatlakoztassa a terméket a tapegységhez és a siiritett levegéhdz. Allitsa az iranykapcso-
16t , Tisztitas " allasba. Inditsa el a terméket, és nyomja at a tisztitogolydt a pisztolyt a kész(ilékkel dsszekotd témlén, amig a golyo
ki nem jon a téml6 masik végén. Szikség esetén ismételje meg a tisztitogolyds folyamatot, amig az 6sszes anyagmaradvany el
nem tlinik a tdml8bdl.

Miutan befejezte a tisztitast a golyoval, allitsa le a terméket, zérja el a siritett levegd ellatast, engedje ki a nyomast a rendszerbdl,
és huizza ki a tapkabel csatlakozéjat a fali aljzatbdl.

Tisztitsa meg a szdropisztolyt, a fivokat, a csatlakozasokat, a meneteket, a tdmitéseket és a tdmlék kuils6 fellleteit a maradvany
anyagoktol. Tisztitsa meg a flvokat vizzel vagy a széréanyag gyartéja altal ajanlott tisztitdszerrel. Ne hasznaljon éles eszkdzoket
a fuvoka dugulasanak megsziintetéséhez, mert ez karosithatja azt és ronthatja a széras mindségét.

Akeészilék kiilso felileteit puha, enyhén nedves ruhaval tisztitsa, majd torélje szarazra. Ne meritse a késziiléket vizbe, ne mossa
vizsugarral, és ne iranyitsa a vizet az elektromos alkatrészekre, a kezel6panelre vagy a csatlakozasokra.

Tisztitas utan a széropisztolyt, a fuvokat, a pisztolyt a késziilékhez csatlakoztatd tomiét és a levegdtémiét olyan helyen tarolja,
ahol a maradék viz lefolyhat és kiszaradhat. Hasznéalat elétt ellendrizze, hogy minden alkatrész tiszta, eltomédésmentes és
sérlilésmentes.

Termékkarbantartas
FIGYELEM! Minden karbantartasi miiveletet kikapcsolt termék, a tapkabel kihtzott csatlakozdaljzatbdl, lezart siiritett levegés
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ellatas és nyomasmentesitett rendszer mellett kell elvégezni.

Minden hasznalat utan ellendrizze a pisztolyt a készilékhez csatlakoztatd tomlé, a leveg6témlé, a széropisztoly, a fivoka, a csat-
lakozasok, a menetek és a tomitések allapotat. Tisztitsa meg a szennyezett alkatrészeket, és cserélje ki a sérilt, kopott, repedt,
deformalodott vagy szivargd alkatrészeket, miel6tt Gjra hasznaina a terméket.

Ellendrizze a fuvokat és a szordpisztolyt eltdmddés szempontjabdl. Ne sziintesse meg a fivoka duguldsat éles eszkdzokkel,
mert ezek megvaltoztathatjak a furat alakjat és ronthatjak a széras minéségét. Cserélje ki a sériilt vagy kopott fivokat egy ujra.
Ellendrizze a tApkabel és a csatlakozo allapotét. Ne hasznélja a terméket, ha a tapkabel sériilt, foszladozott, elvagott vagy tiime-
legedés jeleit mutatja. A tpkabel cseréjét és az elektromos alkatrészek javitasat bizza hivatalos szervizkdzpontra.

Figyelje a gumihtively és a csavar allapotat. Ezen alkatrészek tulzott kopasa egyenetlen anyagadagolast, csokkent teljesitményt,
aramlasi pulzaciot vagy az adagolérendszer megndvekedett terhelését okozhatja. Ha kopast, sérilést vagy a termék teljesitmé-
nyének jelentds romlasat észleli, cserélje ki a kopott alkatrészeket a gumihiively és a csavar beszerelésére és cseréjére vonat-
koz¢ utasitasokban leirtak szerint.

Rendszeresen ellendrizze, hogy a szallitdkerekek, a reteszelhetd forgdgorgék és a szallitéfogantyd megfeleléen régzitve van-
nak-e és sértetlenek. A termék mozgatésa elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy az anyagot tartalmazd tartély ures vagy régzitve van-e
a kibmlés megakadalyozasa érdekében.

Ne kisérelje meg sajat kezlleg médositani a terméket. Ne tavolitsa el a burkolatokat vagy a haz alkatrészeit, kivéve, ha a ké-
zikdnyvben leirt tevékenységekhez szlikséges. A kézikdnyvben nem leirt javitasokat hivatalos szervizkdzponthoz kell fordulni.
Javitashoz és cseréhez csak a gyart6 ajanlasainak megfelelé cserealkatrészeket hasznaljon.

Gumihiively és csiga beszerelése/cseréje (Ill)

FIGYELEM! A gumihtivelyt és a csigat csak kikapcsolt termék, a tapkabel kihizott haldzati csatlakozoaljzatbdl, a siritett levegds
ellatas lezart allapotaban és a rendszer nyomasmentesitett allapotaban szabad felszerelni vagy kicserélni. Kezdés elétt tiritse ki
és tisztitsa meg az anyagtartalyt és az adagolérendszert.

Agumihively és a csiga az anyagadagolo rendszer miikddo alkatrészei. A kopas és elhasznalddas csokkent teljesitményt, pulza-
16 aramlast, egyenetlen anyagadagolast vagy tllzott termékterhelést eredményezhet. Ezeket az alkatrészeket ki kell cserélni, ha
koptak, sériiltek, vagy ha az egység teljesitményében jelentds romlast észlelnek.

Ezt a mlveletet stabil, vizszintes felileten végezze. A termék sulya miatt ne déntse meg és ne emelje fel a készuléket sajat maga.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az anyagadagold rendszer pereméhez valé hozzaférés biztonsagos és stabil.

Valasszuk le a pisztolyt a készilékhez csatlakoztatd tdmlét a témléesatlakozasrol. Csavarjuk le a gumihively ellilsé peremét
rogzitd anyakat. Lazitsuk meg egyenletesen az anyakat, hogy elkeriiljik a perem vagy a régzitéelemek karosodasat. Tavolitsuk
el az ellils peremet, és tavolitsuk el a hasznalt gumihivelyt a csiga segitségével.

Tisztitsa meg a gumi persely Ulékét, a peremet, a rogzitoket és az anyagtartaly kimenetének kornyékeét. Tavolitsa el a megszaradt
anyagmaradvanyokat. Ellendrizze a rogzitéelemeket sértilések, deformaciok vagy korrézid szempontjabdl.

Beszerelés el6tt ellendrizze az Gj gumihlively és a csiga allapotat. Ne szereljen be repedt, deformalddott, tilzottan kopott vagy
szennyezett alkatrészeket. Szereljen be elfordulasgatié csavarokat a gumihiivelybe, ha a készlet tartaimaz ilyet.

Kenje meg vékonyan a csigatengelyt és a gumihively belsejét kenbanyaggal. Szilikonolaj vagy mas, gumi alkatrészekhez alkal-
mas kenGanyag haszndlata ajanlott. Keriilie az olyan kendanyagok hasznalatat, amelyek karosithatjak a gumit vagy szennyez-
hetik a munkadarabot.

Helyezze be a csavart a gumihtivelybe a hiively kiipos végétdl. Forgassa el a csavart az 6ramutatd jarasaval megegyezden, amig
a vége egy sikban nem lesz a gumihively szemkézti feliiletével, vagy kissé az alatta nem lesz. A csavar vége nem nydlhat ki a
hiively feliiletén tul.

Helyezze be a gumihiively és csavar szerelvényt az anyagadagolé rendszer gallérjaba. Igazitsa a csavar anyagtartaly felé néz6
végét Ugy, hogy megfelelden illeszkedjen a tartalyban taldlhaté keveréhoz/meghajtéhoz. Helyezze a gumihiivelyt a gallérba gy,
hogy a furatai és a rogzitéelemei megfeleléen illeszkedjenek a rogzitéshez.

Szerelje fel az ellilsé peremet és az M12-es rogzitdanyakat. Hizza meg az anyakat egyenletesen, valtakozva az oldalakat,
amig a pereme megfeleléen nem illeszkedik. Ne hiizza tul az anyakat, hogy elkerilje a pereme, a menetek vagy a gumipersely
karosodasat.

(Osszeszerelés utén, ha a kialakitas lehetévé teszi a biztonsagos milkddést, forgassa el kézzel a csigét, és ellenérizze, hogy
siman forog-e, és nem surlédik-e a rogzitdelemekhez. Ne nylljon az anyagtartalyba vagy az adagolérendszerbe, amig a termék
csatlakoztatva van az aramforrashoz.

A gumipersely és a csiga cseréje utani munka megkezdése elétt nedvesitse be az adagolérendszert a kézikényvben leirtak sze-
rint. Ne jarassa a terméket szarazon a sziikségesnél tovabb, hogy ellendrizze a mikodéseét.

Tarolas és szallités

A termék tarolasa vagy széllitasa elétt kapcsolja ki, hiizza ki a tapkabelt a konnektorbdl, zérja el a s(ritett levegé ellatasat, és
engedje le a rendszer nyomasat. A terméket ki kell Uriteni az 6sszes munkadarabtol, és alaposan meg kell tisztitani a hasznalat
uténi tisztitasi utasitasokban leirtak szerint.

Térolas kdzben ne hagyjon munkaanyagot az anyagtartalyban, a pisztolyt a kész(ilékhez 6sszekotd tdmlében, a szordpisztolyban
vagy a flvékaban. A megszaradt anyag eltdmitheti az adagolérendszert és karosithatja a munkadarabokat.

Tisztitas utan hagyja megszéradni a szordpisztolyt, a fuvokat, a pisztolyt a késziilékhez csatlakoztatd tomlét és a leveg6tomict. A
termék tarolasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy nem maradt viz a rendszerben.
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Aterméket szaraz, zart és jol szell5zo helyiségben, gyermekek és illetéktelen személyek eldl elzarva térolja. Ovja a terméket a
csapadéktdl, nedvességtdl, fagytol, kozvetlen napfénytdl, héforrasoktol és korroziv anyagoktol.

Tarolaskor ugy helyezze el a tapkabelt, a pisztolyt a késziilékhez vezetd tomibt és a levegbtomlét, hogy ne legyenek megtorve,
dsszenyomva vagy feszliltség alatt. Ne akassza fel a terméket a tapkabelnél vagy a tomldknél fogva.

A terméket csak az anyagtartaly kilritése utan szallitsa. Szallitas el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy az anyagtartaly fedele, a sz6-
répisztoly, a tdmlok és a tartozékok rogzitve vannak a spontan elmozdulas vagy leesés ellen.

Aterméket a szallitéfogantyl és a kerekek segitségével mozgassa. Ne hlizza a terméket a tapkabelnél, a pisztolyt a kész(ilékhez
csatlakoztat6 tdmiénél, a leveg6témiénél vagy a szoropisztolynal fogva. Amikor a terméket egyenetlen talajon mozgatja, dvatosan
vezesse, hogy elkerilje a késziilék felborulasat.

Jarm(iben torténd szallitas esetén biztositsa a terméket csiiszas, felborulas és ttések ellen. Aterméket stabil helyzetben szallitsa.
Ne helyezzen semmilyen targyat a termék tetejére.
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CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI

0 masina de tencuit este un dispozitiv electric conceput pentru pulverizarea tencuielilor si a altor acoperiri adecvate cu o gra-
nulatie maxima de 3 mm. Produsul este echipat cu un rezervor de material, din care materialul este alimentat cétre pistolul de
pulverizare prin intermediul unui furtun care conecteaza pistolul la masind. Pulverizarea se realizeaza folosind aer comprimat
furnizat pistolului. Rezervorul de mare capacitate permite lucrul fara reumpleri frecvente, iar furtunul lung faciliteaza lucrul la dis-
tanta de masina. Produsul permite alimentarea cu material pand la 15 m, fiind potrivit pentru lucrari de finisare la pereti si tavane.
Functionarea corectd, fiabild si sigura a produsului depinde de functionarea corespunzatoare, prin urmare:

Inainte de a utiliza produsul, vd rugam si cititi intregul manual si sa il pastrati.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultatd din nerespectarea reglementarilor de siguranté si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE
Pachetul trebuie s& contina: o unitate de tencuiald, un pistol de pulverizare si un furtun care conecteaza pistolul la unitate.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82583
Tensiune de retea [V~ 220-240
Frecventa retelei [Hz] 50/60
Putere nominala w] 2200
Masa [ka] 74,5
Presiunea de lucru [MPa] 06
Turatie la mers in gol n | [min] 2600
Inéltimea maximé de alimentare cu material [m] 15
Capacitatea rezervorului de material [} 30
Dimensiunea maximéa a granulelor materialului [mm] <3
Temperatura materialului de lucru [°C] 5~40
Lungimea furtunului unitatii pistolului [m] 7
Grad de protectie IP55
Nivel de zgomot

presiune sonora L . [dB(A)] 80-85
putere sonora L, [dB(A)] 90-95
Nivel de vibratii pe [m/s?] 3,5-5,0

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Cand utilizati unitatea, urmati instructiunile din manualul de utilizare, informatiile furnizate de producatorul materialului de lucru si
regulile generale de sénatate si securitate in munca.

Acest produs nu este destinat utilizarii de catre copii sau persoane neinstruite. Operatorul trebuie sa fie familiarizat cu pregatirea
materialului, pornirea, pulverizarea, eliberarea presiunii, curétarea si intretinerea produsului.

Aparatul este conceput pentru pulverizarea tencuielilor si a altor acoperiri adecvate destinate aplicérii mecanice. Dimensiunea
maxima a granulelor materialului nu trebuie sa depaseasca 3 mm. Inainte de a utiliza materialul de lucru, verificati informatiile
producétorului, in special metoda de aplicare permisa, dilutia necesara, durata de valabilitate a materialului preparat, temperatura
de lucru, echipamentul individual de protectie necesar si curatarea uneltelor dupd utilizare. Nu pulverizati substante cu compozitie
necunoscuta.

Nu utilizati acest produs pe materiale cu granulatie mai mare decét cea specificatd, care contin bulgéri, murdarie, fibre sau corpuri
strdine sau pe materiale care nu sunt concepute pentru aplicare prin pulverizare cu acest tip de produs. Utilizarea unui material
gresit poate duce la infundarea, deteriorarea produsului, ruperea furtunului sau descarcarea necontrolatd a materialului sub
presiune.

Nu utilizati acest produs pentru a pulveriza materiale uleioase, substante inflamabile, corozive, toxice sau explozive sau materiale
care necesita echipamente speciale care nu sunt furnizate de producator. Nu utilizati compusi de rasina, materiale polimerizabile
chimic sau materiale care contin solventi, cu exceptia cazului in care producatorul materialului le-a proiectat pentru aplicarea cu
acest tip de pulverizator. Nu conectati la produs niciun echipament sau componente care nu sunt furnizate de producétor.

Acest produs nu este destinat utilizarii in atmosfere potential explozive. Nu il utilizati in zone in care sunt prezente gaze inflama-
bile, vapori, ceturi, praf sau alte amestecuri explozive.
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Asigurati o ventilatie adecvata in zona de lucru. Pregatirea si pulverizarea materialului pot genera praf, ceatd, aerosoli si stropi
care sunt ddundtori sanatatii. Operatorul si oricine se afla in vecinatatea zonei de lucru trebuie sa poarte echipament de protectie
a ochilor, echipament de protectie respiratorie, echipament de protectie auditivd, manusi de protectie si alte echipamente indivi-
duale de protectie cerute de producatorul materialului de lucru.

Nu méncatj, nu beti si nu fumati in zonele in care se prepara, se pulverizeaza materialul, se curata produsul sau se depoziteaza
materiale de lucru si agenti de curatare.

Materialele de lucru, aditivii si agentii de curétare pot contine substante nocive sau inflamabile. Nu utilizati fldcari deschise, nu
fumati, nu efectuati lucrari care genereaza scantei si nu utilizati echipamente care pot aprinde vaporii in zona de lucru. Echipa-
mentele de stingere a incendiilor adecvate materialelor utilizate trebuie amplasate in apropierea zonei de lucru.

Nu depozitati substante inflamabile, recipiente cu reziduuri inflamabile sau materiale contaminate cu astfel de substante, cum
ar fi carpe, hartie, folie sau deseuri de curdtenie, in apropierea acestui produs. Eliminati deseurile de manipulare si curdtenie in
conformitate cu recomandarile producatorului de material si cu reglementarile locale.

Evitati formarea baltilor sau scurgerile de material de lucru sau agent de curatare. Materialul vérsat trebuie curatat imediat. Zona
de lucru trebuie sa fie uscatd, curatd si antiderapanta.

Asezati produsul pe o suprafata stabild, dura si pland. Nu il asezati pe o suprafatd inclinatd, alunecoasa sau instabila. Nu il miscati
in timpul functionrii. Din cauza greutatii sale mari, fiti precauti la transportul, instalarea sau mutarea acestuia. Nu ridicati si nu
trageti de furtun, cablu de alimentare, pistol sau accesorii.

Inainte de conectarea la sursa de alimentare, verificati daca tensiunea retelei corespunde valorii indicate pe placuta cu datele
tehnice. Conectati produsul numai la o priza de retea instalatd corect, cu contact de impamantare. Nu utilizati produsul dacé nu
poate fi conectat la o priza cu contact de impamantare functional. Se recomanda ca circuitul de alimentare sa fie protejat de un
intrerupétor diferential cu un curent de declansare de maximum 30 mA .

Daca produsul este echipat cu o bornd de impamantare externd marcaté cu simbolul de impamantare, conectati-o la un punct de
impamantare adecvat sau la un sistem de legdtura echipotentiala la locul de munca inainte de a incepe lucrul. Conectarea bornei
de impamantare externe nu inlocuieste obligatia de a conecta produsul la o prizé de impdmantare instalaté corespunzator. Nu
utilizati produsul decét daca se poate asigura o impamantare corespunzatoare.

Nu utilizati produsul cu un cablu de alimentare, o priza, o carcasa, un intrerupétor sau alte componente electrice deteriorate.
Nu modificati priza, cablul de alimentare sau componentele electrice. Apelati pentru reparatii la un centru de service autorizat al
producatorului.

Traseul cablului de alimentare astfel incat sa nu fie expus la deteriorari, scurgeri, muchii ascutite, suprafete fierbinti sau furtunuri
in miscare. Daca cablul se incurcd sau se deterioreazd, opriti imediat produsul si deconectati stecherul de la prizd. Nu trageti de
produs trdgand de cablul de alimentare.

In ciuda gradului de protectie al carcasei, produsul nu trebuie spalat cu apd, scufundat in apa sau expus in mod deliberat la pre-
cipitatii. Curatati partile externe conform instructiunilor de curatare.

Inainte de fiecare utilizare, verificati starea furtunului care conecteaza pistolul la blocul de alimentare, furtunul de aer, pistolul de
pulverizare, duza, conexiunile, cuplajele rapide, garniturile si elementele de fixare. Nu utilizati componente crapate, deformate,
care prezinta scurgeri, uzate, corodate sau deteriorate in alt mod. Componentele deteriorate trebuie inlocuite.

Folositi numai furtunuri, pistoale, duze, conectori si accesorii evaluate pentru o presiune care nu este mai mica decét presiunea
maxima de functionare a produsului. Utilizarea accesoriilor cu presiuni prea mici poate duce la ruperea etanseitatii si la vatamari
corporale grave.

Pozitionati furtunurile astfel incat s nu fie indoite, rasucite, ciupite sau supuse taieturilor. Nu asezati obiecte grele pe furtunuri.
Tineti furtunurile departe de margini ascutite, suprafete fierbinti sau substante care le pot deteriora materialul. In timpul functiona-
rii, furtunurile se pot misca din cauza schimbérilor de presiune si a miscérilor operatorului. Pozitionati furtunurile astfel incat sa nu
prezinte pericol de impiedicare, de lovire, de impact sau de deteriorare a altor obiecte.

Acest produs necesita o sursa de aer comprimat. Inainte de conectare, verificati daca presiunea aerului nu depaseste limitele
admise pentru produs, pistol si furtunuri. Folositi doar aer comprimat pentru alimentarea pistolului. Nu utilizati oxigen, gaze infla-
mabile sau alte gaze industriale. Nu deconectati furtunurile sau cuplajele rapide in timp ce sistemul este presurizat. Inainte de a
deconecta furtunurile, opriti alimentarea cu aer si eliberati presiunea din sistem.

Nu indreptati pistolul de pulverizare spre persoane sau animale. Nu puneti ména, degetele sau orice alta parte a corpului in
apropierea orificiului de iesire al duzei. Nu incercati sa opriti 0 scurgere de material sau de aer cu mana, manusa, carpa sau orice
alt obiect. Descércarea sub presiune a materialului poate provoca vatamari corporale, iritatii ale pielii si ochilor si deteriorarea
echipamentelor din apropiere. Daca materialul intra sub piele sau in ochi sau apare iritatie, consultati imediat un medic si furnizati
informatii despre tipul de material utilizat.

Inainte de a regla, curata, intretine sau inlocui duza, furtunul, pistolul sau alte componente, opriti produsul, deconectati stecherul
de la priza de alimentare, opriti alimentarea cu aer comprimat si eliberati presiunea sistemului conform procedurii descrise in
manual. Presiunea poate raméane in sistem chiar si dupa oprire.

Nu introduceti méini, unelte sau alte obiecte in buncérul de material in timp ce produsul este conectat la sursa de alimentare sau
cand mecanismul de alimentare ar putea fi activat. Nu indepartati cocoloase sau murdarie din buncar in timpul functionarii. Inainte
de a efectua astfel de operatiuni, opriti produsul si deconectati- de la sursa de alimentare.

Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele mobile, orificiile de ventilatie si componentele de actionare. Nu
indepartati capacele in timpul functiondrii. Inainte de a indeparta un capac, de a inspecta sau de a curta resturi, opriti produsul,
deconectati stecherul de la priza de alimentare, opriti alimentarea cu aer comprimat si asteptati ca toate piesele mobile sa se
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opreasca complet.

Nu utilizati produsul cu rezervorul gol mai mult decét este necesar pentru procedurile de inspectie sau curétare descrise in ma-
nual. Utilizarea produsului fara material sau apa poate provoca uzura excesiva a componentelor de alimentare si poate deteriora
produsul.

Nu umpleti prea mult rezervorul de material. Turnati materialul cu grijé pentru a evita stropirea componentelor electrice, a mo-
torului, a cablului de alimentare sau a oricaror conexiuni. Inainte de a incepe lucrul, asigurati-vd ca capacul sau aparatoarea
rezervorului, daca este utilizatd, este instalata corect.

Materialul de lucru trebuie sa fie omogen, curat si fara cocoloase si contaminanti. Contaminantii pot bloca duza, furtunul, pistolul
sau componentele de alimentare. Nu lasati materialul s& se usuce in rezervor, furtun, pistol sau duza. Dupd terminarea lucrului,
curatati sistemul conform instructiunilor.

Daca observati o modificare brusca a performantei produsului, o scadere a performantei, zgomot neobisnuit, vibratii, supraincal-
zire, scurgeri, deteriorarea furtunului, scurgeri de aer sau infundarea duzei, opriti imediat utilizarea. Opriti produsul, deconectati
stecherul de alimentare, opriti alimentarea cu aer comprimat, eliberati presiunea si determinati cauza problemei.

Din cauza zgomotului generat in timpul lucrului, se recomanda utilizarea echipamentului de protectie auditiva, in special atunci
cand se pulverizeaza perioade lungi de timp sau se lucreaza in spatii inchise.

Reparatiile produsului trebuie efectuate de cétre un centru de service autorizat de producator. Trebuie utilizate doar piese de
schimb si accesorii aprobate de producator. Nu modificati singur produsul, pistolul, furtunurile, conexiunile sau componentele
sistemului de alimentare cu material.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

ATENTIE! Pregatirea produsului pentru utilizare si instalarea accesorillor trebuie efectuate numai cu alimentarea electrica si
alimentarea cu aer comprimat deconectate. Inainte de a incepe orice Iucrare, deconectati cablul de alimentare de la priza, opriti
alimentarea cu aer comprimat si asigurati-va ca nu exista presiune n sistem.

Tnainte de prima utilizare, scoateti produsul si accesorille din ambalaj si indepértati toate materialele de ambalare, inclusiv foliile
de protectie, daca sunt utilizate. Verificati dacd furtunurile, conexiunile, pistolul de pulverizare, duza si recipientul de material nu
prezinta resturi de ambalaj si alti contaminanti. Asezati produsul pe o suprafata stabila, dura si plana. Nu asezati produsul pe o
suprafata inclinata, alunecoasa sau instabila. Dupa pozitionare, blocati rotile pivotante cu incuietorile si asigurati-va ca produsul
nu se poate misca singur. Aranjati furtunurile si cablul de alimentare astfel incat sa nu fie indoite, strivite sau deteriorate si astfel
incat sa nu prezinte un pericol de impiedicare in timpul functionarii. Dupd finalizarea acestor pasi, puteti incepe asamblarea
furtunurilor, a pistolului de pulverizare si a duzei.

Instalarea furtunurilor, a pistolului de pulverizare si a duzei (1)

ATENTIE! Asamblarea furtunurilor, a pistolului de pulverizare si a duzei trebuie efectuatéd numai cu alimentarea electricd si cu
aerul comprimat deconectate. Inainte de a incepe asamblarea, deconectati cablul de alimentare de la priza, opriti alimentarea cu
aer comprimat si asigurati-va cd nu exista presiune in sistem.

Verificati daca racordurile, capetele furtunurilor, cuplajul rapid, garniturile, pistolul de pulverizare si duza sunt curate si nedete-
riorate. Nu instalati componente care sunt murdare, crapate, deformate sau cu garnituri deteriorate. Nu realizati racorduri fara
garniturile necesare.

Plasati o garniturd la capatul furtunului care conecteaza pistolul la unitate, apoi insurubati cuplajul rapid pe furtun. Strangeti bine
conexiunea, dar nu folositi forta excesiva, deoarece aceasta ar putea deteriora filetul, garnitura sau conexiunea.

Conectati cupla rapida la conexiunea furtunului de pe unitate. Dupé ce cupla rapida este fixata, inchideti manetele de blocare si
asigurati-va cd aceasta este blocata corect si nu aluneca din conexiune.

Conectati celalalt capat al furtunului care conecteaza plstolul la pistolul de pulverizare. Inainte de strangere, aS|gurat| Va ca garni-
tura este la locul ei si nedeteriorata. Strangeti bine conexiunea. Daca este necesar, folositi chei fixe, tindnd conexiunea pistolului
cu o cheie si strangand piulita furtunului cu cealaltd.

Verificati daca reductorul de presiune cu manometru este instalat si conectat corect la alimentarea cu aer comprimat si dacé nu
este deteriorat. Nu conectati produsul la alimentarea cu aer comprimat in aceasta etapa.

Conectati furtunul de aer la conexiunea pistolului de pulverizare si la conexiunea de aer a pulverizatorului. Verificati daca furtunul
este asezat corect si nu aluneca din conexiuni.

Lasati duza scoasd inainte de a umezi sistemul de alimentare. Instalati duza numai dupa ce ati lasat apa curatd sau material diluat
corespunzator prin sistem si ati asigurat ca un jet constant curge din pistol. Acest lucru reduce riscul ca duza sa se infunde cu
reziduuri de material sau contamlnantl in furtun.

Dupa ce ati udat sistemul de aI|mentare instalati duza pe pistolul de pulverizare. Tnainte de a o strange, asigurati-va ca duza este
curata, neobstructlonata si reglata corect. Nu utlllzan 0 duza infundata, deterioratd sau uzata.

Dupa instalare, verificati traseul furtunului. Furtunurile nu trebuie sa fie indoite, rasucite, strivite sau tensionate. Acestea trebuie
aranjate astfel incat sa nu obstructioneze lucrul, sa nu frece de margini ascutite sau sa creeze pericol de impiedicare.

Conectarea produsului la refeaua electrica
NOTA! Conectati intotdeauna produsul la o prizd de retea cu impamantare corespunzatoare.
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NOTA! Se recomanda ca instalatia de alimentare s fie echipatd cu o protectie diferentiald cu un curent de declansare care s&
nu depaseasca 30 mA .

Inainte de a conecta produsul la reteaua electrica, verificati daca tensiunea retelei corespunde valorii indicate pe placuta cu datele
tehnice ale produsului. Verificati starea cablului de alimentare si a stecherului. Nu utilizati produsul dacé cablul de alimentare si
stecherul sunt deteriorate, uzate, téiate sau prezintd semne de supraincélzire.

Inainte de conectarea la sursa de alimentare, asigurati-va ca produsul este pozitionat in sigurantd, furtunurile sunt instalate corect,
supapa de aer a pistolului si supapa de declansare a pistolului sunt inchise si pistolul de pulverizare este indreptat intr-un loc
sigur. Nu apasati intrerupatorul atunci cand conectati stecherul la priza de alimentare.

Dacé se utilizeaza un prelungitor pentru alimentarea produsului, acesta trebuie s& aibd un conductor de protectie, iar sectiunea
transversald a conductorilor séi nu trebuie sé fie mai mica decat sectiunea transversala a cablului care alimenteaza produsul. Nu
utilizati prelungitoare cu doua fire. Daca un prelungitor are o lungime mai mare de 10 m, sectiunea transversala a conductorilor
nu trebuie s& fie mai mica de 2,5 mm?2. Nu utilizati prelungitoare mai lungi de 50 m. Prelungitoarele trebuie s& fie complet derulate
inainte de conectarea produsului.

Conectarea la o sursé de aer comprimat

ATENTIE! Inainte de a conecta produsul la o sursé de aer comprimat, asigurati-va ca alimentarea electrica este deconectata,
supapa de aer a pistolului este inchisa si nu exista presiune in sistem.

Folositi doar aer comprimat pentru a alimenta pistolul de pulverizare. Nu utilizati oxigen, gaze inflamabile sau alte gaze indus-
triale. Alimentarea cu aer a pistolului de pulverizare trebuie s& fie curata, filtrata si uscata. Nu utilizati un lubrifiant in sistemul de
alimentare al pistolului de pulverizare.

Asigurati-va cé sistemul de aer comprimat ofera o capacitate adecvata. Presiunea aplicata pistolului de pulverizare nu trebuie
sa depaseasca presiunea de functionare recomandatd, specificata in tabelul cu date tehnice si pe placuta de identificare a pro-
dusului. Daca presiunea din sistemul de aer comprimat este mai mare, reglati-o folosind un reductor de presiune cu manometru
nainte de a incepe lucrul.

Conectati furtunul sistemului de aer comprimat la orificiul de admisie al reductorului de presiune cu ajutorul unui manometru. Dupa
conectare, deschideti incet alimentarea cu aer comprimat si verificati dacd exista scurgeri la conexiuni. Daca se detecteaza o
scurgere, inchideti alimentarea cu aer comprimat, eliberati presiunea din sistem si eliminati cauza scurgerii.

Folosind un reductor de presiune cu manometru, setati presiunea de functionare corespunzatoare materialului utilizat si metodei
de pulverizare, fara a depési valoarea indicata in tabelul cu date tehnice. Evitati scaderile bruste de presiune n timpul functionarii,
deoarece acestea pot cauza o livrare neuniforma a materialului si o calitate redusa a pulverizarii.

Controale ale produsului .

Comutatorul este folosit pentru a porni produsul. Dupa pornirea produsului, observati functionarea unitatii. In timpul functionarii,
produsul trebuie pozitionat astfel incat comutatorul sé fie intotdeauna usor accesibil.

Regulatorul debitului de alimentare cu material este utilizat pentru a regla cantitatea de material alimentata in pistolul de pulveri-
zare. Incepeti cu o setare intermediard sau micd, apoi cresteti treptat debitul de alimentare pana cand se obtine modelul de pulve-
rizare dorit. Nu setati imediat debitul de alimentare cu material la maxim. O viteza prea mare poate cauza pulverizare neuniforma,
incércare excesiva a sistemului de alimentare si uzuré acceleratéd a mansonului de cauciuc si a surubului.

Comutatorul directiei de functionare selecteaza modul de functionare al sistemului de alimentare cu material. Comutatorul poate
fi setat intr-una din cele trei pozitii:

, Curatare ” este pentru curatarea si spélarea sistemului de alimentare. Folositi aceasté pozitie pentru curétarea post-utilizare,
asa cum este descris mai tarziu in acest manual. Nu utilizati aceasta pozitie pentru pulverizarea propriu-zisa a materialului pe
suprafata de lucru. .

Pozitia ,Auto” este pentru pulverizare normald. In aceasta pozitie, alimentarea cu material este pornita si opritd folosind supapa de
declansare a pistolului. Pentru o manipulare corectd a materialului, comutatorul trebuie setat in pozitia ,Auto”.

Pozitia ,Depresurizare” este utilizata pentru a depresuriza sistemul si a extrage materialul din furtunul care conecteaza pistolul
la pulverizator. Folositi aceasta pozitie la oprirea functionarii, inainte de dezasamblarea pistolului, deconectarea furtunului sau
curatarea conform procedurii descrise mai tarziu in acest manual.

Nu mutati comutatorul de directie in timpul pulverizarii. Inainte de a schimba pozitia comutatorului, inchideti supapa de declansare
a pistolului si asigurati-vé ca debitul de material s-a oprit. Nu mutati comutatorul intr-o pozitie intermediara.

Un reductor de presiune cu manometru este utilizat pentru a regla presiunea aerului comprimat furnizat pistolului de pulverizare.
Presiunea de functionare trebuie setata corespunzator pentru materialul utilizat si metoda de pulverizare, dar fard a depasi valoa-
rea indicata in tabelul cu date tehnice.

Supapa de aer a pistolului este utilizata pentru a deschide si inchide alimentarea cu aer a pistolului de pulverizare. Deschideti
supapa numai dupd ce sursa de aer comprimat este conectatd corect si presiunea de functionare este setatd. Inchideti supapa
cand ati terminat de pulverizat sau inainte de a elibera presiunea. .

Supapa de declansare a pistolului este utilizata pentru a porni si opri pulverizarea materialului. In modul automat, rotirea supapei
de declansare in pozitia ON porneste fluxul de material, iar rotirea supapei in pozitia OFF opreste fluxul de material.

Pregatirea materialului de lucru
Utilizati numai tencuieli si alte materiale de acoperire adecvate, concepute de producatorul materialului pentru aplicarea prin pul-
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verizare cu acest tip de produs. Materialul trebuie preparat conform recomandarilor producatorului, in special in ceea ce priveste
dilutia necesara, timpul de amestecare, temperatura de lucru si durata de viata a masei preparate. Materialul de lucru trebuie s&
fie omogen, fara cocoloase, reziduuri uscate, contaminanti si corpuri stréine. Dimensiunea maxima a granulelor materialului nu
trebuie sd depaseasca valoarea specificata in tabelul cu date tehnice. Nu utilizati material care a inceput sa se intdreasca, s-a
ingrosat dincolo de intervalul admis sau si-a pierdut proprietatile necesare pentru aplicarea prin pulverizare.

Inainte de turnarea materialului, asigurati-va ca rezervorul de material este curat si fara reziduuri uscate. Turnati materialul pre-
parat in rezervorul de material. Nu umpleti rezervorul prea mult. Dupa turnarea materialului, fixati rezervorul de material cu un
capac, dacé fluxul de lucru permite.

In timpul functiondrii, monitorizati cantitatea de material din rezervor. Nu utilizati produsul cu rezervorul gol, deoarece acest lucru
poate cauza o alimentare instabila cu material si 0 uzuré excesiva a componentelor de alimentare.

Umezirea sistemului de alimentare

Inainte de a incepe operatiunea propriu-zisd de pulverizare, umeziti sistemul de alimentare. Acest lucru trebuie facut fara a instala
duza pentru a reduce riscul blocarii acesteia cu reziduuri de material sau resturi in furtunul care conecteaza pistolul la unitate.
Turnati o cantitate micd de apa curatd sau material de lucru diluat corespunzator in rezervorul de material, conform recoman-
darilor producatorului de material. Nu utilizati lichide incompatibile cu materialul de lucru utilizat sau agenti care pot deteriora
componentele produsului.

Conectati produsul la sursa de alimentare si la o sursa de aer comprimat. Setati comutatorul de directie pe ,Auto”. Setati regu-
latorul debitului de alimentare cu material fntr-o pozitie intermediara. Folositi un reductor de presiune cu manometru pentru a
seta o presiune de functionare scézuta, care sa nu depaseascd valoarea specmcata in tabelul cu date tehnice. Indreptan iesirea
pistolului de pulvenzare intr-un recipient adecvat.

Porniti produsul, deschideti supapa de aer a pistolului si deschideti supapa de declansare a plstolulm Incepetl sa alimentati cu
apa sau material diluat prin furtunul care conecteaza plstquI la pulverlzator Mariti treptat presiunea aerului si debitul de alimen-
tare cu material, dupd cum este necesar. Continuati pana cand un flux constant curge din pistolul de puIverlzare fara intreruperi
sau contaminare.

Dupa ce sistemul este umed, inchideti robinetul de declansare al pistolului, opriti produsul, inchideti robinetul de aer al pistolului,
opriti alimentarea cu aer comprimat si eliberati presiunea sistemului. Apoi, deconectati produsul de la sursa de alimentare electri-
ca si instalati duza pe pistolul de pulverizare conform instructiunilor de asamblare.

Dupé ce duza este instalatd, puteti incepe umplerea rezervorului de material cu materialul de lucru corespunzator si setarea
parametrilor de pulverizare.

UTILIZAREA UNITATII

Pornire si test de pulverizare

Dupa umezirea sistemului de alimentare, turnati materialul de lucru pregétit in rezervorul de material. Nu umpleti rezervorul prea
mult. Indreptati iesirea pistolului de pulverizare intr-un recipient adecvat sau pe o suprafata de testare.

Conectati produsul la sursa de alimentare electrica si asigurati-va ca este conectat la o sursa de aer comprimat. Verificati daca
supapa de aer a pistolului si supapa de declansare a pistolului sunt inchise, comutatorul inainte/inapoi este setat pe ,Auto” si
duza este instalatd corect. Nu utilizati produsul dacd furtunul de alimentare, furtunul de aer sau conexiunile prezinta scurgeri.
Apasati comutatorul. Folosind reductorul de presiune cu manometru, setati presiunea de functionare corespunzatoare materialu-
lui utilizat, fara a depdsi valoarea indicata in tabelul cu date tehnice. Initial, setati regulatorul debitului de alimentare cu material
intr-o pozitie intermediard.

Deschideti supapa de aer a pistolului si deschideti supapa de declansare a pistolului. Observati debitul de material din pistolul
de pulverizare. Daca este necesar, ajustati treptat debitul de alimentare cu material si presiunea aerului pana cand se obtine un
model de pulverizare uniform.

Efectuati primul test de pulverizare pe o zona de testare sau intr-un recipient adecvat. Verificati daca materialul este aplicat uni-
form, daca conexiunile sunt stranse si daca debitul de material este adecvat pentru lucrare.

Pulverizarea materialului de lucru

Dupa ce ati finalizat testul de pulverizare si ati obtinut un model uniform de pulverizare, puteti incepe aplicarea materialului pe
suprafata de lucru. Comutatorul directiei de pulverizare trebuie sa fie setat in pozitia ,Auto”.

Miscati pistolul de pulverizare uniform, mentinand aceeasi distanta posibild fata de suprafata. Nu tineti pistolul intr-un singur loc
in timp ce pulverizati, deoarece acest lucru poate duce la aplicarea neuniforma a materialului.

Ajustati latimea si cantitatea de material aplicatd modificand viteza de alimentare cu material, presiunea aerului comprimat si
modul in care este ghidat pistolul de pulverizare. Efectuati ajustarile treptat, monitorizand efectul asupra unei zone de testare sau
a unei parti mai putin vizibile a suprafetei de Iucru.

In timpul function&rii, monitorizati cantitatea de material din rezervorul de material. Nu utilizati produsul cu rezervorul gol. Daca
rezervorul de material este pe punctul de a se descérca, inchideti supapa de eliberare a pistolului, opriti alimentarea cu material
si reumpleti rezervorul cu materialul de lucru pregétit.

Cand nu pulverizati, inchideti robinetul de declansare al pistolului. Nu lasati materialul in furtunul care conecteaza pistolul la pulve-
rizator, la pistolul de pulverizare sau la duza mai mult decét timpul permis de producatorul materialului. Daca urmeaza sa nu lucrati
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pentru o perioada mai lunga de timp, opriti lucrul si fixati sau purjati sistemul conform instructiunilor urmatoare.

Daca observati o calitate slabé a pulverizari, pulverizare pulsatorie, performantd redus&, scurgeri, zgomot neobisnuit sau vibrati,
intrerupeti utilizarea. Inchideti supapa declansatorului pistolului, opriti debitul produsului, opriti alimentarea cu aer comprimat,
reduceti presiunea sistemului si determinati cauza problemei.

Oprirea lucrului si eliberarea presiunii

Dupa ce ati terminat de pulverizat, inchideti robinetul de declansare al pistolului si indreptati pistolul de pulverizare intr-un recipi-
ent adecvat. Inchideti robinetul de aer al pistolului.

Deschideti si inchideti supapa de declansare a pistolului de mai multe ori, directionand iesirea pistolului intr-un recipient pentru a
elibera orice presiune rdmasa din pistol si din furtunul care conecteaza pistolul la unitate.

Setati comutatorul de directie in pozitia ,Relief” (Eliberare). Lasati produsul in aceasta pozitie pana cand presiunea este eliberata
si materialul este retras din sistemul de alimentare, de obicei aproximativ 1-6 minute. Aceasté operatiune trebuie continuata doar
atat timp cat este necesar pentru a elibera presiunea din sistem.

Dupa ce presiunea a fost eliberatd, deschideti supapa de declansare a pistolului, directionand iesirea pistolului intr-un recipient si
asigurati-va ca nu curge material sub presiune din pistol. Dupa ce v-ati asigurat ca nu exista presiune in sistem, inchideti supapa
de declansare a pistolului, opriti produsul folosind intrerupdtorul de alimentare, deconectati cablul de alimentare de la priza si
opriti alimentarea cu aer comprimat. Numai atunci ar trebui s& demontati pistolul de pulverizare, sa deconectati furtunurile sau
sa curatati produsul.

ATENTIE! Nu deconectati pistolul de pulverizare, furtunul pistol-unitate, furtunul de aer sau conexiunile in timp ce sistemul este
sub presiune.

CURATARE $I INTRETINERE

ATENTIE! Curatarea sistemului de alimentare cu material trebuie efectuatd imediat dupa pulverizare. Materialul uscat poate bloca
duza, pistolul de pulverizare, furtunul care conecteaza pistolul la unitate sau componentele sistemului de alimentare, provocand
deteriorarea produsului.

ATENTIE! Tnainte de curatarea, intretinerea, demontarea duzei, dezasamblarea pistolului de pulvenzare sau deconectarea fur-
tunur||or eliberati presiunea din S|stem opriti produsul, deconectati fisa cablului de alimentare de la priza electrica si inchideti
alimentarea cu aer comprimat.

Curatenie dupd munca

Dupa pulverizare, urmati procedura de oprire si de eliberare a presiunii. Asigurati-vé ca nu exista presiune in sistem, ca produsul
este oprit, ca cablul de alimentare este deconectat de la priza de perete si c& alimentarea cu aer comprimat este oprita.
Indepértati orice material rAmas din recipientul de material. Asigurati orice material care este potrivit pentru utilizare ulterioar con-
form recomandarilor producdtorului. Aruncati orice material care nu mai este potrivit pentru utilizare ulterioard si apa de curatare
in conformitate cu reglementarile locale si cu recomandarile producétorului de material.

Curatati interiorul rezervorului de material de orice material ramas. Folositi apa curatd sau un agent de curatare recomandat de
producétorul materialului. Nu utilizati agenti caustici, solventi sau lichide care pot deteriora componentele produsului.

Dupa pre-curatarea rezervorului, umpleti-l cu apa curata. Scoateti duza din pistolul de pulverizare, daca este montat, si indreptati
iesirea pistolului intr-un recipient adecvat. Conectati produsul la sursa de alimentare si la o sursd de aer comprimat. Setati comu-
tatorul de directie in pozitia , Curatare ”.

Porniti produsul, deschideti supapa de aer a pistolului si deschideti supapa de declansare a pistolului. Spalati sistemul de alimen-
tare pana cand din pistolul de pulverizare curge apd curata, fara reziduuri vizibile de material. Daca este necesar, opriti spalarea,
goliti apa murdara din rezervor, addugati apa proaspata si repetati procesul.

Dupa spalarea sistemului, inchideti supapa de declansare a pistolului si supapa de aer a pistolului. Opriti produsul, opriti alimen-
tarea cu aer comprimat si eliberati presiunea din sistem. Apoi, deconectati cablul de alimentare de la priza de perete.

Dupa ce v-ati asigurat ca nu exista presiune in sistem, deconectati pistolul de pulverizare de la furtunul care il conecteaza la uni-
tatea de alimentare. Apoi, deconectati furtunul de la conexiunea furtunului de pe unitatea de alimentare. Introduceti o bila de cura-
tare in capatul furtunului de pe partea unitdtii de alimentare, apoi reconectati acel capat al furtunului la conexiunea de pe unitatea
de alimentare. Lasati celdlalt capat al furtunului deconectat de la pistolul de pulverizare si indreptati-I intr-un recipient adecvat.
Turnati apa curata in rezervorul de material. Conectati produsul la sursa de alimentare si la o sursé de aer comprimat. Setati
comutatorul de directie in pozitia , Curatare ". Porniti produsul si impingeti bila de curatare prin furtunul care conecteaza pistolul la
unitate pana cand bila este impinsa afara prin celalalt capat al furtunului. Repetati procesul cu bila de curatare, daca este necesar,
pana cand toate reziduurile de material sunt indepartate de pe furtun.

Dupé ce ati terminat curatarea cu bila, opriti produsul, inchideti alimentarea cu aer comprimat, eliberati presiunea din sistem si
deconectati stecherul cablului de alimentare de la priza de perete.

Curatati pistolul de pulverizare, duza, conexiunile, filetele, garniturile si suprafetele exterioare ale furtunurilor de orice material
rezidual. Curatati duza cu apa sau cu un agent de curatare recomandat de producatorul materialului de pulverizare. Nu utilizati
unelte ascutite pentru a desfunda duza, deoarece acest lucru o poate deteriora si poate reduce calitatea pulverizarii.

Curatati suprafetele exterioare ale unitatii cu o lavetd moale, usor umedd, apoi stergeti-le. Nu scufundati unitatea in apa, nu o
spélati cu jet de apa si nu indreptati apa spre componentele electrice, panoul de control sau conexiuni.
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Dupa curatare, depozitati pistolul de pulverizare, duza, furtunul care conecteaza pistolul la unitate si furtunul de aer intr-un loc
unde apa ramasa se poate scurge si usca. Inainte de a le utiliza din nou, verificati daca toate componentele sunt curate, neob-
structionate si nedeteriorate.

Intretinerea produsului

ATENTIE! Toate operatiunile de intretinere trebuie efectuate cu produsul oprit, cablul de alimentare deconectat de la priza, alimen-
tarea cu aer comprimat inchisa si presiunea din sistem eliberata.

Dupa fiecare utilizare, verificati starea furtunului care conecteaza pistolul la unitate, a furtunului de aer, a pistolului de pulverizare,
a duzei, a conexiunilor, a filetelor si a garniturilor. Curatati orice piese murdare si inlocuiti orice piese deteriorate, uzate, crapate,
deformate sau care prezinta scurgeri inainte de a utiliza din nou produsul.

Verificati duza si pistolul de pulverizare pentru a vedea dacé existd obstructii. Nu desfundati duza cu unelte ascutite, deoarece
acestea pot modifica forma orificiului si pot reduce calitatea pulverizarii. Inlocuiti 0 duza deterioratd sau uzaté cu una noua.
Verificati starea cablului de alimentare si a stecherului. Nu utilizati produsul dacé cablul de alimentare este deteriorat, uzat, taiat
sau prezintd semne de supraincalzire. Consultati un centru de service autorizat pentru inlocuirea cablului de alimentare si repa-
rarea componentelor electrice.

Monitorizati starea mansonului de cauciuc si a surubului. Uzura excesiva a acestor componente poate cauza o alimentare ne-
uniforma a materialului, performante reduse, pulsatii ale fluxului sau o incarcare crescutd a sistemului de alimentare. Daca se
observa uzura, deteriorare sau o deteriorare semnificativa a performantei produsului, inlocuiti componentele uzate conform in-
structiunilor de instalare si inlocuire a mansonului de cauciuc si a surubului.

Verificati periodic daca rotile de transport, rotile pivotante cu blocare si manerul de transport sunt fixate corespunzator si nede-
teriorate. Inainte de a muta produsul, asigurati-va ca recipientul de material este gol sau bine fixat pentru a preveni scurgerea.
Nu incercati s& modificati singur produsul. Nu indepartati capacele sau componentele carcasei decat daca este necesar pentru
activitatile descrise in manual. Reparatiile care nu sunt descrise in manual trebuie adresate unui centru de service autorizat.
Pentru reparatii si inlocuiri, utilizati numai piese de schimb care respecté recomandarile producatorului.

Instalarea/inlocuirea mansonului de cauciuc si a melcului (1ll)

ATENTIE! Instalati sau inlocuiti mansonul de cauciuc si melcul numai cu produsul oprit, cablul de alimentare deconectat de la
prizd, alimentarea cu aer comprimat inchisa si sistemul depresurizat. Inainte de a incepe, goliti si curatati rezervorul de material
si sistemul de alimentare.

Mansonul de cauciuc si spirala sunt componente functionale ale sistemului de alimentare cu material. Uzura poate duce la perfor-
mante reduse, flux pulsatoriu, alimentare neuniforma cu material sau incércare excesiva a produsului. Aceste componente trebuie
inlocuite daca sunt uzate, deteriorate sau daca se observa o deteriorare semnificativa a performantei unitatii.

Efectuati aceasta operatiune pe o suprafata stabild si plana. Din cauza greutatii produsului, nu inclinati si nu ridicati unitatea
singur. Asigurati-va ca accesul la flansa sistemului de alimentare cu material este sigur si stabil.

Scoateti furtunul care conecteaza pistolul la unitate de la conexiunea furtunului. Desurubati piulitele care fixeaza flansa frontala
a mansonului de cauciuc. Slabiti piulitele uniform pentru a evita deteriorarea flansei sau a elementelor de fixare. Scoateti flansa
frontala si scoateti mansonul de cauciuc uzat impreund cu melcul.

Curatati scaunul bucse| de cauciuc, flansa, elementele de fixare si zona din jurul orificiului de evacuare al rezervorului de material.
Indepartan orice reziduu uscat de material. Verificati daca elementele de fixare prezinta deteriorari, deformri sau coroziune.
Tnainte de instalare, verificati starea noului manson de cauciuc si a melcului. Nu instalati componente crapate, deformate, uzate
excesiv sau murdare. Instalati suruburile antirotatie in mansonul de cauciuc, dacé sunt furnizate in kit.

Ungeti usor axul melcat si interiorul mansonului de cauciuc cu un lubrifiant. Se recomanda ulei siliconic sau un alt lubrifiant potrivit
pentru componentele din cauciuc. Evitati utilizarea lubrifiantilor care pot deteriora cauciucul sau pot contamina piesa de prelucrat.
Introduceti surubul in mansonul de cauciuc din capatul conic al mansonului. Rotiti surubul in sensul acelor de ceasornic pana
cand capatul sau este la acelasi nivel cu sau putin sub fata opusa a mansonului de cauciuc. Capatul surubului nu trebuie s&
depaseasca fata mansonului.

Introduceti ansamblul mansonului de cauciuc si al surubului in gulerul sistemului de alimentare cu material. Reglati capatul suru-
bului orientat spre rezervorul de material astfel incat sa fie aliniat corect cu mixerul/surubul situat in rezervor. Pozitionati mansonul
de cauciuc in guler astfel incat gaurile si elementele de fixare s fie aliniate corect cu montajul.

Instalati flansa frontala si piulitele de montare M12. Strangeti piulitele uniform, alternand partile, pana cand flansa este asezata
corect. Nu strangeti prea tare piulitele pentru a evita deteriorarea flansei, filetului sau bucsei de cauciuc.

Dupa asamblare, rotiti spirala manual dacé designul permite functionarea in sigurantd si verificati daca se roteste lin si nu se
freacé de elementele de fixare. Nu introduceti méana in buncarul de material sau in sistemul de alimentare in timp ce produsul
este conectat la sursa de alimentare.

Inainte de a incepe lucrul dupa inlocuirea bucsei de cauciuc si a spiralei, umeziti sistemul de alimentare conform instructiunilor din
manual. Nu [asati produsul s& functioneze fara apa mai mult decat este necesar pentru a-i verifica functionarea.

Depozitare si transport

Inainte de a depozita sau transporta produsul, opriti-l, deconectati cablul de alimentare de la priza, opriti alimentarea cu aer com-
primat si eliberati presiunea din sistem. Produsul trebuie golit de tot materialul de lucru si curétat temeinic conform instructiunilor
de curatare post-utilizare.
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Nu I&sati materialul de lucru in buncarul de material, in furtunul care conecteaza pistolul la unitate, in pistolul de pulverizare sau in
duza in timpul depozitarii. Materialul uscat poate bloca sistemul de alimentare si poate deteriora componentele de lucru.

Dupé curtare, lasati pistolul de pulverizare, duza, furtunul care conecteaza pistolul la unitate si furtunul de aer sa se usuce.
Inainte de a depozita produsul, asigurati-va ca nu a mai ramas apa in sistem.

Depozitati produsul intr-o incépere uscata, inchisa si bine ventilata, ferita de copii si persoane neautorizate. Protejati produsul de
precipitatii, umiditate, inghet, lumina directd a soarelui, surse de caldura si substante corozive.

La depozitare, aranjati cablul de alimentare, furtunul de la pistol la unitate si furtunul de aer astfel incat s& nu fie indoite, strivite
sau sub tensiune. Nu agétati produsul de cablul de alimentare sau de furtunuri.

Transportati produsul numai dupa golirea rezervorului de material. Inainte de deplasare, asigurati-va ca capacul rezervorului de
material, pistolul de pulverizare, furtunurile si accesoriile sunt fixate impotriva miscérii spontane sau a céderii.

Mutati produsul folosind ménerul de transport si rotile. Nu trageti produsul de cablul de alimentare, furtunul care conecteaza pis-
tolul la unitate, furtunul de aer sau pistolul de pulverizare. Cand mutati produsul pe un teren neuniform, ghidati-l cu atentie pentru
a evita rasturnarea unitatii.

Cand transportati produsul intr-un vehicul, asigurati-| impotriva alunecarii, rasturndrii si impactului. Transportati produsul intr-o
pozitie stabila. Nu asezati obiecte deasupra produsului.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Una maquina de enlucido es un dispositivo eléctrico disefiado para proyectar yeso y otros revestimientos adecuados con un
tamafio maximo de grano de 3 mm. El producto esta equipado con un depésito de material, desde el cual se alimenta a la pistola
pulverizadora mediante una manguera que conecta la pistola a la maquina. La pulverizacion se realiza mediante aire comprimido
suministrado a la pistola. El depésito de gran capacidad permite trabajar sin recargas frecuentes, y la manguera larga facilita
el trabajo a distancia de la maquina. El producto permite la alimentacion de material hasta 15 m, lo que lo hace adecuado para
trabajos de acabado en paredes y techos. El funcionamiento correcto, fiable y seguro del producto depende de un uso adecuado,
por lo tanto:

Antes de utilizar el producto, lea el manual completo y consérvelo.

El proveedor no se hace responsable de los dafios que resulten del incumplimiento de las normas y recomendaciones de segu-
ridad de este manual.

EQUIPO

El paquete debe contener: una unidad de enyesado, una pistola pulverizadora y una manguera que conecte la pistola a la unidad.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-82583
Voltaje de red [V~ 220-240
Frecuencia de red [Hz] 50/60
Potencia nominal W] 2200
Masa [ka] 745
Presion de trabajo [MPa] 0,6
Velocidad sin carga n | [min] 2600
Altura méxima de alimentacion del material [m] 15
Capacidad del tanque de material m 30
Tamafo méximo de grano del material [mm] <3
Temperatura del material de trabajo [°C] 5~40
Longitud de la manguera de la unidad de pistola [m] 7
Grado de proteccion IP55
Nivel de ruido
presion sonora L , [dB(A)] 80-85
potencia sonora L, [dB(A)] 90-95
Nivel de vibracién a [m/s?] 3.5-5.0

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Al utilizar el aparato, siga las instrucciones del manual de funcionamiento, la informacion proporcionada por el fabricante del
material de trabajo y las normas generales de seguridad e higiene en el trabajo.

Este producto no esta disefiado para ser utilizado por nifios ni por personas sin la capacitacién adecuada. El operador debe estar
familiarizado con la preparacion del material, el arranque, la pulverizacién, la liberacién de presién, la limpieza y el mantenimiento
del producto.

La unidad esta disefiada para pulverizar yesos y otros revestimientos aptos para aplicaciones mecanicas. El tamafio maximo de
grano del material no debe superar los 3 mm. Antes de utilizar el material, consulte la informacion del fabricante , en particular el
método de aplicacion permitido, la dilucion requerida, la vida util del producto, la temperatura de trabajo, el equipo de proteccidn
personal necesario y la limpieza de las herramientas después de su uso. No pulverice sustancias de composicion desconocida.
No utilice este producto en materiales con un tamafio de grano superior al especificado, que contengan grumos, suciedad,
fibras o cuerpos extrafios, ni en materiales no aptos para la aplicacién por pulverizacion con este tipo de producto. El uso de un
material inadecuado puede provocar obstrucciones, dafios en el producto, rotura de la manguera o una descarga incontrolada
de material a presion.

No utilice este producto para pulverizar materiales aceitosos, sustancias inflamables, corrosivas, toxicas o explosivas, ni materia-
les que requieran equipos especiales no suministrados por el fabricante. No utilice compuestos de resina, materiales de curado
quimico ni materiales que contengan disolventes, a menos que el fabricante los haya disefiado para su aplicacidn con este tipo
de pulverizador. No conecte al producto ningun equipo ni componente que no haya sido suministrado por el fabricante.

Este producto no esta disefiado para su uso en atmésferas potencialmente explosivas. No lo utilice en areas donde haya gases
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inflamables, vapores, nieblas, polvo u otras mezclas explosivas.

Asegurese de que haya una ventilacion adecuada en el &rea de trabajo. La preparacion y pulverizacién del material pueden ge-
nerar polvo, neblina, aerosoles y salpicaduras perjudiciales para la salud. El operario y cualquier persona que se encuentre cerca
del area de trabajo deben usar proteccion ocular, respiratoria, auditiva, guantes de proteccion y demas equipo de proteccion
personal exigido por el fabricante del material.

No coma, beba ni fume en las zonas donde se preparan o rocian materiales, se limpian los productos o se almacenan materiales
de trabajo y productos de limpieza.

Los materiales de trabajo, aditivos y productos de limpieza pueden contener sustancias nocivas o inflamables. No utilice llamas
abiertas, no fume, no realice trabajos que generen chispas ni utilice equipos que puedan inflamar los vapores en el rea de tra-
bajo. El equipo de extincion de incendios adecuado para los materiales utilizados debe estar ubicado cerca del area de trabajo.

No almacene sustancias inflamables, recipientes con residuos inflamables ni materiales contaminados con dichas sustancias,
como trapos, papel, papel de aluminio o residuos de limpieza, cerca de este producto. Deseche los residuos de manipulacion y
limpieza de acuerdo con las recomendaciones del fabricante y la normativa local.

Evite la formacion de charcos o derrames de material de trabajo o agente de limpieza. EI material derramado debe limpiarse
inmediatamente. El area de trabajo debe estar seca, ordenada y antideslizante.

Coloque el producto sobre una superficie estable, dura y nivelada. No lo coloque sobre una superficie inclinada, resbaladiza o
inestable. No lo mueva durante su funcionamiento. Debido a su peso, tenga precaucion al transportarlo, instalarlo o moverlo. No
lo levante ni tire de la manguera, el cable de alimentacion, la pistola ni los accesorios.

Antes de conectar el aparato a la red eléctrica, compruebe que la tension de la red coincide con el valor indicado en la placa de
caracteristicas. Conecte el aparato Unicamente a una toma de corriente correctamente instalada y con contacto de tierra de pro-
teccion. No utilice el aparato si no puede conectarse a una toma de corriente con un contacto de tierra de proteccion que funcione
correctamente. Se recomienda que el circuito de alimentacion esté protegido por un interruptor diferencial con una corriente de
disparo no superior a 30 mA.

Si el producto esta equipado con un terminal de tierra externo marcado con el simbolo de conexién a tierra, conéctelo a un punto
de conexion a tierra adecuado o a un sistema de unidn equipotencial en el lugar de trabajo antes de comenzar a trabajar. Conec-
tar el terminal de tierra externo no exime de la obligacion de conectar el producto a una toma de tierra correctamente instalada.
No utilice el producto a menos que pueda garantizar una conexion a tierra adecuada.

No utilice el producto con el cable de alimentacion, el enchufe, la carcasa, el interruptor u otros componentes eléctricos dafiados.
No modifique el enchufe, el cable de alimentacion ni los componentes eléctricos. Para reparaciones, dirijase a un centro de
servicio autorizado del fabricante.

Coloque el cable de alimentacion de forma que no quede expuesto a dafios, derrames, bordes afilados, superficies calientes ni
mangueras en movimiento. Si el cable se enreda o se dafia, apague el producto inmediatamente y desconecte el enchufe de la
toma de corriente. No tire del cable de alimentacion.

A pesar del grado de proteccion de la carcasa, el producto no debe lavarse con agua, sumergirse en agua ni exponerse delibe-
radamente a la lluvia o la lluvia. Limpie las partes externas siguiendo las instrucciones de limpieza.

Antes de cada uso, compruebe el estado de la manguera que conecta la pistola a la unidad de potencia, la manguera de aire,
la pistola pulverizadora, la boquilla, las conexiones, los acoplamientos rapidos, las juntas y los sujetadores. No utilice ningdn
componente que esté agrietado, deformado, con fugas, rozado, corroido o dafiado de cualquier otra forma. Los componentes
dafiados deben reemplazarse.

Utilice Unicamente mangueras, pistolas, boquillas, conectores y accesorios con una presién nominal no inferior a la presion
maxima de funcionamiento del producto. El uso de accesorios con presiones demasiado bajas puede provocar roturas y lesiones
graves.

Coloque las mangueras de forma que no se doblen, retuerzan, pellizquen ni se corten. No coloque objetos pesados sobre las
mangueras. Manténgalas alejadas de bordes afilados, superficies calientes o sustancias que puedan dafiar su material. Durante
el funcionamiento, las mangueras pueden moverse debido a los cambios de presién y los movimientos del operario. Cologue las
mangueras de forma que no representen un peligro de tropiezo, impacto o dafios a otros objetos.

Este producto requiere aire comprimido. Antes de conectarlo, verifique que la presién del aire no supere los limites permitidos
para el producto, la pistola y las mangueras. Utilice Unicamente aire comprimido para alimentar la pistola. No utilice oxigeno,
gases inflamables ni otros gases industriales. No desconecte las mangueras ni los acoplamientos rapidos mientras el sistema
esté presurizado. Antes de desconectar las mangueras, cierre el suministro de aire y libere la presion del sistema.

No apunte la pistola pulverizadora hacia personas ni animales. No acerque la mano, los dedos ni ninguna otra parte del cuerpo
a la boquilla. No intente detener una fuga de material o aire con la mano, guantes, trapos ni ningdn otro objeto. La descarga a
presién del material puede causar lesiones personales, irritacion de la piel y los ojos, y dafios al equipo cercano. Si el material
entra en contacto con la piel o los 0jos, 0 si se produce irritacion, consulte a un médico de inmediato e inférmele sobre el tipo de
material que esta utilizando.

Antes de ajustar, limpiar, realizar el mantenimiento o reemplazar la boquilla, la manguera, la pistola u otros componentes, apague
el producto, desconecte el enchufe de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y libere la presion del sistema
segun el procedimiento descrito en el manual. Es posible que quede presién en el sistema incluso después de apagarlo.

No introduzca las manos, herramientas ni otros objetos en la tolva de material mientras el producto esté conectado a la corriente
eléctrica o cuando el mecanismo de alimentacion pueda estar activado. No retire grumos ni suciedad de la tolva durante el fun-
cionamiento. Antes de realizar dichas operaciones, apague el producto y desconéctelo de la corriente eléctrica.
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Mantenga las manos, el cabello, la ropa suelta y las herramientas alejadas de las piezas méviles, las aberturas de ventilacion y
los componentes de transmision. No retire las cubiertas durante el funcionamiento. Antes de retirar una cubierta, inspeccionar
o limpiar residuos, apague el producto, desconecte el enchufe de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y
espere a que todas las piezas méviles se detengan por completo.

No utilice el producto con el depdsito vacio durante mas tiempo del necesario para las inspecciones o los procedimientos de lim-
pieza descritos en el manual. Utilizar el producto sin material ni agua puede provocar un desgaste excesivo de los componentes
de alimentacion y dafar el producto.

No llene en exceso el depdsito de material. Vierta el material con cuidado para evitar salpicaduras en los componentes eléctricos,
el motor, el cable de alimentacion o cualquier conexion. Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que la tapa o la proteccion
del deposito, si las tiene, estén correctamente instaladas.

El material de trabajo debe ser homogéneo, limpio y libre de grumos y contaminantes. Los contaminantes pueden obstruir la bo-
quilla, la manguera, la pistola o los componentes de alimentacion. No permita que el material se seque en el tanque, la manguera,
la pistola o la boquilla. Una vez finalizado el trabajo, limpie el sistema segun las instrucciones.

Si observa un cambio repentino en el rendimiento del producto, una disminucién del rendimiento, ruidos inusuales, vibraciones,
sobrecalentamiento, fugas, dafios en la manguera, fugas de aire o obstruccion de la boquilla, deje de usarlo inmediatamente.
Apague el producto, desconecte el enchufe, cierre el suministro de aire comprimido, libere la presion y determine la causa del
problema.

Debido al ruido que se genera durante el trabajo, se recomienda utilizar proteccion auditiva, especialmente al pulverizar durante
periodos prolongados o al trabajar en espacios cerrados.

Las reparaciones del producto deben ser realizadas por un centro de servicio autorizado del fabricante. Solo deben utilizarse
repuestos y accesorios aprobados por el fabricante. No modifique usted mismo el producto, la pistola, las mangueras, las cone-
xiones ni los componentes del sistema de alimentacion de material.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

iPRECAUCION! La preparacion del producto para su funcionamiento y la instalacién de accesorios deben realizarse tnicamente
con la alimentacion eléctrica y el suministro de aire comprimido desconectados. Antes de comenzar cualquier trabajo, desconecte
el cable de alimentacion de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y asegurese de que no haya presién
en el sistema.

Antes del primer uso, retire el producto y los accesorios del embalaje y quite todos los materiales de embalaje, incluidas las
peliculas protectoras, si las hubiera. Compruebe que las mangueras, las conexiones, la pistola pulverizadora, la boquilla y el
recipiente del material estén libres de residuos de embalaje y otros contaminantes. Coloque el producto sobre una superficie
estable, dura y nivelada. No lo coloque sobre una superficie inclinada, resbaladiza o inestable. Una vez colocado, bloguee las
ruedas giratorias con los frenos y asegurese de que el producto no pueda moverse por si solo. Coloque las mangueras y el
cable de alimentacién de forma que no estén doblados, aplastados ni dafiados, y de forma que no representen un peligro de
tropiezo durante el funcionamiento. Una vez completados estos pasos, puede comenzar a ensamblar las mangueras, la pistola
pulverizadora y la boquilla.

Instalacion de las mangueras, la pistola pulverizadora y la boquilla (/1)

iPRECAUCION! EI montaje de las mangueras, la pistola pulverizadora y la boquilla debe realizarse Unicamente con la ali-
mentacion eléctrica y el suministro de aire comprimido desconectados. Antes de comenzar el montaje, desconecte el cable de
alimentacion de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y asegurese de que no haya presion en el sistema.
Compruebe que las conexiones, los extremos de las mangueras, el acoplamiento rapido, las juntas, la pistola pulverizadora y
la boquilla estén limpios y en buen estado. No instale componentes sucios, agrietados, deformados o con juntas dafiadas. No
realice conexiones sin las juntas necesarias.

Coloque una junta en el extremo de la manguera que conecta la pistola a la unidad y, a continuacion, enrosque el acoplamiento
rapido en la manguera. Apriete bien la conexion, pero no aplique demasiada fuerza, ya que podria dafiar las roscas, la junta o
la conexion.

Conecte el acoplamiento rapido a la conexion de la manguera en la unidad. Una vez colocado el acoplamiento rapido, cierre las
palancas de bloqueo y asegurese de que esté bien sujeto y no se salga de la conexion.

Conecte el otro extremo de la manguera que une la pistola a la pistola pulverizadora. Antes de apretar, asegurese de que el sello
esté en su lugar y en buen estado. Apriete la conexién firmemente. Si es necesario, utilice llaves fijas: una sujeta la conexién de
la pistola y la otra aprieta la tuerca de la manguera.

Compruebe que el reductor de presion con mandmetro esté correctamente instalado y conectado al suministro de aire comprimi-
do, y que no esté dafiado. No conecte el producto al suministro de aire comprimido en esta etapa.

Conecte la manguera de aire a la conexion de la pistola pulverizadora y a la conexion de aire del pulverizador. Compruebe que
la manguera esté bien colocada y no se salga de las conexiones.

Retire la boquilla antes de humedecer el sistema de alimentacion. Instale la boquilla solo después de hacer circular agua limpia
o material debidamente diluido por el sistema y asegurarse de que sale un chorro constante de la pistola. Esto reduce el riesgo
de que la boquilla se obstruya con residuos de material o contaminantes en la manguera.
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Tras humedecer el sistema de alimentacion, instale la boquilla en la pistola pulverizadora. Antes de apretarla, asegurese de que
la boquilla esté limpia, despejada y correctamente ajustada. No utilice una boquilla obstruida, dafiada o desgastada.

Tras la instalacion, compruebe el recorrido de las mangueras. Estas no deben estar dobladas, retorcidas, aplastadas ni someti-
das a tension. Deben colocarse de forma que no obstaculicen el trabajo, no rocen con bordes afilados ni representen un peligro
de tropiezo.

Conectar el producto a la red eléctrica

iNOTA! Conecte siempre el producto a una toma de corriente con conexion a tierra adecuada.

NOTA: Se recomienda que la instalacion de la fuente de alimentacion esté equipada con una proteccion diferencial con una
corriente de disparo que no supere los 30 mA.

Antes de conectar el producto a la red eléctrica, compruebe que la tension de la red coincide con el valor indicado en la placa
de caracteristicas del producto. Verifique el estado del cable de alimentacion y del enchufe. No utilice el producto si el cable de
alimentacion y el enchufe estan dafiados, deshilachados, cortados o presentan signos de sobrecalentamiento.

Antes de conectar el producto a la corriente, asegurese de que esté bien sujeto, las mangueras correctamente instaladas, la val-
vula de aire y la valvula del gatillo cerradas, y la pistola pulverizadora apuntando hacia un lugar seguro. No presione el interruptor
al conectar el enchufe a la toma de corriente.

Si se utiliza un cable de extensién para alimentar el producto, este debe contar con un conductor de proteccion y la seccion trans-
versal de sus conductores no debe ser menor que la del cable que lo alimenta. No utilice cables de extension de dos hilos. Si un
cable de extension mide mas de 10 m, la seccién transversal de los conductores no debe ser menor de 2,5 mm= No utilice cables
de extension de mas de 50 m. Los cables de extension deben estar completamente desenrollados antes de conectar el producto.

Conexion a una fuente de aire comprimido

iPRECAUCION! Antes de conectar el producto a una fuente de aire comprimido, asegurese de que la alimentacion eléctrica esté
desconectada, la valvula de aire de la pistola esté cerrada y no haya presion en el sistema.

Utilice Unicamente aire comprimido para alimentar la pistola pulverizadora. No utilice oxigeno, gases inflamables ni otros gases
industriales. El suministro de aire a la pistola debe estar limpio, filtrado y seco. No utilice un engrasador en el sistema de sumi-
nistro de la pistola.

Asegurese de que el sistema de aire comprimido tenga la capacidad adecuada. La presion aplicada a la pistola pulverizadora no
debe exceder la presién de funcionamiento recomendada, especificada en la tabla de datos técnicos y en la placa de caracteristi-
cas del producto. Si la presion en el sistema de aire comprimido es superior, ajustela con un reductor de presion con manémetro
antes de comenzar a trabajar.

Conecte la manguera del sistema de aire comprimido al puerto de entrada del reductor de presidn con un manémetro. Una vez
conectado, abra lentamente el suministro de aire comprimido y compruebe si hay fugas en las conexiones. Si detecta alguna
fuga, cierre el suministro de aire comprimido, libere la presion del sistema y elimine la causa de la fuga.

Utilizando un reductor de presién con mandmetro, ajuste la presion de trabajo adecuada para el material y el método de pulveri-
zacion, sin exceder el valor indicado en la tabla de datos técnicos. Evite caidas bruscas de presion durante el funcionamiento, ya
que pueden provocar una distribucion irregular del material y una menor calidad de pulverizacién.

Controles de producto

Elinterruptor se utiliza para encender el producto. Tras encenderlo, observe su funcionamiento. Durante su uso, el producto debe
colocarse de manera que el interruptor sea siempre facilmente accesible.

El regulador de velocidad de alimentacion se utiliza para ajustar la cantidad de material que llega a la pistola pulverizadora. Co-
mience con una configuracion intermedia o baja y aumente gradualmente la velocidad de alimentacion hasta lograr el patron de
pulverizacién deseado. No ajuste inmediatamente la velocidad de alimentacion al méximo. Una velocidad demasiado alta puede
provocar una pulverizacion irregular, una carga excesiva en el sistema de alimentacion y un desgaste acelerado del manguito
de gomay el tornillo.

El interruptor de direccion de funcionamiento selecciona el modo de funcionamiento del sistema de alimentacién de material. El
interruptor se puede configurar en una de tres posiciones:

La posicion , Limpieza , sirve para limpiar y enjuagar el sistema de alimentacion. Utilice esta posicion para la limpieza posterior al
uso, como se describe mas adelante en este manual. No utilice esta posicion para rociar material sobre la superficie de trabajo.
La posicion ,Auto” es para pulverizacién normal. En esta posicion, la alimentacion del material se inicia y se detiene mediante la
vélvula de gatillo de la pistola. Para un manejo adecuado del material, el interruptor debe estar en la posicion ,Auto”.

La posicion de ,Alivio” se utiliza para liberar la presion del sistema y extraer el material de la manguera que conecta la pistola con
el pulverizador. Utilice esta posicion al detener la operacion, antes de desmontar la pistola, desconectar la manguera o limpiarla
segun el procedimiento descrito mas adelante en este manual.

No mueva el interruptor de direccién mientras pulveriza. Antes de cambiar la posicion del interruptor, cierre la valvula del gatillo de
la pistola y asegurese de que el flujo de material se haya detenido. No mueva el interruptor a una posicion intermedia.

Para ajustar la presion del aire comprimido que llega a la pistola pulverizadora, se utiliza un reductor de presion con manémetro.
La presion de funcionamiento debe ajustarse adecuadamente segun el material utilizado y el método de pulverizacion, sin exce-
der el valor indicado en la tabla de datos técnicos.

La valvula de aire de la pistola se utiliza para abrir y cerrar el suministro de aire a la misma. Abra la valvula solo después de
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conectar correctamente la fuente de aire comprimido y ajustar la presion de funcionamiento. Cierre la valvula al finalizar la pul-
verizacién o antes de liberar la presion.

La valvula de gatillo de la pistola se utiliza para iniciar y detener la pulverizacion del material. En modo automético, al girar la
vélvula de gatillo a la posicion de ENCENDIDO se inicia el flujo de material, y al girarla a la posicion de APAGADO se detiene
dicho flujo.

Preparacion del material de trabajo

Utilice unicamente yesos y otros materiales de revestimiento adecuados, disefiados por el fabricante para su aplicacién por
pulverizacién con este tipo de producto. El material debe prepararse siguiendo las recomendaciones del fabricante, especial-
mente en lo que respecta a la dilucién, el tiempo de mezclado, la temperatura de trabajo y el tiempo de vida Util de la mezcla. El
material debe ser homogéneo, libre de grumos, residuos secos, contaminantes y cuerpos extrafios. El tamafio maximo de grano
no debe exceder el valor especificado en la tabla de datos técnicos. No utilice material que haya comenzado a fraguar, que se
haya espesado mas alla del rango permitido o que haya perdido las propiedades necesarias para su aplicacién por pulverizacion.
Antes de verter el material, asegurese de que el depdsito esté limpio y libre de residuos secos. Vierta el material preparado en
el depdsito. No lo llene en exceso. Después de verter el material, cierre el depdsito con una tapa si su flujo de trabajo lo permite.
Durante el funcionamiento, controle la cantidad de material en el tanque. No utilice el producto con el tanque vacio, ya que esto
puede provocar una alimentacion inestable del material y un desgaste excesivo de los componentes de alimentacion.

Humedecer el sistema de alimentacion

Antes de comenzar la pulverizacion, humedezca el sistema de alimentacion. Esto debe hacerse sin la boquilla instalada para
reducir el riesgo de que se obstruya con residuos o suciedad en la manguera que conecta la pistola con la unidad.

Vierta una pequefia cantidad de agua limpia o del material de trabajo debidamente diluido en el tanque, siguiendo las recomenda-
ciones del fabricante. No utilice liquidos incompatibles con el material de trabajo ni agentes que puedan dafiar los componentes
del producto.

Conecte el producto a la fuente de alimentacién y a una fuente de aire comprimido. Coloque el interruptor de direccion en ,Au-
tomatico”. Ajuste el regulador de velocidad de alimentacion del material a una posicion intermedia. Utilice un reductor de presion
con mandmetro para establecer una presion de funcionamiento baja, que no supere el valor especificado en la tabla de datos
técnicos. Dirija la salida de la pistola pulverizadora hacia un recipiente adecuado.

Encienda el producto, abra la valvula de aire de la pistola y la vélvula del gatillo. Comience a suministrar agua o material diluido a
través de la manguera que conecta la pistola al pulverizador. Aumente gradualmente la presion del aire y el caudal de material se-
gun sea necesario. Continlie hasta que salga un chorro constante de la pistola pulverizadora sin interrupciones ni contaminacion.
Una vez que el sistema esté himedo, cierre la valvula de gatillo de la pistola, apague el producto, cierre la valvula de aire de
la pistola, cierre el suministro de aire comprimido y libere la presion del sistema. A continuacion, desconecte el producto de la
alimentacion eléctrica e instale la boquilla en la pistola pulverizadora como se describe en las instrucciones de montaje.

Una vez instalada la boquilla, puede comenzar a llenar el depésito de material con el material de trabajo adecuado y configurar
los parametros de pulverizacion.

USO DE LA UNIDAD

Prueba de arranque y pulverizacion

Tras humedecer el sistema de alimentacion, vierta el material de trabajo preparado en el depésito. No lo llene en exceso. Dirija
la salida de la pistola pulverizadora hacia un recipiente adecuado o sobre una superficie de prueba.

Conecte el producto a la fuente de alimentacion eléctrica y asegurese de que esté conectado a una fuente de aire comprimido.
Verifique que la vélvula de aire y la véalvula del gatillo de la pistola estén cerradas, que el interruptor de avance/retroceso esté en
la posicién ,Automatico” y que la boquilla esté correctamente instalada. No utilice el producto si la manguera de alimentacién, la
manguera de aire o las conexiones presentan fugas.

Pulse el interruptor. Con el reductor de presion con manémetro, ajuste la presion de trabajo adecuada para el material que se
esté utilizando, sin exceder el valor indicado en la tabla de datos técnicos. Inicialmente, ajuste el regulador de velocidad de ali-
mentacion del material a una posicion intermedia.

Abra la vélvula de aire y la valvula de gatillo de la pistola. Observe el flujo de material que sale de la pistola. Si es necesario, ajuste
gradualmente el caudal de material y la presion de aire hasta obtener un patron de pulverizacidn uniforme.

Realice su primera prueba de pulverizacion en una zona de prueba o en un recipiente adecuado. Compruebe que el material se
aplica de manera uniforme, que las conexiones estan bien ajustadas y que el flujo del material es el apropiado para el trabajo.

Rociar el material de trabajo

Una vez completada la prueba de pulverizacion y obtenido un patron de pulverizacion uniforme, puede comenzar a aplicar el
material sobre la superficie de trabajo. El interruptor de direccion de pulverizacion debe estar en la posicion ,Automatico”.
Mueva la pistola pulverizadora de manera uniforme, manteniendo la misma distancia posible de la superficie. No mantenga la
pistola fija mientras pulveriza, ya que esto podria provocar una aplicacion irregular del material.

Ajuste el ancho y la cantidad de material aplicado modificando la velocidad de alimentacion, la presion del aire comprimido y la
direccion de la pistola pulverizadora. Realice los ajustes gradualmente, observando el efecto en una zona de prueba o en una
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parte menos visible de la superficie de trabajo.

Durante el funcionamiento, controle la cantidad de material en el depésito. No utilice el producto con el depésito vacio. Si el
depésito de material esté casi vacio, cierre la valvula de liberacion de la pistola, detenga la alimentacion de material y rellene el
deposito con el material de trabajo preparado.

Cuando no esté pulverizando, cierre la valvula de gatillo de la pistola. No deje material en la manguera que conecta la pistola
con el pulverizador, en la pistola pulverizadora ni en la boquilla durante mas tiempo del indicado por el fabricante. Si va a estar
inactivo durante un periodo prolongado, detenga el trabajo y asegure o purgue el sistema como se describe en las siguientes
instrucciones.

Si observa mala calidad de pulverizacion, pulverizacién pulsante, disminucion del rendimiento, fugas, ruidos inusuales o vibracio-
nes, deje de usar el producto. Cierre la valvula del gatillo, detenga el flujo del producto, corte el suministro de aire comprimido,
libere la presion del sistema y determine la causa del problema.

Detener el trabajo y liberar la presion

Cuando termine de pulverizar, cierre la valvula del gatillo de la pistola y dirija la pistola hacia un recipiente adecuado. Cierre la
valvula de aire de la pistola.

Abra y cierre varias veces la valvula de gatillo de la pistola, dirigiendo la salida de la pistola hacia un recipiente para liberar cual-
quier presion restante de la pistola y de la manguera que conecta la pistola a la unidad.

Coloque el interruptor de direccion en la posicion de ,Alivio”. Deje el producto en esta posicion hasta que se libere la presion y el
material se retire del sistema de alimentacion, lo que suele tardar entre 1y 5 minutos. Esta operacion solo debe prolongarse el
tiempo necesario para aliviar la presion del sistema.

Una vez liberada la presion, abra la vélvula de gatillo de la pistola, dirigiendo la salida hacia un recipiente, y asegurese de que no
salga material a presion. Tras comprobar que no hay presion en el sistema, cierre la valvula de gatillo, apague el aparato con el
interruptor de encendido, desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente y cierre el suministro de aire comprimido.
Solo entonces podra desmontar la pistola, desconectar las mangueras o limpiar el aparato.

iPRECAUCION! No desconecte la pistola pulverizadora, la manguera que conecta la pistola con la unidad, la manguera de aire
ni las conexiones mientras el sistema esté presurizado.

LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

iPRECAUCION! La limpieza del sistema de alimentacion de material debe realizarse inmediatamente después de la pulveriza-
cion. El material seco puede obstruir la boquilla, la pistola pulverizadora, la manguera que conecta la pistola con la unidad o los
componentes del sistema de alimentacion, dafiando el producto.

iPRECAUCION! Antes de limpiar, realizar el mantenimiento, retirar la boquilla, desmontar la pistola pulverizadora o desconectar
las mangueras, libere la presion del sistema, apague el producto, desconecte el enchufe del cable de alimentacion de la toma de
corriente y cierre el suministro de aire comprimido.

Limpieza después del trabajo

Tras la pulverizacion, siga el procedimiento de apagado y alivio de presion. Asegurese de que no haya presion en el sistema,
que el producto esté apagado, que el cable de alimentacion esté desenchufado de la toma de corriente y que el suministro de
aire comprimido esté cerrado.

Retire cualquier resto de material del contenedor. Guarde el material que alin sea apto para su uso siguiendo las recomenda-
ciones del fabricante. Deseche el material que ya no sea apto para su uso, asi como el agua de limpieza, de acuerdo con la
normativa local y las recomendaciones del fabricante.

Limpie el interior del tanque de material para eliminar cualquier resto de material. Utilice agua limpia o un agente de limpieza
recomendado por el fabricante del material. No utilice agentes causticos, disolventes ni liquidos que puedan dafiar los compo-
nentes del producto.

Tras limpiar previamente el depdsito, llénelo con agua limpia. Retire la boquilla de la pistola pulverizadora, si la tiene, y dirija la
salida de la pistola hacia un recipiente adecuado. Conecte el producto a la fuente de alimentacion y a una fuente de aire compri-
mido. Coloque el interruptor de direccion en la posicion de , Limpieza ,,.

Encienda el producto, abra la valvula de aire de la pistola y la valvula del gatillo. Enjuague el sistema de alimentacion hasta que
salga agua limpia de la pistola, sin residuos visibles. Si es necesario, detenga el enjuague, vacie el agua sucia del depésito,
afada agua limpia y repita el proceso.

Tras purgar el sistema, cierre la valvula de gatillo y la valvula de aire de la pistola. Detenga el producto, cierre el suministro de
aire comprimido y libere la presion del sistema. A continuacion, desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente.
Tras comprobar que no hay presion en el sistema, desconecte la pistola pulverizadora de la manguera que la conecta a la unidad
de potencia. A continuacion, desconecte la manguera de la conexion de la unidad de potencia. Introduzca una bola de limpieza
en el extremo de la manguera que va a la unidad de potencia y vuelva a conectar ese extremo a la conexién de la unidad de
potencia. Deje el otro extremo de la manguera desconectado de la pistola pulverizadora y dirijalo hacia un recipiente adecuado.
Vierta agua limpia en el depdsito de material. Conecte el producto a la fuente de alimentacion y a una fuente de aire comprimido.
Coloque el interruptor de direccion en la posicion ,, Limpieza ,. Encienda el producto y empuje la bola de limpieza a través de la
manguera que conecta la pistola a la unidad hasta que la bola salga por el otro extremo de la manguera. Repita el proceso con
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la bola de limpieza si es necesario hasta eliminar todos los residuos de material de la manguera.

Una vez que haya terminado de limpiar con la bola, detenga el producto, cierre el suministro de aire comprimido, libere la presion
del sistema y desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Limpie la pistola pulverizadora, la boquilla, las conexiones, las roscas, las juntas y las superficies exteriores de las mangueras
para eliminar cualquier residuo. Limpie la boquilla con agua o con un producto de limpieza recomendado por el fabricante del pro-
ducto. No utilice herramientas afiladas para desatascar la boquilla, ya que podria dafiarla y reducir la calidad de la pulverizacion.
Limpie las superficies exteriores de la unidad con un pafio suave ligeramente hiimedo y séquelas. No sumerja la unidad en agua,
no la lave con un chorro de agua a presion ni dirija agua hacia los componentes eléctricos, el panel de control o las conexiones.
Tras la limpieza, guarde la pistola pulverizadora, la boquilla, la manguera que conecta la pistola a la unidad y la manguera de aire
en un lugar donde el agua restante pueda escurrirse y secarse. Antes de volver a utilizarlas, compruebe que todos los compo-
nentes estén limpios, sin obstrucciones y en buen estado.

Mantenimiento del producto

jPRECAUCION! Todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse con el producto apagado, el cable de alimentacion
desconectado de la toma de corriente, el suministro de aire comprimido cerrado y la presion del sistema liberada.

Después de cada uso, revise el estado de la manguera que conecta la pistola a la unidad, la manguera de aire, la pistola pul-
verizadora, la boquilla, las conexiones, las roscas y las juntas. Limpie las piezas sucias y reemplace las que estén dafiadas,
desgastadas, agrietadas, deformadas o con fugas antes de volver a usar el producto.

Compruebe que la boquilla y la pistola pulverizadora no estén obstruidas. No intente desatascar la boquilla con herramientas
afiladas, ya que esto puede alterar la forma del orificio y reducir la calidad de la pulverizacion. Sustituya una boquilla dafiada o
desgastada por una nueva.

Verifique el estado del cable de alimentacion y del enchufe. No utilice el producto si el cable de alimentacion esta dafiado, des-
hilachado, cortado o presenta signos de sobrecalentamiento. Para el reemplazo del cable de alimentacion y la reparacion de
componentes eléctricos, acuda a un centro de servicio autorizado.

Supervise el estado del manguito de goma y el tornillo. El desgaste excesivo de estos componentes puede provocar una ali-
mentacion irregular del material, una disminucién del rendimiento, pulsaciones en el flujo o una mayor carga en el sistema de
alimentacion. Si observa desgaste, dafios o un deterioro significativo en el rendimiento del producto, reemplace los componentes
desgastados segun se describe en las instrucciones de instalacion y reemplazo del manguito de goma y el tornillo.

Compruebe periddicamente que las ruedas de transporte, las ruedas giratorias con bloqueo y el asa de transporte estén bien
sujetas y en buen estado. Antes de mover el producto, asegurese de que el contenedor esté vacio o bien cerrado para evitar
derrames.

No intente modificar el producto usted mismo. No retire las cubiertas ni los componentes de la carcasa a menos que sea nece-
sario para las actividades descritas en el manual. Las reparaciones no descritas en el manual deben realizarse en un centro de
servicio autorizado. Para reparaciones y reemplazos, utilice Unicamente piezas de repuesto que cumplan con las recomenda-
ciones del fabricante.

Instalacién/sustitucion del manguito de goma y el tornillo sin fin (1)

iPRECAUCION! Instale o reemplace el manguito de goma y el tornillo sin fin Gnicamente con el producto apagado, el cable de
alimentacion desenchufado de la toma de corriente, el suministro de aire comprimido cerrado y el sistema despresurizado. Antes
de comenzar, vacie y limpie el tanque de material y el sistema de alimentacion.

El manguito de goma y el sinfin son componentes funcionales del sistema de alimentacion de material. El desgaste puede
provocar una disminucién del rendimiento, un flujo pulsante, una alimentacion irregular del material 0 una carga excesiva del
producto. Estos componentes deben reemplazarse si estan desgastados, dafiados o si se observa un deterioro significativo en
el rendimiento de la unidad.

Realice esta operacion sobre una superficie estable y nivelada. Debido al peso del producto, no incline ni levante la unidad usted
mismo. Asegurese de que el acceso a la brida del sistema de alimentacion de material sea seguro y estable.

Desconecte la manguera que une la pistola a la unidad. Desenrosque las tuercas que sujetan la brida frontal del manguito de
goma. Afloje las tuercas uniformemente para evitar dafiar la brida o los sujetadores. Retire la brida frontal y extraiga el manguito
de goma usado con el tornillo sin fin.

Limpie el asiento del buje de goma, la brida, los sujetadores y el area alrededor de la salida del tanque de material. Retire cual-
quier residuo de material seco. Verifique si los sujetadores presentan dafios, deformaciones o corrosion.

Antes de la instalacion, compruebe el estado del manguito de goma y el tornillo sin fin nuevos. No instale componentes agrieta-
dos, deformados, excesivamente desgastados o sucios. Instale los tornillos antirrotacion en el manguito de goma, si se incluyen
en el kit.

Lubrique ligeramente el eje del tornillo sin fin y el interior del manguito de goma con un lubricante. Se recomienda usar aceite de
silicona u otro lubricante adecuado para componentes de goma. Evite usar lubricantes que puedan dafar la goma o contaminar
la pieza de trabajo.

Inserte el tornillo en el manguito de goma desde el extremo cdnico del mismo. Gire el tornillo en el sentido de las agujas del reloj
hasta que su extremo quede al ras o ligeramente por debajo de la cara opuesta del manguito de goma. El extremo del tornillo no
debe sobresalir de la cara del manguito.

Inserte el manguito de goma y el conjunto de tornillos en el collar del sistema de alimentacion de material. Ajuste el extremo del
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tornillo que mira hacia el tanque de material para que quede correctamente alineado con el mezclador/accionador ubicado en
el tanque. Coloque el manguito de goma en el collar de manera que sus orificios y elementos de fijacion queden correctamente
alineados con el soporte.

Instale la brida frontal y las tuercas de montaje M12. Apriete las tuercas uniformemente, alternando los lados, hasta que la brida
quede bien asentada. No apriete demasiado las tuercas para evitar dafiar la brida, las roscas o el casquillo de goma.

Tras el montaje, gire el sinfin manualmente si el disefio lo permite y compruebe que gira suavemente y no roza con los tornillos.
No introduzca la mano en la tolva de material ni en el sistema de alimentacion mientras el producto esté conectado a la corriente.
Antes de comenzar a trabajar tras sustituir el casquillo de goma y el sinfin, humedezca el sistema de alimentacion como se
describe en el manual. No deje que el producto funcione en seco mas tiempo del necesario para comprobar su funcionamiento.

Almacenamiento y transporte

Antes de guardar o transportar el producto, apaguelo, desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente, cierre el
suministro de aire comprimido y libere la presién del sistema. El producto debe vaciarse de todo el material de trabajo y limpiarse
a fondo seguin se describe en las instrucciones de limpieza posteriores al uso.

No deje material en proceso en la tolva de material, la manguera que conecta la pistola a la unidad, la pistola pulverizadora ni
la boquilla durante el almacenamiento. El material seco puede obstruir el sistema de alimentacion y dafiar los componentes.
Tras la limpieza, deje secar la pistola pulverizadora, la boquilla, la manguera que conecta la pistola a la unidad y la manguera de
aire. Antes de guardar el producto, asegurese de que no quede agua en el sistema.

Guarde el producto en un lugar seco, cerrado y bien ventilado, fuera del alcance de los nifios y de personas no autorizadas.
Protéjalo de la lluvia, la humedad, las heladas, la luz solar directa, las fuentes de calor y las sustancias corrosivas.

Al guardar el producto, asegurese de que el cable de alimentacion, la manguera que conecta la pistola con la unidad y la mangue-
ra de aire estén bien colocados y no se doblen, aplasten ni queden bajo tension. No cuelgue el producto del cable de alimentacion
ni de las mangueras.

Transporte el producto unicamente después de vaciar el depésito. Antes de moverlo, asegurese de que la tapa del depédsito, la
pistola pulverizadora, las mangueras y los accesorios estén bien sujetos para evitar movimientos involuntarios o caidas.

Mueva el producto utilizando el asa de transporte y las ruedas. No tire del producto por el cable de alimentacion, la manguera que
conecta la pistola a la unidad, la manguera de aire ni la pistola pulverizadora. Al mover el producto sobre terreno irregular, guielo
con cuidado para evitar que se vuelque.

Al transportar el producto en un vehiculo, asegurelo para evitar que se deslice, vuelque o sufra impactos. Transporte el producto
en una posicion estable. No cologue ninguin objeto encima del producto.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
Une machine a enduire est un appareil électrique congu pour projeter des enduits et autres revétements adaptés, d'une gra-
nulométrie maximale de 3 mm. Elle est équipée d’un réservoir d'enduit alimenté au pistolet par un tuyau reliant ce dernier a la
machine. La projection s'effectue a I'aide d’air comprimé. Le réservoir de grande capacité permet de travailler sans remplissages
fréquents, et le long tuyau facilite le travail a distance. La machine permet une alimentation en enduit jusqu'a 15 m, ce qui la

rend idéale pour les travaux de finition sur murs et plafonds. Un fonctionnement correct, fiable et sr de la machine dépend d’une
utilisation appropriée ; par conséquent :

Avant d'utiliser le produit, veuillez lire I'intégralité du manuel et le conserver.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT

Le colis doit contenir : un appareil a platrer, un pistolet a peinture et un tuyau reliant le pistolet a 'appareil.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-82583
Tension du secteur [V~ 220-240
Fréquence du réseau [Hz] 50/60
Puissance nominale w] 2200
Masse [ka] 74,5
Pression de service [MPa] 06
Vitesse a vide n [min”'] 2600
Hauteur d'alimentation maximale en matériaux [m] 15
capacité du réservoir de matériaux [} 30
Taille maximale des grains du matériau [mm] <3
Température du matériau de travail [°C] 5~40
longueur du tuyau de 'unité de pistolet [m] 7
Degré de protection IP55
niveau sonore
pression acoustique L _ [dB(A)] 80-85
puissance sonore L [dB(A)] 90-95
Niveau de vibration a | [m/s?] 3,5-5,0

CONSIGNES DE SECURITE

Lors de l'utilisation de I'appareil, suivez les instructions du manuel d'utilisation, les informations fournies par le fabricant du maté-
riel de travail et les régles générales de santé et de sécurité au travail.

Ce produit n’est pas destiné aux enfants ni aux personnes non formées. L utilisateur doit connaitre la préparation du produit, le
démarrage, la pulvérisation, la décompression, le nettoyage et I'entretien.

Cet appareil est congu pour la projection d'enduits et autres revétements adaptés a une application mécanique. La granulométrie
maximale du matériau ne doit pas excéder 3 mm. Avant utilisation, veuillez consulter les informations du fabricant , notamment
la méthode d'application autorisée, la dilution requise, la durée de conservation du produit préparé, la température d'utilisation,
les équipements de protection individuelle nécessaires et le nettoyage des outils aprés usage. Ne pulvérisez pas de substances
de composition inconnue.

N'utilisez pas ce produit sur des matériaux dont la granulométrie dépasse celle spécifiée, contenant des grumeaux, de la saleté,
des fibres ou des corps étrangers, ni sur des matériaux non congus pour une application par pulvérisation avec ce type de produit.
L'utilisation d’'un matériau inapproprié peut entrainer un colmatage, endommager le produit, rompre le tuyau ou provoquer une
fuite incontrolée de produit sous pression.

N'utilisez pas ce produit pour pulvériser des matériaux huileux, inflammables, corrosifs, toxiques ou explosifs, ni des matériaux
nécessitant un équipement spécial non fourni par le fabricant. N'utilisez pas de résines, de matériaux & durcissement chimique
ni de matériaux contenant des solvants, sauf si le fabricant les a congus pour une application avec ce type de pulvérisateur. Ne
raccordez aucun équipement ni composant non fourni par le fabricant.

Ce produit n'est pas destiné a étre utilisé en atmosphéres potentiellement explosives. Ne pas utiliser dans des zones ou sont
présents des gaz inflammables, des vapeurs, des brouillards, des poussiéres ou d’autres mélanges explosifs.
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Assurez une ventilation adéquate de la zone de travalil. La préparation et la pulvérisation du produit peuvent générer des pous-
siéres, des brouillards, des aérosols et des projections nocifs pour la santé. L'opérateur et toute personne se trouvant a proximité
de la zone de travail doivent porter des lunettes de protection, un appareil respiratoire, une protection auditive, des gants de
protection et tout autre équipement de protection individuelle requis par le fabricant du produit.

II'est interdit de manger, de boire ou de fumer dans les zones ou le produit est préparé, pulvérisé, nettoyé ou dans lesquelles sont
entreposés le matériel de travail et les produits de nettoyage.

Les matériaux de travail, les additifs et les produits de nettoyage peuvent contenir des substances nocives ou inflammables.
N'utilisez pas de flammes nues, ne fumez pas, n'effectuez aucun travail susceptible de produire des étincelles et n'utilisez aucun
équipement pouvant enflammer des vapeurs dans la zone de travail. Un dispositif d’extinction d'incendie adapté aux matériaux
utilisés doit étre placé a proximité de la zone de travail.

Ne pas entreposer de substances inflammables, de contenants contenant des résidus inflammables ou de matériaux contaminés
par de telles substances, comme des chiffons, du papier, du papier aluminium ou des déchets de nettoyage, a proximité de ce
produit. Eliminer les déchets de manipulation et de nettoyage conformément aux recommandations du fabricant et a la régle-
mentation locale.

Evitez la formation de flaques ou de déversements de produit de travail ou de nettoyant. Tout produit déversé doit étre nettoyé
immédiatement. La zone de travail doit étre seche, propre et antidérapante.

Placez I'appareil sur une surface stable, dure et plane. Ne le placez pas sur une surface inclinée, glissante ou instable. Ne le
déplacez pas pendant son fonctionnement. En raison de son poids important, manipulez-le avec précaution lors du transport,
de l'installation ou du déplacement. Ne le soulevez pas et ne le tirez pas par le tuyau, le cordon d’alimentation, le pistolet ou les
accessoires.

Avant de brancher I'appareil, vérifiez que la tension secteur correspond a la valeur indiquée sur la plaque signalétique. Bran-
chez-le uniquement & une prise de courant correctement installée et munie d'une prise de terre. N'utilisez pas I'appareil s'il ne
peut étre branché a une prise de courant dont la prise de terre est fonctionnelle. Il est recommandé de protéger le circuit d’alimen-
tation par un disjoncteur différentiel dont le courant de déclenchement ne dépasse pas 30 mA .

Sile produit est équipé d’'une borne de terre externe portant le symbole de mise a la terre, raccordez-la a un point de terre appro-
prié ou a un systéme de liaison équipotentielle sur le lieu de travail avant toute utilisation. Le raccordement de la borne de terre
externe ne dispense pas du raccordement du produit & une prise de terre correctement installée. N'utilisez pas le produit si une
mise a la terre correcte n'est pas assurée.

N'utilisez pas le produit si le cordon d’alimentation, la prise, le boitier, I'interrupteur ou tout autre composant électrique est endom-
magé. Ne modifiez ni la prise, ni le cordon d’alimentation, ni les composants électriques. Confiez toute réparation a un centre de
service agréé du fabricant.

Veillez a ce que le cordon d'alimentation ne soit pas exposé a des dommages, des éclaboussures, des arétes vives, des surfaces
chaudes ou des tuyaux en mouvement. Si le cordon s'emméle ou s'abime, éteignez immédiatement I'appareil et débranchez-le
de la prise de courant. Ne tirez pas sur 'appareil par le cordon d’alimentation.

Malgré l'indice de protection du boitier, le produit ne doit pas étre lavé a I'eau, immergé dans I'eau ni exposé délibérément a la
pluie. Nettoyer les parties externes conformément aux instructions de nettoyage.

Avant chaque utilisation, vérifiez I'état du tuyau reliant le pistolet au bloc d'alimentation, du tuyau d'air, du pistolet, de la buse, des
raccords, des raccords rapides, des joints et des fixations. N'utilisez aucun composant fissuré, déformé, présentant une fuite, usé,
corrodé ou endommagé. Les composants endommagés doivent étre remplacés.

Utilisez uniquement des tuyaux, pistolets, buses, raccords et accessoires congus pour une pression au moins égale a la pression
de service maximale du produit. L'utilisation d’accessoires dont la pression est insuffisante peut entrainer une rupture et des
blessures graves.

Installez les tuyaux de maniére a ce qu'ils ne soient ni pliés, ni tordus, ni pincés, ni coupés. Ne placez pas d'objets lourds sur les
tuyaux. Tenez les tuyaux éloignés des arétes vives, des surfaces chaudes et des substances susceptibles de les endommager.
En cours d'utilisation, les tuyaux peuvent bouger en raison des variations de pression et des mouvements de ['utilisateur. Position-
nez-les de maniére a éviter tout risque de trébuchement, de chute, de choc ou d'endommagement d’autres objets.

Ce produit nécessite une source d'air comprimé. Avant le branchement, vérifiez que la pression d'air ne dépasse pas les limites
admissibles pour le produit, le pistolet et les tuyaux. Utilisez uniquement de I'air comprimé pour alimenter le pistolet. N'utilisez
pas d'oxygéne, de gaz inflammables ni d’autres gaz industriels. Ne débranchez pas les tuyaux ni les raccords rapides lorsque le
systéme est sous pression. Avant de débrancher les tuyaux, coupez I'alimentation en air et purgez le systéme.

Ne dirigez pas le pistolet pulvérisateur vers des personnes ou des animaux. Ne placez pas vos mains, vos doigts ou toute autre
partie de votre corps pres de la buse. N'essayez pas de colmater une fuite de produit ou d’air avec vos mains, un gant, un chiffon
ou tout autre objet. La projection de produit sous pression peut provoquer des blessures, des irritations cutanées et oculaires,
et endommager le matériel environnant. En cas de contact du produit avec la peau ou les yeux, ou en cas d'irritation, consultez
immédiatement un médecin et indiquez-lui la nature du produit utilisé.

Avant de régler, nettoyer, entretenir ou remplacer la buse, le tuyau, le pistolet ou tout autre composant, mettez I'appareil hors
tension, débranchez-le de la prise électrique, coupez I'alimentation en air comprimé et purgez le systéme conformément a la
procédure décrite dans le manuel. Une pression résiduelle peut subsister dans le systéme méme aprés I'arrét de I'appareil.
N'introduisez ni mains, ni outils, ni aucun autre objet dans la trémie lorsque I'appareil est branché ou que le mécanisme d’alimen-
tation est susceptible d'étre activé. Ne retirez pas les grumeaux ou les impuretés de la trémie pendant le fonctionnement. Avant
toute opération, mettez 'appareil hors tension et débranchez-le.
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Tenez vos mains, vos cheveux, vos vétements amples et vos outils éloignés des piéces mobiles, des ouvertures de ventilation
et des composants d’entrainement. Ne retirez pas les capots pendant le fonctionnement. Avant de retirer un capot, d'inspecter
I'appareil ou de le nettoyer, mettez-le hors tension, débranchez-le de la prise de courant, coupez I'alimentation en air comprimé
et attendez I'arrét complet de toutes les pieces mobiles.

Ne faites pas fonctionner 'appareil avec un réservoir vide plus longtemps que nécessaire pour les procédures d'inspection ou de
nettoyage décrites dans le manuel. Un fonctionnement sans produit ni eau peut entrainer une usure excessive des composants
d'alimentation et endommager I'appareil.

Ne remplissez pas trop le réservoir de produit. Versez le produit avec précaution afin d'éviter les éclaboussures sur les compo-
sants électriques, le moteur, le cordon d'alimentation ou les connexions. Avant de commencer le travail, assurez-vous que le
couvercle ou la protection du réservair, le cas échéant, est correctement installé.

Le produit a utiliser doit &tre homogeéne, propre et exempt de grumeaux et de contaminants. Les contaminants peuvent obstruer la
buse, le tuyau, le pistolet ou les composants d’alimentation. Ne laissez pas le produit sécher dans le réservoir, le tuyau, le pistolet
ou la buse. Aprés utilisation, nettoyez le systéme conformément aux instructions.

En cas de changement soudain des performances du produit, de baisse de performance, de bruit inhabituel, de vibrations, de
surchauffe, de fuites, de dommages au tuyau, de fuites d'air ou d'obstruction de la buse, cessez immédiatement I'utilisation.
Eteignez le produit, débranchez la prise d’alimentation, coupez I'alimentation en air comprimé, relachez la pression et déterminez
la cause du probleme.

En raison du bruit généré pendant le travail, le port d’'une protection auditive est recommandé, notamment lors de pulvérisations
prolongées ou de travaux dans des espaces clos.

Les réparations du produit doivent étre effectuées par un centre de service agréé par le fabricant. Seules les piéces de rechange
et les accessoires approuvés par le fabricant doivent étre utilisés. Ne modifiez pas vous-méme le produit, le pistolet, les tuyaux,
les raccords ou les composants du systéme d’alimentation en matériau.

PREPARATION AU TRAVAIL

ATTENTION ! La préparation du produit et l'installation des accessoires doivent impérativement étre effectuées aprés avoir dé-
branché I'alimentation électrique et I'alimentation en air comprimé. Avant toute intervention, débranchez le cordon d’alimentation
de la prise secteur, coupez I'alimentation en air comprimé et assurez-vous de I'absence de pression dans le systeme.

Avant la premiére utilisation, retirez le produit et ses accessoires de leur emballage et enlevez tous les matériaux d’emballage, y
compris les films protecteurs s'il y en a. Vérifiez que les tuyaux, les raccords, le pistolet de pulvérisation, la buse et le réservoir de
produit sont exempts de débris d’emballage et autres contaminants. Placez le produit sur une surface stable, dure et plane. Ne le
placez pas sur une surface inclinée, glissante ou instable. Une fois en place, bloquez les roulettes pivotantes et assurez-vous que
le produit ne peut pas bouger. Disposez les tuyaux et le cable d’alimentation de maniére a ce qu'ils ne soient ni pliés, ni écrasés,
ni endommagés, et qu'ils ne présentent aucun risque de chute pendant I'utilisation. Une fois ces étapes terminées, vous pouvez
commencer a assembler les tuyaux, le pistolet de pulvérisation et la buse.

Installation des tuyaux, du pistolet pulvérisateur et de la buse (1)

ATTENTION ! Le montage des tuyaux, du pistolet et de la buse doit impérativement étre effectué aprées avoir débranché I'alimen-
tation électrique et l'arrivée d'air comprimé. Avant de commencer le montage, débranchez le cordon d’alimentation de la prise
secteur, coupez 'arrivée d’air comprimé et assurez-vous qu'il 'y a pas de pression dans le systéme.

Vérifiez que les raccords, les extrémités des tuyaux, le raccord rapide, les joints, le pistolet et la buse sont propres et en bon état.
Ninstallez pas de composants sales, fissurés, déformés ou dont les joints sont endommagés. N'effectuez aucun raccordement
sans les joints requis.

Placez un joint d'étanchéité a I'extrémité du tuyau reliant le pistolet a 'appareil, puis vissez le raccord rapide sur le tuyau. Serrez
fermement, mais sans forcer, afin de ne pas endommager le filetage, le joint ou le raccord.

Raccordez le raccord rapide au tuyau de I'appareil. Une fois le raccord rapide en place, fermez les leviers de verrouillage et
assurez-vous qu'il est bien verrouillé et ne risque pas de se déloger.

Raccordez I'autre extrémité du tuyau reliant le pistolet au pistolet de pulvérisation. Avant de serrer, vérifiez que le joint est en place
et intact. Serrez fermement le raccord. Si nécessaire, utilisez des clés plates : maintenez le raccord du pistolet avec une clé et
serrez I'écrou du tuyau avec l'autre.

Vérifiez que le détendeur avec manometre est correctement installé et raccordé a I'alimentation en air comprimé, et qu'il n’est pas
endommagé. Ne raccordez pas le produit & I'alimentation en air comprimé a ce stade.

Raccordez le tuyau d'air au pistolet de pulvérisation et au raccord d'air du pulvérisateur. Vérifiez que le tuyau est bien en place
et ne se débranche pas.

Laissez la buse retirée avant de mouiller le systéme d’alimentation. Installez-la uniquement aprés avoir fait circuler de I'eau claire
ou une solution diluée appropriée dans le systeme et vérifié que le jet est régulier au niveau du pistolet. Cela réduit le risque
d'obstruction de la buse par des résidus de produit ou des contaminants présents dans le tuyau.

Aprés avoir humidifié le systéme d'alimentation, installez la buse sur le pistolet de pulvérisation. Avant de la serrer, assurez-vous
qu’elle est propre, non obstruée et correctement réglée. N'utilisez pas une buse bouchée, endommagée ou usée.

Aprés l'installation, vérifiez le cheminement des tuyaux. Les tuyaux ne doivent étre ni pliés, ni tordus, ni écrasés, ni soumis a des
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contraintes excessives. lls doivent étre disposés de maniére a ne pas géner le travail, a ne pas frotter contre des arétes vives ni
a présenter un risque de chute.

Raccordement du produit au secteur

REMARQUE ! Branchez toujours le produit & une prise secteur correctement mise a la terre.

REMARQUE ! Il est recommandé que l'installation d’alimentation soit équipée d’une protection différentielle avec un courant de
déclenchement ne dépassant pas 30 mA .

Avant de brancher I'appareil, vérifiez que la tension du secteur correspond a la valeur indiquée sur sa plaque signalétique.
Contrélez I'état du cordon d'alimentation et de la prise. N'utilisez pas I'appareil si le cordon d’alimentation et la prise sont endom-
magés, effilochés, coupés ou présentent des signes de surchauffe.

Avant de brancher I'appareil, assurez-vous qu'il est bien en place, que les tuyaux sont correctement installés, que les vannes d’air
et de déclenchement du pistolet sont fermées et que le pistolet est orienté dans une zone sire. Ne pas appuyer sur l'interrupteur
lors du branchement.

Si une rallonge est utilisée pour alimenter le produit, elle doit étre équipée d'un conducteur de protection et la section de ses
conducteurs doit étre au moins égale a celle du cable d’alimentation. N'utilisez pas de rallonges a deux fils. Si la rallonge mesure
plus de 10 m, la section de ses conducteurs doit étre d’au moins 2,5 mm?. N'utilisez pas de rallonges de plus de 50 m. La rallonge
doit étre entierement déroulée avant d'étre branchée au produit.

Raccordement a une source d’air comprimé

ATTENTION ! Avant de raccorder le produit a une source d’air comprimé, assurez-vous que I'alimentation électrique est débran-
chée, que la vanne d’air du pistolet est fermée et qu'il n'y a pas de pression dans le systeme.

Utilisez uniquement de I'air comprimé pour alimenter le pistolet a peinture. N'utilisez pas d’oxygene, de gaz inflammables ni
d'autres gaz industriels. L'air alimentant le pistolet a peinture doit étre propre, filtré et sec. N'utilisez pas de graisseur sur le circuit
d'alimentation du pistolet a peinture.

Assurez-vous que le systeme d'air comprimé offre une capacité suffisante. La pression appliquée au pistolet de pulvérisation
ne doit pas dépasser la pression de service recommandée, indiquée dans le tableau des données techniques et sur la plaque
signalétique du produit. Si la pression dans le systeme d'air comprimé est supérieure, ajustez-la a 'aide d'un détendeur muni d’un
manometre avant de commencer le travail.

Raccordez le tuyau du systeme d’air comprimé a l'orifice d’entrée du détendeur a I'aide d’'un manométre. Une fois le raccordement
effectué, ouvrez lentement I'arrivée d'air comprimé et vérifiez I'étanchéité des raccords. En cas de fuite, fermez I'arrivée dair
comprimé, dépressurisez le systeme et recherchez la cause de la fuite.

A l'aide d'un détendeur muni d'un manometre, réglez la pression de service en fonction du produit utilisé et du mode de pulvéri-
sation, sans dépasser la valeur indiquée dans le tableau des données techniques. Evitez les chutes de pression brutales pendant
I'application, car elles peuvent entrainer une distribution irréguliére du produit et une qualité de pulvérisation médiocre.

Contréles du produit

L'interrupteur sert & allumer 'appareil. Aprés la mise en marche, observez son fonctionnement. Pendant son fonctionnement,
I'appareil doit étre positionné de maniére a ce que I'interrupteur soit toujours facilement accessible.

Le régulateur de débit permet d'ajuster la quantité de produit alimentant le pistolet de pulvérisation. Commencez par un réglage
intermédiaire ou faible, puis augmentez progressivement le débit jusqu'a obtenir le jet souhaité. Ne réglez pas immédiatement le
débit au maximum. Un débit trop élevé peut entrainer une pulvérisation irréguliere, une surcharge du systéme d’alimentation et
une usure prématurée du manchon en caoutchouc et de la vis.

Le commutateur de sens de fonctionnement sélectionne le mode de fonctionnement du systéme d’alimentation en matériaux. Ce
commutateur peut étre réglé sur 'une des trois positions suivantes :

La position « Nettoyage » sert a nettoyer et rincer le systtme d’alimentation. Utilisez cette position pour le nettoyage aprés uti-
lisation, comme décrit plus loin dans ce manuel. N'utilisez pas cette position pour pulvériser du produit sur la surface de travail.
La position « Auto » est destinée a la pulvérisation normale. Dans cette position, 'alimentation en produit est amorcée et arrétée a
I'aide de la gachette du pistolet. Pour une manipulation optimale du produit, le commutateur doit étre réglé sur la position « Auto ».
La position « Purge » permet de relacher la pression du systéme et d'évacuer le produit du tuyau reliant le pistolet au pulvérisa-
teur. Utilisez cette position a I'arrét, avant de démonter le pistolet, de débrancher le tuyau ou de procéder au nettoyage selon la
procédure décrite plus loin dans ce manuel.

Ne modifiez pas la position du commutateur de direction pendant la pulvérisation. Avant de changer la position du commutateur,
fermez la vanne de déclenchement du pistolet et assurez-vous que le flux de produit est arrété. Ne placez pas le commutateur
en position intermédiaire.

Un détendeur muni d'un manometre permet de régler la pression d’air comprimé alimentant le pistolet de pulvérisation. La pres-
sion de service doit étre adaptée au matériau utilisé et a la méthode de pulvérisation, sans toutefois dépasser la valeur indiquée
dans le tableau des données techniques.

La vanne dair du pistolet sert a ouvrir et fermer I'arrivée d’air comprimé. Ouvrez-la uniquement aprés avoir correctement raccor-
dé la source dair comprimé et réglé la pression de service. Fermez-la une fois la pulvérisation terminée ou avant de relacher la
pression.

La gachette du pistolet sert a démarrer et a arréter la pulvérisation du produit. En mode automatique, la mise en marche de la
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gachette (position ON) lance la pulvérisation, et sa mise en marche (position OFF) l'arréte.

Préparation du matériel de travail

Utilisez uniquement des enduits et autres matériaux de revétement adaptés, congus par le fabricant pour une application par
pulvérisation avec ce type de produit. Le matériau doit étre préparé conformément aux recommandations du fabricant, notam-
ment en ce qui concerne la dilution requise, le temps de mélange, la température d'utilisation et la durée de vie en pot du produit
préparé. Le matériau doit étre homogene, exempt de grumeaux, de résidus secs, de contaminants et de corps étrangers. La
granulométrie maximale du matériau ne doit pas dépasser la valeur spécifiée dans le tableau des données techniques. N'utilisez
pas de matériau qui a commencé a durcir, qui a dépassé la plage admissible ou qui a perdu les propriétés requises pour une
application par pulvérisation.

Avant de verser le matériau, assurez-vous que le réservoir est propre et exempt de résidus secs. Versez le matériau préparé dans
le réservoir. Ne le remplissez pas trop. Apres avoir versé le matériau, fermez le réservoir avec un couvercle si votre processus
le permet.

Pendant le fonctionnement, surveillez la quantité de produit dans le réservoir. N'utilisez pas le produit avec un réservoir vide, car
cela pourrait entrainer une alimentation irréguliére et une usure excessive des composants d’alimentation.

Humidification du systeme d’alimentation

Avant de commencer la pulvérisation, humidifiez le systéme d'alimentation. Cette opération doit étre effectuée sans la buse afin
de réduire le risque d’obstruction par des résidus de produit ou des débris présents dans le tuyau reliant le pistolet a 'appareil.
Versez une petite quantité d'eau propre ou de produit de travail dilué de maniére appropriée dans le réservoir, conformément
aux recommandations du fabricant. N'utilisez pas de liquides incompatibles avec le produit de travail ni d'agents susceptibles
d'endommager ses composants.

Raccordez I'appareil a I'alimentation électrique et a une source dair comprimé. Réglez le sélecteur de sens de rotation sur
«Auto ». Positionnez le régulateur de débit de produit sur une valeur intermédiaire. Utilisez un détendeur avec manométre pour
régler une pression de service basse, ne dépassant pas la valeur indiquée dans le tableau des données techniques. Dirigez la
sortie du pistolet de pulvérisation vers un récipient approprié.

Mettez le produit en marche, ouvrez la vanne d'air du pistolet et la vanne de la gachette. Commencez a alimenter le pulvérisateur
en eau ou en produit dilué par le tuyau reliant le pistolet. Augmentez progressivement la pression d'air et le débit de produit selon
les besoins. Continuez jusqu’a obtenir un jet régulier et continu, sans interruption ni contamination.

Une fois le systeme humidifié, fermez la vanne de déclenchement du pistolet, éteignez le produit, fermez la vanne d’air du pistolet,
coupez I'alimentation en air comprimé et purgez le systéme. Débranchez ensuite le produit de I'alimentation électrique et installez
la buse sur le pistolet de pulvérisation conformément aux instructions de montage.

Une fois la buse installée, vous pouvez commencer a remplir le réservoir de produit avec le fluide de travail approprié et a régler
les paramétres de pulvérisation.

UTILISATION DE L'UNITE

Essai de démarrage et de pulvérisation

Apreés avoir humidifié le systéme d’alimentation, versez le matériau préparé dans le réservoir. Ne remplissez pas trop le réservoir.
Dirigez la sortie du pistolet de pulvérisation vers un récipient approprié ou vers une surface d’essai.

Branchez I'appareil a I'alimentation électrique et assurez-vous qu'il est raccordé a une source d’air comprimé. Vérifiez que la
vanne d'air et la vanne de déclenchement du pistolet sont fermées, que le commutateur avant/arriere est sur « Auto » et que la
buse est correctement installée. N'utilisez pas I'appareil si le tuyau d’alimentation, le tuyau d’air ou les raccords présentent une
fuite.

Appuyez sur l'interrupteur. A l'aide du détendeur avec manométre, réglez la pression de service en fonction du matériau utilisé,
sans dépasser la valeur indiquée dans le tableau des données techniques. Dans un premier temps, réglez le régulateur de débit
sur une position intermédiaire.

Ouvrez la vanne d'air du pistolet et la vanne de déclenchement. Observez le débit de produit. Si nécessaire, ajustez progressive-
ment le débit et la pression d'air jusqu'a obtenir une pulvérisation uniforme.

Effectuez votre premier essai de pulvérisation sur une zone test ou dans un récipient approprié. Vérifiez que le produit est appli-
qué uniformément, que les raccords sont étanches et que le débit est adapté a 'application.

Pulvérisation du matériau de travail

Une fois le test de pulvérisation terminé et la pulvérisation uniforme obtenue, vous pouvez commencer a appliquer le produit sur
la surface de travail. Le sélecteur de direction de pulvérisation doit &tre réglé sur la position « Auto ».

Déplacez le pistolet & peinture de maniére réguliére, en maintenant autant que possible la méme distance de la surface. Ne
maintenez pas le pistolet immobile pendant la pulvérisation, car cela pourrait entrainer une application irréguliére du produit.
Ajustez la largeur et la quantité de produit appliqué en modifiant le débit d'alimentation, la pression d’air comprimé et le mode
de guidage du pistolet. Procédez par étapes, en observant I'effet sur une zone de test ou une partie moins visible de la surface
a travailler.

Pendant le fonctionnement, surveillez le niveau de produit dans le réservoir. N'utilisez pas le produit lorsque le réservoir est vide.
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Sile niveau de produit est bas, fermez la vanne de décharge du pistolet, arrétez 'alimentation en produit et remplissez le réservoir
avec le produit préparé.

Lorsque vous n'utilisez pas le pistolet, fermez la vanne de la gachette. Ne laissez pas de produit dans le tuyau reliant le pistolet
au pulvérisateur, dans le pistolet lui-méme ou dans la buse pendant une durée supérieure a celle indiquée par le fabricant. Si
votre intervention doit étre interrompue pendant une période prolongée, arrétez immédiatement le travail et purgez le systeme
conformément aux instructions suivantes.

En cas de pulvérisation de mauvaise qualité, pulsée, de baisse de performance, de fuites, de bruits anormaux ou de vibrations,
cessez immédiatement ['utilisation. Fermez la vanne de la gachette du pistolet, arrétez le flux de produit, coupez I'alimentation en
air comprimé, dépressurisez le systeme et identifiez la cause du probleme.

Arréter le travail et relacher la pression

Une fois la pulvérisation terminée, fermez la vanne de la gachette du pistolet et dirigez le jet vers un récipient approprié. Fermez
la vanne d'air du pistolet.

Ouvrez et fermez plusieurs fois la vanne de déclenchement du pistolet, en dirigeant la sortie du pistolet vers un récipient afin de
libérer toute pression restante du pistolet et du tuyau reliant le pistolet a l'unité.

Réglez le commutateur de direction sur la position « Décompression ». Laissez le produit dans cette position jusqu’a ce que la
pression soit relachée et que le matériau soit retiré du systeme d’alimentation, généralement pendant 1 & 5 minutes. Cette opé-
ration ne doit étre poursuivie que le temps nécessaire pour relacher la pression dans le systeme.

Une fois la pression relachée, ouvrez la vanne de la gachette du pistolet en dirigeant le jet vers un récipient et assurez-vous qu'au-
cun produit sous pression ne s'écoule. Aprés avoir vérifié I'absence de pression dans le systeme, fermez la vanne de la gachette,
éteignez 'appareil a I'aide de I'interrupteur, débranchez le cordon d'alimentation et coupez I'arrivée d'air comprimé. Vous pourrez
alors seulement démonter le pistolet, débrancher les tuyaux ou nettoyer I'appareil.

ATTENTION ! Ne débranchez pas le pistolet de pulvérisation, le tuyau reliant le pistolet a 'unité, le tuyau dair ou les raccords
lorsque le systeme est sous pression.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

ATTENTION ! Le systéme d'alimentation en produit doit étre nettoyé immédiatement aprés la pulvérisation. Les résidus de produit
séché peuvent obstruer la buse, le pistolet de pulvérisation, le tuyau reliant le pistolet a I'appareil ou les composants du systeme
d'alimentation, et endommager le produit.

ATTENTION ! Avant de nettoyer, d’entretenir, de retirer la buse, de démonter le pistolet pulvérisateur ou de débrancher les tuyaux,
purgez le systéme de pression, éteignez le produit, débranchez la fiche du cable d’alimentation de la prise de courant et fermez
I'alimentation en air comprimé.

Nettoyage apres le travail

Apres la pulvérisation, suivez la procédure d'arrét et de décompression. Assurez-vous qu'il 'y a pas de pression dans le systeme,
que le produit est éteint, que le cordon d'alimentation est débranché de la prise murale et que I'alimentation en air comprimé est
coupée.

Retirez tout résidu de produit du conteneur. Mettez en sécurite tout produit réutilisable conformément aux recommandations du
fabricant. Eliminez tout produit devenu impropre & la consommation ainsi que les eaux de nettoyage conformément a la réglemen-
tation locale et aux recommandations du fabricant.

Nettoyez I'intérieur du réservoir de produit afin d'éliminer tout résidu. Utilisez de I'eau claire ou un produit nettoyant recommandé
par le fabricant. N'utilisez pas de produits caustiques, de solvants ou de liquides susceptibles d’endommager les composants
du produit.

Aprés avoir pré-nettoyé le réservoir, remplissez-le d’eau propre. Retirez la buse du pistolet de pulvérisation, le cas échéant, et
dirigez le jet vers un récipient approprié. Branchez 'appareil a I'alimentation électrique et a une source d'air comprimé. Réglez le
sélecteur de direction sur la position « Nettoyage ».

Mettez le produit en marche, ouvrez la vanne d’air du pistolet et la vanne de la gachette. Purgez le systeme d’alimentation jusqu’a
ce que I'eau qui s'écoule du pistolet soit propre et exempte de tout résidu visible. Si nécessaire, arrétez la purge, videz I'eau sale
du réservoir, ajoutez de I'eau propre et répétez I'opération.

Aprés avoir purgé le systéme, fermez la vanne de déclenchement et la vanne d’air du pistolet. Arrétez le produit, coupez I'alimen-
tation en air comprimé et dépressurisez le systéme. Débranchez ensuite le cordon d’alimentation de la prise murale.

Apres avoir vérifié I'absence de pression dans le systeme, débranchez le pistolet de pulvérisation du tuyau le reliant a l'unité
d'alimentation. Débranchez ensuite le tuyau de son raccord sur l'unité d’alimentation. Insérez une boule de nettoyage a I'extrémité
du tuyau coté unité d'alimentation, puis rebranchez cette extrémité sur 'unité d’alimentation. Laissez I'autre extrémité du tuyau
débranchée du pistolet de pulvérisation et dirigez-la vers un récipient approprié.

Remplissez le réservoir d'eau propre. Branchez I'appareil a I'alimentation électrique et a une source d’air comprimé. Positionnez
le sélecteur de sens de rotation sur « Nettoyage ». Mettez I'appareil en marche et poussez la bille de nettoyage dans le tuyau
reliant le pistolet a l'unité jusqu'a ce qu'elle ressorte a l'autre extrémité. Répétez 'opération si nécessaire jusqu’a ce que tout
résidu de produit soit éliminé du tuyau.

Une fois le nettoyage avec la boule terminé, arrétez 'appareil, fermez I'arrivée d'air comprimé, relachez la pression du systéme
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et débranchez la prise du céble d'alimentation de la prise murale.

Nettoyez le pistolet, la buse, les raccords, les filetages, les joints et I'extérieur des tuyaux de tout résidu. Nettoyez la buse a I'eau
ou avec un produit nettoyant recommandé par le fabricant du produit. N'utilisez pas d’outils pointus pour déboucher la buse, car
cela pourrait 'endommager et nuire a la qualité de la pulvérisation.

Nettoyez les surfaces extérieures de I'appareil avec un chiffon doux légerement humide, puis essuyez-le. Ne plongez pas I'ap-
pareil dans I'eau, ne le lavez pas au jet d’eau et ne dirigez pas d'eau vers les composants électriques, le panneau de commande
ou les connexions.

Aprés le nettoyage, rangez le pistolet, la buse, le tuyau reliant le pistolet a 'appareil et le tuyau d’air dans un endroit ou I'eau
restante peut s'écouler et sécher. Avant toute nouvelle utilisation, vérifiez que tous les composants sont propres, dégageés et en
bon état.

Maintenance des produits

ATTENTION ! Toutes les opérations de maintenance doivent étre effectuées avec le produit éteint, le cordon d’alimentation dé-
branché de la prise de courant, 'alimentation en air comprimé fermée et la pression du systéme relachée.

Apreés chaque utilisation, vérifiez I'état du tuyau reliant le pistolet a I'appareil, du tuyau d’air, du pistolet, de la buse, des raccords,
des filetages et des joints. Nettoyez les pieces sales et remplacez les pieces endommagées, usées, fissurées, déformées ou
présentant une fuite avant de réutiliser le produit.

Vérifiez que la buse et le pistolet a peinture ne sont pas obstrués. N'utilisez pas d'outils pointus pour déboucher la buse, car cela
pourrait déformer l'orifice et réduire la qualité de la pulvérisation. Remplacez toute buse endommagée ou usée par une neuve.
Vérifiez 'état du cordon d’alimentation et de la prise. N'utilisez pas le produit si le cordon d’alimentation est endommagé, effiloché,
coupé ou présente des signes de surchauffe. Confiez le remplacement du cordon d’alimentation et la réparation des composants
électriques a un centre de service agréé.

Surveillez I'état du manchon en caoutchouc et de la vis. Une usure excessive de ces composants peut entrainer une alimentation
irréguliere en matériau, une baisse de performance, des pulsations de débit ou une augmentation de la charge sur le systéme
d'alimentation. En cas d'usure, de dommage ou de détérioration importante des performances du produit, remplacez les compo-
sants usés conformément aux instructions d'installation et de remplacement du manchon en caoutchouc et de la vis.

Veérifiez régulierement que les roues de transport, les roulettes pivotantes a blocage et la poignée de transport sont bien fixées
et en bon état. Avant de déplacer le produit, assurez-vous que le conteneur de matériau est vide ou bien fermé afin d'éviter tout
déversement.

Ne tentez pas de modifier le produit vous-méme. Ne retirez pas les couvercles ni les composants du boitier, sauf si cela est
nécessaire pour les opérations décrites dans le manuel. Les réparations non décrites dans le manuel doivent étre confiées a un
centre de service agréé. Pour les réparations et les remplacements, utilisez uniquement des piéces de rechange conformes aux
recommandations du fabricant.

Installation/remplacement du manchon en caoutchouc et de la vis sans fin ()

ATTENTION ! Installez ou remplacez le manchon en caoutchouc et la vis sans fin uniquement lorsque I'appareil est éteint, le
cordon d'alimentation débranché, I'alimentation en air comprimé fermée et le systéme dépressurisé. Avant de commencer, videz
et nettoyez le réservoir de matériau et le systeme d’alimentation.

Le manchon en caoutchouc et la vis sans fin sont des éléments essentiels du systéme d’alimentation. Leur usure peut entrainer
une baisse de performance, un débit irrégulier, une alimentation en matériau instable ou une surcharge en produit. Ces compo-
sants doivent étre remplacés s'ils sont usés, endommagés ou si une dégradation significative des performances de I'appareil est
constatée.

Effectuez cette opération sur une surface stable et plane. Compte tenu du poids du produit, ne I'inclinez pas et ne le soulevez pas
vous-méme. Assurez-vous que I'accés a la bride du systeme d’alimentation en matériau est sir et stable.

Retirez le tuyau reliant le pistolet a I'appareil au niveau du raccord. Dévissez les écrous fixant la bride avant du manchon en
caoutchouc. Desserrez-les uniformément pour éviter d'endommager la bride ou les fixations. Retirez la bride avant et retirez le
manchon en caoutchouc usageé a I'aide de la vis sans fin.

Nettoyez le siege en caoutchouc de la bague, la bride, les fixations et la zone autour de la sortie du réservoir de matériau. Enlevez
tout résidu de matériau séché. Vérifiez que les fixations ne sont ni endommagées, ni déformées, ni corrodées.

Avant l'installation, vérifiez I'état du manchon en caoutchouc et de la vis sans fin. N'installez aucun composant fissuré, déformé,
excessivement usé ou sale. Installez les vis anti-rotation dans le manchon en caoutchouc, si elles sont fournies dans le kit.
Lubrifiez Iégérement la tige de la vis sans fin et 'intérieur du manchon en caoutchouc. L'huile de silicone ou tout autre lubrifiant
adapté aux pieces en caoutchouc est recommandé. Evitez d'utiliser des lubrifiants susceptibles d'endommager le caoutchouc ou
de contaminer la piece.

Insérez la vis dans le manchon en caoutchouc par I'extrémité conique de celui-ci. Vissez-la dans le sens horaire jusqu'a ce que
son extrémité affleure ou soit Iégérement en dessous de la face opposée du manchon. L'extrémité de la vis ne doit pas dépasser
de la face du manchon.

Insérez le manchon en caoutchouc et la vis dans le collier du systéme d’alimentation. Ajustez I'extrémité de la vis faisant face a la
cuve de matériau afin qu'elle soit correctement alignée avec le mélangeur/moteur situé dans la cuve. Positionnez le manchon en
caoutchouc dans le collier de maniére a ce que ses trous et ses éléments de fixation soient correctement alignés avec le support.
Installez la bride avant et les écrous de fixation M12. Serrez les écrous uniformément, en alternant les cotés, jusqu'a ce que la
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bride soit correctement positionnée. Ne serrez pas trop les écrous afin d'éviter d’'endommager la bride, le filetage ou la bague
en caoutchouc.

Aprés assemblage, si sa conception le permet, faites tourner la vis sans fin a la main et vérifiez qu'elle tourne librement et ne
frotte pas contre les fixations. Ne mettez pas les mains dans la trémie ou le systéme d’alimentation lorsque I'appareil est branché.
Avant de commencer le travail aprés le remplacement de la bague en caoutchouc et de la vis sans fin, humidifiez le systeme
d'alimentation comme indiqué dans le manuel. Ne faites pas fonctionner le produit a sec plus longtemps que nécessaire pour
vérifier son fonctionnement.

Stockage et transport

Avant de ranger ou de transporter le produit, mettez-le hors tension, débranchez le cordon d’alimentation de la prise secteur,
coupez I'alimentation en air comprimé et purgez le systéme. Le produit doit étre vidé de tout matériau de travail et soigneusement
nettoyé conformément aux instructions de nettoyage aprés utilisation.

Ne laissez pas de produit dans la trémie, le tuyau reliant le pistolet a I'appareil, le pistolet lui-méme ou la buse pendant le stoc-
kage. Le produit séché peut obstruer le systéme d’alimentation et endommager les composants.

Apres le nettoyage, laissez sécher le pistolet, la buse, le tuyau reliant le pistolet a I'appareil et le tuyau d'air. Avant de ranger le
produit, assurez-vous qu'il ne reste plus d'eau dans le systéme.

Conserver le produit dans un local sec, fermé et bien ventilé, hors de portée des enfants et des personnes non autorisées. Pro-
téger le produit des précipitations, de 'humidité, du gel, de la lumiére directe du soleil, des sources de chaleur et des substances
Corrosives.

Lors du rangement, veillez & ce que le cordon d'alimentation, le tuyau reliant le pistolet a 'appareil et le tuyau d'air ne soient ni
pliés, ni écrasés, ni sous tension. Ne suspendez pas I'appareil par le cordon d’alimentation ou les tuyaux.

Ne transportez le produit qu'aprés avoir vidé le réservoir. Avant tout déplacement, assurez-vous que le couvercle du réservoir, le
pistolet de pulvérisation, les tuyaux et les accessoires sont bien fixés afin d'éviter tout mouvement ou chute accidentelle.
Déplacez le produit a I'aide de la poignée de transport et des roues. Ne tirez pas sur le produit par le cordon d’alimentation, le
tuyau reliant le pistolet a I'appareil, le tuyau d’air ou le pistolet de pulvérisation. Lorsque vous déplacez le produit sur un terrain
accidenté, guidez-le avec précaution afin d'éviter qu'il ne bascule.

Lors du transport du produit en véhicule, veillez a bien le fixer afin d’éviter tout glissement, basculement et choc. Transportez-le
en position stable. Ne placez aucun objet dessus.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO
Una macchina per intonacatura € un dispositivo elettrico progettato per spruzzare intonaci e altri rivestimenti idonei con una gra-
nulometria massima di 3 mm. Il prodotto € dotato di un serbatoio per il materiale, dal quale il materiale viene alimentato alla pistola
a spruzzo tramite un tubo flessibile che collega la pistola alla macchina. La spruzzatura viene eseguita utilizzando aria compressa
fornita alla pistola. Il serbatoio di grande capacita consente di lavorare senza frequenti rabbocchi e il tubo flessibile lungo facilita

il lavoro a distanza dalla macchina. Il prodotto consente I'alimentazione del materiale fino a 15 m, rendendolo adatto per lavori
difinitura su pareti e soffitti. Il corretto, affidabile e sicuro funzionamento del prodotto dipende da un uso appropriato, pertanto:

Prima di utilizzare il prodotto, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per eventuali danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle
raccomandazioni contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

La confezione dovrebbe contenere: un'unita di intonacatura, una pistola a spruzzo e un tubo flessibile che collega la pistola
allunita.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82583
Tensione di rete [V~ 220-240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Potenza ridotta W] 2200
Massa [ka] 74,5
pressione lavorativa [MPa] 0,6
Velocita a vuoto n | [min] 2600
Altezza ima di alimentazione del materiale [m] 15
Capacita del serbatoio del materiale m 30
Dimensione ima dei grani del materiale [mm] <3
Temperatura del materiale di lavoro [°C] 5~40
Lunghezza del tubo flessibile dell'unita pistola [m] 7
Grado di protezione IP55
Livello di rumore

pressione sonora L , [dB(A)] 80-85
potenza sonora L [dB(A)] 90-95
Livello di vibrazione a [m/s?] 3,5-5,0

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Quando si utilizza I'apparecchio, attenersi alle istruzioni contenute nel manuale d'uso, alle informazioni fornite dal produttore del
materiale di lavoro e alle norme generali in materia di salute e sicurezza sul lavoro.

Questo prodotto non & destinato all'uso da parte di bambini o persone non addestrate. L'operatore deve avere familiarita con la
preparazione del materiale, I'avvio, la spruzzatura, lo scarico della pressione, la pulizia e la manutenzione del prodotto.

L'unita & progettata per la spruzzatura di intonaci e altri rivestimenti idonei destinati all applicazione meccanica. La granulometria
massima del materiale non deve superare i 3 mm. Prima dell'uso, verificare le informazioni del produttore , in particolare il metodo
di applicazione consentito, la diluizione necessaria, la durata di conservazione del materiale preparato, la temperatura di eser-
cizio, i dispositivi di protezione individuale richiesti e la pulizia degli utensili dopo I'uso. Non spruzzare sostanze di composizione
sconosciuta.

Non utilizzare questo prodotto su materiali di dimensioni superiori alla granulometria specificata, contenenti grumi, sporco, fibre o
corpi estranei, o su materiali non adatti all'applicazione a spruzzo con questo tipo di prodotto. L'utilizzo di materiali non idonei pud
causare ostruzioni, danni al prodotto, rottura del tubo flessibile o fuoriuscita incontrollata di materiale pressurizzato.

Non utilizzare questo prodotto per spruzzare materiali oleosi, sostanze infiammabili, corrosive, tossiche o esplosive, o materiali
che richiedono attrezzature speciali non fornite dal produttore. Non utilizzare composti di resina, materiali a polimerizzazione
chimica o materiali contenenti solventi, a meno che il produttore del materiale non li abbia progettati per 'applicazione con questo
tipo di spruzzatore. Non collegare al prodotto apparecchiature o componenti non forniti dal produttore.

Questo prodotto non € destinato all'uso in atmosfere potenzialmente esplosive. Non utilizzarlo in aree in cui sono presenti gas
infiammabili, vapori, nebbie, polveri o altre miscele esplosive.
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Assicurarsi che I'area di lavoro sia adeguatamente ventilata. La preparazione e la spruzzatura del materiale possono generare
polveri, nebbie, aerosol e schizzi dannosi per la salute. L'operatore e chiunque si trovi nelle vicinanze dell'area di lavoro deve
indossare occhiali protettivi, dispositivi di protezione delle vie respiratorie, protezioni per I'udito, guanti protettivi e altri dispositivi
di protezione individuale richiesti dal produttore del materiale utilizzato.

E vietato mangiare, bere o fumare nelle aree in cui si preparano o si spruzzano materiali, si puliscono prodotti o siimmagazzinano
materiali di lavoro e detergenti.

I materiali di lavoro, gli additivi e i detergenti possono contenere sostanze nocive o infiammabili. Non utilizzare fiamme libere, non
fumare, non eseguire lavori che producano scintille e non utilizzare attrezzature che possano incendiare i fumi nell'area di lavoro.
Nelle vicinanze dell'area di lavoro devono essere presenti dispositivi antincendio adeguati ai materiali utilizzati.

Non conservare sostanze infiammabili, contenitori con residui infiammabili o materiali contaminati da tali sostanze, come stracci,
carta, fogli di alluminio o rifiuti di pulizia, in prossimita di questo prodotto. Smaltire i rifiuti derivanti dalla manipolazione e dalla
pulizia in conformita con le raccomandazioni del produttore del materiale e le normative locali.

Evitare la formazione di pozzanghere o fuoriuscite di materiale di lavoro o detergente. Il materiale fuoriuscito deve essere pulito
immediatamente. L'area di lavoro deve essere asciutta, ordinata e antiscivolo.

Posizionare il prodotto su una superficie stabile, dura e piana. Non posizionarlo su una superficie inclinata, scivolosa o instabile.
Non spostarlo durante il funzionamento. A causa del suo peso elevato, prestare attenzione durante il trasporto, I'installazione o lo
spostamento. Non sollevare o tirare il prodotto afferrandolo per il tubo flessibile, il cavo di alimentazione, la pistola o gli accessori.
Prima di collegare I'apparecchio all'alimentazione, verificare che la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhetta
dati. Collegare il prodotto esclusivamente a una presa di corrente correttamente installata e dotata di contatto di terra di protezio-
ne. Non utilizzare il prodotto se non & possibile collegarlo a una presa con un contatto di terra di protezione funzionante. Si racco-
manda di proteggere il circuito di alimentazione con un interruttore differenziale con corrente di intervento non superiore a 30 mA.
Se il prodotto & dotato di un terminale di terra esterno contrassegnato dal simbolo di messa a terra, collegarlo a un punto di messa
a terra idoneo 0 a un sistema di collegamento equipotenziale sul luogo di lavoro prima di iniziare a lavorare. Il collegamento del
terminale di terra esterno non sostituisce I'obbligo di collegare il prodotto a una presa di terra installata correttamente. Non utiliz-
zare il prodotto se non & possibile garantire una messa a terra adeguata.

Non utilizzare il prodotto se il cavo di alimentazione, la spina, I'involucro, 'interruttore o altri componenti elettrici sono danneggiati.
Non modificare la spina, il cavo di alimentazione o i componenti elettrici. Per le riparazioni, rivolgersi a un centro di assistenza
autorizzato del produttore.

Instradare il cavo di alimentazione in modo che non sia esposto a danni, versamenti di liquidi, spigoli vivi, superfici calde o tubi
in movimento. Se il cavo si aggroviglia o si danneggia, spegnere immediatamente il prodotto e scollegare la spina dalla presa di
corrente. Non tirare il prodotto dal cavo di alimentazione.

Nonostante il grado di protezione dell'involucro, il prodotto non deve essere lavato con acqua, immerso in acqua o esposto deli-
beratamente alle precipitazioni. Pulire le parti esterne seguendo le istruzioni di pulizia.

Prima di ogni utilizzo, verificare le condizioni del tubo flessibile che collega la pistola all'unita di alimentazione, del tubo dell'aria,
della pistola a spruzzo, dell'ugello, dei raccordi, degli innesti rapidi, delle guarnizioni e degli elementi di fissaggio. Non utilizzare
componenti incrinati, deformati, che perdono, sfregati, corrosi o altrimenti danneggiati. | componenti danneggiati devono essere
sostituiti.

Utilizzare esclusivamente tubi flessibili, pistole, ugelli, connettori e accessori con una pressione nominale non inferiore alla pres-
sione massima di esercizio del prodotto. L'utilizzo di accessori con pressioni troppo basse pud causare rotture e lesioni gravi.
Instradare i tubi flessibili in modo che non siano piegati, attorcigliati, schiacciati o soggetti a tagli. Non appoggiare oggetti pesanti
sui tubi flessibili. Tenere i tubi flessibili lontani da spigoli vivi, superfici calde o sostanze che potrebbero danneggiamne il materiale.
Durante il funzionamento, i tubi flessibili possono spostarsi a causa delle variazioni di pressione e dei movimenti dell'operatore.
Posizionare i tubi flessibili in modo che non costituiscano un pericolo di inciampo, di impatto o di danneggiamento di altri oggetti.
Questo prodotto richiede una fonte di aria compressa. Prima del collegamento, verificare che la pressione dell'aria non superi i
limiti consentiti per il prodotto, la pistola e i tubi flessibili. Utilizzare solo aria compressa per alimentare la pistola. Non utilizzare
0ssigeno, gas infiammabili o altri gas industriali. Non scollegare i tubi flessibili o i raccordi rapidi mentre il sistema & in pressione.
Prima di scollegare i tubi flessibili, interrompere I'alimentazione dell'aria e scaricare la pressione dal sistema.

Non puntare la pistola a spruzzo verso persone o animali. Non avvicinare mani, dita o altre parti del corpo all'ugello. Non tentare di
arrestare perdite di materiale o aria con mani, guanti, stracci o altri oggetti. L'erogazione di materiale sotto pressione puo causare
lesioni personali, irritazione della pelle e degli occhi e danni alle attrezzature circostanti. Se il materiale entra in contatto con la pel-
le o gli occhi, o se si verifica irritazione, consultare immediatamente un medico e fornire informazioni sul tipo di materiale utilizzato.
Prima di regolare, pulire, manutenere o sostituire I'ugello, il tubo flessibile, la pistola o altri componenti, spegnere il prodotto,
scollegare la spina dalla presa di corrente, interrompere I'erogazione dell'aria compressa e scaricare la pressione del sistema
secondo la procedura descritta nel manuale. La pressione potrebbe rimanere nel sistema anche dopo lo spegnimento.

Non inserire mani, attrezzi o altri oggetti nella tramoggia del materiale mentre il prodotto € collegato all'alimentazione elettrica
o0 quando il meccanismo di alimentazione potrebbe essere attivato. Non rimuovere grumi o sporcizia dalla tramoggia durante il
funzionamento. Prima di eseguire tali operazioni, spegnere il prodotto e scollegarlo dall'alimentazione elettrica.

Tenere mani, capelli, indumenti larghi e attrezzi lontani da parti in movimento, aperture di ventilazione e componenti di aziona-
mento. Non rimuovere i coperchi durante il funzionamento. Prima di rimuovere un coperchio, ispezionare o pulire eventuali detriti,
spegnere il prodotto, scollegare la spina dalla presa di corrente, interrompere I'erogazione dell'aria compressa e attendere che
tutte le parti in movimento si fermino completamente.
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Non utilizzare il prodotto con il serbatoio vuoto pitl a lungo del necessario per le procedure di ispezione o pulizia descritte nel ma-
nuale. Il funzionamento del prodotto senza materiale 0 acqua pud causare un’usura eccessiva dei componenti di alimentazione
e danneggiare il prodotto.

Non riempire eccessivamente il serbatoio del materiale. Versare il materiale con attenzione per evitare schizzi su componenti
elettrici, motore, cavo di alimentazione o qualsiasi altro collegamento. Prima di iniziare a lavorare, assicurarsi che il coperchio o
la protezione del serbatoio, se presenti, siano installati correttamente.

[l materiale di lavoro deve essere omogeneo, pulito e privo di grumi e contaminanti. | contaminanti possono ostruire I'ugello, il tubo
flessibile, la pistola o i componenti di alimentazione. Non lasciare che il materiale si asciughi nel serbatoio, nel tubo flessibile, nella
pistola o nell'ugello. Al termine del lavoro, pulire il sistema secondo le istruzioni.

Se si verificano improvvisi cambiamenti nelle prestazioni del prodotto, cali di prestazioni, rumori insoliti, vibrazioni, surriscalda-
mento, perdite, danni al tubo flessibile, perdite d'aria o ostruzione dell'ugello, interrompere immediatamente I'uso. Spegnere il
prodotto, scollegare la spina di alimentazione, interrompere I'erogazione dell'aria compressa, scaricare la pressione e individuare
la causa del problema.

A causa del rumore generato durante il lavoro, si raccomanda I'uso di protezioni acustiche, soprattutto in caso di spruzzatura
prolungata o di lavoro in spazi chiusi.

Le riparazioni del prodotto devono essere esequite da un centro di assistenza autorizzato dal produttore. Utilizzare esclusivamen-
te ricambi e accessori approvati dal produttore. Non modificare autonomamente il prodotto, la pistola, i tubi flessibili, i raccordi o i
componenti del sistema di alimentazione del materiale.

PREPARAZIONE AL LAVORO

ATTENZIONE! La preparazione del prodotto per I'uso e l'installazione degli accessori devono essere eseguite esclusivamente
con l'alimentazione elettrica e 'alimentazione dell'aria compressa scollegate. Prima di iniziare qualsiasi intervento, scollegare il
cavo di alimentazione dalla presa di corrente, chiudere I'alimentazione dell'aria compressa e assicurarsi che non vi sia pressione
nel sistema.

Prima del primo utilizzo, rimuovere il prodotto e gli accessori dalla confezione e togliere tutti i materiali di imballaggio, comprese le
pellicole protettive, se presenti. Verificare che i tubi flessibili, i raccordi, la pistola a spruzzo, 'ugello e il contenitore del materiale
siano privi di residui di imballaggio e altri contaminanti. Posizionare il prodotto su una superficie stabile, dura e piana. Non posizio-
nare il prodotto su una superficie inclinata, scivolosa o instabile. Una volta posizionato, bloccare le ruote piroettanti con gli appositi
fermi e assicurarsi che il prodotto non possa muoversi da solo. Sistemare i tubi flessibili e il cavo di alimentazione in modo che
non siano piegati, schiacciati o danneggiati e che non costituiscano un pericolo di inciampo durante il funzionamento. Una volta
completati questi passaggi, & possibile iniziare ad assemblare i tubi flessibili, la pistola a spruzzo e I'ugello.

Installazione dei tubi flessibili, della pistola a spruzzo e dell'ugello (1)

ATTENZIONE! Il montaggio di tubi flessibili, pistola a spruzzo e ugelli deve essere eseguito esclusivamente con I'alimentazione
elettrica e 'erogazione di aria compressa scollegate. Prima di iniziare il montaggio, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa
di corrente, chiudere I'erogazione di aria compressa e assicurarsi che non vi sia pressione nel sistema.

Verificare che i raccordi, le estremita dei tubi flessibili, 'attacco rapido, le guarnizioni, la pistola a spruzzo e 'ugello siano puliti
integri. Non installare componenti sporchi, incrinati, deformati o con guarnizioni danneggiate. Non effettuare i collegamenti senza
le guarnizioni necessarie.

Posizionare una guarnizione sull'estremita del tubo che collega la pistola all'unita, quindi avvitare il raccordo a innesto rapido sul
tubo. Stringere bene il raccordo, ma senza esercitare una forza eccessiva, che potrebbe danneggiare la filettatura, la guarnizione
o il raccordo stesso.

Collegare I'attacco rapido al raccordo del tubo flessibile sull'unita. Una volta inserito I'attacco rapido, chiudere le leve di bloccaggio
e assicurarsi che I'attacco rapido sia ben bloccato e non si sfili dal raccordo.

Collega I'altra estremita del tubo flessibile che collega la pistola alla pistola a spruzzo. Prima di serrare, assicurati che la guami-
zione sia in posizione e non danneggiata. Stringi saldamente il raccordo. Se necessario, utilizza una chiave a forchetta, tenendo
fermo il raccordo della pistola con una chiave e serrando il dado del tubo flessibile con I'altra.

Verificare che il riduttore di pressione con manometro sia installato e collegato correttamente all’alimentazione dell'aria compres-
sa e che non sia danneggiato. Non collegare il prodotto all'alimentazione dell'aria compressa in questa fase.

Collegare il tubo dell'aria al raccordo sulla pistola a spruzzo e al raccordo dell'aria sull'irroratore. Verificare che il tubo sia ben
inserito e non si sfili dai raccordi.

Rimuovere l'ugello prima di bagnare il sistema di alimentazione. Installare I'ugello solo dopo aver fatto scorrere acqua pulita o
materiale opportunamente diluito attraverso il sistema e aver verificato che dalla pistola fuoriesca un flusso costante. Cio riduce il
rischio di ostruzione dell'ugello con residui di materiale o contaminanti presenti nel tubo.

Dopo aver inumidito il sistema di alimentazione, installare 'ugello sulla pistola a spruzzo. Prima di serrare, assicurarsi che 'ugello
sia pulito, libero da ostruzioni e correttamente regolato. Non utilizzare un ugello ostruito, danneggiato o usurato.

Dopo l'installazione, verificare il percorso dei tubi flessibili. | tubi non devono essere piegati, attorcigliati, schiacciati o sottoposti
a forti sollecitazioni. Devono essere disposti in modo da non ostacolare il lavoro, sfregare contro spigoli vivi o creare un pericolo
di inciampo.
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Collegamento del prodotto alla rete elettrica

NOTA! Collegare sempre il prodotto a una presa di corrente con messa a terra.

NOTA! Si raccomanda che I'impianto di alimentazione sia dotato di una protezione differenziale con corrente di intervento non
superiore a 30 mA.

Prima di collegare il prodotto alla rete elettrica, verificare che la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhetta dati
del prodotto. Controllare le condizioni del cavo di alimentazione e della spina. Non utilizzare il prodotto se il cavo di alimentazione
e la spina sono danneggiati, sfilacciati, tagliati o presentano segni di surriscaldamento.

Prima di collegare I'apparecchio all'alimentazione elettrica, assicurarsi che il prodotto sia posizionato in modo sicuro, che i tubi
flessibili siano installati correttamente, che la valvola dell'aria e il grilletto della pistola siano chiusi e che la pistola a spruzzo sia
puntata verso un luogo sicuro. Non premere l'interruttore quando si collega la spina alla presa di corrente.

Se per alimentare il prodotto si utilizza una prolunga, questa deve essere dotata di un conduttore di protezione e la sezione dei
suoi conduttori non deve essere inferiore alla sezione del cavo di alimentazione del prodotto. Non utilizzare prolunghe a due fili.
Se una prolunga ¢ pil lunga di 10 m, la sezione dei conduttori non deve essere inferiore a 2,5 mm2 Non utilizzare prolunghe piu
lunghe di 50 m. Le prolunghe devono essere completamente srotolate prima di collegare il prodotto.

Collegamento a una fonte di aria compressa

ATTENZIONE! Prima di collegare il prodotto a una fonte di aria compressa, assicurarsi che I'alimentazione elettrica sia scollegata,
che la valvola dell'aria della pistola sia chiusa e che non vi sia pressione nel sistema.

Utilizzare esclusivamente aria compressa per alimentare la pistola a spruzzo. Non utilizzare ossigeno, gas infiammabili o altri gas
industriali. L'aria compressa fornita alla pistola a spruzzo deve essere pulita, filtrata e asciutta. Non utilizzare oliatori nel sistema
di alimentazione della pistola a spruzzo.

Assicurarsi che I'impianto di aria compressa abbia una capacita adeguata. La pressione applicata alla pistola a spruzzo non deve
superare la pressione di esercizio consigliata, indicata nella tabella dei dati tecnici e sulla targhetta del prodotto. Se la pressione
nellimpianto di aria compressa € superiore, regolarla utilizzando un riduttore di pressione con manometro prima di iniziare il
lavoro.

Collegare il tubo flessibile dellimpianto di aria compressa alla porta di ingresso del riduttore di pressione dotato di manometro.
Una volta effettuato il collegamento, aprire lentamente 'alimentazione dell’aria compressa e verificare la presenza di perdite nei
raccordi. Se si rileva una perdita, chiudere I'alimentazione dell'aria compressa, scaricare la pressione dallimpianto ed eliminare
la causa della perdita.

Utilizzando un riduttore di pressione con manometro, impostare la pressione di esercizio appropriata al materiale utilizzato e al
metodo di spruzzatura, senza superare il valore indicato nella tabella dei dati tecnici. Evitare cali di pressione improvvisi durante
il funzionamento, poiché possono causare un’erogazione irregolare del materiale e una riduzione della qualita della spruzzatura.

Controlli di prodotto

L'interruttore serve per accendere il prodotto. Dopo aver acceso il prodotto, osservarne il funzionamento. Durante il funzionamen-
to, il prodotto deve essere posizionato in modo che l'interruttore sia sempre facilmente accessibile.

Il regolatore della velocita di alimentazione del materiale serve a regolare la quantita di materiale erogata alla pistola a spruzzo.
Iniziare con un’impostazione intermedia o bassa, quindi aumentare gradualmente la velocita di alimentazione fino a ottenere il
getto desiderato. Non impostare immediatamente la velocita di alimentazione al massimo. Una velocita troppo elevata puo cau-
sare una spruzzatura irregolare, un carico eccessivo sul sistema di alimentazione e un’usura accelerata del manicotto in gomma
e della vite.

L'interruttore di direzione di funzionamento seleziona la modalita operativa del sistema di alimentazione del materiale. L'interrut-
tore puo essere impostato su una delle tre posizioni:

La posizione ,, Pulisci , serve per pulire e lavare il sistema di alimentazione. Utilizzare questa posizione per la pulizia post-uso,
come descritto pili avanti in questo manuale. Non utilizzare questa posizione per spruzzare effettivamente materiale sulla super-
ficie di lavoro.

La posizione ,Auto” & per la spruzzatura normale. In questa posizione, I'alimentazione del materiale viene avviata e arrestata
tramite la valvola a grilletto della pistola. Per una corretta gestione del materiale, I'interruttore deve essere impostato sulla posi-
zione ,Auto”.

La posizione ,Scarico” serve per scaricare la pressione del sistema e aspirare il materiale dal tubo che collega la pistola all'irro-
ratore. Utilizzare questa posizione quando si arresta I'operazione, prima di smontare la pistola, scollegare il tubo o eseguire la
pulizia secondo la procedura descritta piti avanti in questo manuale.

Non spostare l'interruttore di direzione durante la spruzzatura. Prima di cambiare la posizione dell'interruttore, chiudere la val-
vola di attivazione della pistola e assicurarsi che il flusso del materiale sia interrotto. Non spostare I'interruttore in una posizione
intermedia.

Per regolare la pressione dell'aria compressa fornita alla pistola a spruzzo si utilizza un riduttore di pressione con manometro. La
pressione di esercizio deve essere impostata in modo appropriato in base al materiale utilizzato e al metodo di spruzzatura, senza
superare il valore indicato nella tabella dei dati tecnici.

La valvola dell'aria della pistola serve per aprire e chiudere I'alimentazione dell'aria compressa alla pistola a spruzzo. Aprire la
valvola solo dopo aver collegato correttamente la fonte di aria compressa e aver impostato la pressione di esercizio. Chiudere la
valvola al termine della verniciatura o prima di rilasciare la pressione.
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La valvola a grilletto della pistola serve per avviare e interrompere I'erogazione del materiale. In modalita automatica, ruotando la
valvola a grilletto in posizione ON si awvia il flusso del materiale, mentre ruotandola in posizione OFF lo si interrompe.

Preparazione del materiale di lavoro

Utilizzare esclusivamente intonaci e altri materiali di rivestimento idonei, specificamente progettati dal produttore per I'applica-
zione a spruzzo con questo tipo di prodotto. Il materiale deve essere preparato secondo le raccomandazioni del produttore, in
particolare per quanto riguarda la diluizione, il tempo di miscelazione, la temperatura di lavoro e il tempo di lavorabilita della
massa preparata. || materiale di lavoro deve essere omogeneo, privo di grumi, residui secchi, contaminanti e corpi estranei. La
granulometria massima del materiale non deve superare il valore specificato nella tabella dei dati tecnici. Non utilizzare materiale
che abbia iniziato a indurirsi, che si sia addensato oltre il limite consentito o che abbia perso le proprieta necessarie per I'appli-
cazione a spruzzo.

Prima di versare il materiale, assicurarsi che il serbatoio sia pulito e privo di residui secchi. Versare il materiale preparato nel
serbatoio. Non riempire eccessivamente il serbatoio. Dopo aver versato il materiale, chiudere il serbatoio con un coperchio, se il
flusso di lavoro lo consente.

Durante il funzionamento, monitorare la quantita di materiale nel serbatoio. Non utilizzare il prodotto con il serbatoio vuoto, poiché
cio potrebbe causare un’alimentazione instabile del materiale e un’usura eccessiva dei componenti di alimentazione.

Inumidire il sistema di alimentazione

Prima di iniziare I'operazione di spruzzatura vera e propria, inumidire il sistema di alimentazione. Questa operazione deve essere
esequita senza I'ugello installato, per ridurre il rischio di ostruzione causata da residui di materiale o detriti presenti nel tubo di
collegamento tra la pistola e I'unita.

Versare una piccola quantita di acqua pulita o di materiale di lavoro opportunamente diluito nel serbatoio del materiale, secondo
le raccomandazioni del produttore. Non utilizzare liquidi incompatibili con il materiale di lavoro in uso o agenti che potrebbero
danneggiare i componenti del prodotto.

Collegare il prodotto all'alimentazione elettrica e a una fonte di aria compressa. Impostare l'interruttore di direzione su ,Auto”. Im-
postare il regolatore della velocita di alimentazione del materiale in una posizione intermedia. Utilizzare un riduttore di pressione
con manometro per impostare una bassa pressione di esercizio, non superiore al valore specificato nella tabella dei dati tecnici.
Orientare I'uscita della pistola a spruzzo in un contenitore adatto.

Awviare il prodotto, aprire la valvola dell'aria della pistola e la valvola del grilletto. Iniziare a immettere acqua o materiale diluito
attraverso il tubo che collega la pistola all'irroratore. Aumentare gradualmente la pressione dell’aria e la velocita di immissione
del materiale secondo necessita. Continuare fino a quando non fuoriesce un flusso costante dalla pistola a spruzzo, senza inter-
ruzioni o contaminazioni.

Una volta che il sistema & bagnato, chiudere la valvola a grilletto della pistola, interrompere I'erogazione del prodotto, chiudere la
valvola dell'aria della pistola, interrompere I'alimentazione dell'aria compressa e scaricare la pressione del sistema. Quindi, scolle-
gare il prodotto dall'alimentazione elettrica e installare I'ugello sulla pistola a spruzzo come descritto nelle istruzioni di montaggio.
Una volta installato I'ugello, & possibile iniziare a riempire il serbatoio del materiale con il materiale di lavoro appropriato e impo-
stare i parametri di spruzzatura.

UTILIZZO DELL'UNITA

Awvio e prova di spruzzatura

Dopo aver inumidito il sistema di alimentazione, versare il materiale di lavoro preparato nel serbatoio. Non riempire eccessiva-
mente il serbatoio. Orientare I'uscita della pistola a spruzzo verso un contenitore adatto o su una superficie di prova.

Collegare il prodotto allalimentazione elettrica e assicurarsi che sia collegato a una fonte di aria compressa. Verificare che la
valvola dell'aria della pistola e la valvola di attivazione siano chiuse, che l'interruttore avanti/indietro sia impostato su ,Auto” e
che l'ugello sia installato correttamente. Non utilizzare il prodotto se il tubo di collegamento tra la pistola e I'alimentazione, il tubo
dell'aria o i raccordi presentano perdite.

Premere l'interruttore. Utilizzando il riduttore di pressione con manometro, impostare la pressione di esercizio appropriata per il
materiale utilizzato, senza superare il valore indicato nella tabella dei dati tecnici. Inizialmente, impostare il regolatore della velo-
cita di alimentazione del materiale in una posizione intermedia.

Aprire la valvola dell’aria della pistola e la valvola di erogazione. Osservare il flusso del materiale dalla pistola a spruzzo. Se
necessario, regolare gradualmente la velocita di alimentazione del materiale e la pressione dell'aria fino a ottenere uno schema
di spruzzatura uniforme.

Eseguite la prima prova di spruzzatura su un’area di prova o in un contenitore adatto. Verificate che il materiale venga applicato in
modo uniforme, che i collegamenti siano ben saldi e che il flusso del materiale sia adeguato al lavoro da svolgere.

Spruzzare il materiale di lavoro

Una volta completata la prova di spruzzatura e ottenuto uno schema di spruzzatura uniforme, € possibile iniziare ad applicare
il materiale sulla superficie di lavoro. L'interruttore della direzione di spruzzatura deve essere impostato sulla posizione ,Auto”.
Muovete la pistola a spruzzo in modo uniforme, mantenendo la piu possibile la stessa distanza dalla superficie. Non tenete la
pistola ferma in un punto durante la spruzzatura, poiché cio potrebbe causare un’applicazione non uniforme del materiale.
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Regolate la larghezza e la quantita di materiale applicato modificando la velocita di alimentazione del materiale, la pressione
dell'aria compressa e la direzione di guida della pistola a spruzzo. Effettuate le regolazioni gradualmente, monitorando I'effetto su
una zona di prova o su una parte meno visibile della superficie di lavoro.

Durante il funzionamento, monitorare la quantita di materiale nel serbatoio. Non utilizzare il prodotto con il serbatoio vuoto. Se il
livello del materiale nel serbatoio & basso, chiudere la valvola di rilascio della pistola, interrompere I'alimentazione del materiale e
riempire nuovamente il serbatoio con il materiale di lavoro preparato.

Quando non si sta spruzzando, chiudere la valvola di erogazione della pistola. Non lasciare materiale nel tubo che collega la
pistola all'irroratore, nella pistola stessa o nell'ugello per un periodo superiore a quello consentito dal produttore del materiale. Se
si prevede di rimanere inattivi per un periodo prolungato, interrompere il lavoro e mettere in sicurezza o spurgare il sistema come
descritto nelle istruzioni seguenti.

In caso di scarsa qualita dello spruzzo, spruzzo pulsante, prestazioni ridotte, perdite, rumori insoliti o vibrazioni, interrompere
I'uso. Chiudere la valvola di erogazione della pistola, interrompere il flusso del prodotto, chiudere I'alimentazione dell'aria com-
pressa, scaricare la pressione del sistema e individuare la causa del problema.

Interrompere il lavoro e rilasciare la pressione

Al termine della spruzzatura, chiudere la valvola del grilletto della pistola e dirigere il getto d’acqua verso un contenitore adatto.
Chiudere la valvola dell'aria della pistola.

Aprire e chiudere piu volte la valvola di erogazione della pistola, dirigendo il getto d'acqua verso un contenitore per rilasciare
I'eventuale pressione residua presente nella pistola e nel tubo flessibile che la collega all'unita.

Impostare l'interruttore di direzione sulla posizione ,Scarico”. Lasciare il prodotto in questa posizione finché la pressione non si
rilascia e il materiale non viene estratto dal sistema di alimentazione, solitamente da 1 a 5 minuti. Questa operazione deve essere
continuata solo per il tempo necessario a scaricare la pressione nel sistema.

Una volta rilasciata la pressione, aprire la valvola a grilletto della pistola, dirigendo I'uscita in un contenitore, e assicurarsi che non
fuoriesca materiale pressurizzato. Dopo essersi assicurati che non vi sia pressione nel sistema, chiudere la valvola a grilletto,
spegnere il prodotto tramite l'interruttore di alimentazione, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa elettrica e interrompere
I'erogazione dell'aria compressa. Solo a questo punto € possibile smontare la pistola a spruzzo, scollegare i tubi flessibili o pulire
il prodotto.

ATTENZIONE! Non scollegare la pistola a spruzzo, il tubo di collegamento tra la pistola e I'unita, il tubo dell'aria o i raccordi mentre
il sistema € in pressione.

PULIZIA E MANUTENZIONE

ATTENZIONE! La pulizia del sistema di alimentazione del materiale deve essere eseguitaimmediatamente dopo la spruzzatura.
Il materiale essiccato pud ostruire I'ugello, la pistola a spruzzo, il tubo di collegamento tra la pistola e I'unita o i componenti del
sistema di alimentazione, causando danni al prodotto.

ATTENZIONE! Prima di pulire, manutenere, rimuovere I'ugello, smontare la pistola a spruzzo o scollegare i tubi flessibili, scaricare
la pressione dal sistema, spegnere il prodotto, scollegare la spina del cavo di alimentazione dalla presa di corrente e chiudere
I'alimentazione dell'aria compressa.

Pulizie dopo il lavoro

Dopo la spruzzatura, seguire la procedura di arresto e scarico della pressione. Assicurarsi che non vi sia pressione nel sistema,
che il prodotto sia spento, che il cavo di alimentazione sia scollegato dalla presa a muro e che I'erogazione di aria compressa
sia interrotta.

Rimuovere eventuali residui di materiale dal contenitore. Mettere in sicurezza il materiale ancora utilizzabile secondo le racco-
mandazioni del produttore. Smaltire il materiale non piu utilizzabile e 'acqua di lavaggio in conformita alle normative locali e alle
raccomandazioni del produttore del materiale.

Pulire l'interno del serbatoio del materiale da eventuali residui. Utilizzare acqua pulita o un detergente raccomandato dal produtto-
re del materiale. Non utilizzare agenti caustici, solventi o liquidi che potrebbero danneggiare i componenti del prodotto.

Dopo aver pre-pulito il serbatoio, riempirlo con acqua pulita. Rimuovere I'ugello dalla pistola a spruzzo, se presente, e dirigere il
getto d’acqua verso un contenitore adatto. Collegare il prodotto all'alimentazione elettrica e a una fonte di aria compressa. Impo-
stare il selettore di direzione sulla posizione , Pulizia ,.

Awviare il prodotto, aprire la valvola dell'aria della pistola e aprire la valvola del grilletto della pistola. Risciacquare il sistema di
alimentazione fino a quando dall'ugello della pistola non fuoriesce acqua pulita, priva di residui di materiale visibili. Se necessario,
interrompere il risciacquo, svuotare il serbatoio dall'acqua sporca, aggiungere acqua pulita e ripetere il processo.

Dopo aver spurgato il sistema, chiudere la valvola di attivazione e la valvola dell'aria della pistola. Arrestare il prodotto, interrom-
pere |'alimentazione dell'aria compressa e scaricare la pressione nel sistema. Quindi, scollegare il cavo di alimentazione dalla
presa a muro.

Dopo esservi assicurati che non vi sia pressione nel sistema, scollegate la pistola a spruzzo dal tubo che la collega all'unita di
alimentazione. Quindi, scollegate il tubo dal raccordo sullunita di alimentazione. Inserite una sfera di pulizia nell'estremita del
tubo lato unita di alimentazione, quindi ricollegate tale estremita al raccordo sull'unita di alimentazione. Lasciate I'altra estremita
del tubo scollegata dalla pistola a spruzzo e convogliatela in un contenitore adatto.
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Versare acqua pulita nel serbatoio del materiale. Collegare 'apparecchio all'alimentazione elettrica e a una fonte di aria compres-
sa. Impostare l'interruttore di direzione sulla posizione , Pulizia ,. Avviare 'apparecchio e spingere la sfera di pulizia attraverso il
tubo che collega la pistola all'unita fino a quando non fuoriesce dall’altra estremita del tubo. Ripetere I'operazione con la sfera di
pulizia, se necessario, fino a quando tutti i residui di materiale non saranno rimossi dal tubo.

Una volta terminata la pulizia con la sfera, arrestare il prodotto, chiudere I'erogazione dell'aria compressa, scaricare la pressione
dal sistema e scollegare la spina del cavo di alimentazione dalla presa a muro.

Pulire la pistola a spruzzo, I'ugello, i raccordi, le filettature, le guarnizioni e le superfici esterne dei tubi flessibili da eventuali resi-
dui. Pulire 'ugello con acqua o con un detergente consigliato dal produttore del materiale da spruzzare. Non utilizzare strumenti
appuntiti per disostruire 'ugello, poiché cio potrebbe danneggiarlo e ridurre la qualita della spruzzatura.

Pulire le superfici esterne dell’'unita con un panno morbido leggermente umido, quindi asciugare. Non immergere l'unita in acqua,
non lavarla con un getto d’acqua e non dirigere il getto d'acqua verso i componenti elettrici, il pannello di controllo o i connettori.
Dopo la pulizia, riporre la pistola a spruzzo, I'ugello, il tubo di collegamento tra la pistola e 'unita e il tubo dell'aria in un luogo dove
I'acqua residua possa defluire e asciugarsi. Prima di riutilizzarli, verificare che tutti i componenti siano puliti, liberi da ostruzioni e
non danneggiati.

Manutenzione del prodotto

ATTENZIONE! Tutte le operazioni di manutenzione devono essere eseguite con il prodotto spento, il cavo di alimentazione scol-
legato dalla presa di corrente, I'alimentazione dell'aria compressa chiusa e la pressione del sistema scaricata.

Dopo ogni utilizzo, verificare le condizioni del tubo flessibile che collega la pistola all'unita, del tubo dell’aria, della pistola a spruz-
z0, dell'ugello, dei raccordi, delle filettature e delle guarnizioni. Pulire le parti sporche e sostituire quelle danneggiate, usurate,
incrinate, deformate o che presentano perdite prima di riutilizzare il prodotto.

Controllare che l'ugello e la pistola a spruzzo non siano ostruiti. Non tentare di disostruire I'ugello con strumenti appuntiti, poiché
cio potrebbe alterare la forma del foro e ridurre la qualita della spruzzatura. Sostituire un ugello danneggiato o usurato con uno
nuovo.

Verificare le condizioni del cavo di alimentazione e della spina. Non utilizzare il prodotto se il cavo di alimentazione & danneggiato,
sfilacciato, tagliato o presenta segni di surriscaldamento. Per la sostituzione del cavo di alimentazione e la riparazione dei com-
ponenti elettrici, rivolgersi a un centro di assistenza autorizzato.

Monitorare le condizioni del manicotto in gomma e della vite. Un’usura eccessiva di questi componenti pud causare un’alimen-
tazione irregolare del materiale, una riduzione delle prestazioni, pulsazioni del flusso o un aumento del carico sul sistema di ali-
mentazione. Se si riscontrano usura, danni o un deterioramento significativo delle prestazioni del prodotto, sostituire i componenti
usurati come descritto nelle istruzioni per l'installazione e la sostituzione del manicotto in gomma e della vite.

Verificare regolarmente che le ruote di trasporto, le rotelle piroettanti con freno e la maniglia di trasporto siano fissate corretta-
mente e non presentino danni. Prima di movimentare il prodotto, assicurarsi che il contenitore del materiale sia vuoto o fissato in
modo da evitare fuoriuscite.

Non tentare di modificare il prodotto autonomamente. Non rimuovere coperchi o componenti dell'involucro a meno che non sia
necessario per le attivita descritte nel manuale. Per le riparazioni non descritte nel manuale, rivolgersi a un centro di assistenza
autorizzato. Per riparazioni e sostituzioni, utilizzare esclusivamente ricambi conformi alle raccomandazioni del produttore.

Installazione/sostituzione del manicotto in gomma e della vite senza fine (lll)

ATTENZIONE! Installare o sostituire la guaina in gomma e la vite senza fine solo con il prodotto spento, il cavo di alimentazione
scollegato dalla presa di corrente, I'alimentazione dell'aria compressa chiusa e il sistema depressurizzato. Prima di iniziare, svuo-
tare e pulire il serbatoio del materiale e il sistema di alimentazione.

II'manicotto in gomma e la coclea sono componenti operativi del sistema di alimentazione del materiale. L'usura pud causare
una riduzione delle prestazioni, un flusso pulsante, un’alimentazione irregolare del materiale o un eccessivo carico di prodotto.
Questi componenti devono essere sostituiti se usurati, danneggiati o se si osserva un deterioramento significativo delle presta-
zioni dell'unita.

Eseguire questa operazione su una superficie stabile e piana. A causa del peso del prodotto, non inclinare o sollevare l'unita
autonomamente. Assicurarsi che 'accesso alla flangia del sistema di alimentazione del materiale sia sicuro e stabile.

Scollegare il tubo flessibile che collega la pistola all'unita dal raccordo del tubo. Svitare i dadi che fissano la flangia anteriore del
manicotto in gomma. Allentare i dadi in modo uniforme per evitare di danneggiare la flangia o i dispositivi di fissaggio. Rimuovere
la flangia anteriore e rimuovere il manicotto in gomma usato con la vite senza fine.

Pulire la sede della boccola in gomma, la flangia, i dispositivi di fissaggio e I'area intorno all'uscita del serbatoio del materiale.
Rimuovere eventuali residui di materiale essiccato. Verificare la presenza di danni, deformazioni o corrosione sui dispositivi di
fissaggio.

Prima dell'installazione, verificare le condizioni del nuovo manicotto in gomma e della vite senza fine. Non installare componenti
incrinati, deformati, eccessivamente usurati o sporchi. Installare le viti antirotazione nel manicotto in gomma, se presenti nel kit.
Lubrificare leggermente I'albero a vite senza fine e l'interno del manicotto in gomma con un lubrificante. Si consiglia 'uso di olio
di silicone o di un altro lubrificante adatto a componenti in gomma. Evitare I'utilizzo di lubrificanti che potrebbero danneggiare la
gomma o contaminare il pezzo in lavorazione.

Inserire la vite nel manicotto di gomma dall'estremita conica. Ruotare la vite in senso orario finché la sua estremita non sia a
filo o leggermente al di sotto della superficie opposta del manicotto di gomma. L'estremita della vite non deve sporgere oltre la
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superficie del manicotto.

Inserire il manicotto in gomma e il gruppo vite nel collare del sistema di alimentazione del materiale. Regolare I'estremita della
vite rivolta verso il serbatoio del materiale in modo che sia correttamente allineata con il miscelatore/azionamento situato nel
serbatoio. Posizionare il manicotto in gomma nel collare in modo che i suoi fori e gli elementi di fissaggio siano correttamente
allineati con il montaggio.

Installare la flangia anteriore e i dadi di fissaggio M12. Serrare i dadi in modo uniforme, alternando i lati, fino a quando la flangia
non ¢ correttamente posizionata. Non serrare eccessivamente i dadi per evitare di danneggiare la flangia, le filettature o la boc-
cola in gomma.

Dopo il montaggio, ruotare manualmente la coclea se il design lo consente in sicurezza e verificare che ruoti senza intoppi e
che non sfreghi contro i dispositivi di fissaggio. Non inserire le mani nella tramoggia del materiale o nel sistema di alimentazione
mentre il prodotto € collegato all'alimentazione elettrica.

Prima diiniziare il lavoro dopo aver sostituito la boccola in gomma e la coclea, inumidire il sistema di alimentazione come descritto
nel manuale. Non far funzionare il prodotto a secco pil a lungo del necessario per verificarne il funzionamento.

stoccaggio e trasporto

Prima di riporre o trasportare il prodotto, spegnerlo, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente, interrompere I'ero-
gazione dell'aria compressa e scaricare la pressione del sistema. Il prodotto deve essere svuotato di tutto il materiale di lavoro e
pulito accuratamente come descritto nelle istruzioni per la pulizia post-uso.

Durante il rimessaggio, non lasciare materiale di lavoro nella tramoggia, nel tubo di collegamento tra la pistola e I'unita, nella
pistola a spruzzo o nell'ugello. Il materiale essiccato puo ostruire il sistema di alimentazione e danneggiare i componenti.

Dopo la pulizia, lasciare asciugare la pistola a spruzzo, 'ugello, il tubo di collegamento tra la pistola e I'unita e il tubo dell'aria.
Prima di riporre il prodotto, assicurarsi che non vi sia acqua residua nel sistema.

Conservare il prodotto in un locale asciutto, chiuso e ben ventilato, fuori dalla portata dei bambini e di persone non autorizzate.
Proteggere il prodotto da precipitazioni, umidita, gelo, luce solare diretta, fonti di calore e sostanze corrosive.

Quando si ripone I'apparecchio, assicurarsi che il cavo di alimentazione, il tubo flessibile di collegamento tra la pistola e I'unita e
il tubo dell'aria siano disposti in modo da non essere piegati, schiacciati o sottoposti a tensione. Non appendere il prodotto per il
cavo di alimentazione o i tubi flessibili.

Trasportare il prodotto solo dopo aver svuotato il serbatoio del materiale. Prima dello spostamento, assicurarsi che il coperchio del
serbatoio, la pistola a spruzzo, i tubi flessibili e gli accessori siano fissati saldamente per evitare movimenti accidentali o cadute.
Spostare il prodotto utilizzando la maniglia di trasporto e le ruote. Non tirare il prodotto per il cavo di alimentazione, il tubo flessibile
che collega la pistola all'unita, il tubo dell’aria o la pistola a spruzzo. Quando si sposta il prodotto su un terreno irregolare, guidarlo
con attenzione per evitare che si ribalti.

Durante il trasporto del prodotto su un veicolo, assicurarsi che sia ben fissato per evitare scivolamenti, ribaltamenti e urti. Traspor-
tare il prodotto in posizione stabile. Non appoggiare alcun oggetto sopra il prodotto.
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PRODUCTKENMERKEN
Een pleistermachine is een elekirisch apparaat dat is ontworpen voor het spuiten van pleisters en andere geschikte coatings met
een maximale korrelgrootte van 3 mm. Het product is uitgerust met een materiaaltank, van waaruit het materiaal via een slang
naar het spuitpistool wordt gevoerd. Het spuiten gebeurt met perslucht die aan het pistool wordt toegevoerd. De tank met grote
capaciteit maakt werken mogelijk zonder frequent bijvullen, en de lange slang vergemakkelijkt het werken op afstand van de ma-

chine. Het product maakt materiaaltoevoer tot 15 meter mogelijk, waardoor het geschikt is voor afwerkingswerkzaamheden aan
wanden en plafonds. De correcte, betrouwbare en veilige werking van het product is afhankelijk van een juiste bediening, daarom:

Lees voor gebruik van het product de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

APPARATUUR

Het pakket moet het volgende bevatten: een pleisterunit, een spuitpistool en een slang die het pistool met de unit verbindt.

TECHNISCHE PARAMETERS

Parameter meeteenheid Waarde
Catalogusnummer YT-82583
Netspanning [V~ 220-240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Nominaal vermogen w] 2200
Massa [ka] 74,5
Werkdruk [MPa] 0,6
Onbelaste snelheid n | [min”'] 2600

le materiaaltoevoerhoogte [m] 15
Inhoud van de materiaaltank n 30

le korrelgrootte van het materiaal [mm] <3
Werktemperatuur van het materiaal [°C] 5~40
slanglengte van het pistool [m] 7
Beschermingsgraad IP55
Geluidsniveau
geluidsdruk L [dB(A)] 80-85
geluidsvermogen L [dB(A)] 90-95
Trilingsniveau a [m/s?] 3,5-5,0

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Volg bij het gebruik van het apparaat de instructies in de gebruiksaanwijzing, de informatie van de fabrikant van het gebruikte
materiaal en de algemene Arbo-voorschriften.

Dit product is niet bedoeld voor gebruik door kinderen of ongetrainde personen. De gebruiker dient bekend te zijn met de voorbe-
reiding van het materiaal, het opstarten, spuiten, het ontluchten, reinigen en onderhouden van het product.

Het apparaat is ontworpen voor het spuiten van pleisters en andere geschikte coatings voor mechanische toepassing. De maxi-
male korrelgrootte van het materiaal mag niet groter zijn dan 3 mm. Controleer voér gebruik de informatie van de fabrikant ,
met name de toegestane applicatiemethode, de vereiste verdunning, de houdbaarheid van het product, de werktemperatuur,
de vereiste persoonlijke beschermingsmiddelen en de reiniging van het gereedschap na gebruik. Spuit geen stoffen met een
onbekende samenstelling.

Gebruik dit product niet op materialen die groter zijn dan de aangegeven korrelgrootte, die klonten, vuil, vezels of andere vreem-
de stoffen bevatten, of op materialen die niet geschikt zijn voor spuitapplicatie met dit type product. Gebruik van het verkeerde
materiaal kan leiden tot verstopping, beschadiging van het product, het scheuren van de slang of ongecontroleerde lozing van
materiaal onder druk.

Gebruik dit product niet voor het spuiten van olieachtige materialen, ontvlambare, corrosieve, giftige of explosieve stoffen, of
materialen waarvoor speciale apparatuur nodig is die niet door de fabrikant is meegeleverd. Gebruik geen harsverbindingen,
chemisch uithardende materialen of materialen die oplosmiddelen bevatten, tenzij de materiaalfabrikant deze heeft ontworpen
voor toepassing met dit type spuitapparaat. Sluit geen apparatuur of onderdelen aan op het product die niet door de fabrikant
zijn meegeleverd.

Dit product is niet bedoeld voor gebruik in potentieel explosieve omgevingen. Gebruik het niet in ruimten waar brandbare gassen,
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dampen, nevels, stof of andere explosieve mengsels aanwezig zijn.

Zorg voor voldoende ventilatie in de werkruimte. Het voorbereiden en spuiten van het materiaal kan stof, nevel, aerosolen en
spatten genereren die schadelijk zijn voor de gezondheid. De gebruiker en iedereen in de buurt van de werkruimte dient oog-
bescherming, ademhalingsbescherming, gehoorbescherming, beschermende handschoenen en andere persoonlijke bescher-
mingsmiddelen te dragen die door de fabrikant van het te gebruiken materiaal worden voorgeschreven.

Eet, drink of rook niet in ruimtes waar materialen worden voorbereid, gespoten, producten worden gereinigd of werkmaterialen en
reinigingsmiddelen worden opgeslagen.

Werkmaterialen, additieven en reinigingsmiddelen kunnen schadelijke of ontvlambare stoffen bevatten. Gebruik geen open vuur,
rook niet, verricht geen werkzaamheden die vonken veroorzaken en gebruik geen apparatuur die dampen in de werkruimte kan
ontsteken. Zorg ervoor dat er in de buurt van de werkplek geschikte brandblusapparatuur aanwezig is die geschikt is voor de
gebruikte materialen.

Bewaar geen ontvlambare stoffen, containers met ontvlambare resten of materialen die met dergelijke stoffen zijn verontreinigd,
zoals lappen, papier, folie of schoonmaakafval, in de buurt van dit product. Voer afval van gebruik en reiniging af volgens de
aanbevelingen van de materiaalfabrikant en de plaatselijke voorschriften.

Voorkom de vorming van plassen of het morsen van werkmateriaal of schoonmaakmiddel. Gemorst materiaal moet onmiddellijk
worden opgeruimd. De werkplek moet droog, netjes en antislip zijn.

Plaats het product op een stabiele, harde en viakke ondergrond. Plaats het niet op een hellende, gladde of instabiele ondergrond.
Verplaats het product niet tijdens gebruik. Wees vanwege het zware gewicht voorzichtig bij het vervoeren, installeren of verplaat-
sen. Til of trek niet aan de slang, het netsnoer, het spuitpistool of de accessoires.

Controleer vodr het aansluiten op de stroomvoorziening of de netspanning overeenkomt met de waarde die op het typeplaatje
staat vermeld. Sluit het product alleen aan op een correct geinstalleerd stopcontact met een aardingscontact. Gebruik het product
niet als het niet kan worden aangesloten op een stopcontact met een goed werkend aardingscontact. Het wordt aanbevolen om
het stroomcircuit te beveiligen met een differentieelstroomonderbreker met een uitschakelstroom van maximaal 30 mA .

Als het product is voorzien van een externe aardingsaansluiting met een aardingssymbool, sluit deze dan véor aanvang van
de werkzaamheden aan op een geschikt aardingspunt of potentiaalvereffeningssysteem op de werkplek. Het aansluiten van de
externe aardingsaansluiting ontslaat u niet van de verplichting om het product aan te sluiten op een correct geinstalleerd aardings-
stopcontact. Gebruik het product niet tenzij een goede aarding gegarandeerd is.

Gebruik het product niet met een beschadigd netsnoer, stekker, behuizing, schakelaar of andere elektrische onderdelen. Wijzig
de stekker, het netsnoer of de elektrische onderdelen niet. Laat reparaties uitvoeren door een erkend servicecentrum van de
fabrikant.

Leg het netsnoer zo neer dat het niet beschadigd raakt door gemorste vioeistoffen, scherpe randen, hete opperviakken of bewe-
gende slangen. Als het snoer in de knoop raakt of beschadigd raakt, schakel het product dan onmiddellijk uit en haal de stekker
uit het stopcontact. Trek niet aan het netsnoer.

Ondanks de beschermingsklasse van de behuizing mag het product niet met water worden gewassen, in water worden onderge-
dompeld of opzettelijk aan neerslag worden blootgesteld. Reinig de buitenkant volgens de reinigingsinstructies.

Controleer voor elk gebruik de staat van de slang die het pistool met de motor verbindt, de luchtslang, het spuitpistool, de sproeier,
de aansluitingen, de snelkoppelingen, de afdichtingen en de bevestigingsmiddelen. Gebruik geen onderdelen die gebarsten, ver-
vormd, lekkend, beschadigd, gecorrodeerd of anderszins beschadigd zijn. Beschadigde onderdelen moeten worden vervangen.

Gebruik uitsluitend slangen, spuitpistolen, sproeiers, koppelingen en accessoires die geschikt zijn voor een druk die niet lager is
dan de maximale werkdruk van het product. Het gebruik van accessoires met een te lage druk kan leiden tot scheuren en ernstig
letsel.

Leg slangen zo neer dat ze niet geknikt, verdraaid, bekneld of beschadigd raken. Plaats geen zware voorwerpen op de slangen.
Houd slangen uit de buurt van scherpe randen, hete opperviakken of stoffen die het materiaal kunnen beschadigen. Tijdens
gebruik kunnen slangen bewegen door drukverschillen en bewegingen van de gebruiker. Plaats slangen zo dat ze geen struikel-
gevaar, stootgevaar of schade aan andere objecten veroorzaken.

Dit product vereist perslucht. Controleer voér het aansluiten of de luchtdruk de toegestane limieten voor het product, het pistool
en de slangen niet overschrijdt. Gebruik uitsluitend perslucht om het pistool aan te drijven. Gebruik geen zuurstof, brandbare
gassen of andere industriéle gassen. Koppel slangen of snelkoppelingen niet los terwijl het systeem onder druk staat. Suit de
luchttoevoer af en laat de druk in het systeem ontsnappen voordat u de slangen loskoppelt.

Richt het spuitpistool niet op mensen of dieren. Houd uw hand, vingers of andere lichaamsdelen uit de buurt van de spuitmond.
Probeer een lekkage van materiaal of lucht niet te dichten met uw hand, handschoen, doek of ander voorwerp. Het onder druk
spuiten van materiaal kan persoonlijk letsel, huid- en oogirritatie en schade aan apparatuur in de buurt veroorzaken. Raadpleeg
onmiddellijk een arts als er materiaal onder uw huid of in uw ogen komt, of als er irritatie optreedt, en geef informatie over het type
materiaal dat wordt gebruikt.

Voordat u de sproeier, slang, spuitpistool of andere onderdelen afstelt, reinigt, onderhoudt of vervangt, dient u het product uit te
schakelen, de stekker uit het stopcontact te halen, de persluchttoevoer af te sluiten en de systeemdruk te verlagen volgens de
procedure beschreven in de handleiding. Er kan zelfs na het uitschakelen nog druk in het systeem aanwezig zijn.

Steek geen handen, gereedschap of andere voorwerpen in de materiaaltrechter terwijl het product is aangesloten op de stroom-
voorziening of wanneer het invoermechanisme geactiveerd kan worden. Verwijder tijdens gebruik geen klonten of vuil uit de
trechter. Schakel het product uit en koppel het los van de stroomvoorziening voordat u dergelijke handelingen uitvoert.

Houd handen, haar, losse kleding en gereedschap uit de buurt van bewegende onderdelen, ventilatieopeningen en aandrijfcom-
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ponenten. Verwijder geen afdekkingen tijdens gebruik. Schakel het product uit, haal de stekker uit het stopcontact, sluit de per-
sluchttoevoer af en wacht tot alle bewegende onderdelen volledig tot stilstand zijn gekomen voordat u een afdekking verwijdert,
inspecteert of vuil verwijdert.

Gebruik het product niet langer met een lege tank dan nodig is voor de inspectie- of reinigingsprocedures die in de handleiding
worden beschreven. Het gebruik van het product zonder materiaal of water kan leiden tot overmatige slijtage van de doseercom-
ponenten en schade aan het product.

Vul de materiaaltank niet te vol. Giet het materiaal voorzichtig in om te voorkomen dat er materiaal spat op elektrische componen-
ten, de motor, het netsnoer of aansluitingen. Controleer vdér aanvang van de werkzaamheden of de tankafdekking of bescherm-
kap (indien aanwezig) correct is gemonteerd.

Het te verwerken materiaal moet homogeen, schoon en vrij van klonten en verontreinigingen zijn. Verontreinigingen kunnen de
spuitmond, slang, spuitpistool of toevoeronderdelen verstoppen. Laat het materiaal niet opdrogen in de tank, slang, spuitpistool
of spuitmond. Reinig het systeem na afloop van de werkzaamheden volgens de instructies.

Als u een plotselinge verandering in de productprestaties, een prestatievermindering, ongebruikelijke geluiden, trillingen, over-
verhitting, lekkages, beschadiging van de slang, luchtiekkage of verstopping van de sproeier ervaart, stop dan onmiddellijk met
het gebruik. Schakel het product uit, trek de stekker uit het stopcontact, sluit de persluchttoevoer af, laat de druk ontsnappen en
bepaal de oorzaak van het probleem.

Vanwege het lawaai dat tijdens het werk ontstaat, wordt aangeraden gehoorbescherming te dragen, vooral bij langdurig spuiten
of werken in besloten ruimtes.

Reparaties aan het product dienen te worden uitgevoerd door een erkend servicecentrum van de fabrikant. Gebruik uitsluitend
door de fabrikant goedgekeurde vervangingsonderdelen en accessoires. Wijzig het product, het spuitpistool, de slangen, de
aansluitingen of de onderdelen van het materiaaltoevoersysteem niet zelf.

VOORBEREIDING OP HET WERK

LET OP! Het voorbereiden van het product voor gebruik en het installeren van accessoires mag alleen worden uitgevoerd wan-
neer de elektrische voeding en de persluchttoevoer zijn uitgeschakeld. Voordat u met werkzaamheden begint, dient u de stekker
uit het stopcontact te halen, de persluchttoevoer af te sluiten en ervoor te zorgen dat er geen druk in het systeem staat.

Haal het product en de accessoires voor het eerste gebruik uit de verpakking en verwijder al het verpakkingsmateriaal, inclusief
eventuele beschermfolie. Controleer of de slangen, aansluitingen, spuitpistool, sproeier en materiaalcontainer vrij zijn van ver-
pakkingsresten en andere verontreinigingen. Plaats het product op een stabiele, harde en viakke ondergrond. Plaats het product
niet op een hellende, gladde of instabiele ondergrond. Vergrendel de zwenkwielen met de vergrendelingen en zorg ervoor dat het
product niet vanzelf kan bewegen. Leg de slangen en de stroomkabel zo neer dat ze niet geknikt, geplet of beschadigd raken en
dat ze geen struikelgevaar vormen tijdens het gebruik. Zodra deze stappen zijn voltooid, kunt u de slangen, het spuitpistool en
de sproeier monteren.

Het installeren van de slangen, het spuitpistool en het mondstuk (1)

LET OP! De montage van slangen, spuitpistool en sproeier mag alleen worden uitgevoerd wanneer de stroomtoevoer en de
persluchttoevoer zijn uitgeschakeld. Voordat u met de montage begint, dient u de stekker uit het stopcontact te halen, de pers-
luchttoevoer af te sluiten en ervoor te zorgen dat er geen druk in het systeem staat.

Controleer of de aansluitingen, slanguiteinden, snelkoppelingen, afdichtingen, spuitpistool en sproeier schoon en onbeschadigd
zijn. Installeer geen onderdelen die vuil, gebarsten, vervormd zijn of beschadigde afdichtingen hebben. Maak geen verbindingen
zonder de vereiste afdichtingen.

Plaats een afdichting op het uiteinde van de slang die het pistool met het apparaat verbindt en schroef vervolgens de snelkop-
peling op de slang. Draai de verbinding stevig vast, maar gebruik geen overmatige kracht, aangezien dit de schroefdraad, de
afdichting of de verbinding kan beschadigen.

Sluit de snelkoppeling aan op de slangaansluiting van het apparaat. Zodra de snelkoppeling goed vastzit, sluit u de vergrendeling-
shendels en zorgt u ervoor dat de snelkoppeling goed vergrendeld is en niet uit de aansluiting glijdt.

Sluit het andere uiteinde van de slang die het pistool verbindt aan op het spuitpistool. Controleer voordat u vastdraait of de afdich-
ting goed zit en onbeschadigd is. Draai de verbinding stevig vast. Gebruik indien nodig steeksleutels: houd de aansluiting van het
pistool vast met de ene sleutel en draai de slangmoer vast met de andere.

Controleer of de drukregelaar met manometer correct is geinstalleerd en aangesloten op de persluchttoevoer, en of deze niet
beschadigd is. Sluit het product in dit stadium nog niet aan op de persluchttoevoer.

Sluit de luchtslang aan op de aansluiting van het spuitpistool en op de luchtaansluiting van de sproeier. Controleer of de slang
goed vastzit en niet uit de aansluitingen glijdt.

Verwijder de sproeier voordat u het toevoersysteem natmaakt. Plaats de sproeier pas terug nadat u schoon water of een geschikte
verdunde vioeistof door het systeem hebt laten lopen en hebt gecontroleerd of er een constante straal uit het spuitpistool komt. Dit
vermindert het risico dat de sproeier verstopt raakt door materiaalresten of verontreinigingen in de slang.

Nadat u het toevoersysteem nat hebt gemaakt, plaatst u het mondstuk op het spuitpistool. Controleer voér het vastdraaien of het
mondstuk schoon, vrij van obstructies en goed afgesteld is. Gebruik geen verstopt, beschadigd of versleten mondstuk.
Controleer na de installatie de slanggeleiding. De slangen mogen niet geknikt, verdraaid, geplet of onder spanning staan. Ze
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moeten zo gelegd zijn dat ze het werk niet belemmeren, niet tegen scherpe randen schuren en geen struikelgevaar opleveren.

Het product aansluiten op het lichtnet

LET OP! Sluit het product altijd aan op een goed geaard stopcontact.

LET OP! Het wordt aanbevolen de voeding te voorzien van een differentiaalbeveiliging met een uitschakelstroom van maximaal
30mA.

Controleer voordat u het product op het lichtnet aansluit of de netspanning overeenkomt met de waarde die op het typeplaatje
van het product staat vermeld. Controleer de staat van het netsnoer en de stekker. Gebruik het product niet als het netsnoer en
de stekker beschadigd, gerafeld, doorgesneden zijn of tekenen van oververhitting vertonen.

Voordat u de stroomvoorziening aansluit, moet u ervoor zorgen dat het product stevig staat, de slangen correct zijn aangesloten,
de luchtklep en de trekker van het spuitpistool gesloten zijn en het spuitpistool op een veilige plek is gericht. Druk niet op de
schakelaar wanneer u de stekker in het stopcontact steekt.

Als een verlengsnoer wordt gebruikt om het product van stroom te voorzien, moet dit een aardingsgeleider hebben en mag de
doorsnede van de geleiders niet kleiner zijn dan de doorsnede van de kabel die het product voedt. Gebruik geen verlengsnoeren
met twee draden. Als een verlengsnoer langer is dan 10 meter, moet de doorsnede van de geleiders minimaal 2,5 mm? zijn.
Gebruik geen verlengsnoeren die langer zijn dan 50 meter. Verlengsnoeren moeten volledig worden afgerold voordat het product
wordt aangesloten.

Aansluiting op een persluchtbron

LET OP! Voordat u het product op een persluchtbron aansluit, moet u ervoor zorgen dat de stroomtoevoer is onderbroken, de
luchtklep van het pistool gesloten is en er geen druk in het systeem staat.

Gebruik uitsluitend perslucht om het spuitpistool aan te drijven. Gebruik geen zuurstof, brandbare gassen of andere industriéle
gassen. De luchttoevoer naar het spuitpistool moet schoon, gefilterd en gedroogd zijn. Gebruik geen smeermiddel in het toevoer-
systeem van het spuitpistool.

Zorg ervoor dat het persluchtsysteem voldoende capaciteit heeft. De druk die op het spuitpistool wordt uitgeoefend, mag de
aanbevolen werkdruk, zoals vermeld in de technische gegevenstabel en op het producttypeplaatje, niet overschrijden. Als de
druk in het persluchtsysteem hoger is, moet u deze vo6r aanvang van de werkzaamheden aanpassen met een drukregelaar met
manometer.

Sluit de persluchtslang aan op de inlaatpoort van de drukregelaar met behulp van een manometer. Open na de aansluiting lang-
zaam de persluchttoevoer en controleer de aansluitingen op lekkage. Als er een lek wordt geconstateerd, sluit u de persluchttoe-
voer af, laat u de druk uit het systeem ontsnappen en verhelpt u de oorzaak van het lek.

Gebruik een drukregelaar met manometer om de juiste werkdruk in te stellen voor het te gebruiken materiaal en de spuitmethode,
zonder de waarde in de technische gegevenstabel te overschrijden. Vermijd abrupte drukdalingen tijdens het spuiten, aangezien
deze een ongelijkmatige materiaaltoevoer en een verminderde spuitkwaliteit kunnen veroorzaken.

Productcontroles

De schakelaar wordt gebruikt om het product in te schakelen. Observeer na het inschakelen van het product de werking ervan.
Zorg er tijdens gebruik voor dat de schakelaar altijd gemakkelijk bereikbaar is.

Met de regelaar voor de materiaaltoevoer kunt u de hoeveelheid materiaal die naar het spuitpistool wordt gevoerd, aanpassen.
Begin met een gemiddelde of lage stand en verhoog de toevoer geleidelijk totdat het gewenste spuitpatroon is bereikt. Stel de
materiaaltoevoer niet meteen in op maximaal. Een te hoge snelheid kan leiden tot een ongelijkmatige spuitstraal, een te hoge
belasting van het toevoersysteem en versnelde slijtage van de rubberen huls en schroef.

Met de schakelaar voor de bedieningsrichting wordt de bedrijfsmodus van het materiaaltoevoersysteem geselecteerd. De scha-
kelaar kan in één van de drie standen worden gezet:

De stand , Reinigen ,, is bedoeld voor het reinigen en doorspoelen van het toevoersysteem. Gebruik deze stand voor de reiniging
na gebruik, zoals verderop in deze handleiding wordt beschreven. Gebruik deze stand niet om daadwerkelijk materiaal op het
werkoppervlak te spuiten.

De ,Auto’-stand is voor normaal spuiten. In deze stand wordt de materiaaltoevoer gestart en gestopt met behulp van de trek-
kerklep van het spuitpistool. Voor een goede materiaalverwerking moet de schakelaar in de ,Auto’-stand staan.

De ,Ontlastingsstand” wordt gebruikt om de systeemdruk te verlagen en materiaal uit de slang te verwijderen die het spuitpistool
met de sproeier verbindt. Gebruik deze stand wanneer u de werkzaamheden stopt, voordat u het spuitpistool demonteert, de
slang loskoppelt of reinigt volgens de procedure die verderop in deze handleiding wordt beschreven.

Beweeg de richtingsschakelaar niet tijdens het spuiten. Sluit de trekkerklep van het spuitpistool voordat u de schakelaar in de
juiste stand zet en zorg ervoor dat de materiaalstroom is gestopt. Beweeg de schakelaar niet naar een tussenstand.

Een drukregelaar met manometer wordt gebruikt om de persluchtdruk naar het spuitpistool te regelen. De werkdruk moet worden
ingesteld op basis van het te gebruiken materiaal en de spuitmethode, maar mag de waarde in de technische gegevenstabel niet
overschrijden.

Met het luchtventiel van het spuitpistool kunt u de luchttoevoer openen en sluiten. Open het ventiel pas nadat de persluchtbron
correct is aangesloten en de werkdruk is ingesteld. Sluit het ventiel wanneer u klaar bent met spuiten of voordat u de druk aflaat.
Met de trekkerklep van het spuitpistool wordt het spuiten van het materiaal gestart en gestopt. In de automatische modus start
het draaien van de trekkerklep naar de AAN-stand de materiaalstroom en stopt het draaien van de klep naar de UIT-stand de

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL
materiaalstroom.

Voorbereiding van het werkmateriaal

Gebruik uitsluitend pleisters en andere geschikte coatingmaterialen die door de fabrikant zijn ontworpen voor spuitapplicatie met
dit type product. Het materiaal moet worden bereid volgens de aanbevelingen van de fabrikant, met name wat betreft de vereiste
verdunning, mengtijd, verwerkingstemperatuur en potlife van de bereide massa. Het te verwerken materiaal moet homogeen zijn,
vrij van klonten, opgedroogde resten, verontreinigingen en vreemde deeltjes. De maximale korrelgrootte van het materiaal mag de
waarde die in de technische gegevenstabel is vermeld niet overschrijden. Gebruik geen materiaal dat al is begonnen uit te harden,
te dik is geworden of de eigenschappen heeft verloren die nodig zijn voor spuitapplicatie.

Voordat u het materiaal erin giet, moet u ervoor zorgen dat de materiaaltank schoon en vrij van opgedroogde resten is. Giet het
voorbereide materiaal in de materiaaltank. Vul de tank niet te vol. Nadat u het materiaal erin hebt gegoten, sluit u de materiaaltank
af met een deksel, indien uw werkproces dit toelaat.

Controleer tijdens het gebruik de hoeveelheid materiaal in de tank. Gebruik het product niet met een lege tank, aangezien dit kan
leiden tot een instabiele materiaaltoevoer en overmatige slijtage van de toevoercomponenten.

Het bevochtigen van het toevoersysteem

Voordat u daadwerkelijk gaat spuiten, bevochtigt u het toevoersysteem. Doe dit zonder het spuitmondstuk gemonteerd om te
voorkomen dat het systeem verstopt raakt door materiaalresten of vuil in de slang die het spuitpistool met het apparaat verbindt.
Giet een kleine hoeveelheid schoon water of een geschikte hoeveelheid verdund werkmateriaal in de materiaaltank, volgens de
aanbevelingen van de materiaalfabrikant. Gebruik geen vioeistoffen die niet compatibel zijn met het gebruikte werkmateriaal of
middelen die productcomponenten kunnen beschadigen.

Sluit het product aan op de stroomvoorziening en een persluchtbron. Zet de richtingsschakelaar op ,Auto”. Zet de materiaal-
toevoerregelaar in een tussenstand. Gebruik een drukregelaar met manometer om een lage werkdruk in te stellen, die de in de
technische gegevenstabel vermelde waarde niet overschrijdt. Richt de spuitmond van het spuitpistool op een geschikte container.
Start het product, open de luchtklep van het spuitpistool en open de trekkerklep. Begin met het toevoeren van water of verdund
materiaal via de slang die het spuitpistool met de sproeier verbindt. Verhoog geleidelijk de luchtdruk en de toevoersnelheid van
het materiaal, indien nodig. Ga door totdat er een constante straal uit het spuitpistool komt zonder onderbrekingen of vervuiling.

Zodra het systeem nat is, sluit u de trekkerklep van het spuitpistool, schakelt u het product uit, sluit u de luchtklep van het
spuitpistool, schakelt u de persluchttoevoer uit en laat u de systeemdruk ontsnappen. Koppel vervolgens het product los van de
stroomvoorziening en monteert u het mondstuk op het spuitpistool zoals beschreven in de montagehandleiding.

Zodra de sproeier is geinstalleerd, kunt u de materiaaltank vullen met het juiste werkmateriaal en de sproeiparameters instellen.

HET GEBRUIK VAN DE UNIT

Opstart- en sproeitest

Nadat het toevoersysteem is bevochtigd, giet u het voorbereide werkmateriaal in de materiaaltank. Vul de tank niet te vol. Richt
de spuitmond van het spuitpistool op een geschikte container of op een testopperviak.

Sluit het product aan op de stroomvoorziening en zorg ervoor dat het is aangesloten op een persluchtbron. Controleer of de
luchtklep en de trekkerklep van het spuitpistool gesloten zijn, of de vooruit-/achteruitschakelaar op ,Auto” staat en of het mond-
stuk correct is gemonteerd. Gebruik het product niet als de slang tussen het spuitpistool en de persluchtbron, de luchtslang of de
aansluitingen lekken.

Druk op de schakelaar. Stel met behulp van de drukregelaar met manometer de juiste werkdruk in voor het te gebruiken materiaal,
zonder de waarde in de technische gegevenstabel te overschrijden. Zet de materiaaltoevoerregelaar in eerste instantie in een
tussenstand.

Open de luchtklep van het spuitpistool en open de trekkerklep. Observeer de materiaalstroom uit het spuitpistool. Pas indien nodig
de materiaalstroom en de luchtdruk geleidelijk aan totdat een gelijkmatig spuitpatroon is bereikt.

Voer uw eerste spuitproef uit op een testoppervlak of in een geschikte container. Controleer of het materiaal gelijkmatig wordt
aangebracht, of de verbindingen goed vastzitten en of de materiaalstroom geschikt is voor de toepassing.

Het werkmateriaal bespuiten

Zodra u de spuittest hebt voltooid en een gelijkmatig spuitpatroon hebt verkregen, kunt u het materiaal op het werkopperviak
aanbrengen. De schakelaar voor de spuitrichting moet in de stand ,Auto” staan.

Beweeg het spuitpistool gelijkmatig en houd daarbij zoveel mogelijk dezelfde afstand tot het opperviak. Houd het pistool niet op
één plek vast tijdens het spuiten, omdat dit kan leiden tot een ongelijkmatige verdeling van het materiaal.

De breedte en hoeveelheid aangebracht materiaal kunnen worden aangepast door de materiaaltoevoersnelheid, de persluchtdruk
en de richting van het spuitpistool te variéren. Voer de aanpassingen geleidelijk door en controleer het effect op een testgebied of
een minder zichtbaar deel van het werkopperviak.

Controleer tijdens het gebruik de hoeveelheid materiaal in de materiaaltank. Gebruik het product niet met een lege tank. Als
de materiaaltank bijna leeg is, sluit dan de ontlastklep van het spuitpistool, stop de materiaaltoevoer en vul de tank bij met het
voorbereide werkmateriaal.

Sluit de trekkerklep van het spuitpistool wanneer u niet aan het spuiten bent. Laat geen materiaal in de slang tussen het spuit-
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pistool en de spuitkop, het spuitpistool zelf of de spuitmond zitten gedurende de tijd die door de fabrikant van het materiaal is
toegestaan. Als u voor langere tijd niet kunt werken, stop dan met de werkzaamheden en beveilig of ontlucht het systeem zoals
beschreven in de volgende instructies.

Als u een slechte spuitkwaliteit, pulserende spuitstraal, verminderde prestaties, lekkages, ongebruikelijke geluiden of trillingen
ervaart, stop dan met het gebruik. Sluit de trekker van het spuitpistool, stop de productstroom, sluit de persluchttoevoer af, laat de
systeemdruk ontsnappen en achterhaal de oorzaak van het probleem.

Het werk stoppen en de druk verlagen

Sluit na het spuiten de trekker van het spuitpistool en richt het spuitpistool in een geschikte container. Sluit vervolgens de luchtklep
van het spuitpistool.

Open en sluit de trekkerklep van het pistool een aantal keer, waarbij u de uitlaat van het pistool in een opvangbak richt om de
resterende druk uit het pistool en de slang die het pistool met het apparaat verbindt te laten ontsnappen.

Zet de richtingsschakelaar in de stand ,Ontlasting”. Laat het product in deze stand staan totdat de druk is opgeheven en het
materiaal uit het toevoersysteem is verwijderd, meestal gedurende 1-5 minuten. Deze handeling mag alleen worden voortgezet
zolang als nodig is om de druk in het systeem te verlagen.

Zodra de druk is afgelaten, opent u de trekkerklep van het spuitpistool, richt u de uitlaat van het pistool in een opvangbak en
controleert u of er geen onder druk staand materiaal meer uit het pistool stroomt. Nadat u hebt gecontroleerd of er geen druk meer
in het systeem is, sluit u de trekkerklep van het pistool, schakelt u het product it met de aan/uit-schakelaar, haalt u de stekker
uit het stopcontact en sluit u de persluchttoevoer af. Pas daarna kunt u het spuitpistool demonteren, de slangen loskoppelen of
het product reinigen.

LET OP! Koppel het spuitpistool, de slang tussen het pistool en het apparaat, de luchtslang of de aansluitingen niet los terwijl het
systeem onder druk staat.

REINIGING EN ONDERHOUD

LET OP! Reinig het materiaaltoevoersysteem direct na het spuiten. Opgedroogd materiaal kan de sproeier, het spuitpistool, de
slang die het pistool met het apparaat verbindt of onderdelen van het toevoersysteem verstoppen, waardoor het product bescha-
digd raakt.

LET OP! Voordat u gaat reinigen, onderhouden, de sproeier verwijdert, het spuitpistool demonteert of de slangen loskoppelt, dient
u de druk in het systeem te verlagen, het product uit te schakelen, de stekker van het netsnoer uit het stopcontact te halen en de
persluchttoevoer af te sluiten.

Schoonmaken na het werk

Volg na het spuiten de uitschakel- en drukontlastingsprocedure. Zorg ervoor dat er geen druk in het systeem staat, dat het product
is uitgeschakeld, dat de stekker uit het stopcontact is gehaald en dat de persluchttoevoer is afgesloten.

Verwijder alle resterende materialen uit de materiaalcontainer. Bewaar alle materialen die nog bruikbaar zijn volgens de aanbe-
velingen van de fabrikant. Voer alle materialen die niet meer bruikbaar zijn en het reinigingswater af in overeenstemming met de
lokale regelgeving en de aanbevelingen van de materiaalfabrikant.

Reinig de binnenkant van de materiaaltank en verwijder alle resterende materiaalresten. Gebruik schoon water of een reini-
gingsmiddel dat door de materiaalfabrikant wordt aanbevolen. Gebruik geen bijtende stoffen, oplosmiddelen of vloeistoffen die
productonderdelen kunnen beschadigen.

Na het voorreinigen van de tank vult u deze met schoon water. Verwijder het mondstuk van het spuitpistool, indien aanwezig,
en richt de spuitmond in een geschikte container. Sluit het product aan op de stroomvoorziening en een persluchtbron. Zet de
richtingsschakelaar in de stand , Reinigen ,..

Start het product, open de luchtklep van het spuitpistool en open de trekkerklep. Spoel het toevoersysteem door totdat er schoon
water uit het spuitpistool stroomt, vrij van zichtbare materiaalresten. Stop indien nodig met doorspoelen, laat het vuile water uit de
tank lopen, vul bij met vers water en herhaal het proces.

Na het doorspoelen van het systeem sluit u de trekkerklep en de luchtklep van het spuitpistool. Stop het product, sluit de pers-
luchttoevoer af en laat de druk in het systeem ontsnappen. Trek vervolgens de stekker uit het stopcontact.

Nadat u ervoor hebt gezorgd dat er geen druk in het systeem staat, koppelt u het spuitpistool los van de slang die het pistool met
de motor verbindt. Koppel vervolgens de slang los van de slangaansluiting op de motor. Steek een reinigingsbal in het uiteinde
van de slang aan de kant van de motor en sluit dat uiteinde van de slang weer aan op de aansluiting op de motor. Laat het andere
uiteinde van de slang losgekoppeld van het spuitpistool en leid het in een geschikte container.

Giet schoon water in de materiaaltank. Sluit het product aan op de stroomvoorziening en een persluchtbron. Zet de richtingsscha-
kelaar in de stand , Reinigen ,. Start het product en duw de reinigingsbal door de slang die het pistool met het apparaat verbindt,
totdat de bal aan de andere kant van de slang eruit komt. Herhaal het reinigingsproces indien nodig totdat alle materiaalresten
uit de slang zijn verwijderd.

Zodra u klaar bent met reinigen met de bal, zet u het apparaat uit, sluit u de persluchttoevoer af, laat u de druk uit het systeem
ontsnappen en haalt u de stekker van het netsnoer uit het stopcontact.

Reinig het spuitpistool, de spuitmond, de aansluitingen, de schroefdraad, de afdichtingen en de buitenkant van de slangen van
alle resten. Reinig de spuitmond met water of een reinigingsmiddel dat door de fabrikant van het spuitmateriaal wordt aanbevolen.
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Gebruik geen scherpe voorwerpen om de spuitmond te ontstoppen, omdat dit deze kan beschadigen en de spuitkwaliteit kan
verminderen.

Reinig de buitenkant van het apparaat met een zachte, licht vochtige doek en veeg het vervolgens droog. Dompel het apparaat
niet onder in water, spoel het niet af met een hogedrukreiniger en richt geen water op de elektrische componenten, het bedie-
ningspaneel of de aansluitingen.

Na het reinigen dient u het spuitpistool, de sproeikop, de slang die het pistool met het apparaat verbindt en de luchtslang op te
bergen op een plaats waar eventueel resterend water kan weglopen en drogen. Controleer voordat u ze opnieuw gebruikt of alle
onderdelen schoon, vrij van obstructies en onbeschadigd zijn.

Productonderhoud

LET OP! Alle onderhoudswerkzaamheden moeten worden uitgevoerd met het product uitgeschakeld, de stekker uit het stopcon-
tact gehaald, de persluchttoevoer afgesloten en de systeemdruk verlaagd.

Controleer na elk gebruik de staat van de slang die het pistool met het apparaat verbindt, de luchtslang, het spuitpistool, het
mondstuk, de aansluitingen, de schroefdraad en de afdichtingen. Reinig vuile onderdelen en vervang beschadigde, versleten,
gebarsten, vervormde of lekkende onderdelen voordat u het product opnieuw gebruikt.

Controleer de sproeikop en het spuitpistool op verstoppingen. Gebruik geen scherpe voorwerpen om de sproeikop te ontstoppen,
dit kan de vorm van de opening veranderen en de spuitkwaliteit verminderen. Vervang een beschadigde of versleten sproeikop
door een nieuwe.

Controleer de staat van het netsnoer en de stekker. Gebruik het product niet als het netsnoer beschadigd, gerafeld, doorgesneden
is of tekenen van oververhitting vertoont. Laat vervanging van het netsnoer en reparaties aan elektrische componenten uitvoeren
door een erkend servicecentrum.

Controleer de staat van de rubberen huls en de schroef. Overmatige slijtage van deze onderdelen kan leiden tot een ongelijk-
matige materiaaltoevoer, verminderde prestaties, pulserende materiaalstroom of een verhoogde belasting van het toevoersys-
teem. Als slijtage, beschadiging of een aanzienlijke verslechtering van de productprestaties wordt geconstateerd, vervang dan de
versleten onderdelen zoals beschreven in de instructies voor het installeren en vervangen van de rubberen huls en de schroef.
Controleer regelmatig of de transportwielen, vergrendelbare zwenkwielen en transportgreep goed vastzitten en onbeschadigd
zijn. Zorg er voor het verplaatsen van het product voor dat de materiaalcontainer leeg is of goed is afgesloten om morsen te
voorkomen.

Probeer het product niet zelf te modificeren. Verwijder geen afdekkingen of behuizingsonderdelen, tenzij dit noodzakelijk is voor
de handelingen die in de handleiding worden beschreven. Reparaties die niet in de handleiding worden beschreven, dienen te
worden uitgevoerd door een erkend servicecentrum. Gebruik voor reparaties en vervangingen uitsluitend vervangingsonderdelen
die voldoen aan de aanbevelingen van de fabrikant.

Installatie/vervanging van de rubberen huls en worm (Ill)

LET OP! Installeer of vervang de rubberen huls en de worm alleen wanneer het product is uitgeschakeld, de stekker uit het stop-
contact is gehaald, de persluchttoevoer is afgesloten en het systeem drukloos is. Leeg en reinig vodr aanvang de materiaaltank
en het toevoersysteem.

De rubberen huls en de vijzel zijn werkende onderdelen van het materiaaltoevoersysteem. Slijtage kan leiden tot verminderde
prestaties, pulserende stroming, ongelijkmatige materiaaltoevoer of overbelasting. Deze onderdelen moeten worden vervangen
als ze versleten of beschadigd zijn, of als er een aanzienlijke verslechtering van de prestaties van de installatie wordt geconsta-
teerd.

Voer deze handeling uit op een stabiele, vlakke ondergrond. Kantel of til het apparaat niet zelf op vanwege het gewicht van het
product. Zorg ervoor dat de flens van het materiaaltoevoersysteem veilig en stabiel bereikbaar is.

Verwijder de slang die het pistool met het apparaat verbindt van de slangaansluiting. Draai de moeren los waarmee de voorste
flens van de rubberen huls is bevestigd. Draai de moeren gelijkmatig los om beschadiging van de flens of bevestigingsmiddelen
te voorkomen. Verwijder de voorste flens en verwijder de gebruikte rubberen huls met de schroef.

Reinig de rubberen buszitting, de flens, de bevestigingsmiddelen en het gebied rond de uitlaat van de materiaaltank. Verwijder
eventuele opgedroogde materiaalresten. Controleer de bevestigingsmiddelen op beschadigingen, vervormingen of corrosie.
Controleer vodr de installatie de staat van de nieuwe rubberen huls en worm. Installeer geen onderdelen die gebarsten, vervormd,
overmatig versleten of vuil zijn. Plaats de anti-rotatieschroeven in de rubberen huls, indien deze in de set zijn meegeleverd.
Smeer de wormas en de binnenkant van de rubberen huls licht in met een smeermiddel. Siliconenolie of een ander smeermiddel
dat geschikt is voor rubberen onderdelen wordt aanbevolen. Vermijd het gebruik van smeermiddelen die het rubber kunnen be-
schadigen of het werkstuk kunnen vervuilen.

Steek de schroef in de rubberen huls vanaf het taps toelopende uiteinde van de huls. Draai de schroef met de klok mee totdat
het uiteinde gelijk ligt met of iets onder de tegenoverliggende ziide van de rubberen huls. Het uiteinde van de schroef mag niet
buiten de rand van de huls uitsteken.

Plaats de rubberen huls en schroef in de kraag van het materiaaltoevoersysteem. Zorg ervoor dat het uiteinde van de schroef dat
naar de materiaaltank wijst, goed is uitgelijnd met de mixer/aandrijving in de tank. Plaats de rubberen huls in de kraag zodanig dat
de gaten en bevestigingselementen goed zijn uitgelijnd met de montage.

Monteer de voorflens en de M12-montagemoeren. Draai de moeren gelijkmatig aan, afwisselend aan beide zijden, totdat de flens
goed vastzit. Draai de moeren niet te vast om beschadiging van de flens, schroefdraad of rubberen bus te voorkomen.
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Na de montage kunt u de vijzel handmatig draaien als het ontwerp dit toelaat en controleren of deze soepel draait en niet tegen
de bevestigingsmiddelen aanloopt. Steek uw hand niet in de materiaaltrechter of het toevoersysteem terwijl het product op de
stroomvoorziening is aangesloten.

Voordat u na het vervangen van de rubberen bus en de vijzel met de werkzaamheden begint, dient u het invoersysteem te be-
vochtigen zoals beschreven in de handleiding. Laat het product niet langer dan nodig droog draaien om de werking te controleren.

Opslag en transport

Voordat u het product opbergt of vervoert, dient u het uit te schakelen, de stekker uit het stopcontact te halen, de persluchttoevoer
af te sluiten en de systeemdruk te verlagen. Het product moet worden ontdaan van alle werkmaterialen en grondig worden gerei-
nigd zoals beschreven in de reinigingsinstructies na gebruik.

Laat geen werkmateriaal achter in de materiaaltrechter, de slang die het spuitpistool met het apparaat verbindt, het spuitpistool
zelf of de spuitmond tijdens opslag. Opgedroogd materiaal kan het toevoersysteem verstoppen en werkende onderdelen bescha-
digen.

Laat na het reinigen het spuitpistool, de sproeikop, de slang die het pistool met het apparaat verbindt en de luchtslang drogen.
Controleer voordat u het product opbergt of er geen water meer in het systeem zit.

Bewaar het product in een droge, afgesloten en goed geventileerde ruimte, buiten het bereik van kinderen en onbevoegden.
Bescherm het product tegen neerslag, vocht, vorst, direct zonlicht, warmtebronnen en bijtende stoffen.

Zorg er bij het opbergen voor dat het netsnoer, de slang tussen het spuitpistool en het apparaat, en de luchtslang niet geknikt,
geplet of onder spanning staan. Hang het product niet op aan het netsnoer of de slangen.

Vervoer het product pas nadat de materiaaltank leeg is. Zorg er vdér het verplaatsen voor dat het deksel van de materiaaltank, het
spuitpistool, de slangen en de accessoires goed vastzitten en niet onbedoeld kunnen bewegen of vallen.

Verplaats het product met behulp van de transporthendel en de wielen. Trek het product niet aan het netsnoer, de slang die het
spuitpistool met het apparaat verbindt, de luchtslang of het spuitpistool zelf. Wanneer u het product over een oneffen ondergrond
verplaatst, moet u het voorzichtig begeleiden om te voorkomen dat het apparaat omvalt.

Zorg ervoor dat het product tijdens het transport in een voertuig goed vastzit om verschuiving, kantelen en stoten te voorkomen.
Vervoer het product in een stabiele positie. Plaats geen voorwerpen bovenop het product.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

Mia pnxaviy copatiopaTog €ival pia NAEKTpIKy GUOKEUR OXeBIOOPEVN Yia Tov Wekaopd coBaduwy kai GAAwv KatdAnAwv eTm-
OTPWOEWV Pe péyioTo pPéyeBog Kokkwv 3 mm. To mpoidv eivar e§omAiopévo pe pia degapevr) UAIKoU, ammd Ty orroia 10 UNIKG
TPOPOBOTEITAI GTO TOTOM WEKACUOU PEOW €VOG CwAAva TTou GuvdEel TO TOTOM pe To pnydvnua. O wekaopog TpaypaToTIolETal
XPNOIHOTIOIVTAG TIETTIEGMEVO QEPQ TIOU TIAPEXETAI 0TO TIOTON. H de§apevr| HeyaAng XwpnTIkATNTag ETITPETEI TV EQYATIT XWPIG
OUXVEG avaTTANPWOEIG Kal 0 pakpug owArvag dieukoAlvel Ty epyacia o€ amdoTacn amd 1o unxavnua. To TPoidv emTpEmel TNV
Tpoodoaia UNIKOU Ewg Kai 15 m, kaBIoTwvTag To KATGAANAO yia Epyacies GIVIPIGPATOG O€ TOiYOUG Kol 0po@EG. H owaTh, agiémmam
kal ao@aAig Aeimoupyia Tou TrpoidvTog e¢apTdTal amd TV 0pBr AeImoupyia, ETOPEVWG:

Mpiv xpnoipomoifgere To mPoidv, diaBdoTe oA6kANpo To €yXeIPidIO kai QUAGETE TO.

O pounBeutrg dev Gépel kapia EuBlvn yia TUXGV NUIEG TIOU TTPOKUTITOUV QTG TN W GUPMOP®WOT HE TOUG KaVOVIOHOUS a0@a-
Agiag kai TIG oUOTAOEIG auToU TOU EYXEIPIBioU.

EZONAIZMOZ

H ouokeuaoia Ba Tpémel va repIExEl: Wia Jovada ooBaTiopaTog, Eva TOTON WwekaopoU Kal Evav EUKATITO CwAfva TTou auvdEel
70 TIOTONI pe TN povdda.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Mopdperpog Movadda pérpnong Atia
ApiBudg katahdyou YT-82583
Tdon diktiou [V~] 220-240
Tuyvotnta diktdou [Hz] 50/60
OvopaoTiki 1oX0g W] 2200
Mada [kg] 745
Migon epyaaiog [MPa] 0,6
TayUtnta Xwpig goprio n [min”'] 2600
MéyiaTo Uyog Tpopodoaiag UAIkoU [m] 15
XwpnTikénta Segapeviig uhikod m 30
MéyioTo péyeBog KOKkwv Tou UAIKOU [mm] <3
Oepokpaaia UAIKoU epyaciog [°C] 5~40
Mrikog owArva povadag maTohiol [m] 7
Babudg mpooTaciag IP55
Emimedo BopUuBou
nxnrik mieon L, [dB(A)] 80-85
nxnTike ox0g L, [dB(A)] 90-95
Emimedo kpadaopwv a [m/s?] 3,55,0

OAHFIEZ AZQAANEIAL

Kard mn xprion g povddag, akohoubraTe Tig 0dnyieg aTo eyxelpidio Acmoupyiag, Tig TTAnpoQopieg TTou TrapéxovTal aTmd Tov KaTa-
OKEUOOTH TOU UNKOU €pYaTiag Kal TOUG YEVIKOUG KaVOVEG Uyeiag Kal ao@AAEIng oTnv epyaacia.

Autd 10 Tp0idv dev poopideTal yia xprion amd Taidid 1y un exmaideupéva dropa. O xelpIoTAG Ba TPETEN va gival ECOIKEIWPEVOG
JE TV TIPOETOINOTIC TOU UNIKOU, TNV eKKivnan, TOV WEKAOHO, TV atreAeuBEPWan Trieang, Tov kabapIoPd Kai T ouvTAEnan Tou
TIPOI6VTOG.

H povada éxer oxediaoTei yia Tov wekaoud ooBadwv Kai GAwv katdAANAwy ETIOTPWOEWY TTOU TTPoOpIfovTal yIa UnXavik eQap-
poyn. To péyiato péyeBog kAKKwv Tou UNIKoU dev Tipéel va utrepPaivel Ta 3 mm. Mpiv amd T xprian Tou uNikoU epyaaiag, eEAEyETe
TI TTANPOQOPIES TOU KaTaokeuaaTr , 18iwg TV emTpeTduEVn PéBodo epappoyng, T amamoUpevn apaiwan, Tn didpkeia (wAg Tou
TIapaoKeuaapévou UAIKOU, T Bepuokpaaia epyaaiag, Tov amraitoUUEVo aTOPIKG TTPOCTATEUTIKG EOTTAICHO Kai Tov KaBapioud Twv
epyaAeiwv peTd Tn xpron. Mnv wekadete ouaieg Ayvwatng olveeang.

Mnv xpnoipoToigite auTd 1o TTPoidV o€ UAIKG peyaAUTepa amé To kaBopiopévo péyeBog kOKkwy, Trou TrepIExouv aBdAoug, Bpwuid,
iveg 1) Eéva owpata 1y o€ UNIKG TTou gV €ouv OXeDITOTE yia epappoyr Wekaopol pe autdv Tov TUTTo TrpoidvTog. H xprian Aavba-
Opévou UNIKOU pmopei va TrpokaNéael amogpagn, Cnuid aTo poidv, pAgn Tou owArva f aveEAeyKTn ekkévwan UNIKOU UTTO Trian.
Mnv xpnoiyoTTolgite autd To TTPOIGV Yo Wekaopd EAAIWOWY UNKWY, EUQAEKTWY, SIOBPWTIKWY, TOGIKWY 1 EKPNKTIKWV OUTIWV N
UNKWV TToU amraimouv €I81k6 eCOTTAIoUS TTou eV TTAPEXKETAI AT TOV KOTAOKEUOOTH. MV XPnGIMOTIOIEITE PNTIVWOEIG EVWOEIG, XNHI-
k& okAnpuvopeva UAIKG A UNIKG TTou Trepiéxouv DIGAUTEG, EKTOG GV O KOTAOKEUADTAG TWV UAIKWV Ta €€l aXeBIATE! Yo EQapHoyn
e auTév Tov TUTTO WekaoTApa. Mnv ouvdéete aTo TTPOi6v EOTTAIOHO 1 EEapTAUATA TIOU BV TTAPEXOVTAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH.
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Autd 10 TTPOI6V dev TTPOOPICETAI yIa XPAGN OE EKPNKTIKEG ATUOOQAIPES. MnV TO XPNOILOTIOIEITE OE TIEPIOKEG OTTOU UTTIAPXOUV EUPAE-
KT aépia, aTpoi, opiYAeg, okdvn 1) GAAa EKPNKTIKG peiypara.

BeBaiwdeite 61 uTapxer emapkig agpioudg aTov Xwpo epyaciag. H mpoeToipaaia kai o wekaopdg Tou UAIKOU ptropodv va dnpi-
oupynaouv akdvn, opixAeg, agpoAdpata Kai mToINiEG Trou eival mBAaBeig yia Tv uyeia. O XeIPIOTAG Kal 0TToI00dATIOTE BpioKeTal
KOVTG 0TOV XWPO epyaciag Ba TPETel va Qopdel TTPOCTATEUTIKA YUaAId, QVOTTVEUCTIKF TTPOCTACIA, TTPOCTACIN OKONG, TTPOOTATEY-
TIKG yavTia Kai GAAO aTOpIKG TIPOOTOTEUTIKG EOTTAIOO TTOU aTauTE(Tal OTTG TOV KATAOKEUADTH ToU UAIKOU £pyaaiag.

Mnv Tpwre, TriveTe 1) KaTIVI(ETE OE XWPOUG GTTOU TPOETOINGdETal, Wekaletal UAIKG, kaBapiletal Tpoidv 1 amoBnkedovtal UAIKG
epyaaiag kai kaBapioTikg.

Ta uhika epyaciag, Ta TpdaBeTa Kal Ta KaBapioTiKG evdExeTal va Trepiéxouv emBAapEiG 1y upAekTe ouaieg. Mnv xpnaipoToieite
YupvA @AOya, KomvileTe, exTeAeiTe epyaaieg TTou dnuioupyolv OTTIVBAPES 1) XPNOILOTIOIEITE EOTTAIOG TIOU UTTOPET v AVOPAEEE!
avaBupidoeig atov Xwpo epyaciag. Kovid atov xwpo epyaciag Ba mpémel va Bpioketal katdAAnAog e§omhiopdg TTupoofeang,
KaTGAANAOG yia Ta XPNoIHOTIOIOUMEVE UNIKG.

Mnv ammobnkeUeTe eUQAEKTES ouTieg, doxeia e ePAekTa UTTOAEiUaTa f) UNIKG TToU €xouv JoAuvBEi Ue TéToleg ouaieg, dTTwg TTavid,
XapTi, ahoUHIVOXaPTO 1 aTroppilpaTa kabapiopou, Kovid ae autd To TTpoiov. AToppiyTe Ta amoppipaTa XEIPIoUoU kal kadapi-
OHOU GUMQWVA HE TIG GUGTATEIG TOU KATAOKEUAATH TOU UAIKOU Kal TOUG TOTTIKOUG KaVOVIGHOUG.

AmoguUyete To axnuamiopd AakkouBwv A diappowv uAikoU epyaaiag r kaBapioTikol. To Siappor| uAikoU TrpéTel va kaBapideTal
apéows. O xwpog epyaciag TPETEN va eival 0TEYVOG, TAKTOTTOINUEVOS KAl avTIONIGBNTIKAG.

TomoBetraTe T0 P0GV O€ aTABEPR, OKANEN Kai ETTiTTESN EMQAveia. Mnv To TomoBeTeite o€ kekAipévn, olioBnpr 1 aotadr emd-
vela. Mnv 1o petakiveite katd m Aeiroupyia. Adyw Tou peydAou Bapoug Tou, va €ioTe TTPOCEKTIKOI KT TN JETAYOPA, TV TOTI0BE-
on fj T perakivnon Tou. Mnv 10 onkwvete A 10 TpadTe amoé Tov €UKauTITo owArRva, T0 KaAwSdIo TPOPOd0aiag, To TAOTON 1 T
e¢aprApara.

Mpiv amd T auvdean oty Tapoxr} peupatog, eAEyETe O n Tdon JIKTUOU QVTIOTOIKE! OTNV TIUFA TIOU avaypageTal aTnV TTvakida
TEXVIKWVY XUPOKTNPIOTIKWY. ZUVOEDTE TO TTPOIGV OVO OE MIO 0wOTd eykateaTnuévn Trpida SIKTUOU e TIPOOTATEUTIK ETTAQR Yeiw-
ong. Mnv xpnoIuoTTolEiTe T0 TPOIdV edv dev UTTOPE va ouvdEDEi o€ TTPICa e TIPOTATEUTIKY ETTAQN YeiWwONG TTOU AEITOUpyEi owoTd.
ZuvioTaTal To KUKAwpa Tpogodoaiag va rpoaTateleral atmd évav SiIagopiké SIOKGTTN e pedua diakotrg Tou Oev utrepPaivel Ta
30mA.

Edv 10 mpoidv eival eEomAIouévo e e§wTePIK akpOodEKTN yeiwang TToU GEPE! TO aUPBOAO yeiwang, cuvdEDTE Tov O€ Eva KatdAAnAo
onyeio yeiwong 1} ouaTnpa Ic0duvapikiig CUVOETNG aTOV XWPO Epyaaiag TPIv EekivijoeTe TV epyaaia. H ouvdean Tou efwrepikol
aKPOOEKTN Yeiwang dev avTIkaBIoTd TN UTTOXPEWG CUVOEDNG TOU TTPOIOVTOG O€ UK OCWOTA EykaTeaTnUéVN TTpida yeiwang. Mnv
XPNOIKOTIOIEITE TO TTPOIGV EKTOG €QV UTTOPEi va SI0oQANCTE! N CWOTH Yeiwan.

Mnv xpnaiuoTToieite To TToidV pe kaTeoTpapuévo kaAwdio Tpopodoaiag, @Ig, TepiBAnua, diakdTrn A dAAa nAekTpikd eEapTiuaTa.
Mnv TpoTroTolgiTe T0 @IG, TO KaAwSIO TPOPOSOTIag A Ta NAEKTPIKG e§apTrApaTa. AVATPEETE Vit ETTIOKEUES O€ €va 50UTIODOTNUEVO
kévTpo a€pPIG TOU KATAOKEUADTH.

ApopoloyRoTe 1o KaAwSIo TPOPod0aiag £T01 WOTE Vo Unv eival eKTEDEINEVO aE (NUIES, DIAPPOEG, QIXUNPEG AKPEG, BEPUES ETTIQAVEI-
€6 1} KivoUpevoug owArfveg. EGv 1o kaAwdio prepdeuTei i UTIOOTET {NIG, OTTEVEPYOTTOINOTE APETWG TO TTPOIGV KaI ATTOCUVOEDTE TO
@16 a6 TV Tpida. Mnv TpaBdre To TPoidv amd 1o KaAwdio TPoPodosiag.

Mapd v BaBuohoyia TrpoaTaaiag Tou TepIBARUATOG, TO TIPOIdV dev TTpETel va TTAEveTal e vepd, va BuBideTal o vepd 1 va exTi-
Betal okdmipa oe BpoyotrTwoels. KabapioTe Ta e§wrepikd pépn oUpwva P TIG 0dnyieg kabapiopou.

Mpiv ammé k&Be xprion, eAEyETe TNV KaTdOTAON TOU EUKAPTITOU OWArvVa TTOU GUVSEEI TO THOTONI g TO TPOPOBOTIKS, TOU EUKAUTITOU
owArva aépa, Tou TMOToAIoU WeKaapoU, Tou aKPOPUGTOU, Twv OUVOETEWY, TwV CUVOETHWY Tayeiag ameAeubEépwaong, Twy oTeya-
VOTTOICEWY Kal Twv OUVOETAPWY. Mnv XpnCIUOTIOIEITE ECAPTAWATA TTOU Eival payIoUEVa, TTapauop@wpéva, Siappéovia, GBapuEé-
va, Slapwpéva 1 pe GAo TpOTIO KaTETTPAUWEVO. Ta KATEOTPOEVT EEQPTARATA TIPETTEN VO QVTIKABioTAVTal.

Xpnoiporoleite pévo owAriveg, MoTéNa, akpo@UaIa, CUVOETHOUG Kal aEEG0Udp TToU £XOUV OVOHAGTIKN TriEan O)I HIKPOTEPN ATTO
TN péyioTn Triean Aeimoupyiag Tou TPoi6vTog. H xprion ageaoudp pe TTOAU xaunAég méoeIg pTropei va TTpokaAéaer prAgn kai opapd
TPAUNATIONO.

ApopoAoyRoTe TOUG OWARVEG ET01 WOTE va Unv ival TOAKIOPEVOI, OTPIMKEVOI, PayKwuévol 1} kowipaTa. Mnv TomoBereite Bapid
avTIKeipeva Tavw atoug cwAfves. KpatiaTe Toug owAfveg Jakpid oo aixunpég kpeg, Beppég emeAveIEs 1 ouaieg TTou PTTopeEi
va rpokaAéaouv {nuid ato UNIKG Toug. Katd ) Acitoupyia, of GwArveg ptropolv va kivnBouv Adyw aAAaywv Trieang Kol KIVACEWY
ToU XeIpIaTH. TomoBeTAaTE Toug OWARVES ETOT LOTE VA PNV aTTOTEAOUV KivOUVO GKOVTAPATOG, KivOUVO GKOVTANATOG, KivOuvo TTpo-
oKpouaong A {npid o€ GAAa avTIKEipeva.

Autd T0 TTpOiGV aTraiTel TIMYA TEmETpEvou aépa. Mpiv amd T aluvdeon, BeBaiwbeire Ot n Tiean Tou aépa dev utrepPaivel Ta EmTPE-
épEVa GpIa yIa TO TPOIGY, TO THATON Kal TOUG EUKAPTITOUG CWARVEG. XpnalgoTroaTe JOvo TTETIETPEVO aépa yia TV Tpo@odoaia
T0U TMIoTOAIOU. MV XpnoiuoTolgite 0§uydvo, eUpAekTa aépia rj GAAa Blopnxavika aépia. Mnv amoouvoEeTe Toug EUKAPTITOUG OWw-
AAVEG 1 TOUG GUVOETHOUG TayEiag aUVOEDTNS EVW TO CUCTNWA BpiokeTal uTTO TriEa. Mpiv aTTOOUVOETETE TOUG EUKAUTITOUG CWARVEG,
OIOKOWTE TNV TTAPOXH Q€T KOl EKTOVWCOTE TNV TTiEGN O0TO 0UCTNHA.

Mnv oTpé@eTe TO TOTON Wekaapou TTpog avBpwroug fy {wa. Mnv TomoBeTeite 10 XEpI, Ta dAXTUAA 0ag ) oTrolodrTToTe GAAO pépog
TOU OWHaTAG 0ag KovTd oTnv ££080 Tou akpopuaiou. Mnv emmiyelpAoETe va oTapaThoETe pia Siappor} UNikoU fj aépa Ue To XEpl, TO
yavTi, 1o TTavi i omoiodrmoTe GAAO avTiKeipevo. H ekkévwan uAikoU uTrd Trieon pTopei va pokaAéael Tpaupatioud, epeBiops Tou
OEPUATOC KAl TWV HOTIWV Kal {nid o€ kovTive E0TTAIoNO. EGv 10 UAIKG e10€ABeI kdTw aTrd TO BEPUA 0OG A OTA UATIO OOG A EMPAVI-
oTel epeBIoPOG, OUPPOUAEUTEITE apEoWG Evav yiaTpd Kal dWaTE TTANPOPOPIEG OXETIKA pe Tov TUTTO Tou UAIKOU TTOU XPNnOIMOTTOIETAN.
Mpiv a6 T pUBUION, TOV KABaPIGUS, TN GUVTAENAN, TV AVTIKATAGTAGT TOU AKPOQUGIOU, TOU EUKAUTITOU GWARVa, TOU TTOTOAIOU
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1 GMwv e€apTnUETWY, OTTEVEPYOTTOINATE TO TTPOIGV, ATTOOUVETE TO QIG ATTO TNV TPICa, dIAKOWTE TV TIAPOT TIETETUEVOU aépa
Kal EKTOVWOTE TNV TTiECT TOU CUOTAKOTOG CUMGWVA pe TN dladikaaia TTou TTeplypageTal aTo eyxelpidlo. H trieon umopei va mmapa-
ueivel a0 000N aKOUN Kal PETA TV ATTEVEPYOTTOINGN.

Mnv eiodyete xépia, epyaleia i GAAa avTikeiueva oTn xodvn UNKOU evw To TTpoidv €ival ouvdedeuévo oTnv TTapoxr pedpaTog i
otav 0 PnXaviopdg Tpo®odoaiag eVOEKETAI va eival EvepyoTToinuévog. Mnv agaipeite GBOAOUG A BpwpId atrd Tn Xodvn kaTtd T
Aermoupyia. Mpiv amé TV eKTEAEDN TETOIWV EQYATILIV, OTTEVEPYOTTOIROTE TO TIPOIOV KaI OTTOGUVOEDTE TO QTG TNV TIAPOXH PEUMATOG.
Kparhote Ta xépia, Ta oA, Ta xahapd pouxa kai Ta epyaeia pakpid armd kivoUpeva pépn, avoiyuaTa e§aepiopou kal e§aptipaTa
kivnong. Mnv agaipeite Ta KaAUppaTa katd ™ Aeiroupyia. Mpiv agaipéoete éva kdAuppa, eAéyEete 1 kaBapioete uToAgippara,
QTTEVEQYOTIOINOTE TO TTPOIGV, ATTOOUVOEDTE TO QIS ATTO TNV TTPICA, KAEIOTE TNV TTAPOKT TTETTIECUEVOU OEPX KOl TIEPIUEVETE VA OTANA-
THOOUV eviEAWG OAa Ta KIvoUpEva PEPN.

an AeiToupyeite 10 Trpo'l'év pe Gdeia degapevn yia TTEPICOGTEPO XPOVO aTTd G0 Eival anapal’TnTo yia Tig 5I(15IKC(0i€§ €mMOewpPnoNg
1} kaBapiopou Trou TrEpIypa@ovTal aTo eyXEIPIdIO. H AciToupyia Tou npomvmg Xwpig UNIKG 1} vepo UTTopEi va TIpoKaAéaer uTrepRo-
Aikr) @Bopd oTa eEapTApaTa TPOPOS0TING Kol VO TIPOKAAETE! {npiG OTO np0|ov

Mnv yepicete umepBolikd T deapevr uhikoU. Pigte To UNIKG TTPOOEKTIKG yia var aTro@UyeTe THTOIANIOUO TWV NAEKTPIKWV §apTn-
paTwy, Tou KIvnTipa, Tou kaAwdiou Tpopodoaiag i omolwvdAToTE cuvdéaewy. MMpiv {ekiviaeTe TV epyaaia, BeBaiwbeire OTi T
k@Auppa A To TIpooTaTEUTIKG TNG OEGapEVRS, EGV XpnaluoTTolEiTal, £el TOTTOBETNBEI OWOT.

To UNIKG epyaciag TpéTel va eival opoioyevég, kaBapd kai araAayuévo améd oBdAoug kai putroug. Or piTrol uTropouv va gpdcouv
70 aKPOPUTI0, TOV EUKAUTITO OWARVa, TO TOTOAI A Ta €apTAUATA TP0Pod0aiag. Mnv a@rveTe T0 UNKG va aTeyVWaEl aTn OECapevH,
Tov gUKapTTo owAfva, To TMOTOM i To akpo@Uaio. Metd v oAokAfpwan g epyaaiag, kaBapioTe T0 GUOTNHA CUNPWVA LE TIG
odnyieg.

Edv mapaTnproete agvikh alayr amy amédoon ToU TTPOIGVTOG, peiwcn mg amédoong, couvr']9|oro 66pupo, Kp(]5(10p00§,
umpeeppqvon, dIoppoég, {nuId aToug €UKAUTITOUG ow)\r]veg dlappoés aépa 1 ePAgIo Twv quoq)ucnwv 6|0Koqns upaowg m
Xpfion. AtrevepyoTroifoTe To TIOiov, aTrooUVBETE TO (Ig aTrd TV TIpiGa, KAEioTe TV TIaOXT TIEIETHEVOU EPA, EKTOVLITTE TV
TTEGN Kal TPOadIopioTE TNV aiTial Tou TPoBAUaATO.

Noyw Tou BopUBou TTou TrapdyeTal Katd TV epyaaia, CUVICTATAI N XPAON TIPOCTATEUTIKWV AKONG, EIBIKG KATG TOV WeKaouo yia
peyaAa xpovika dlacTApara rj TNV epyacia o€ KAEIOTOUG XWPOUG.

O1 emoKeuég OTO TIPOIGY TTPETTEI va ekTEAOUVTAI TTO €G0UTIOBOTNWEVO KEVTPO GEPRIG TOU KaTaokeuaaTr. MpéTel va xpnoipotrol-
ouval pévo aviaAAakTIKG Kai ageooudp TTou xouv eykpiBei até Tov kataokeuaoTr. Mnv TpotroTroigite uévol oag To Tpoidy, T
MOTON, TOUG EUKAPTITOUG OWARVEG, TIG GUVOEDEIG I} Tat EEAPTANATA TOU GUGTAMOTOG TPOPOBOTiag UAIKOU.

NPOETOIMAZIA TIA EPTAZIA

NMPOZOXH! H mpogToluaaia Tou Poi6vTog yia Aeimoupyia kai n eykatdoTaon ageooudp TpEmel va ekteAoUVTal JOVO LE aTTOOUV-
dedepévn TV TTaPOXT NAEKTPIKOU pedaTOg Kal Ty Tapoxn Temeopévou aépa. Mpiv §ekivioeTe omoiadrToTe Epyaaia, amoouv-
OéaTe 10 KaAwdIio TPOPodoaTiag amd TV TIPIfa, KAEIOTE TNV Trapoyn TEMEoévou aépa kal BeaiwBeite 6T dev UTIGPYE! TriEan 0TO
olotnpa.

Mpiv amé Ty TpWTN Xprion, agaIpéaTe To TPOIGV Kal Ta aggooudp amd T cuokeuaaia kal apaipéaTe OAa Ta UNIKG ouoKeuaaiag,
oupTrEpINaPBaVOEVWY TwV TIPOTATEUTIKWY MEUBpavwy, edv Exouv xpnolgomroinBei. EAEyETE 611 oI owArveg, o ouvdéaeig, To
MOTON Wekaopou, To aKpopUalo Kai To doxeio UAIKoU eival amraAhayuéva amd uTToAeiupata ouokeuaaiag kal GAhoug pTmoug.
TomoBetroTe T0 TPOIdV o€ aTaBEPN, OKANPN Kau £TTiTedn em@dveia. Mnv TomoBeTeite To TPOi6v e KekAipévn, oliaBnpn A aoTabn
em@dveia. MOAG TomoBeTnBei, ao@ahioTe ToUg TEPIOTPEPOHEVOUS TPOXOUG He TIC aoPaAeieg Kal BeBaiwBeiTe 6T TO TTPoidV dev
pmopei va kivnBei pévo Tou. TooBeTAOTE TOUG CWARVEG Kal To KAAWDIO TpoPod0aiag €101 WOTE va PNV gival Toakiopéva, auvBNiu-
péva A va unv utmékeivial o€ {nuid kai €101 WOTe va pnv amoteAolv Kivouvo TrTwaong katd tn Asimoupyia. MoAig oAokAnpw6ouv autd
Ta BAaTa, PTTOPEITE VO {EKIVATETE TN GUVOPHOAGYNaN Twv owAfvwy, Tou TTIOTOMOU WekaopoU Kal ToU aKpo@uaiou.

Eykardaraon rwv owAjvwy, Tou matoAiod wekaauou kai Tou akpopuaiou (1)

MPOZOXH! H cuvapupoAdynon Twv cwAfjvwy, Tou TOTONIOU WEKACHOU Kal TOU aKPOQUGIOU TIPETTEN Va TIPAYUOTOTTOIETaI UEvo
e amoouvdESEPEVN TNV NAEKTPIKF TPOQOOTIN Kal TNV TIapOXH TIETTIETUEVOU aépa. MpIv EEKIVATETE TN GUVAPHOAGYNOT, OTTOoUV-
déoTe 10 kaAwdio Tpoodoaiag amd v Tpida, SlaKOWTE TV TIAPOXH TTETIEGPEVOU aépa Kal BefaiwBeite 6T Gev uTidpyel Triean
010 000TNHa.

ENéyEre 0TI 01 oUVBEDEIG, Ta GKPO TWV CWARVWY, 0 Taxuchéaouog, ol Tcluot’)xsg, T0 TIOTOAI Lpemcpoo Kal 10 aKpoq)l’Jmo eival
Kaecpu Kal GBikta. Mnv ayKuelome eﬁapmuam Tou gival Bpwpn«x payIoUEVa, TTAPAUOPPWUEV 1} £XOUV KATEGTPOUUEVES TOI-

poUyxeg. Mnv kavere ouvﬁecslg xwplg TIG ATTAPAITNTEG TOIHOUXES.

TomroBeThoTE Wit TOIMOUXA OTO GKPO TOU GWARvVa TTOU GUVOEEI TO THOTON JE TN OVAD Kail, 0T OUVEXEID, BIBWOTE Tov 0UVOETHO
Tayeiag o0voeang atov owArva. Z@i¢Te KaAG T oUvdeon, aAAd pnv aokeite utrepBoAiki} duvapn, kabwg Ba PTopolae va TPoka-
Néo€l {npIG OTO OTTEIPWMATA, TN TOIMOUXA ) T GUVOEDT.

ZuvdéaTe Tov TaxuaUvOETHO OTn GUVOEDN Tou OwArva Tng Hovadag. MoAig ToroBetBei 0 TaxuaUVAETOG, KAEIOTE TOUG HOXAOUG
ao@aNiong kai BeBaiwdeite OTi 0 TaKUOUVOETHOG €ival owaTd ao@aNiopévog kal dev YNOTpdE! E§w amd Tn oUvdeon.

ZuvdéaTe T0 GANO dkpo TOU OwArva TTou ouVdEEl To TOTON Pe To TOTOM wekaapou. Mpiv To ogitete, Pefaiwdeite o1 n aTEyavo-
Toinon eivar oTn B€on TG Kai ABIkT. eiTe KaAG T ouvdean. Edv eivar amapaimTo, xpnoipomoinaTe KAeIdIG avoixToU akpou,
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KpaTwvTag T oUvdeon Tou MaToNoU pe To €va KAEIDH kal o@iyyovTag To Tagiuédl Tou cwArva e 10 dAAo.

ENéyETe 6T 0 peiwTApag TTieang pe To pavOUETPO Eival OWOTE EYKATETTNHEVOG KOl CUVOESEUEVOG OTNV TIAPOYT| TTETTIETUEVOU OEPQ
kai 811 6ev €xel utroaTei {nid. Mnv ouvd£ETe To TTPOIGV OTNV TTIaPOYXT TIETMETHEVOU 0€PA O€ AUTO TO OTASIO.

YuvdEaTe Tov e0KapTITo OwARVa aépa oTn oUvdEon 0T TMOTOAI WekaaouoU kal aTn oUvdeon aépa aTo wekaaTipa. EAEyETe o1 0
eUKauTTog OWARVaG £xel TOTTOBETNBEI CWOTA Kal dev YNIOTPAE! EGw aTTO TIG GUVDECEIG.

AgroTe 10 aKpopUaio §w TPV BpéCete To auoTNUa TPoYodoaiag. TomoBeTAaTE TO aKPOPUTIO HOVO aPoU EXETe TPEEE! KaBapd
vepo i katdAnAa apaiwpévo NIk péow Tou cuaTpaTog kal BeBaiwBeite 6T péel aTabepr| pory aTmd To TOTOAI. AuTd LElwvel Tov
kivduvo amo@pagng Tou akpoguaiou amé utroAgippaTa UNKOU 1) pUTIOUG GTOV EUKAPTITO GWARVA.

Agou Bpétete To oUoTnua Tpoodoaiag, TomoBeT oTE To akpo@Uaio aTo MAaTON wekaapou. Mpiv 1o ogitete, Pefaiwbeite 6T TO
akpo@ualo eival kKaBapd, xwpig euodia Kai owoTd pubpiouévo. Mnv xpnoiuotolgite akpo@Uaio Trou £xel BouAwaEl, £xel UTTOOTE
Cnuiéi y €xel PBapei.

Metd v eykatdoTaon, eAéyEte Tn diadpopn} Tou owArva. Or cwArveg dev TTPETTEN va €ival TOAKIGHEVOI, OTPIPMEVOI, GUVBANIEVOI
1} karamovnuévol. Mpémel va eivar TomoBeTnpévol £101 WOTe Vo pnv euTrodiouv TV epyacia, va pnv TpiBovtal ot aIxunpég GKpeg
1} va dnuioupyolv Kivduvo GKOVTAPATOG.

20vdean Tou PoiGVTOS 070 NAEKTPIKG OiKTUO

ZHMEIQZH! Zuvdéete TavTa 10 TTPOIOV O€ I OwoTd Yelwpévn TIPICa.

IHMEIQZH! ZuviotdTal n eykaTdoTaon 1po@odoaiag va givar e§omrAiouévn e Siagopiki TpoaTaaia pe peUpa SlakoTmg Tou dev
ureppaivel Ta 30 mA.

Mpiv ouvdéaete To TTPOIGV 010 NAeKTPIKG dikTUO, EAEYETE OTI N Tdon Tou BIKTUOU QVTIOTOIKE OTNV TIUA TTOU avaypageTal oTnv
TIVOKIda TEXVIKWY XapaKTPIaTIKWY Tou TTpoioviog. EAEyETe TV KardoTaon Tou kaAwdiou Tpopodoaiag kal Tou gig. Mnv xpnat-
oTTOIEiTE TO TTPOIOV €QV TO KaAWAIO TPOPYOdOTIaG Kal TO @Ig ival KaTeaTpapuéva, eBapuéva, koppéva 1 Tapouaiadouv anuddia
uTrepBEpUavang.

Mpiv a6 T a0vdEN 0TV TTIaPOYXT PEUNATOS, BeBaiwdeiTe OTi To TTPOIGV €ival TOTTOBETNWEVO e aTPAAEID, OTI O EUKAUTITOI CWAR-
Veg gival owaTd ToToBeTnuévol, 6T N BaABida aépa Tou maTohoU Kai ) BaABida evepyotroinang Tou maTohioU eival KAEIOTEG Kai OTi
70 MOTON WekaouoU eival OTPAPKEVO O€ aoaAéG anpeio. Mnv TTatdre Tov dIAKOTITN 6TaV CUVOEETE TO QIG OTNV TTPIC.

Edv ypnoipotoigitar kaAwdio ETEKTAONG yia TNV TPOPOSOTia TOU TIPOIBVTOG, auTd TPETE! Vo SIaBETEI TTPOGTATEUTIKG Qywyod Kai
dlaTopn TWV aywywv Tou dev TTPETel va gival pikpdTepn amé Ty diaTopr Tou KaAwdiou Tou Tpo@odoTei To TPoidv. Mnv xpnaijo-
Trolgite kaAwdia emékTaong 600 ouppdtwy. Edv éva kaAwdio eméktaong €xel uAKOG peyaAiTepo ammd 10 m, n SiaTopr) Twv aywywv
Oev péTrel va eival JIkpdTepn amd 2,5 mm?2. Mnv xpnoipotoleite KaAwdia ETEKTaoNG prkoug Yeyahutepou ammd 50 m. Ta kaAwdia
€TéKTaONG TPEMEN var Xouv EeTUAXBET TTARpWG TTpIv aTrd Tn oUvdEDN TOU TTIPOIGVTOG.

20vdean e Tnyn TEMETUEVOU aépa

MPOZOXH! Mpiv ouvdéaeTe To TTPOIGV e pia Ty TIETETUEVOU 0€pa, BePaiwBeiTe OTI N NAEKTPIKI TTAPOXA ival aTTOoUVOESEWE-
v, n BaABida aépa Tou maToMoU eival KAEIOTH kai 0TI Sev UTTIGPXE! TTiean aTo oUoTNua.

XPNOIWOTIOINGTE MOV TIETECPEVO OEPQ IO TNV TPOPOOTIa Tou TOTOAIOU Wekaopou. Mnv xpnoigomoieite ouyovo, eUgAEKTa
aépia ) GAa Blopnxavikd aépia. H mapoyr) aépa aTo mMOTOA wekaopoU Tpémel va eival kaBapr, @IATpapiouévn Kai aTeyvr. Mnv
XPNOIHOTTOIEITE NITTAVTIKG 0TO GUOTNUA TTAPOXG TOU TTIOTOAIOU WEKOAGHOU.

BeBaiwdeite 61 10 GUCTNUO TIEMETEVOU a€pa TTaPEXE! ETTAPKA XwpnTIKOTNTA. H TriEon TTou aokeital aTo MOTOM Wekaopou dev
TIpETTEl VO UTTEPRaiVEl TN GUVIOTWHEVN TTiEan Aeiroupyiag Trou kaBopileTar aTov Trivaka TEXVIKWY SES0pEVWY Kal oTnV TTIvVaKida TU-
TT0U TOU TTP0IdvTOG. EQV N Trigon oTo GUGTNUO TIEMIETUEVOU 0P eival UWNAGTERN, PUBUIOTE TNV XPNOILOTIOILVTAG EVAV PEIWTHAPA
TMEONG WE MAVOUETPO TTPIV EEKIVATETE TNV €pyaia.

ZuvdEaTe TOV EUKOPTITO OWArvVa TOU GUOTAPATOG TIETTIECEVOU 0EPQ TNV €i0000 TOU MEIWTAPA TTiEONG HE Eva PavopeTpo. MoAig
ouvdeBei, avoifTe apyd Tnv Tapoxn TEMETUEVOU aépa Kai EAEYETE TIG ouvdEaEIS yia diappoég. Edv eviomioTei diappor, KAEIOTE Thv
Tapoy1 TTETIETEVOU a€Pa, aTrEAEUBEPWOTE TNV TTiEan amd To aUoTnua Kal E§oAEiwTe TV aria TG diappong.

XPNOIWOTIOIWVTAG £vav PEIWTAPA TTIEGNG UE HAVOMETPO, PUBIOTE TNV TriEan Aemoupyiag KaTGAMNAn yia 1o UAIKS TTou Xpnaipo-
TolgiTal kai T PéBodo wekaopou, xwpic va utrepRaivere TV TIUA Trou diveTal aTov Trivaka TEXVIKWY JEGOpEVWY. ATIOQUYETE TIG
QTOTONEG TITWOEIG THiENG KaTd TN Aeimoupyia, kaBwg PTopoUv va TTPOKAAEGOUV QVOUOIOHOP®N TTAPOXH UAIKOU Kol PEIWHEVN
oIOTNTA WeKAaHOU.

EAeyxor Mpoidviwy

O diakdTITNG XPNCIKOTIOIETaI YIO TNV EVEPYOTIOINGN Tou TTPoidvTog. AQoU EekivioeTe To TTpoidv, TrapatnpraTe T Agimoupyia Tng
povadag. Kard tn Aeiroupyia, To TPoi6v TTpémel va TomoBeTnBei £T01 WOTE 0 SIOKATITNG Va eival TTAVTa EUKOAA TTPOGRATIHOG.

O puBpioTAg TaxUTNTag TPOYOd0aiag UNIKOU XpnaioTTolEiTal yia T pUBIoN TG ToadTnTag UAKOU TToU TPO@OSOTEITaI GTO THOTON
WeKaoHoU. ZEKIVAOTE pe Piat evOIapEan 1 xapnAf pUBuion kai, oTn ouvéxela, au¢hoTe atadlakd Ty TaxUTnTa Tpo@odoaiag Péxp!
va emTeuxBei 10 emBupnTé potifo wekaouoUu. Mnv puBpiete apéowg v TaxUTTa TPOPOd0TIaG UAIKOU OTO HéyIoTo. H oAU
uWNAY TaxUTnTa PTTOpEi Va TTPOKaAETE! avVO0IONOPPO Wekaad, uTrepBoAIKG PopTio GTO GUGTNHA TPOPODOTING KAl ETTITAKUVOHEVN
@Bopd ToU EAAOTIKOU XITwviou kal TG Pidag.

O diakéTTng KarelBuvang Aermoupyiag emAéyer Tov TpdTTo A€iToupyiag Tou ouaTAUaATOS TPoPodoaiag UAikoU. O diakdTITNG UTTopEi
va pubuioTei o€ pia amd Tig TpeIg BETEIS:

H 6¢on , KaBapiopdg ,, mpoopideTal yia Tov kabapioud kai v EKTTAUGN TOU GUCTAKATOG TPOYOS0TIaG. XpnaIHOTIOIRGTE QUTAV TN
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B¢on yia kaBapiopoé petd ™ xprion, OTwg TEPIyPAPETaI apyoTEPT GE QUTO TO EyXeIpidio. Mnv xpnaipoTToieite autrhv T B€on yia
TOV WEKAOHO UNIKOU aTnV ETTIQAVEI Epyaoiag.

H Béon ,Autéuam” eivar yia kavovikd wekaopd. e autiv T Béan, n 1po@odoaia UNIKOU EEKIVA Kal OTapATA XPNOIHOTIOIVTAG
T BaABida evepyotoinang Tou maTtoAiou. Na owaTo XeIPIo6 UAIKOU, 0 diakdTrTng TpéTel va pubuioTei oTn B¢on ,Autépam”.

H B¢on ,Extévwon” xpnoipoToieital yia Tnv EKTOVWAN TNG TTiEGNG TOU CUCTAPATOG Kal TNV agaipean UNKoU aTmd Tov EUKAUTITO
owrfva TTou ouvdEel TO THOTON E TOV WEKAOTAPA. XpNoIUOTIoIRaTE auTrhv T Béon 6Tav SIakATITETE TN AeiToupyia, TTpIV aTroouvap-
poAoyAgeTe T0 MOTON, ATTOOUVOEDETE TOV EUKAUTITO GWARVa F kabapioeTe oUWV We TN O1adIkaaia TTou TTepIyPAQETal apyoTEPT
o€ auTo TO yXeIpidIo.

Mnv petakiveite Tov S1aK6TITN KaTeUBuvang katd Tov wekaopd. Mpiv aAAdgeTe Tn Béon Tou SlakoT, kAeioTe TN BaABida okavddAng
ToU ToToAIoU Kai BeBaiwBeite 6T N por} Tou UAIKOU Exel aTapaThael. Mnv peTakiveite Tov dIakOTTn o€ evdidpean Béan.

‘Evag peiwthpag Tieong ue MAVOUETPO XPNOIMOTIOIEITAI YIa T PUBICN TNG THiEGNG TIEMETUEVOU 0EPQ TIOU TIAPEKETAI OTO TTIOTOAI
wekaopou. H mrigan Aeimoupyiag mpémel va puBuicetar katdAAnAa yia 1o UAIKG TTou XpnoigoTToieital kai T uéBodo wekaopou, oG
Ox1 va utrepPaivel TV TIA TTou GIVETaI OTOV THVAKQ TEXVIKWY DEDOUEVWIV.

H BaABida aépa Tou TaToNIOU XpNnoiuoTIoiEiTal yia TO Gvolyua Kal To KAEioIHO TG TTapoxnG aépa oTo TOTOA wekaauoU. Avoigte
1N BaABida pévo agol n Ty TEMECUEVOU aépa ival owaTd ouvdedepévn kai n Triean Acmoupyiag éxer pubuioTei. KAgioTe T
BaABida dTav 0AokANPWOETE TOV WekaoPo 1 TTPIV aTEAEUBEPUICETE TV TTiEDN.

H BaABida evepyotroinang Tou maTOMOU XPNGIMOTIOIETAI yia TNV Evapgn Kai T dIAKOTIT Tou WEKAOUOU UAIKOU. TV autépatn
Aeimoupyia, n TepIoTo@n TG BaABidag evepyotmoinang atn Béan ON (evepyotroinan) Eexivé Tn por Tou UAikoU Kai 1 TIEPITTPOQA
G BaABidag ot 6¢on OFF (amevepyotoinan) atauard m por Tou UAikoU.

Mpoetoluaaia uAikoU epyaciag

Xpnoipotoigite povo oBddeg kar GAa katdAAnAa UNikG emmkdAuwng TTou €ouv oXedIAOTEN OTTO TOV KATAOKEUAOTH| ToU UAIKOU
YIQ EQUPHOYT HE WEKATUO pe auTOV Tov TUTTO TTPOIOVTOG. To UAIKG TIpETTEl VO TTPOETOINACETAI CUMQWVA HE TIG CUOTATEIG TOU KO-
TAOKEUAOTH, 18iwg 600V aPopd Tnv aTraIroUpevn apaiwan, Tov Xpovo avaueigng, T Beppokpaaia epyaciag kai Tov xpovo {wig
0710 doxeio TNG TPoEToINaopEVNG MAdag. To UNIKG epyaaiag TTpéel va eival opoioyevég, amaAlaypévo amé oBdAoug, amognpapéva
uTroAippara, putroug kai Eéva owpara. To péyioTo péyebog kOKKwv Tou UNIKOU dev Tpérel va utrepBaivel Tnv Tiur Tou kaBopileTa
aTov Trivaka Texvikwv dedopévwy. Mnv xpnaiuotoieite UNIKG Tiou €xel apxioer va eI, €xel TEEN TTépa oo TO ETMTPETTOUEVO
€0poG 1 Exel XAOE! TIG IBIGTNTEG TIOU ATTCITOUVTOI Yia EQOPUOYT HE WEKATHO.

Mpiv atd T €kyuan Tou UAIKoU, BeBaiwbeite 6T n degapevy uNikou ival kaBapr kal amaAaypévn amoé Eepd uToAeipuarta. PigTe 1o
TIPOETOINATHEVO UNIKO 0T OeCapevr UAikoU. Mnv yepilete utrepBoAika tn OeCapev). Agou piCete To UNKO, aopahioTe T degapevi
UNIKOU pg éva KATTaKI, EQV TO ETTPETTEI ) POF) EPYOTIOG 0OG.

Karé ™ Aemoupyia, Tapakohoubeite Tnv moadtnta uhikou otn SeCapevr). Mnv Asitoupyeite To TTpoidv pe adeia degapevn, Kabuwg
auté pmopei va rpokaAéael aotadr) Tpoodoaia uAikoU kar uTrepBOAIKK PBOPA Twv EGaPTNHATWY TPOPODOTIaG.

AiaBpoxn Tou guaThparog 1po0podoaiag

[TpIv EEKIVATETE TNV TTPAYHATIK AEITOUPYia WEKAGHOU, UYPAVETE TO GUOTNMA TPOYOdOGiag. AUTO TTPETTEI val YIVETOI XWPIG va £XEl
TOTTOBETNBE TO AKPOPUTTIO, Yia va peIwbE 0 Kivouvog va @pdgel pe uToAgippata UAIKOU fj UTTOAEINWOTO OTOV EUKAPTITO wARva
TI0U OUVOEEI TO TIIOTONI g TN povada.

Pigre pia pikpr moadtnTa KaBapoU vepou fi kataMnAa apaiwpévou UAIKoU epyaaiag oTn degapevy UAIKOU, GUMGWVA LE TIG GUCTA-
O€IG TOU KaTaOKEUaOTH Tou UAIkoU. Mnv xpnaoipotroleite uypd Tou dev €ival cupBaTd pe To UNIKG epyaaiag TTou XpnolpoTioleiTal 1
péoa Trou UTTopei va TTpokaAéoouv {npid oTa eEaptipata Tou TTPoiovTOG.

ZuvdEaTE TO TIPOIGV OTNV TTaPOXr PEUHATOG Kal OE Wi TIyn TEmeapévou aépa. PuBuioTe Tov diakdTTn kateuBuvong ot Béon
LAutduatn’. PuBpiote Tov puBpiot TaxdtnTag Tpo@odoaiag UAikoU o€ pia evaidpean 6¢an. XpnolpomoiaTe évav pelwtipa Tie-
0NG WE MAVOUETPO yia va puBLioeTE pia xaunAn Triean Aemoupyiag, n omoia dev utrepBaivel Tv Ty TTou KaBopiletal aTov TTivaka
TeXVIKWV dedopévwy. KareuBuvere Tnv ££000 Tou TioToAiol wekaao ol o€ éva katdAAnAo doxeio.

O¢aTe o€ Aeimoupyia To TTPoiGY, avoigTe Tn BaABida aépa Tou TaToAIoU Kai avoitTe Tn BaABida okavodAng Tou MaToMoU. ZekIviaTE
TV TPo@odoaia vepoU Iy apalwpévou UNIKOU Péow TOU EUKAUTITOU OwArva TTou ouvdEel To TOTON WE Tov WekaoThpa. AugioTe
oTadiaka Ty TTiEon Tou aépa kal Tov pUBHG TPOPOdoaiag UAIKOU, OTTwG amraiTeiTal. XuvexioTe péxpl va péel pia oTabepr) por| amd
70 TOTON WekaouoU Xwpig SIOKOTTEG ) OAuvaT).

MoAig To auatnpa Bpayei, kAcioTe T BaABida okavdaAng Tou moToAhioU, atevepyoToIaTe To TPOIdY, KAgioTe T BaABida aépa
T0U MOTONOU, SlaKOWTE TNV TTIAPOXT| TTEMECUEVOU QEPD KOl EKTOVWOTE TNV TTIEGT) TOU GUOTAMATOG. TN GUVEXEID, OTTOOUVOEDTE
T0 TTPOIOV aTTO TNV NAEKTPIKI| TTAPOXN Kal EYKATAOTATTE TO AKPOPUCIO OTO TIOTON WeKAOPOU OTTWG TIEPIYPAPETal OTIG 00nyieg
ouvapuoAGynang.

MOAig eykaraoTaBei T0 akpoUaIo, PTTOPEITE va EeKIVATETE TRV TTARpwon TG degapevig UNikoU Pe To katdAAnAo uAiké epyaaiag
Kal TN PUBICN TwV TIOPAPETPWY WEKATHOU.

XPHZH THZ MONAAAX
Aokiun eKkivnong Kai Wekaouou

A@oU Bpéete TO oUGTNHA TPOPOBOTIAG, PiGTE TO TTPOETOINATUEVO UAIKG epyaaiag atn de§apevy uhikol. Mnv yepiCete urepBoAikd
Tn Segapevr). KareuBuvete v €¢od0 Tou moTohioU wekaopou o€ éva katdAAnAo doxeio fy o€ pia emigdveia dokIpAg.
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YuvdéaTe To TTPOIGV aTNV Trapoy!| PEUPaTog kai BeRaiwbeire Ot eivar ouvdedeuévo ae pia Ty Temeopuévou aépa. BeBaiwBeite
61 n BaABida aépa Tou ToToAoU Kai n BaABida evepyotoinang Tou mmaToAioU eival KAeIoTEG, 0 diakdTrng euTpdabiag/omioBiag
Aermoupyiag éxer pubpiaTei oTn Béon ,AutduaTn’ kai To akpo@UoIo Exel eykataoTabel owatd. Mnv Aemoupyeite To P0GV €av 0
€UKapTITOG CWARVag Tpo@odoaiag Tou TAToAIoU, 0 EUKAPTITOG CwArVag aépa fi ol ouvdEaelg TTapouaidlouv Siappor.

MamoTe Tov B1aKATTT. XPNOIMOTIOIWVTAG TOV HEIWTAPA TTEONG HE HaVOUETPO, puBuiaTe Tnv Trieon Aeiroupyiag KatdAAnAn yia 1o
UAIKG TTOU XpnaipoTTolEiTal, XwpiG va UTTEPPaVETE TNV TIUF TToU iVETal TOV TTivaKa TEXVIKWY dedopévwy. Apxikd, pubuioTe Tov
puBuioTA TaxUTnTag TPOPod0aiag UAKOU Ot pia evBidpean Béan.

Avoigte Tn BaABida aépa Tou maTOMOU Kai avoigte T BaABida okavddAng Tou maTohiol. MaparnpraTe T pori UNKoU aTré To Tri-
0TON Wwekaopou. Edv ival amapaitTo, puBuioTe otadiakd Tv Tapoxr| UAIKOU kai Tnv Triean aépa Uéxp va emmTeuxBei opoidopeo
portifo wekaouou.

EkTeAéoTe TNV TTWTN 0ag doKIPn wekaouoU og pia mepIoxn SoKIUAG 1} o€ éva KatdAnAo doxeio. EAEyETE 611 TO UNIKO epappoleTal
opoidpop@a, 0TI 01 GUVOETEIG Eival oQIXTEG Kal OTI N por} Tou UAIKoU eival KatdAAnAn yia Tv epyaaia.

Wekaopdg rou uAikoU epyaciag

Ma6Aig 0AoKANPWOETE TN SOKINF WEKAGHOU Kal ETTITUXETE EVOl OUOIOHOPPO HOTIBO WEKAOHOU, UTTOPEITE va EEKIVATETE TNV EQAPUOYH
ToU UNIKOU oTnV em@dveia epyaaiag. O diakdTTng kateuBuvang wekaauol Tpémel va pubpioTei aTn B¢on ,Autéuaro’”.
MeTakIvAoTE T0 TIOTOAI WeKAGPOU opoIdpop@a, diatnpuwvtag 6oo 1o duvatéy Tny idia amdoTacn amoé Ty em@aveia. Mnv kpardre
70 TOTON O€ €va oneio katd Tov Wekaoud, kaBuwg autd PTTopei va odnyAoEl o€ avouoIouop®n Epappoyn Tou UAKoU.

PuBuioTe 1o TAGTOG KaI TV TT0GTNTA TOU £QappolduEVOU UNKoU aladovTag Tov puBpd Tpo@odoaiag UNIKOU, TV TrEan TIETETE-
VoU aépa Kai Tov TpOTIo 08rynang Tou aToAiol wekaauoU. KAvTe Tig Tpogappoyég oTadiokd, TapakoAouBwvTag Tnv emdpacn
o€ pia Teploxr) SoKIUAG A 0 Eva AlyOTEPO 0paTO UEPOG TNG ETTIPAVEING EPYTTDG.

Karé  Aemoupyia, apakohoubeite Tnv moadtnta uAikoU oTn degapevr UlkoU. Mnv Aeimoupyeite 1o TTpoiov e ddeia degapevn.
Edv n 0168un g deapevig uNikoU eivar xapnAr, kAgioTe T BaABida ameAeuBépwang Tou aToAIoU, daKOYTE TV TPo@odoaia
UNIKOU Kai avayepioTe Tn de§apev) Ke TO TIPOETOIAONEVO UAIKG £pyaciag.

Orav 6ev wekalete, kAeiote T BaABida evepyotmoinang Tou maToAiod. Mnv a@rvete UNKO GTov eUKAUTITO GWARVa TIOU GUVOEE! TO
OTONI € TOV WEKAOTAPA, OTO TNOTON WekaopoU fi aTo akpo@Ualo yia TIEPICTATEPO XPOVO ATTO TOV XPOVO TTOU ETITPETIEI O KATA-
OKEUOOTAG Tou UANIKoU. EQv TipoKeman va TrapapeiveTe eKTOg Aemoupyiag yia peyaAUTepo Xpoviké diGaTnua, SIOKOYTE TV pyaadia
ka1 ao@ahioTe 1 kabapioTe To claTNPa GTTWG TTEPIypAETal aTIG aKGAOUBEG 0dNyieg.

Edv maparnpAoete kakr moidTnTa wekaopoU, TOMOUEVO WEKAoHO, pelwpévn amddoan, diappotg, acuvABioTo BopuBo f kpada-
opoug, diakdyte T xprion. Kheiote T BaABida okavddAng Tou TaToAIoU, SlakdyTe T por| ToU TTPOIdVTOG, SlakdyTe TNV TAPOXA
TIEMEOUEVOU AEPQ, EKTOVWATE TNV TTiEOT TOU CUGTAPATOG Kl TIpOadIopioTe TNV aiTic Tou TTPOBAAUaTOG.

Alakorh pyaciag Kai EKTOVwon Trieons

Orav teAeiwoerte Tov wekaoud, kAioe Tn BaABida okavddAng Tou TOTOMOU Kal KATEUBUVETE TO TIOTOM WEKAOUOU G€ €va KATAA-
Anho doxeio. Kheiote T BaABida agépa Tou MaToAIOU.

Avoigre kai kheioTe Tn BaABida okavoGAng Tou TOTOAIOU apKETEG POPES, KaTeuBUvovTag Tnv £6080 Tou MaTOAIOU O€ £va BOKEIO yia
va oTTEAEUBEPWOETE TUXGY UTTOAEMTOPEVN TTiEN T TO TOTONI KOl TOV EUKAuTITO owAfva TIoU GUvSEe! TO TIOTOAI pe TN povada.
PubuioTe Tov diakdmTn kateuBuvang ot Béan ,Ektévwon”. AgriaTe To TTpoidv o autrhv T Béan uéxpl va amreAeuBepwoei n Tiean
kai 10 UNIkG va a@aipeBei amé To aloTnua Tpo@odoaiag, ouviBwg Tepitou 1-5 Aetrtd. Auti n Aeimoupyia Ba rpémel va ouveyiceTal
p6vo yia 600 dIGOTNHA Eival ATTAPAITNTO YIal TNV EKTOVWAT TnG TTieang aTo oUaTnua.

M6Aig ammeAeuBepwBei n Trican, avoigte T BaABida okavddAng Tou maToAoU, kateuBlivovtag Tnv £§odo Tou TaToAhiol o€ éva do-
Xeio, kai BeBaiwbeite 611 dev péel UNIKG uTTd Triean amoé 1o MOoTOM. Aol BeBaiwBeite 6T dev UTIGpYEl TTiEGN 0TO GUOTNWA, KAEITTE
n BaABida okavdaAng Tou TmoToAioU, aTTEVEPYOTTOINATE TO TIPOIOV XPNOIMOTIOIWVTAG TOV SIOKGTITN AgIToupyiag, amoouvdéaTe T0
kaAwdio Tpopodoaiag amd Tnv Tpila kai diakdyTe TV Tapox ! TEmeapévou agpa. Mévo TéTe Ba TpéTel va amoouvapuoloyrioeTe
70 TNIOTON WekaopoU, va aTTOoUVOETETE TOUG EUKAPTITOUG OWARVEG 1} va KaBapioeTe T TTPOIGV.

MPOZOXH! Mnv amoouvdéete 10 MOTOM WEKAGUOU, TOV EUKAUTITO OwARva TTOU GUVOEE! TO TTOTONI g Tr) povdada, Tov EUKAUTITO
owhfva aépa 1 TIG CUVOEDEIG EVW) TO UOTNWA BPIoKETaI UTTO TriEDT.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

MPOZOXH! O kaBapiopdg Tou oUOTAPATOG TPOPYOdOTIaG UNKOU TTIPETIEN VO TIPAYUATOTIOIEITI OPECWS PETA TOV Wekaopo. To
amognpapévo UAIKG PTropei va @pater To akpo@Uaio, To TOTOM WEKAGHOU, Tov EUKAUTITO CwAAvVa TIOU OUVSEE! TO TNIOTONI JE T
povada A Ta EGaPTAKATA TOU CUCTANATOG TPOPODOTTag, TIPOKAAWVTAG NG OTO TTPOIOV.
MPOZOXH! Mpiv amd Tov KaBapIoPd, Tn GUVTAPNON, TNV APQIPEST TOU OKPOPUGIOU, TV aTTOCUVAPHOAGYNaN Tou TOTOAIOU
WEKAOHOU 1} TNV OTTOOUVOEDT TWV CWARVWY, EKTOVWOTE TNV TTIEGT TOU GUCTAUATOG, ATTEVEPYOTTOIAOTE TO TTPOIGV, ATTOCUVOEDTE TO
@1 Tou kaAwdiou Tpopodoaiag amd Tnv TPIa kal KAEIOTE TNV TTAPOXT TIETTIETUEVOU 0EPQ.

Kabapiouds uerd mv epyacia

Metd Tov wekaopd, akohoubrioTe T diadikagia ammevepyoTroinang kai ekTovwong Trieong. BeBaiwbeite 611 dev uTapxer Tieon aTo
ouaTna, 811 T0 TPOIGV eival aTmevepyoTroiuévo, 611 To kaAwdio TPoPodoaiag eival aoouvdedepévo amoé Ty Tpida Kai 6Tl N TTa-
POX1 TIETMETPEVOU 0T EIVOI ATTEVEPYOTTOINPEVN.
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AgaipéaTe TUXGV UTIOAEiIPaTa UAIKOU aTrd To doxeio UAikou. AagaioTe omroiodAToTe UAIKG eival katdAAnAo yia Trepaitépw xprnon
oUpQWVa PE TIG GUCTACEIG TOU KaTaokeuaaTr. ATroppiyTe otrolodrmoTe UAIKG Bev eival TTAEoV KatdAANAO yia TTepaitépw Xpron Kai
70 veP4 KaBapIopoU oUpQWVa LE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG Kal TIG GUOTATEIG TOU KATAOKEUAATH Tou UAIKOU.

KaBapioTe T0 eowtepikd Tng de§apevig UNKou amd Tuxdv uroAeippara uhikol. XpnaipotoiroTe kaBapd vepd A kaBapioTikG Tou
OUVIOTATaI OTTO TOV KATaoKEUaaTH Tou UNIKoU. Mnv XpnoiuoTrolgite kauoTika péaa, DIOAUTEG 1} uypd TToU UTTOPET VO TIpPOKaAETOUV
{nuid oTa €apTAKATA TOU TTPOIOVTOG.

Agou kabBapioeTe ek Twv TPOTEPWY TN deCapevn, yeioTe T e kabapd vepd. ApaipéaTe To akpo@Uaio ad 1o TOTOM Wekaopou,
€4V UTTApXEI, Kal kaTeuBlveTe TV €¢odo Tou TMoToMoU o€ éva KatdAAnAo doyeio. ZuvdEaTe To TTPoIdv oV TTapoxr} PEULATOG Kal
o€ pia TyR Temeopévou aépa. PubpioTe Tov diakdTTn kateuBuvang otn Béan , KaBapiopog .

O¢aTe o€ Aeiroupyia 1o P0idv, avoitTe T BaABida aépa Tou TATOAIOU Kai avoigTe TN BaABida okavdaAng Tou TaToMOU. ZETAUVETE
70 oUOTNHO TPOYodoaiag UEXP! va péel kabapod vepd amd 1o MOTOM Wekaopou, aTraAAayuévo aTmd oTToIadATIOTE OPATA UTIOAEI-
poTa uAikoU. Edv givar amrapaitno, SiakéwTe 1o {EmAUPa, adeIGoTe To BpwpIKo vepd amé T deGapevn, TPOOBETTE PPETKO VEPO
kai emavaAaBere T diadikaaia.

Agou emAlvete To aUoTnpa, KAcioTe Tn BaABida okavodAng kar T BaABida aépa Tou TaToNIOU. ZTapaATAGTE TO TTPOIGY, DIaKOWTE
v TTapoy !} TEMETPEVOU GEPT KAl EKTOVWOTE TNV TTiEoN 0T0 0UCTNUA. ZTn OUVEXKEID, OTTOoUVOEDTE TO KaAwdio Tpopodoaiag amd
v Tpica.

A@oU BePaiwbeite 6T Gev UTIAPXE! TTiEGN 0TO GUCTNUA, ATTOGUVOEDTE TO TOTON WEKAOHOU OTTO TOV EUKAUTITO CWAAVa TIOU CUVOEEI
70 OTON JE TN HOVASQ I0XUOG. 2T GUVEXEID, OTTOOUVOEDTE TOV EUKATITO CWARva aTrd T o0vEEan Tou EUKAUTITOU CwAAvVa OTN
povdda ioxuog. TomoBemoTe pia uTréAa kaBapiopoU a1o Gkpo Tou EUKAUTITOU GwARva otV TTAEUpd TG ovadag 1oxUog Kal,
0Tn OUVEXEID, ETaVaoUVOETTE aUTS TO GKPO TOU EUKAUTITOU CwAfva 0Tn a0vOEan aTn Hovada 10XU0g. AQAoTe To GAAO GKPO TOu
€UKAUTITOU OWArVa aTTooUVOEDENEVO aTTO TO THOTON WEKAOWOU Kal KaTeuBUVeTé T0 0€ éva katdAAnAo doxeio.

Pigte kaBap6 vepo atn degapev uhikoU. ZuvdEaTe To TTPOIOV 0TV TTapoyr| PEUPATOG KAl O€ pia Ty Temeapévou aépa. PuBpioTe
Tov BlakéTTn KatelBuvang otn Béon , KaBapiouds ,. ©éate e Acmoupyia To TPoidv Kal oTTpwETe TV UmdAa kabapiopol péoa
amé Tov EUKAUTITO OwAvVa TTOU GUVOEE! TO THOTON E TN ovada péxp! n udAa va Byel atmd 1o GAAo dkpo Tou cwAfva. Emava-
A&Bete ™ diadikacia e Tnv pmdAa kabapiopou, v eivar amrapaitnto, PEXP! va agaipeBolv 6Aa Ta uToAgipaTa uAikoU ammé Tov
€0KapTITO OWARva.

M6Aig oAokAnpwaeTe Tov KaBapiopd pe TV UTTGAQ, OTORATAGTE TO TTPOIGV, KAEIOTE TNV TTAPOYXT| TIETTIETUEVOU OEPQ, EKTOVWOTE TNV
Tigon amd 1o oUOTNUA Kal ATTOoUVOEATE TO @IG Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag aTmd Tnv Trpida.

KaBapioTe 10 MOTOM WeKaopoU, To akpo@UaIo, TIG CUVOECEIG, Ta OTIEIPWHATA, TIG OTEYAVOTIOIRCEIG Kal TIG EWTEPIKEG EMQAVEIEG
Twv SwAARVWY amoé Tuxov uTroAeiupaTa uhikou. KaBapioTe To akpo@Uolo pe vepd fi pe KabapIoTIKG TTOU OUVIOTA O KATOOKEUAOTAG
T0U UNIKOU wekaopou. Mnv xpnaiuoTroleite aigunpd epyaAeia yia va §EROUADTETE TO aKpoPUaIo, KaBWG auTd UTTOPET vVa To KaTa-
OTPEWEI KAl VA JEIDTEN TNV TIOIOTNTA WEKATHOU.

KaBapioTe TIg e€wTePIKEG EMPAvEIEG TG PovAdag e Eva pohakd, eEAappug uypd Travi kal oTn ouvéxela akouTriaTe Tv. Mnv
BuBiete Tn povada o€ vepd, unv TNV TTAEVETE PE TTIdAKA VEPOU KOl PNV KATEUBUVETE vepd aTa NAEKTPIKG ECapTAUATA, TOV TTvaKa
eAEyxoU 1 TI GUVOETEIG.

Metd Tov kaBapiopd, amoBnkedoTe To MOTOM WeKAOUOU, TO AKPOPUaIO, TOV EUKAUTITO CwARva TTOU OUVOEEl TO THOTON pE TN
povada Kai Tov EUKAPTITO OwARva aépa € Eva UEPOG BTTOU TO UTTGAOITIO VEPG UTTOPEI VOl aTpayyioer Kai va aTeyvwael. Mpiv 1a
xpnoipotoifoete §ava, Pefaiwbeite 611 6Aa Ta e€apTApaTa eival kabapd, xwpig ePTdia kal Xwpic JNUIES.

2uvrhpnaon mpoidviog

MPOZOXH! OAeg o1 epyaaieg GuvTrpnong TPETel va eKTEAOUVTaI PIE TO TIPOIGV ATTEVEQYOTTOINKEVO, TO KaAWBIO TPOPOdOTiag aTo-
ouvdedePévo ammd TV TIpia, TNV TIAPOXH TIETTIEGHEVOU 0EPQ KAEIOTH KOl TV TTiEGT TOU OUGTANATOG EKTOVWUEVN.

Metd amé k&Be xprion, eAEyEte v kaTdoTaon Tou SwArva TToU ouvdéel To THOTOAI e T Hovada, Tou owArva aépa, Tou ToTOMOU We-
KaOHOU, TOU GKPOQUGIOU, TwV GUVOECEWY, TwV OTTEIPWHATWY Kal Twv aTeyavotroaewv. KaBapioTe Tuxdv Bpwpika pépn kol avTika-
TaOTAOTE TUXOV KaTeEOTPappEVa, Bapuéva, payiouéva, Tapapoppwpéva i Slappéovia Pépn TpIv XpNOIHOTIOINGETE §avd To TTPOidV.
ENéyETe 10 akpo@uaio kal To TOTON wekaopoU yia Tuxdv eumddia. Mnv EeBoulwvere To akpo@Uaolo We aixunpd epyaleia, Ta
oToiar uTropolv va aAAGEOUV To OXAKA TNG OTIAG Kal Va LEIGOUV TNV TIOIOTNTA WekaapuoU. AVTIKATAOTAGTE éva KATEGTPOULEVO A
@Bappévo akpo@ualo pe Eva kavoUpyio.

ENéyEre TV KatdoTaon Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag kal Tou ig. Mnv xpnaoiuotroieite To TPoidv €v To kaAwdio Tpo@odoaiag eival
KaTeoTpapuévo, PBapuévo, kopuévo fy TTapouaidlel onuadia utrepBéppavang. AvaBéaTe v avTikatdaTaon Tou kaAwdiou TpoPo-
doaiag Kal TIG EMOKEUES TV NAEKTPIKWV EaPTNATWY O€ éva EE0UTIOBOTNHEVO KEVTPO GEPPIG.

MapakohoubrioTe mv KaTdoTOoN TOU EAAOTIKOU xlvaiou kai ng Bidag. H umpBo)\lKr'] @Bopd aUTWV Twv siapmpdnwv uTopei va
TIPOKAAETEI AVOUOIOUOPPN Tpo<p0600|a UNIKOU, peiwpévn amédoorn, TaApoug pong 1 augnuévo cpopﬂo 070 0U0TNUA TPOPYOdOTTaG.
Edv 'ITC(pGTr]pr]GEI @Bopd, {nuia A onuavnKn emoeivwon W amédoong ToU TTPOIOVTOG, avnkmccmms 10 QBappéva eEaptipata
OTIWG TIEPIYPAPETaI OTIG 0BNYieg EYKATAATAONG KOl AVTIKATAOTAONG TOU EAAGTIKOU XITwviou Kai TG Pidag.

ENéyxeTe TaKTIKG OTI 01 TPOXOI HETAQOPAS, OI TIEPITTPEPOHEVOI TPOXOI A0OANIONG Kol N Aar| HETAPOPAG Eival CWOTG OTEPEWEVD KAl
GBikTa. Mpiv peTakivioeTe To TPoidv, BePaiwbeite 61 To doyeio UNKOU eival ddeI0 Ay ao@aNIPEVO yia va ammoTPEWETE TUXOV DIaPPOEG.
Mnv emmixeIpAoETe va TpoTToToINGETE POVOI ag T0 TTPoIOV. Mnv agaipeite kaAUupara f e§aptuara Tou TepIBARPATOG, EKTOG Qv
aTaiTeTal yia Tig 5paaTnpIOTNTES TIoU TrEPIypd@ovTal aTo £yXEIRidI0. O1 ETIOKEUES TIOU OEV TTEPIYPAPOVTQl OTO EYXEIPIDIO Ba TTPETTE!
va oameuBlvovtal o€ £§ouaiodoTnuévo KEVTPO GEPRIC. Ma ETTIOKEUEG KOl QVTIKATACTACEIG, XPNOIMOTIOIETE UOVO QVTOAAAKTIKG TTOU
OUPPOPQWVOVTAI PE TIG GUGTATEIG TOU KATAGKEUADTH.
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Eykardaraon/avrikardaraan Tou Aaarixéviou xirwviou kai 1ou koyAia (Ill)

MPOZOXH! EykaraoThoTe fi QvTIKATAOTAGTE TO AOTIXEVIO TrEPIBANMA Kal TOV KOxAia ovo 6Tav To TTpoidv ival aTrevepyoTToin-
uévo, To KaAwdio Tpopodoaiag amoouvdedeEVO aTmd TV TIPIda, N TTapoxn TEmETPEVOU aépa gival KAEIOTA Kal To aUoTnua £xel
amooupTieaTei. Mpiv Eekivioete, adeidoTe kai kabapiote T degapeviy UAIkoU kal To aUoTNUa TPOYOdOTIag.

To ehaoTikd TePIBANMa Kol 0 KoyAiag €ival Aeimoupyikd e¢apTAipaTa Tou GUOTAKATOG TPOoPodoaiag UAkou. H @Bopd utopei va
odnyAoel o€ pelwpévn amoédoan, TaAUKY por, avopoiouopen Tpogodoaia UAIkoU fi utepBoAikr) @opTwaon TEoidvTog. AuTd Ta
eCaprApara Ba mpémel va avikadioTavtal edv eBapolv, Exouv uToaTei {npid Ay edv TapaTnEnBei onuavTIKe EMdeivwan TG amoé-
doang TG Hovadag.

ExreAéoTe authv TV epyaaia oe pia oTaBepr, emimedn em@daveia. Adyw Tou BAPOUG TOU TIPOIBVTOG, UNV YEPVETE I} ONKWVETE
pévor oag T povada. Befaiwbeite 611 n mpdoBacn on AGvI{a Tou cuCTANATOG TPOYodoaiag UAIKOU eival ao@aAig kai aTabepr).
A@aipéaTe Tov EUKAUTITO OWwAAva TIOU OUVOEE! TO THOTONI LE TN Povada amd T oUvOEDn Tou eUKaUTITOU GwArva. ZEPIdWOTE Ta
magiuddia ou ac@aAifouv TV PTPocTIv GAGVTZa Tou AacTIxEVIOU XITwviou. XaAapwoTe Ta Tagiuddia opoIouop®a yia va unv
mpokaAéaete {nuiId oTn GAGvT(a 1y oTa OTOIXEID OTEPEWONG. AQUIPEDTE TNV PTTPOCTIVE GAAGVT(A KOl GQAIPECTE TO XPNOIHOTIOINUEVO
AQOTIXEVIO XITWVIO WE TOV KOXAIQL.

KabBapioTe v £dpa Tou hacTikol dakTuhiou, T GAGVT(a, Ta aToIXEIR OTEPEWANG KOl TV TTEPIOXT| YUpW aTTé TNV €600 TNG Seqapevig
UNikoU. AaipéaTe Tuyov uTroAeipaTa Eepapévou uhikol. EAEYETE yia {nuiég, Tapapudpewan fi SidBpwan oTa oToIxEia OTEPEWANG.
Mpiv amd v eykatdoTaon, eAEyETe TNV KaTAOTAON TOU VEOU AaaTIXEVIOU XITwviou kai Tou KoxAia. Mnv eykaBioTare payiopéva,
Tapapop@wpéva, urepBoAikd Bappéva i Bpwpika e§apThuaTa. TomoBeTAOTE BideG AVTITIEPITTPOPAS OTO AATTIXEVIO XITWVIO, EQV
TOPEXOVTaI OTO KIT.

NAimavete eAa@pd Tov Gova Tou KoxAia Kai To E0WTEPIKG Tou AaaTixéviou XITwviou pe AmavTikd. ZuvioTaral n xpron Aadiod oiAi-
kévng Ay GAhou AiravTikoU katdAAnAou yia ehaoTikd e€aptriuata. AogUyete T XpAon NTTaVTIKWY TTou EVOEXETAI Va TIPOKAAEGOUV
{nuid aT0 KAOUTGOUK I} va LOAUVOUV TO TEPAXI0 £pYaTiag.

Eiodyete T Bida 010 AaaTixévio XITWVIO aTTd To KwvIKG GKpO Tou Ximwviou. [upioTe Tn Bida Se§I00TpOpa PEXPI TO GKPO TNG Va €ival
070 i010 £TTiTEdO e TV avTiBeTn em@dvela Tou AaaTixéviou XITwviou A EAa@pwg kaTw amd auTAv. To dkpo TG Bidag dev TPETE
Va TIPOESEXEI TTEPQ OTTO TNV ETMIPAVEIQ TOU XITwViou.

TomoBeThaTe 10 €AaOTIKG TrEPIBANUA Kai T BidTagn Bidwv oTo KOAGPO Tou CUGTAUATOG TPo@odoaiag UAIkoU. PubpioTe To dkpo Tng
Bidag mou PAETel TTpog T BeCapevr) UAIKOU £T01 WOTE val Eival owaTd eUBUYPaUMIoEVO UE TOV avapikTpa/odnyd Tou Bpiokeral
otn degapevr). TommoBeTAOTE TO €AAOTIKG TTePIBANPA OTO KOAGPO £T01 WAOTE OI OTIEG Kal Ta GTOIXEIN OTEPEWONG va eival owaTd
euBuypaupiopéva pe T Paon.

TomoBethoTe TNV PImPooTIVA QAAVT{a Kai Ta TTagipadia otepéwaong M12. Zoigte Ta magiuddia opoiduop@a, evaAAdooovTag Tig
TAEUPEG, PEXPI N AGVTLa va eQappooel owoTd. Mnv ogiyyete utrepBoAikd Ta Tagiuddia yia va amo@Uyete TV TpokAnon {nuidg
0Tn @AAvTa, Ta OTTEIpWHATA ) TO EAACTIKG DaKTUAIO.

MeTtd Tn ouvapuoAdynan, TTEPIOTPEWTE TO TPUTIAVI PE TO XEPI, EGV O OXEBINOUAG EmTPETE TNV ao@aAr AeiToupyia kar EAEYETE OTi
TEPIOTPEPETAI OMaAG Kal dev TpifeTal aTa ouvdETIKG aTolyeia. Mnv Badete Ta xépia oag oTn xodvn uhikou A 6To oUaTnua TPOPOdO-
oiag evw 1o TTPOoidV €ival guvdEdEEVO OTNY TIAPOXT PEUHATOG.

Mpiv §ekivioeTe TV epyacia PETA TNV avTikaTéoTaon Tou eAaaTikou dakTuAiou kal Tou KoxAia, Bpécte To olotnua Tpogodoaiag
OTTWG TIEPIYPAPETal OTO €yXeIPidIo. Mnv AcmoupyeiTe T0 TTPOIOV XWpig vePd yia TTEPICTETEPO XPOVO ATTO GO EiVaI ATTAPAITNTO VIO
va eAEyEeTe TN Aemoupyia Tou.

AmoBrKeuon Kai ETagopd

Mpiv a6 v amoBrkeuon f T PETAQOPG TOU TTPOIOVTOG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO, ATTOCUVEDTE TO KaAwdio Tpo@odoaiag atmd Ty
TIpida, KAEIOTE TNV TTAIPOXT| TETTIETUEVOU QEPT KAl EKTOVWTTE TNV TTiEAT) TOU GUOTAUATOG. To T0idv Tpérel va adeidaer amd oAa Ta
UNIK@ epyaaiag kal va kaBapioTei oxoAaoTIKG OTIwG TTEPIypAPETaI OTIG 0dNyieg kabapiauol Petd ) xprion.

Mnv agrivete UNIKG epyaaiag aTn xodvn UNIKoU, aTov eUKapTITo cwAfva TTou GUVBEE! TO TNIATONI PE T povada, OTO TOTOM WeKa-
opoU i aTo aKpoUalo katd Tv amobrkeuan. To amognpapévo UAIKG pTTopei va @pdgel To oUoTnua TPo®odoaiag Kal va TTpoKa:-
Aéoel {npid oTa eGapTAKOTA EPYaTiag.

MeTd Tov KaBapiopo, aeAaTE TO TTIOTOAI YEKAGLOU, TO AKPOPUTIO, TOV EUKAUTITO GWAVA TTOU GUVOEEI TO THIOTON [E TN Movada Kal
TOV EUKAUTITO CWAvVa aépa va aTeyvwaoouv. Mpiv amobnkeUoeTe To Poidv, BePaiwBeite Ot dev Exel ammopeivel vepd aTo oUoTna.
AToBnKeUoTE TO TTPOIGV O€ §NPO, KAEIOTO Kai KaAG aepI{BPEVo XWpo, Hakpid atmd Taidid kar un gouaiodotnuéva aropa. MpoaTa-
TEWTE TO TTPOIGV aTT6 BPOXOTITWAEIG, Uypaaia, TrayeTo, Apeao NAIOKS Gwg, TMYEG BepuOTNTAG Kal SIBPWTIKEG OUTIE.

Katé v amobrikeuon, TakTotoIfoTe 10 KaAWdIo TpoPodoaiag, Tov EUKAUTITO CwARVA TTOU GUVOEE! TO THOTOAI HE T Jovada Kal
TOV EUKAPTITO CWAAVa aépa €101 WOTE VA UV €ival TOaKIoWEVA, auvBAipéva fi uttd Tdon. Mnv KpepdTe To TPoi6v atmd 1o KaAwdIo
TP0POBOTIAG A TOUG EUKANTITOUG CWANVEG.

MeTa@épeTe T0 POV povo agou adeidoete T degapevry UNIKoU. Mpiv ammd Tn petapopd, BeBaiwbeite 611 10 kdAuppa TG OeCape-
viiG UAIkoU, To TTIOTOM WekaopoU, of GWARVES Kal Ta a&eaoudp eival aogaliopéva évavti auBdpunTng Kivnang f TTwong.
MeTakIviaTe TO TTPOIGV XpnaIpoTolwvTag Tn AaB HeTapopds kai Toug TpoxoUs. Mnv Tpadre To Tpoidv amd 1o KaAwdIo Tpogo-
doaiag, Tov elkapTTo owAva TTou ouvdEel To TOTON Pe T Hovada, Tov EUkapTTo cwAfva aépa f 1o MOTON wekaopou. Otav
UETAKIVEITE TO TIPOIGV 0€ AVWHAAO £5aPOG, 0dNYNOTE TO TIPOCEKTIKG YIa VOl ATTOQUYETE TNV AVATPOTIH TNG MOVADOG.

Ortav peTaQépeTe T0 TPOIGY o€ OXNUa, ao@aAioTe To amd oAioBnon, avaTpoTrr kal kpoUoelg. MeTagépeTe To TIPOidV o€ aTabEPH
B¢on. Mnv TotmoBeTeiTe avTIKEipEVa TAvw OTO TTPOIOV.
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XAPAKTEPUCTWUKKN HA MPOOYKTA

MatumHara 3a Maaunka e enekTpu4ecko YCTPOICTBO, NpeaHa3HaueHo 3a NPbCkaHe Ha MasumKki U ApYriA NOAXOASLLM NOKPUTUS C
MakcumarneH pasmep Ha 3bpHata 3 MM. MpoaykTsbT € 06opyABaH ¢ pe3epeoap 3a Matepuan, oT KOUTo MatepuanbT ce nofasa
KbM M1CTONETA 3a NPbCKaHe Ype3 MapkyY, CBbP3BaLL MUCTONETa C MalLnHaTa. [pbCkaHeTo ce U3BbPLUBA C MOMOLLTA Ha CrbCTEH
Bb3MyX, NOAABaH KbM nucToneTa. Pe3epBoapbT ¢ ronsiM kanauwTeT no3gonsisa pabota 6e3 YecTo mbrHeHe, a AbArusT Mapkyy
ynecHsiBa pabotaTa Ha pa3scTosHue OT MaluuHaTa. popyKTbT No3BoMsiBa NofasaHe Ha MaTtepuan Ao 15 M, KOeTo ro npasy
MOAXOMSILL, 32 AOBBPLLMTENHY paBoTy Mo CTeHn 1 TaBaHy. MpaBunHaTa, HapexaHa 1 6esonacHa pabota Ha NpoayKTa 3aBucK ot
npaBunHaTa My ekcrnoaraws, crefoBaTenHo:

Mpeau ynotpe6a Ha NpoayKTa, MOMsi, NPpoOYeTeTe LANOTO PLKOBOACTBO U ro 3anaserte.

[locTaBumMKBLT He HocU OTrOBOPHOCT 3a KakBWTO U [a € LWeTW, Npom3ThYaLly OT HecnasBaHe Ha npasunara 3a BesonacHocT u
NPenopbKUTE Ha TOBa PbKOBOACTBO.

OBOPYBAHE

MakeTbT TpsibBa Aia CbabpKa: Ma3usika, MUCTONET 3a NMpbCKaHe 1 MapKyy, CBbp3BaLL, Mu1CToneTa ¢ ypesa.

TEXHUYECKU NAPAMETPHU
MNapameTbp MepHa CroifHocT
KaranoxeH Homep YT-82583
MpexoBo HanpexeHne [V~] 220-240
YectoTa Ha Mpexara [Hz] 50/60
HomnHanHa mowHocT W] 2200
Maca [kq] 745
PaBotHo HansraHe [MPa] 06
CkopocT Ha npaseH o4 n | [min] 2600
MakcvmanHa BucourHa Ha nofaBaHxe Ha Matepuan [m] 15
Kanauutet Ha pesepeoapa 3a Matepuany M 30
MakcumaneH pasmep Ha 3bpHaTa Ha Matepuana [mm] <3
Temnepatypa Ha paboTHus Matepuan [°C] 5~40
[IbmkiHa Ha Mapkyya Ha nucToneta [m] 7
CreneH Ha saumTa IP55
HwBo Ha Wwym
3ByKOBO Hansrare L , [dB(A)] 80-85
3Bykosa MowHoct L, [dB(A)] 90-95
Hugo Ha Bubpaunm a . [m/s?] 35-5.0

WHCTPYKLIMK 3A BE3OMACHOCT

KoraTo u3nonasate ypena, cneapaiiTe WHCTPYKUMUTE B PbKOBOACTBOTO 3a eKCrnoarauus, MHhopmaLusTa, npesoctaBeHa ot
NpoM3BOAMTENS Ha paboTHUS MaTepuan, 1 obLuTe Npasuna 3a 3APaBOCIOBHM 1 Ge30nacHu yeroBus Ha Tpya.

Toau npoziyKT He e NpeaHa3HayeH 3a ynoTpeba ot aela nnu Heobyyeru nuua. OnepaTopbT TpsbBa Aa e 3ano3HaT ¢ NofroToBKa-
Ta Ha MaTepuanuTe, CTapTUPaHETO, MPbCKAHETO, 0CBOGOKAABAHETO HA HANSArAHETO, NOYMCTBAHETO U MOAAPHKKATA HA NPOAYKTa.
YpeabT e npeaHasHayeH 3a npbCkaHe Ha Masunki v ApYrv MOAXOAALLM NOKPUTUSA, NPeaHasHaYeHN 3a MEXaHNYHO HaHacsHe.
MakcumanHusT pasmep Ha 3bpHaTa Ha MaTepuarna He Tpsibea aa Haasuwasa 3 MM. Mpean ynotpeba Ha paboTHUs MaTepuan,
npoBepeTe MHOpMaLMsITa OT NPONU3BOAUTENS , NO-CNELManHO JONYCTUMUS METOA Ha HaHacsHe, HeobXxoaMMOTO pa3pexaaHe,
Cpoka Ha roIHOCT Ha NPUrOTBEHWS! MaTepuar, paboTHaTa Temnepatypa, HeobxoaumuTe NUYHI NPeanasHi CPeACTBa 1 NOYMCTBa-
HETO Ha MHCTPyMeHTUTe cnef ynoTpeba. He npbCkaiiTe BELECTBA C HEM3BECTEH ChCTaB.

He n3nonagaiite T031 NpofyKT BbPXY Matepuany ¢ No-ronsiM pasmep Ha 3bPHUCTOCTTa OT NOCOYEHNst pa3mep, ChAbpxkally Oyy-
KM, MpBCOTUS, BNaKHa UIW YyXau Tena, Unn BbpXy Matepuani, KoUTo He ca npeaHasHa4YeHu 3a NpbeckaHe C T031 TN NPOLYKT.
/A3non3BaHeTO Ha rpeLLeH MaTepuan Moxe Aa foBeAe 0 3anyLuBaHe, NOBpea Ha NPoayKTa, CriyKBaHe Ha MapKyya I HeKOoH-
TPONMPAHO W3NyckaHe Ha MaTepuan nof Hansraxe.

He n3non3Baiite 1031 NPOMYKT 3a NPbCKaHE HA MacrneH MaTepuant, 3ananumi, KOPO3VBHM, TOKCUYHW NN €KCTINO3NBHI Be-
LLecTBa, N1 MaTepuany, M3NCKBaLLy cneumanHo obopyisaHe, KOETo He e NpeJocTaBeHo OT Npou3BoauTens. He uanonssaiite
CMOITHI CbEAMHEHIS], XMIYECKY BTBLPASBALLM CE MaTEpUany Ui MaTepuant, Cbbpxkalliy pasTBOPUTENH, OCBEH ako NPOM3BO-
JVUTENAT Ha MaTepuanuTe He M € NPoeKTVpan 3a NpUIoXeHKe C TO3W TN Npbekayka. He cBbp3BaiiTe KbM npofykTa 0bopynsaHe
WM KOMMOHEHTU, KOUTO HE Ca NPEOCTaBeHN OT NPON3BOAMUTENS.
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Toav NpopyKT He € NpeaHa3HayeH 3a ynotpeba B MOTEHLMANHO eKCnno3nBHY atMocdepy. He ro n3nonasaiite B 30HM, KbAETO MMa
3anan1mi rasose, nap, MbrmW, Npax unv Apyrvt eKCoauBHY CMECH.

OcurypeTe afexsatHa BeHTUnauns B pabotHata 3oHa. [oaroToBkata 1 MpbCKAHETO Ha MaTepuana Morat fja reHepupar npax,
MbI1Ia, aepO30MN W NPBCKM, KOUTO Ca BPeAHN 3a 3apaBeTo. OnepatopbT v BCUYKM, KOUTO Ce HamuparT B BnuaocT 4o pabotHata
30Ha, TpsibBa Aa HOCAT NpeAnasHu CpeacTBa 3a o4uTe, NPeAnasHu CpeacTBa 3a AuxaTenHu MbTULA, NpesnasHi cpeacTea 3a
cnyxa, npeanasHy pbkasyL W APYTV IMYHU NPEANasHy CPEACTBA, M3NCKBaHY OT NPON3BOANTENS Ha paboTHUS MaTepuan.

He sbxTe, He nuiiTe W He NyLLETE B 30HM, KbAETO CE MPUIOTBAT, NPbCKAT MaTepuani, NOYNUCTBAT NPOAYKTU UMK Ce CbXpaHsBaT
paboTHN MaTepuany 1 NOYMCTBALLYM NpenapaTy.

PabotHuTe matepuany, AobaBkuTe 1 NOYMCTBALLMTE NpenapaTy MoraT Aa CbAbpXaT BPEAHW UK 3ananumu Beluectsa. He ns-
non3BaiTe OTKPUT NNambK, He NyLueTe, He U3BbpLUBANTe paboTa, KOSTO Cb3aasa MCKpU, W He u3non3eaiite obopyaBaHe, KoeTo
MOXe fia 3ananu usnapenus B paboTtHata 3oHa. MoaxoasiLo noxaporacuTenHo obopyaBaHe, NOAXOASLLO 3a W3Mon3BaHuTe Ma-
Tepuanu, Tpsiba a ce Hamupa B 6nM3ocT 4o paboTHaTa 30Ha.

He cbxpaHsiBaiiTe 3ananumi BeLLecTBa, KOHTEHEPW CbC 3ananvmMm 0CTaTbLY UK MaTepuani, 3aMbpCeHN C TakiBa BELLECTBa,
kaTo napuan, xapTus, onuo unn oTnaabLK OT MOYMCTBaHe, B BNN30CT A0 TO3K NPOAYKT. VI3xBbpnsliTe oTnagbLyTe OT pabota
11 MOYMCTBAHE B CbOTBETCTBME C MPENOPBKITE HA MPOWN3BOAVUTENS HA MaTepuana 1 MeCTHIUTe pasnopeaon.

N3bsrsaitte 06pasyBaHeTo Ha NOKBM UNK pa3nuBaHe Ha paboTeH MaTepuan Ui NouuCTBaLY npenapar. PasnstuaT marepuan
TpsibBa fja ce nouncTi HesabasHo. PaboTHaTa 30Ha TpsibBa Aa e Cyxa, NofpeieHa v Henmbaralya ce.

locTaBeTe npopykTa BbpXy CTabunHa, TBbpAa ¥ paBHa NOBLPXHOCT. He ro nocTaBsiiTe BbPXY HAKMOHeHa, Xb3raBa Unv HecTa-
BunHa noBBPXHOCT. He ro MecTeTe no Bpeme Ha pabota. Mopaay ronsimoTo My Terno, GbaeTe BHUMATENHN NpY TPAHCNOPTUPaHE,
MOHTaX v npemecTBare. He ro nosauraiTe 1 He Abpnaiite 3a Mapkyya, 3axpaHBalyms kaben, nncToneta Unu NpUCTaBKkuTe.
Mpenv fa CBbPXETE NPOAyKTa KbM 3axpaHBaHETo, POBEPETE Aank MPEXOBOTO HanpexeH!e CbOTBETCTBA Ha CTOMHOCTTA, M0Co-
YeHa Ha Tabenkata ¢ jaHHu. CBbp3BaliTe NpoaykTa camMo KbM NPaBUIHO MHCTaNMPaH KOHTAKT ChC 3alLMTEH 3a3eMUTENeEH KOH-
TakT. He n3nonsgaiite npopyKTa, ako He Moxe fja Ob/ie CBbp3aH KbM KOHTaKT C MPaBUHO (YHKLMOHMPALL, 3aLUMTeH 3a3eMuTeneH
KOHTaKT. [penopbYMTenHO € Bepurata Ha 3axpaHBaHeTo Aa 6bje 3alunTeHa ¢ andepeHLmaneH NpekbCaay C TOK Ha U3KIKYBaHe
He noseve o1 30 mA .

Ao nMpoaykTbT e 060pyABaH C BbHLUEH 3a3eMUTerNeH TepMUHaN, MapkipaH CbC CUMBOMA 33 3a3eMsiBaHe, CBbPXKETE M0 KbM
noaxoAsLLa To4Ka 3a 3a3eMsBaHe Uin CUCTEMA 3a U3paBHABaHE Ha NoTeHuManuTe Ha paboTHOTO MACTO, Mpean [a 3anoyHeTe
paboTa. CBbLP3BAHETO Ha BLHILHIA 3a3eMUTENEH TEPMUHAN He 3aMeCTBa 3afbIKEHNETO 3a CBbP3BaHe Ha NPOAyKTa KbM npa-
BIIHO MHCTaNMpaH 3a3eMuTeNeH KOHTaKT. He 13nonasaiiTe NpoayKTa, 0CBEH ako He MOXe Aa Ce OCUrypy NpaBuITHO 3a3eMsiBaHe.
He v3non3saiite npofykTa ¢ NOBpeneH 3axpaHBall kaben, Liencen, KOPMyc, NPEBKMOYBATEN UMK APYTA ENEKTPUYECKI KOMMO-
HeHTW. He mopguduumpaiiTe Lwencena, 3axpaHBalLus kaben 1 enekTpuyeckinTe KOMNOHEHTU. 3a PEMOHT ce 0BbpHeTe KbM
OTOPW3MPaH CEPBM3EH LIEHTBP Ha MPOM3BOANTENS.

Mpokapaiite 3axpaHBalyms kaben Taka, Ye Aa He e M3NOXeH Ha NoBpeaN, pasnuBaHus, OCTPK PbbOBE, ropelLy NOBLPXHOCTA
Unn BUXELLM ce Mapkyun. Ako kabenmbT ce 3annete Ui noBpeaw, He3abaBHO U3KMioYeTe NPOAYKTa 1 M3BadeTe Luencena ot
koHTakTa. He fbpnaiite NpodykTa 3a 3axpaHBaLyns kaben.

Bbnpeku cTenenTa Ha 3alumTa Ha Kopnyca, NPOyKTBT He TpsibBa Aa ce Mve C Boaa, fia Ce NoTans BbB BOAA UMK Jia Ce U3nara Ha
AbXA. MoyncTBalTe BLHILHUTE YacTyh CbITIAaCHO MHCTPYKLMUTE 3@ NMOYMCTBAHE.

Mpenv Bcsika ynotpeba NpoBepsiBaiiTe CbCTOSHUETO HA Mapkyya, CBbP3BALL MACTONETa KbM 3axpaHBalLus 6ok, Bb3ayLHNS
Mapkyd, CTONeTa 3a NpbCkaxe, Ato3ara, BpbakuTe, 6bp300cBobokaAaBaLLNTE CE ChbEAVHUTENN, YITbTHEHUSTA 1 KpenexHuTe
enemeHTH. He 13nonaBaiiTe KOMMOHEHTH, KOUTO Ca HanykaHW, AedpOpMMpaHy, Teyally, NpOTPUTH, KOPO3Npanu Unn No Apyr Ha-
4MH nospeseHm. [MoBpeaeHnTe kOMNOHeHTYH Tpsibea Aa GbaaT CMEHeHM.

/A3non3BaiiTe camo MapKyuu, MUCTONETH, [t031, KOHEKTOPW 1 aKcecoapu, NpeaHa3HaqeHu 3a HansraHe He Mo-Manko OT Makcu-
ManHoTo paboTHO HansraHe Ha NPoAyKTa. V13non3eaHeTo Ha akcecoapy € TBbP/AE HUCKO HansraHe Moxe fa AOBEfe 10 CriykBaHe
11 CEPUO3HN HapaHSBaHMS.

lMocTaseTe Mapky4uTe Taka, Ye Aa He 6baaT nperbBaHw, YCyKBaHM, MPULLMNBAHY Un nopsasaHu. He nocTassiiTe TeXku npeame-
TV BbPXY MapkyuuTe. [IpbXTe Mapky4uTe Aaney ot ocTpu pbOoBe, ropeLLyt NOBbPXHOCTY UMK BELLECTBa, KOUTO MOraT Aa noBpe-
AAT MaTepuana um. Mo Bpeme Ha paboTta MapkyunTe MoraT fja ce ABIKaT Mopaau NPOMEHM B HansraHeTo W [IBIKEHNS Ha onepa-
Topa. Mo3nLMoHNpaiiTe MapkyuuTe Taka, Ye Aa He NPeACTaBNsBaT ONacHOCT OT CTbBaHe, yAap U NoBpeaa Ha [pyrv npeameTy.
Toav NpofyKT 131CKBaA N3TOYHVK Ha CrbCTeH Bb3AyX. [pean CBbp3BaHe, NPOBEPETE Aany HansraHeTo Ha Bb3fyxa He HafiBuLLaBa
AONyCTUMUTE FPaHNLY 3a NPOAYKTa, NCTONeTa U MapkyuuTe. M3non3ealite camo CrbCTeH Bb3ayX 3a 3axpaHBaHe Ha nucToneTa.
He n3nonaBaiite k1CMOPOA, 3ananvmm ra3oBe Unn Apyrv MPOMMLLAEHN ra3ose. He paskavarite Mapky4uTe unn 6bp3ocbeanHmn-
TeNHUTE CbeANHEHINS, [OKATO ciCTeMaTa e Nof Hanaraxe. Mpean Aa paskaqnte MapKyuuTe, U3KIKoYeTe NOAABAHETO Ha Bb3AyX
1 oceobopeTe HansraHeTo B cucTemara.

He HacoyBaliTe nucToneTa 3a npbckaHe KbM X0pa Ui XuUBOTHW. He nocTaBsiiTe pbkaTa, IpbCTUTE CU MM Apyra YacT OT TANOoTo
cv 6n130 A0 M3xofa Ha Ato3ata. He ce onuTBaiiTe Aa CnpeTe U3TMYaHe Ha MaTepuan Unu Bb3ayx C pbka, pbkasuua, napuan unm
Apyr npenmer. M3nyckaHeTo Ha maTepuan nof HansraHe MOXe Aa NPUYMHN HapaHsiBaHe, ApasHEHe Ha Koxara 1 04uTe, KakTo 1
nospefa Ha bnnakoTo obopynBaHe. Ako Matepuan nonagHe Nog koxata Unu B 041Te B, UMK Ce NOSBY ipasHeHe, HeabasHo ce
KOHCYNTUpaiiTe C nekap v npesocTaseTe MHAOPMaLKs 3a BUAA Ha W3Non3saHns MaTtepuarn.

lpeau perynupaHe, no4mcTBaHe, NOANPHXKA, CMAHA Ha [4103a, MapKyY, MCTOMET UMK [PYTA KOMMOHEHTM, U3KII0YEeTe NPoayKTa,
n3BafieTe Luencena oT KOHTaKTa, CnpeTe NoAaBaHETO Ha CrbCTeH Bb3aayX ¥ 0CBOBOAETE HansraHeTo B cUCTEMATa ChIacHo npo-
Lieaypara, onvucaHa B pbkoBOACTBOTO. HansiraHeTo MoXe fja OCTaHe B cucTemata Jopu Cref U3KIiouBaHe.
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He mbxaiiTe pbLie, IHCTPYMEHTM Unn ApYrv NpeameTy B ByHkepa 3a Matepuan, 0KaTo MPOAYKTHT € CBbp3aH KbM 3aXpaHBaHETO
WK KOraTo MexaHM3MBT 3a NofjaBaHe Moxe Aa e akTuBMpaH. He otcTpansBsaiite Gyyku unn MpbCOTUS OT ByHKkepa Nno Bpeme Ha
paborta. [peau fa u3BbLPLIMTE NOA0GHN ONEpaLmy, M3KMoYETe NPOAYKTa U ro paskayeTe OT 3aXpaHBaHETo.

[lpbXTe pbLieTe, KocaTa, LNMPOKTE APEXV U UHCTPYMEHTUTE Aaned OT ABUXELLMTE Ce YaCTH, BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPY M KOMMO-
HEHTUTE Ha 3a/BIKBaHETO. He cBansiiTe kanauwTe no Bpeme Ha pabota. lpeav fa cBanuTe kanak, fa NPOBEPUTE UK NOYUCTU-
Te OTNOMKY, M3KIKYETe NPOAYKTa, U3BaJETe LLencena oT KOHTaKTa, M3KIIoYeTe 3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3fyX W 34akaiTe
BCUYKY [IBVDKELLM Ce YaCTX Aa CnpaT HambIIHO.

He u3nonsBaiiTe NpoaykTa ¢ npaseH pesepeoap No-AbAro 0T HeOBXOANMOTO 3a MPOBEpPKa UMK NOYMCTBAHE, OMUCaHN B PbKO-
BOACTBOTO. Pabotara Ha npoaykTa Ge3 matepuan unm Boja MOXe fia NPUYMHN NPEKOMEPHO M3HOCBAHE Ha KOMMOHEHTUTE 3a
rnofasake 1 fia ro noBpeau.

He npenbnBaiite pesepBoapa 3a MaTepuan. /acunsaiite Matepuana BHUMATENHO, 3a Aa u3berHeTe NPbCkV BbPXy enekTpuye-
CKUTE KOMMOHEHTW, iBUraTens, 3axpaHealuys kaben unu kakeuTo 1 a Guno Bpb3ky. Mpean Aa 3anouHete pabora, yBepeTe ce,
Ye kanaKbT Ha pe3epBoapa Unv NpeanasuTensT, ako Ce M3Nonaea, e NPaBNUIHO MOHTMPaH.

PabotHuaT matepuan TpsiBa Aa e XOMOreHeH, YncT 1 Be3 Bydku 1 3ambpeuTeny. 3aMbpcuTeNUTe MOraT fia 3anyluar Ato3arta,
MapKy4a, MMCTOMETa In KOMMOHEHTUTE 3a NofjaBaHe. He no3eonsBaiTe MatepuanbT ja M3CbXHE B pe3epBoapa, Mapkyya, nmc-
ToneTa unu Atosara. Cnep npuknioyBaHe Ha pabotara nouncTeTe cucTemMaTa ChIMacHo MHCTPYKLMKUTE.

Ako 3abenexvTe BHe3anHa npoMsiHa B NPOM3BOAUTENHOCTTA Ha NPOAYKTA, CNaz B MPON3BOAMTENHOCTTA, HeoBUYaeH LyM, Bubpa-
LW, nperpsiBaHe, TE4OBE, NOBPeAa Ha MapKyya, M3T4yaHe Ha Bb3fyX Unu 3anyLuBaHe Ha Alo3ara, HesabaBHo crpete ynotpeba-
Ta. V3KkntoyeTe npoayKkTa, u3BaeTe Luerncena ot KOHTaKTa, NPeKbCHETE MOAABAHETO Ha CrbCTEH Bb3ayX, 0CBODOAETE HansraHeTo
11 onpefieneTe npuynHaTa 3a npobnema.

Mopaan wyma, reHepupaH no Bpeme Ha paboTa, ce NpenopbYBa 13NoN3BaHETo Ha NpeanasHu CpeacTBa 3a Cryxa, 0cobeHo npy
npbekaHe 3a NPOAbIMKUTENHY NepUoam unu pabota B 3aTBOPEHM NPOCTPaHCTBA.

PemoHTUTe Ha NpoaykTa TpsibBa fja Ce M3BbPLLBAT OT OTOPU3NPaH CEPBU3EH LIEHTBP Ha NpouasoauTens. Tpsbea fa ce uanonssat
camo 0f06peHI 0T NPOM3BOAUTENS PE3EPBHM YaCTU U akcecoapu. He mMoguduLmpaiiTe cammn NpoayKkTa, nucToneTa, MapkyumTe,
BPB3KNTE MIW KOMMOHEHTUTE Ha cucTemata 3a nofjaBaHe Ha Matepuarn.

NOArOTOBKA 3A PABEOTA

BHUMAHWE! lMogroToBkaTa Ha npodykTa 3a paboTa 1 MOHTaXbT Ha akcecoapu Tpsiba Aia e U3BbpLUBAT Camo Mpu U3KMH-
YEHO eneKTPUYECKO 3axpaHBaHe 1 3axpaHBaHe CbC CrbCTeH Bbaayx. [pean 3anousaHe Ha kakeaTo v Aa e pabota, uskmiovete
3axpaHBaLLns kaben oT KOHTaKTa, U3KMoYeTe 3axpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AYX U Ce YBEpeTe, Ye B CUCTEMATa HMa HansraHe.

Mpeav nbpBa ynotpeba u3saaeTe NpoAyKTa v akcecoapuTe OT OfakoBKaTa i OTCTpaHeTe BCUUKY ONakoBbYHI Matepuan, BKrto-
YATENHO 3alUMTHUTE hoMMa, ako ca uanonasaHu. MpOBEpETe Aann MapkyuuTe, Bpb3KUTe, MUCTONETBT 3a MpbCKaHe, Alo3ata
1 KOHTElHEpPBT 3a Matepuan ca 6e3 oTnagbLy OT onakoBkaTta v pyrv 3ambpcuteny. MocTaeTe npoaykTa BbpXY CTabunHa,
TBbPAA W paBHa MOBbPXHOCT. He nocTagsiiTe MpomykTa BbpXy HaKMOHEHa, XITb3rasa Unu HectabunHa nosbpxHocT. Cried kato
ca Mo3NLMOHNPaHW, 3aKmioyeTe BbPTSLLMTE Ce KoMenua ¢ KrioyankiuTe v ce yBepeTe, Ye NpoayKThbT He MOXE [a Ce BUXU caMm.
Moapenete Mapky4uTe v 3axpaHBaLLms kaben Taka, Ye ia He ca nperbHaTy, CMaykay U NOBPEEHH, 1 Taka Ye a He MpeacTa-
BNSIBAT OMACHOCT OT CMbBaHe Mo Bpeme Ha pabota. Cried kaTo Te3n CTIKM Ca 3aBbpLUEH, MOXETe fia 3anoyHeTe crnobsBaHeTo
Ha Mapky4uTe, nucToneTa 3a npbekaHe 1 Ao3ata.

MormupaHe Ha MapKy4ume, nucmornema 3a npbckaxe u Oto3ama (1)

BHUMAHWE! CrnobsBaHeTo Ha MapkyuuTe, nucToneTa 3a Npbckae W [to3ata TpsibBa Aa ce M3BbPLUBA CaMO NPy U3KMIYEHO
€MeKTPUYECKO 3axpaHBaHe 11 3axpaHBaHe CbC CrbCTeH Bb3ayX. [1peay Aa 3anoyHeTe CrnobsBaHETO, U3KMIOYETE 3axpaHBaLLNs
kaben oT KOHTaKTa, U3KIKoYeTe 3axpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3YX U Ce YBEPETE, Ye B cucTemarta HaMa HansraHe.

lpoBepeTe fanu Bpb3kuTe, kpauLLaTa Ha MapkyunTe, GbpauTe CbeANHUTENN, YNITTHEHUSITA, NUCTONETHT 3a NPbCKAHE U Ao3aTa
Ca YCTU W HeBpeauMI. He MOHTMpaiiTe KOMMOHEHTY, KOUTO Ca 3aMbpCeH, HanykaHy, AeOpMUpaHn U1 UMat NoBpeaeHu
ynbTHeHWs:. He npasete Bpb3kyv 6e3 He0OX0AMMUTE YNTbTHEHMS!.

locTaBeTe ynmbTHEHWE Ha Kpast Ha MapKy4a, CBbP3BaLL, MUCTONETa C YCTPOINCTBOTO, Crief KOETO 3aBuiiTe Gbp30CHEANHUTENHNS
CbeavHUTEN KbM Mapkyya. 3aTerHeTe 34paBo Bpb3kaTa, HO He 13Mon3BaiiTe NpekoMepHa cuna, Thii KaTo ToBa MOXE Ja noBpeau
pesbara, yNbTHEHNETO UNM Bpb3KaTa.

CabpxeTe Obpaata Bpb3aka KbM Mapkyya Ha ycTpoiicTBoTo. Cries kato Gbp3ata Bpb3ka € nocTaBeHa, 3aTBOpETe 3akmioyBalLuTe
noCTOBE W Ce yBepeTe, Ye Gbp3aTa Bpb3ka € NpaBuUIHO 3akMioyeHa U He Ce U3NMb3sa OT Bpb3kaTa.

CBbpxeTe pyrist Kpaii Ha Mapkyya, CBbp3BaLL M CToneTa, KbM MMCTONETa 3a NpbekaHe. [peau 3atsraHe ce yBepeTe, Ye ynnbT-
HEHWETO € Ha MSICTOTO CY M He e NoBpefeHo. 3aTerHeTe 3apaBo BpbakaTta. Ako e HeobX0AMMO, U3NoN3BaiiTe ragyHi KMo4oBe ¢
OTBOPEH Kpait, kaTo AbPXWUTE BPb3KkaTa Ha MUCTONETa C eAMHNS KITKOY 1 3aTerHeTe raikata Ha Mapkyya ¢ Apyrus.

lpoBepeTe fanu peaykTOpbT Ha HansraHe C MaHOMETbP € MPaBUIHO MOHTUPaH W CBbP3aH KbM 3aXpaHBaHETO CbC CTbCTEH
Bb3[yX U [Jani He e noBpeneH. Ha 1031 eTan He cBbp3BaliTe NPOyKTa KbM 3aXPaHBAHETO CbC CrbCTEH Bb3ayX.

CBbpxxeTe Bb3AyLUHNS MapKyy KbM Bpb3kaTa Ha M1CTOMeTa 3a MpbCkaHe 1 KbM Bpb3kaTa 3a Bb3dyx Ha npbckaykata. Mposepete
[anu MapKy4ybT € NpaBuUHO NOCTABEH W He CE U3NIb3Ba OT BPb3KUTE.

OcraBeTe Ao3ara cBaneHa, Npeay ja HaMokpuTe cucTemara 3a nogasae. MoHTupaiiTe [to3ata camo cref kaTo CTe MycHanm
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YiCTa BOAA WM NOAXOAALLO paspedeH Matepuarn npes cucTemara v CTe Ce YBEpUSH, Ye OT NUCTONETa Teye MocTosHHa CTPYS.
ToBa HaMansBa pucka OT 3anyLUBaHe Ha Al03aTa C 0CTaTbLM OT MaTepu1an Ui 3aMbpCUTENK B Mapkyya.

Crien kato HaMoKpuTe cUCTeMaTa 3a NofasaHe, MOHTUpaiiTe Ao3ara Ha nucToneTa 3a npbekate. Mpean sataraxe ce ysepere,
Ye Ato3aTa e yucTa, Ges 3anyLiBaHus 1 NpaBumHo perynupaxa. He uanonasaitTe 3anylweHa, NOBPeeHa UM M3HOCEHA At03a.
Crief MOHTaxa NpoBepeTe NonaraHeTo Ha MapkyuuTte. MapkyuuTte He TpsiGBa fa ObaaT NperbBaHu, yCykaH, CMauKsaHi U
HanperHaTy. Te Tpsifea da Gbaar pasnonoxeHn Taka, Ye Aa He npeyar Ha paborara, Aa He ce TPUST B OCTpY pbBOBe U fa
Cb3[jaBar OnacHoCT OT ClibBaHe.

Cebp3saHe Ha npodykma KbM eflekmpuyeckama Mpexa

3ABEJEXKA! BuHaru cbp3BaitTe npoaykTa KbM NpaBUiHO 3a3EMEH KOHTAKT.

3ABEJIEXKA! MpenopbunTenHo e 3axpaHBallata MHcTanauus ga obae obopyaeaHa ¢ AndepeHumanta 3aluta ¢ ToK Ha U3-
KntoyBaHe, HeHaapuwaaaly, 30 mA .

lMpeny pa cBbpxxeTe NPOLyKTa KbM ENeKTpuieckata Mpexa, NpoBepeTe Aanu MPEXOBOTO HaMpeXeHne CbOTBETCTBA Ha CTOM-
HOCTTa, nocoyeHa Ha Tabenkata ¢ JaHHW Ha npofykTa. MpoBepeTe ChCTOSHMETO Ha 3axpaHBalums kaben u wencena. He u3-
non3BaiiTe NpoayKTa, ako 3axpaHBalmaT kaben u LLencenbT Ca NOBPEdEHM, MPOTPUTH, CPSI3aH Ui NOKa3BaT Mpu3Hauy Ha
nperpsiBaxe.

lpeav aa CBbPXKETE KbM 3aXpaHBaHETO, YBEPETE CE, Y€ NPOAYKTBLT € MO3ULMOHNPaH 34paBo, MapKy4uTe Ca NpaBUIHO MOHTUPa-
HM, Bb3AYLUHUAT KNanaH Ha NUCTONETa 1 CNYCbYHUAT KanaH Ha NUCTONEeTa ca 3aTBOPEHM 1 MUCTONETHLT 3a NPbCKaHe € Haco4eH
Ha 6esonacHo MSCTo. He HaTuckaliTe NpeBKIouBaTeNs, KoraTo BKIKYBATE Lencena B KOHTaKTa.

Ao 3a 3axpaHBaHe Ha MpOAyKTa Ce 13NoMn3Ba yabimkuTeneH kaben, Tov Tpsbea Aa MMa 3alLUTEeH MPOBOLHMK, @ HANPEYHOTO
CeveHe Ha NPOBOAHMLMTE My He TpsibBa f1a € No-Manko OT HanpeyHOTO ceveHne Ha kabena, 3axpaHBaLl npoaykTa. He u3nons-
BaiiTe ABYXMUITHY YOBIKATENHW kabenu. AKO yObmKUTENHUAT kaben e no-Abmbr oT 10 M, HANPEYHOTO CeYeHe Ha NPOBOAHULMUTE
TpsibBa Aa e He no-Manko oT 2,5 Mm2. He uanonagaiite yabmkuTenHm kabenu, no-abarv ot 50 M. YabmkutenHute kabenu Tpsibea
[Aa GbaT HambHO Pa3BUTY NPeay CBbP3BaHE Ha MPoayKTa.

Bpb3ka KbM U3MOYHUK Ha C2bCMeH 8b30YX

BHUMAHWE! lMpeay fa cBbpXeTe NpoayKTa KbM U3TOYHMK Ha CTbCTEH Bb3AyX, YBEPETE Ce, Ye eneKTPpUYECKoTo 3axpaHBaHe e
W3KMIOYEHO, Bb3MYLLHWAT KNarnaH Ha N CToneTa e 3aTBOPEH W B cucTeMata HaMa Hansraxe.

/13non3BaiiTe camo CrbCTeH Bb3ayX 3a 3axpaHBaHe Ha MUCTOneTa 3a npbckaHe. He 13nonasaiTe KMCNOpo, 3ananimm ra3ose
1V ApYrv NPOMMLLINEHV ra3oBe. 3axpaHBaHETO C Bb3flyX KbM NUCTOMNETA 3a NpbCkaHe TpsbBa fa 6bae YnCT, pUnTpupaH 1 nuacy-
LeH. He n3nonagaiite Macno B cucTemara 3a nofaBaHe Ha Bb3ayX Ha N1cToneTa 3a npbekaHe.

YBepeTe ce, Ye cucTemarta 3a CrbCTEH Bb3[yX OCUrypsiBa AOCTaTbYeH kanauuTeT. HansaraHeTo, npunaraHo KbM nuctoneta 3a
npbekaHe, He TpsibBa a HaJBuLLIABa NPENOpPBYUTENHOTO PabOTHO HansAraHe, NOCOYEHO B TabnmuaTa ¢ TEXHUYECKW AaHHW 1 Ha
Tabenkarta ¢ f;aHHW Ha NpofiyKkTa. AKO HansraHeTo B cUCTeMara 3a CrbCTEH Bb3yX € M0-BICOKO, Perynupaiite ro ¢ noMoLLTa Ha
PenyKTop Ha HansraHe ¢ MaHOMETbP, NpeAN Aa 3anoyHeTe pabora.

CBbpxeTe Mapkyya Ha cucTemaTta 3a CrbCTeH BbaflyX KbM BXO[HWS OTBOP HA PeayKTopa Ha HansraHeto ¢ MaHomeTbp. Cneq
CBbp3BaHe, HaBHO OTBOPETE 3aXPaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX 1 MPOBEPETE BPb3KUTE 3a Te4OBE. AKO Ce OTKpUE Tey, 3aTBopeTe
3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX, 0CBODOAETE HaNAraHeTo OT cUCTEMATa U OTCTPaHETe NpUYMHaTa 3a Teva.

C nomoLuTa Ha peaykTop Ha HansraHe C MaHOMETbP HaCTPOiiTe PaboTHOTO HansraHe, NOAXOARLLO 3a M3NON3BaHUS Matepuan
11 MeToAa Ha npbekaHe, Oe3 Aa NpeBuLLaBaTe CTOAHOCTTA, NOCOYEHa B TabnuuaTa ¢ TeXHUYecki AaHHW. MsbsrsaiiTe pesky cna-
[0B€ Ha HansraHeTo no Bpeme Ha paboTa, Thil kaTo Te MoraT Aa NPUYMHAT HEPABHOMEPHO NOAABaHE Ha MaTepuan v HamaneHo
Ka4ecTBO Ha npbCKaHe.

KoHmpon Ha npodykma

MpeBKnto4BaTENAT Ce M3NOMN3Ba 3a BKMKOYBaHE Ha NpodykTa. Cnepd ctapTupaHe Ha npopykTa, HabnioaasaiiTe paborara Ha yc-
TpolicTeoTo. Mo Bpeme Ha pabota npoaykTbT Tpsibea fa GbAe pasnonoxeH Taka, Ye NPEBKNIOYBATENAT [a € BUHArW NecHo
JOCTBIEH.

PerynatopbT Ha CkOpOCTTa Ha NofaBaHe Ha MaTepuan ce 13MoMnaea 3a perynmpaHe Ha KonuyecTBoTo MaTtepuar, NoAaBaHo KbM
NUCTONETa 3a NpbCkaHe. 3anoyHeTe CbC CPeAHa UM HICKa HACTPOiKa, Cref, KOeTo MOCTEMEHHO yBennyaBanTe CKopocTTa Ha
nopasaHe, [,OKaTO Ce MOCTUTHe XenaHWAT MOAeN Ha nNpbckaHe. He 3aaaBaiiTe BefHara MakciiManHa cKOpoCT Ha nofjaBaHe Ha
matepuan. TBbp/e BUCOKaTa CKOPOCT MOXe Aa MPUYMHI HEPABHOMEPHO MPbCKaHe, MPEKOMEPHO HATOBapBaHe Ha cicTemara 3a
noJaBaHe 1 YCKOPEHO M3HOCBaHE Ha ryMeHaTa BTYMKa U BIHTA.

MpeBKnto4BaTENST 3a NOCOKa Ha paboTa u3bupa pexuma Ha pabota Ha cucTemata 3a nofjaBaHe Ha Matepuan. MpesknoyBaTensT
Moxe fia Obaie HaCTPOEH Ha efHa OT TpY NO3NLNK:

, MouncTBaHe “ e 3a NouMCTBaHe W NPOMUBAHE Ha ciCTeMaTa 3a noaasaHe. VanonasaiTe Tasn NO3MLMSA 3a NOYNUCTBAHE Cnefq
ynotpe6a, KakTo € On1caHo Mo-HaTaTbk B TOBA PbKOBOACTBO. He M3nonasaiite Tasn nosnums 3a NpbCkaHe Ha Matepuan Bbpxy
paboTHaTa NOBLPXHOCT.

[MonoxeHueTo ,Auto” € 3a HopManHo npbCckaHe. B ToBa NONOXeHWe NogaBaHETo Ha MaTepuan ce cTapTvpa v cnupa ¢ noMoLLTa
Ha CryCbYHMS KnanaH Ha nuctoneta. 3a npaBunHo GopaBeHe C MaTepuana, NpeBkMYBaTensT TpsbBa Aa Gbae HaCTpoeH Ha
nonoxenue ,Auto”.

Mosuumsita ,OcBobOXAABaHE” Ce M3NON3Ba 3a 0OCBOBOXAABAHE HA CCTEMHOTO HansiraHe W U3TErNSIHe Ha MaTepuan oT Mapkyya,
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CBbp3BaLL| MUCTOMETA C Npbckaykara. Msnonasaiite Tasn nosuuusi, korato cnvpate pabotata, npean Aa pasrnobuTe nuctoneta,
[ia M3KIKYMTE MapKyya unu fia NOYMCTUTE ChIMACcHO NpoLeaypaTa, OnucaHa no-HaTaThbk B TOBA PbKOBOACTEO.

He mecTeTe npeBkntoyBaTens 3a Nocoka no Bpeme Ha npbckaHe. [peay Aa npoMeHUTe No3uuMsTa Ha NpeBKItoYBaTens, 3aTBo-
peTe CMyCbYHMSA kNnanaH Ha MUCToneTa u ce yBepeTe, Ye NOTOKLT HA MaTepuana e cnpsin. He npemecTBaiite npeBkntoyBaTtens B
MEXAMHHO MOMNOXEHNE.

PepykTop Ha HansiraHeTo ¢ MaHOMETbP Ce U3MoN3Ba 3a pPerynupaHe Ha HansraHeTo Ha CrbCTeHWst Bb3ayX, NOfaBaHO KbM MUCTO-
neTa 3a npbckaHe. PaboTHOTO HansraHe TpsiGea Aa ce HAaCTPOM CbOTBETHO 3a W3MOM3BaHIUs MaTepuan u MeToda Ha MpbekaHe,
HO He [la HaAiBMLLABA CTOMHOCTTA, MOCOYEHa B TabnuuaTa ¢ TEXHUYECKN AaHHM.

Bb3ayLWHUST knanaH Ha MUCTONETa Ce M3Non3ga 3a 0TBapsiHe U 3aTBapsiHE Ha NOAABAHETO Ha Bb3ayXx KbM NUCTONETa 3a Npbeka-
He. OTBapsliTe KnanaHa camo Cef KaTo U3TOYHNKBLT Ha CrbCTEH Bb3fyX € NpaBUIHO CBbp3aH 1 paboTHOTO HansraHe e HacTpo-
€Ho. 3aTBOpETE KrlanaHa, Korato CTe MpUKIIoYMIN C NPBCKaHETO UMM NPean Aa 0CBOBOAWTE HaMsraHeTo.

CnycbYHWST KNanaH Ha NUCToneTa Ce W3nonasa 3a CTapTipaHe v criMpaHe Ha NpbCkaHeTo Ha MaTepuan. B aBTomaTinyeH pexum,
3aBbPTAHETO Ha CMYCbYHIS KnanaH B nonoxerne ON cTapTpa NoToka Ha MaTepuana, a 3aBbpTaHETO Ha kilanaHa B MonoXeHne
OFF ro cnupa.

Modzomoska Ha pabomHusi Mamepuasn

/A3non3BaiiTe camo Masumkv 1 [pyriA NOAXOASLLM NOKPUBHW MaTepuany, NpefHasHayeHn OT NPOU3BOAMTENS Ha MaTepuana 3a
npbCckaHe C To3n TN npopykT. MaTepuansT Tpsbea Aa ce MPUroTBY CbITIACHO NPENopbKATE HA NPOWU3BOAUTENS, 0COBEHO MO
OTHOLLEHME Ha HeoBXoAMMOTO paspexaaHe, BpeMeTo 3a CMecBaHe, paboTHaTa Temnepatypa 1 TpaliHOCTTa Ha NpUroTBeHaTa
maca. PabotHust matepuan TpsbBa fa 6bae xomoreHeH, 6e3 Byuki, M3CbXHanM OCTaTbLy, 3aMbPCUTENM U Yyxan Tena. Mak-
CUManHWST pasMep Ha 3bpHaTa Ha MaTepuana He TpsibBa Aa HafBWLIaBa CTOHOCTTA, NOCOYeHa B Tabnuuata ¢ TexHU4ecku
[JaHHW. He n3nonasaiite Matepuar, koTo e 3anoyHar fia BTBbPAsiBA, CrbCTUM CE € U3BLH JONYCTUMIS AuanasoH uiv e saryoun
CcBOViCTBaTa, He0OX0AMMM 3a NPbCKaHe.

lpeav fa usneete mMatepuarna, yBEpETe Ce, Ye pe3epBoapbT 3a Matepuan € 4ucT u 6e3 3acbxHanu octarbuu. Mcunete npu-
TOTBEHWS MaTepuan B pesepBoapa 3a MaTepuan. He npenbnBaiite pesepsoapa. Crieq usnvBaHe Ha maTtepuana, 3aTBopeTe
pesepBoapa C kanak, ako paboTHIST NpoLeC ro No3BonsBa.

[Mo Bpeme Ha paboTa cneaete KonMyeCcTBOTO MaTepuan B pesepBoapa. He pabotete ¢ npofykTa ¢ npaseH pesepBoap, Tbil kato
TOBa MOXE fja A0Befe A0 HeCTabumnHo nojaBaHe Ha Matepuan i NPEKOMEPHO M3HOCBaHE Ha KOMMOHEHTUTE 3a NofjaBaHe.

OMoKpsiHe Ha cucmeMama 3a nodaeae

Mpeav fa 3anoyHeTe AeiiCTBUTENHAT OnepaLys Mo NpbCkaHe, HaBnaxHeTe cucTemara 3a noasate. Tosa TpsiGBea Aa ce Harpa-
B1 Ge3 MOHTUPaHa [103a, 3a [ia Ce Haman PUCKbT OT 3anyLUBaHe C OCTaTbLM OT MaTepuarn U OTTIOMKY B Mapkyya, CBbp3BaLL
nucToneTa C YCTPOICTBOTO.

Hanelite manko konm4ecTBO YMCTa BOA UMW NOAXOMSILO paspeneH paboTeH MaTepuan B pe3epBoapa 3a MaTtepuar, ChrfiacHo
npenopbK1Te Ha NPOU3BOAUTENS Ha MaTepuana. He 13nonasarite TEYHOCTH, KOUTO Ca HECBBMECTUMM C M3NoN3BaHus paboTeH
MaTepuan, Uin areHTu, KOUTo MoraT fia MoBPEAsT KOMMOHEHTUTE Ha MPOAYKTa.

CBbpXeTe NPOfyKTa KbM 3aXpaHBAHETO 1 USTOYHUK Ha CrbCTEH Bb3fyX. 10CTaBETe NpeBKMioYBATENS 3a NOCOKa Ha [BUXEHMe
B ronoxeHue ,ABToMaTU4HO". MocTaBeTe perynatopa Ha CKopoCTTa Ha NMojaBaHe Ha Matepuana B MeXAUHHO Nonoxexue. Ma-
ron3gaiiTe peaykTop Ha HamnsiraHe C MaHOMETbP, 3a Aia HACTPOUTE HICKO paBoTHO HamsiraHe, KOETO He HafiBMLLABa CTOIMHOCTTa,
rocoyeHa B Tabnuuara ¢ TexHMYecky faHH. HacoueTe 13xoda Ha nucToneTa 3a Npbekae B MOAXOASLL KOHTEAHEP.
CrapTupaiiTe npoayKTa, 0TBOPETE Bb3MYLLHNS KanaH Ha MUCTOMNeTa U OTBOPETE CryChka Ha nucToneTa. 3anoyHeTe fja nogasate
BOJA UMW pa3pe/eH MaTepuan npes Mapkyya, CBbp3BalLL NUcToneTa ¢ npbekaykata. [ocTeneHHo yBenuyaBaiTe HansaraHeTo Ha
Bb3AyXa W CKOPOCTTa Ha NofaBaHe Ha MaTepuana, ako e Heobxoaumo. NMpodbIiKeTe, JOKATO OT NUCTONETA 38 NPbCKaHE 3anoyHe
[ia Teye MOCTOSHEH NOTOK B3 NPEKLCBAHNS UMW 3aMbPCABAHE.

Criefj kaTo ciCTEMaATa Ce HaMOKpK, 3aTBOPETE CMYCbYHUS KNnamnaH Ha NUCToneTa, M3KoYeTe MpoayKTa, 3aTBOpeTe BbaayLUHus
KranaH Ha NuCToneTa, U3KMK4ETE NOAABAHETO Ha CrbCTEH Bb3ayX M 0CBOBOAETE HaMnsraHeTo B cucTeMara. Cref ToBa U3kmio4eTe
MPOZyKTa OT eNeKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe M MOHTUpaiiTe fto3ata Ha NUCToneTa 3a NpbCkaHe, KakTo e ONMCaHO B UHCTPYKLMUTE
3a MOHTaxX.

Criep kaTo fito3aTa e MOHTUPaHa, MOXETe J1a 3anoyHeTe fia MbIHUTE Pe3epBoapa 3a MaTepuan ¢ NoaxoasLuys paboTeH matepy-
an 1 fia HacTpolieaTte NapameTpuTe Ha npbCKkaHe.

N3NON3BAHE HA YPELA

[NyckaHe e excrmoamayus u mecm 3a npbckare

Criefj HamMoKpsiHe Ha cUCTEMaTa 3a MofjaBaHe, 13cuneTe NofroTBeHNs paboTeH MaTepuan B pesepeoapa 3a Matepuan. He npe-
nbrBaiiTe peepeoapa. HacoueTe 13xopa Ha nucToneTa 3a NpbCkaHe B NOAXOASLL KOHTEHEP Ui BbPXY TECTOBA NOBbPXHOCT.
CBbpxeTe NPoAyKTa KbM NEKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe 1 Ce YBEpETe, Ye e CBbP3aH KbM M3TOUHYK Ha CrbCTeH BbaayXx. [posepete
[anv Bb3OyLHWUST KranaH Ha MUCTONETa U CCYHIAT KranaH Ha MUCTOMeTa Ca 3aTBOPEHU, NPEBKIOYBATENST 3a Hanpea/Hasan
€ HacTpoeH Ha ,ABTOMaTUYHO” U Ao3aTa € NpaBuiHO MOHTMpaHa. He paboTeTe ¢ npoaykTa, ako MapkyybT OT MUCTONETa KbM
3aXpaHBaHeTO, Bb3AYLIHUAT MapKyy Uin Bpb3KiTe Tekar.

HatucHeTe npeskmioysatens. C noMoLLTa Ha PeaykTop 3a HansraHe ¢ MaHOMETbP HacTpoiiTe paboTHOTO HansraHe, NOAXOASLO
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3a u3non3eaHua marepuan, 6e3 pa npesuilaeaTe CTOWHOCTTA, MOCOYEHA B TabnuuaTa ¢ TEXHUYECKU AaHHM. n'prOHaHaJ'IHO
HacTpoiTe perynaTtopa Ha CKOpOCTTa Ha nofaBaHe Ha matepuana B MEXAWHHO NONOXEHME.

OTBOpeTe Bb3YLUHUA KNanaH Ha NCTONEeTa 1 OTBOPETE CNYCbYHUSA KNanaH Ha nucToneta. Habntopasaite notoka Ha marepuana
OT nu1cToneTa 3a npbekaHe. Ako e HeobxofMMo, NocTeneHHo perynupal?lTe CKOPOCTTa Ha nofjaBaHe Ha matepuana u HanaraHeTo
Ha Bb3[yxa, [oKaTo Ce NOCTUrHe paBHOMepeH Mofen Ha NpbCKaHe.

HanpaEeTe NbpBUA CU TECT C NPbCKaHE BbPXY TeCTOBA 30HA WK B NMOAXOAALL KOHTeVIHep. I'IpOBepeTe [anu marepuanst ce
HaHaca paBHOMEPHO, Aanu BPb3KUTE Ca CTErHaT U Aani NOTOKbT Ha MaTtepuana e noaxoadl 3a pa60TaTa.

MpbckaHe Ha pabomHus Mamepuan

Crep KaTo CTe 3aBbPLUMNKM TECTa C MPbCKAHE W CTe MOCTUTHANM PaBHOMEPEH MOAEN Ha MpbCKaHe, MOXETe [la 3anoyHeTe aa
HaHacsiTe MaTepuana Bbpxy paboTHaTa noBbPXHOCT. MpeBKNYBATENST 3a NOCOKA HA NpbCkaHe TpsitBa Aa Gbe HACTPOEH Ha
nosuumst ,Auto”.

[BuxeTe nucToneTa 3a NpbCKaHe PaBHOMEPHO, KaTo MOAABPXKATE Bb3MOXHO HAW-ToNsIMO PasCcTosHWE OT MOBbPXHOCTTA. He
JpbXTE NUCTONeTa Ha eAHO MACTO, JOKAaTO MpbCkaTe, Thil kaTo TOBa MOXE [a [0Befe A0 HepaBHOMEPHO HaHacsHe Ha MaTe-
puana.

Perynupaiite WwuprHaTa v KoNM4ecTBOTO Ha HaHacsHWS Matepuan, kato MpoMeHsiTe CKOpOCTTa Ha NofjaBaHe Ha Matepuana,
HansiraHeTo Ha CrbCTEHMS Bb3MyX 1 HAYWHa, N0 KOWTO Ce HAaco4Ba NMUCTONETHT 3a NpbekaHe. MpaBeTe KopeKLUMTe NOCTENEHHO,
kaTo HabniogaBarte edhekTa BbpXy TECTOBA 30Ha WM MO-Manko BUAMMA YacT OT paboTHaTa MOBbPXHOCT.

Mo Bpeme Ha paboTa crefieTe KONMYECTBOTO MaTepuarn B pe3epeoapa 3a Matepuan. He 13nonssaiite npodykTa ¢ npaseH pesep-
Boap. AKO HWBOTO Ha MaTepuana B pe3epBoapa e HUCKO, 3aTBOPeTe WU3NycKaTenHWs KnanaH Ha MUCTOneTa, CrpeTe nogaBaHeTo
Ha MaTepuan 1 HanbiHeTe pe3epBoapa C NoAroTBeHust paboTeH matepuan.

KoraTo He npbckate, 3aTBOpeTe CMyChYHUS KranaH Ha nuctoneta. He ocTaBsiiTe Matepuan B Mapkyya, CBbp3Ball, nucToreTa ¢
npbckaykata, MMCToneTa 3a NpbCkaHe UK [to3aTa 3a NO-AbIr0 OT Pa3pEeLLeHOTO OT MPON3BOAMTENS Ha MaTepuana Bpeme. Ako
Le 6baeTe U3BbH ekcrnoaTauus 3a no-Abfbr nepuop, cnpete pabotata 1 obesonacete Ui NPoAyxeaiTe cucTemara, KakTo e
OMMCaHO B CNeSBaLLMTE UHCTPYKLMN.

Ako 3abenexuTe MOLIO Ka4eCTBO Ha NpbCkaHe, nyncupalya CTpys, HamarneHa NpoU3BOAUTENHOCT, Te4oBe, HeOBMYaeH LUyM Unu
BMOpaLmu, npekpateTe ynotpebara. 3aTBopeTe CyCbYHWS KianaH Ha nuCToneTa, CripeTe NOToKa Ha NpOoAyKTa, U3KMioyeTe noga-
BaHETO Ha CrbCTeH Bb3ayX, 0CcBOBOAETE HansraHeTo B C1CTEMATa M OnpeaeneTe npuynHaTa 3a npobnema.

Cnupare Ha pabomama u oceoboxdagaHe Ha HanpexeHuemo

Cnep KaTo NpUKIKOYMTE C NPBCKAHETO, 3aTBOPETE CMYChYHMUS KNanaH Ha NUCTONETa U HacoueTe CTPysiTa Ha NUCToNeTa B NOMX0-
[JsILL KOHTEiHep. 3aTBopeTe Bb3ayLUHWS KnanaH Ha nuCToneTa.

OTBOpETE 1 3aTBOPETE CMYCHYHUSA KNanaH Ha NUCTOMNETa HAKOMKO MbTH, KaTo HAaco4MTe M3XOAa Ha NUCTONeTa B KOHTENHED, 3a Aa
0cB0OO/MTE OCTaHANOTO HansiraHe OT NUCTONETa U Mapkyya, CBbP3BaLL, MUCTONETa C YCTPOINCTBOTO.

[NocTaBeTe NpeBKMtoYBaTENSs 3a NOCOKa B nonoxerune ,0cBoboxaasaHe”. OcTaBeTe NpoAyKTa B TOBA NONOXKeEHNE, [1OKATO Hansira-
HETO Ce 0CBOBOAM 1 MaTepuanbT Ce U3TErNK OT cUCTEMaTa 3a nofjaBaHe, 0BMKHOBEHO okoro 1-5 MuHYTW. Tasu onepauus Tpsibea
[ MPOAbITKY Camo TOMKOBA AbArO, KOMKOTO € HeobXoaMmo 3a 0cBODOXAaBaHe Ha HaNsSraHeTo B cucTemara.

Cnep kaTo HansraHeTo € 0cBOBOLEHO, OTBOPETE CMYChYHMS KNanaH Ha MUCTONETa, HacouBailki U3Xoaa Ha MUCTomneTa B KOH-
TENHep, U Ce yBEpETe, Ye OT HEro He U3TU4a Matepuan nog HansraHe. Cnep kato ce yBepuTe, Ye B cucTeMara HaMa Hansraxe,
3aTBOpETE CMYCbYHNS KNanaH Ha N cToneTa, U3KMKYeTe NPOAyKTa OT MPEBKMI0YBATENS 3@ 3aXpaHBaHe, U3KMIoYETE 3axpaHBaLLns
kaben oT kKoHTaKTa 1 cnpeTe NOAABaHETO Ha CrbCTeH Bb3ayX. EaBa cnep Toea Tpsibea fa pasrnobute nucToneTa 3a NpbckaHe,
[a paskauuTe MapKy4uTe UM Ja NOYMCTUTE NPOayKTa.

BHUMAHWE! He paskavaiite nucToneTa 3a npbCkaHe, Mapkyya oT MUCTOMETa KbM YCTPOCTBOTO, Bb3AYLLHWS MapKyy Uik BPb3-
kuTe, JOKATO cuCTeMara e Nof HansraHe.

NOYUCTBAHE U NMOLAOPBXKA

BHUMAHWE! lMouncTeaHeTo Ha cucTemara 3a nofjasaHe Ha Matepuan TpsibBa fia ce W3BbpLUN BegHara cnep npbekaHe. Ms-
CbXHaNMSAT MaTepuan Moxe Aa 3anyLun [103ata, nucToneTa 3a npbCkaHe, Mapkyya, CBbp3Ball, M1CToMNeTa C YCTPONCTBOTO, Mnn
KOMMOHEHTUTE Ha cuCTemaTa 3a nofaBaHe, NPUYMHSBAIIKkV NoBpeaa Ha NpopyKTa.

BHUMAHWE! Mpeaw nouncTeaHe, noaapbxka, CBansHe Ha Ato3arta, pasrnobssaHe Ha M1CTONeTa 3a NpbCkaHe Uik oTkavaHe Ha
MapkyuuTe, 0cBoBOAETE HanAraHeTo B CUCTEMATa, M3KITKYeTe NPoAYKTa, M3Ba/eTe Lencena Ha 3axpaHBaluys kaben oT KoHTakTa
11 3aTBOpETE 3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3fyX.

Mo4ucmeaHe cned paboma

Cnep npbCckaHe, crnefganTe npoLeaypara 3a U3kriouBaHe 1 0CBOBOXAABaHE Ha HansraHeTo. YBepeTe ce, Ye B cucTemara Hama
HansraHe, NPOLYKTLT € U3KMIoYeH, 3axpaHBaLUMAT kaben e U3BafieH OT KOHTaKTa U 3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3ayX € U3Ko-
YeHo.

OTCTpaHeTe ocTaHans Matepuan ot koHTeiiHepa 3a Matepuan. Obe3onaceTe Matepuana, KouTo e MOAXOMsLL 3a No-HaTaTblUHa
ynotpe6a, CbrmacHo NPenopbkuTe Ha NPOU3BOANTENS. V3xBbpneTe MaTepuana, KoiTo Beye He e Noaxoasill 3a Mo-HaTaTblUHa
yn0Tpe6a, 1 BOAata 3a no4yncreaHe B CbOTBETCTBME C MECTHUTE paanopen6w W NPENOPbKUTE Ha NPOM3BOANTENA Ha MaTepuana.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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lMoumcTeTe BLTPELHOCTTA Ha pe3epBoapa 3a MaTepuan OT OCTaHanus matepwan. /anonssaiiTe YncTa Bofa UMK MOYMCTBALL,
npenapar, NpenopbyaH oT NPOU3BOANTENS Ha MaTepuana. He uanonssaite passxaally areHTH, pasTBOPUTENN UMK TEYHOCTH,
KOWUTO MOraT Aa NMoBPEeAsT KOMMOHEHTUTE Ha NPOAYKTa.

Cnep npeABapuTenHO NOYMCTBaHE Ha pesepBoapa, HambiIHeTe o C YucTa Boda. /13BaaeTe Alosata OT nuCToneTa 3a NpbekaHe,
aKo 1Ma TakaBa, 1 HacoyeTe M3xoda Ha n1cToneTa B NOAXOAsLY KOHTEHeP. CBbpXETe NPOAYKTa KbM 3aXpaHBaHETO 1 U3TOYHUKA
Ha CrbCTeH Bb3fyx. [TocTaBeTe NpeBktoYBaTENs 3@ NOCOKa B Nonoxenue , MoyncTeaxe .

CraptupaliTe npofyKTa, OTBOPETe Bb3AYLIHMA KNnanaH Ha n1CToneTa 1 0TBOpeTe CNyChYHMSA KnanaH Ha nuctoneta. MpomuiiTte
cucTemata 3a nofjaBaHe, 0KaTo OT NUCTOMETA 3a MPbCKaHe 3anoyHe Aa Teye YucTa BoAa, be3 BUAMMM OCTaTbLM OT Matepuarn.
Ako e HeobxozmMo, CrpeTe NPOMMBAHETO, M3TOYETE MPbCHATa BOAA OT pe3epBoapa, fobaBeTe NpscHa BOfja ¥ NOBTOPETE Npo-
Leca.

Cnep npomuBaHe Ha cucTemarta, 3aTBOpeTe CrlyChbYHNS KnanaH Ha NUCTONeTa W Bb3yLLHUA knanaH Ha nuctoneta. Cnpete npo-
[AyKTa, M3KIYEeTe NOAABAHETO Ha CrbCTeH Bb3ayX 1 0cBOBOAETe HansraHeTo B cuctemara. Cres ToBa U3KMioyeTe 3axpaHBalLms
kaben oT KoHTaKTa.

Cnep KkaTo ce yBepuTe, Ye B CUCTeMaTa HaMa HansraHe, paskayeTe nucToneTa 3a NpbckaHe OT MapKyya, KOATO ro CBbp3Ba CbC
3axpaHBawms 6nok. Crieq Toa paskayeTe Mapky4a OT Bpb3kaTa 3a Mapkyd Ha 3axpaHealums brnok. MoctaseTe nouncTBalla
TOMKa B Kpas Ha MapKkyya OT CTpaHaTa Ha 3axpaHBalLms Brok, cnef KoeTo CBbpXKETe OTHOBO TO3 Kpali Ha Mapkyya KbM Bpb3kaTa
Ha 3axpaHBaLuus 6nok. OctaBete Apyrus kpal Ha Mapkyya paskayeH OT MUCTONETa 3a NpbCkaHe W o HAcoueTe B MOAXOASLL
KOHTEilHep.

HaneitTe u1cta Boaa B pesepsoapa 3a mMatepuan. CBbpxeTe NpoayKTa KbM 3aXpaHBaHETO 1 U3TOYHUKA Ha CrbCTeH BbaayX. Mo-
CTaBeTe NMPeBKITHOYBATENS 3a MOCOKA HA BbPTEHe B MonoxeHue , Mouncteane ,. CtapTupaiite NpofykTa n HaTUCHETe NOYMCTBa-
LuaTa Tonka npes Mapky4a, CBbP3BalL| M CToneTa ¢ YCTPOICTBOTO, [OKATO TOMKaTa 13nese OT Apyris kpai Ha Mapkyua. [osTope-
Te npoLieca ¢ NouucTBaLLaTa Tonka, ako € He0BXoMMO, JOKATO BCUYKM OCTaTbLY OT MaTepuan GbaaT oTCTpaHeH! OT Mapkyya.
Cnep kaTo NPUKMKOYNTE C MOYNCTBAHETO C TOMKaTa, CNpeTe NPofiyKTa, 3aTBOPETe 3aXpaHBaHETO ChbC CrbCTEH Bb3flyX, 0cBoboAETE
HansraHeTo OT CUCTEMATa 1 M3KMKYETe LLencena Ha 3axpaHealuus kaben ot KoHTakTa.

MoumcTeTe nUcToneTa 3a NpbCkaHe, [03aTa, ChbeAVHEHNsTa, pe3buTe, YNTbTHEHUSTA W BBHLUHWTE MOBBPXHOCTU Ha MapkyynTe
OT BCAKaKBY OCTaTbLy. MouncTeTe fAto3aTa ¢ BOAA MMM MOYMCTBALL Npenapar, NpenopbyaH OT NPOM3BOANTENS HA NPbCKaHWs
matepuan. He n3nonssaiite OCTpW MHCTPYMEHTM 3a OTMyLUBaHE Ha Al03aTa, Thbii KaTo ToBa MOXE Aa S MOBPEAU W Aa Hamamm
Ka4yecTBOTO Ha NPbCKaHE.

[MouncTeTe BbHLWHITE MOBBLPXHOCTM Ha YCTPOWCTBOTO C MeKa, Neko BRaxHa Kbpra, cnepg KOeTo nofcyluete. He notansite yc-
TPOWCTBOTO BbB BOAA, HE FO MUiiTe C BOIHA CTPYS M He HAaco4BaliTe BOAA KbM €NeKTPUYECKUTE KOMMOHEHTY, KOHTPOMHUS NaHen
WUnn Bpb3KUTE.

Crnep nouncTBaHe, CbxpaHsBaiiTe MUCTOMNETa 3a NpbCKaHe, Alo3ara, Mapky4a, CBbp3Ball, NCTONETa C YCTPONCTBOTO, W Bb3AYLL-
H1S MapKyy Ha MACTO, KbAETO OCTaHanata BoAa MOXe fia Ce OTLean 1 3CbxHe. [pean Aa rv 13nonasate OTHOBO, MpoBepeTe
[Aany BCUYKU KOMMOHEHTI Ca Yu1CTH, 6e3 3anyLuBaHns 1 HeBPeaUMM.

Moddpwixka Ha podykma

BHUMAHWE! Beuukv onepauuy no noaapwbxkaTta Tpsibea fia ce U3BbPLUBAT, KOrato NPOLYKTHT € U3KITHOUEH, 3aXpaHBaLLyMAT ka-
6en e M3KMKOYEH OT KOHTaKTa, 3aXpaHBaHETO C CrbCTEH Bb3AyX € 3aTBOPEHO, @ HANsAraHeTo B ciCTeMaTa e 0cBO6o/EeHO.

Crnep Bcsika ynotpeba npoBepsiBaiiTe CbCTOSIHUETO HA Mapkyya, CBbp3BaLl NUCTONETa C YCTPOACTBOTO, Bb3AYLUHWS Mapkyy,
nucToneTa 3a NpbckaHe, [03ata, Bpb3akiTe, pe3buTte 1 ynibTHeHsTa. Mo4ncTeTe BCUYKN 3aMbPCEHN YacTh W CMEHETE BCUYKN
MOBPEAEHU, U3HOCEHM, HamykaHu, AeOpMUPaHK UMK Tevally YacTy, Npeay Aa U3nonaeare NpoaykTa OTHOBO.

[MpoBepeTe Ato3aTa 1 NUCTONeTa 3a NpbCKaHe 3a 3anyLwBaHws. He oTnywwBaiiTe Ato3ata ¢ OCTPU MHCTPYMEHTH, Thii KaTo TOBa
MOe fia ipoMeHy hopmaTa Ha 0TBOpa M [ja HaManm Ka4ecTBOTO Ha npbekaHe. CMeHeTe NoBpeseHa Uik M3HOCEeHa At03a C HoBa.
[poBepeTe CbCTOSHUETO Ha 3axpaHBalLus kaben u wencena. He n3nonasaiTe NpoaykTa, ako 3axpaHBalLusT kaben e noBpeseH,
NPOTPWT, CPsi3aH UMK Moka3ea Npu3HaLy Ha nperpsisaHe. 3a nogMsiHa Ha 3axpaHBalust kaben 1 PEMOHT Ha enekTPUYECKU KoM-
MOHEHTY ce 06BPHETE KbM OTOPU3MPAH CEPBU3EH LIEHTBP.

Cregete CbCTOSHUETO Ha ryMeHara BTyrka 1 BiHTa. [pekoMepHOTO M3HOCBAHE Ha TE3N KOMMOHEHTI MOXE Aa NPUYMHN HEPaBHO-
MEepHO NnofjaBaHe Ha MaTepuar, HamarneHa NPOU3BOANTENHOCT, MyNcaLMin Ha NOTOKa UMK YBENWUYEHO HaTOBapBaHe Ha cucTemara
3a nogasaHe. Ako ce Habnoaasa N3HOCBaHe, NOBPeLA I 3HAYUTENHO BOLIAaBaHE Ha MPOVU3BOAMTENHOCTTA Ha NPOAYKTa, CMe-
HEeTe U3HOCEHUTE KOMMOHEHTH, KaKTO € OM1CaHO B MHCTPYKLMUTE 33 MOHTaX W MOAMSIHA Ha ryMeHaTa BTYrKa U BUHTA.

PenoBHo npoBepsiBaitTe Aanu TPaHCMOPTHUTE Komena, 3aknioyBallMTe Ce BbPTALLM Ce KOMenua 1 TpaHCmopTHaTa Jpbkka ca
NpaBuIHO 3aKpeneHu v He ca noBpeaeHi. Mpean Aa npeMecTuTe NpopyKTa, yBepeTe ce, Ye KOHTENHEPBT 3a MaTepuan € npase
nn obe3onace, 3a Aa ce NpeaoTBpaTH pasnuBaHe.

He ce onuTBaliTe camn fa mogudmumpate npogykta. He cBansiATe kanauu Unu KOMNOHEHTW Ha KOpMyca, OCBEH ako He e Heob-
XOOMMO 3a [IeMHOCTUTE, ONCaHI B PbKOBOLCTBOTO. PEMOHTM, KOMTO He ca onncaHu B PbKOBOACTBOTO, TpsiGBa ja Ce OTHACsT 0
0TOPM3NPaH CepBM3EH LIEHTbP. 3a PEMOHTY 1 NOAMSIHA 13N0N3BanTe caMo PE3epBHU YacTu, KOUTO OTFOBAPST Ha MpenopbkuTe
Ha Npou3BOANTENS.

MoHmasx/noOmsHa Ha 2ymeHama emyska u yepeska (I1i)

BHUMAHWE! MoHTupaiite nnv cMeHsiiTe rymeHata BTYMKa 4 YepBsika Camo KOraTo MpOLyKTbT € W3KIIYeH, 3axpaHBalLusT
kaben e M3KNIo4eH OT KOHTaKTa, 3aXpaHBAHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX € 3aTBOPEHO U cicTeMata e 6e3 Hansrate. Mpean Aa 3anoy-
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HeTe, 13npasHeTe 1 NoYMCTETE pe3epBoapa 3a Matepuan v cucTemara 3a nogasaHe.
[yMeHaTa BTymKa W LHEKBLT ca paboTHM KOMMOHEHTY Ha ciCTEMaTa 3a nofjaBaHe Ha MaTepuan. /3HocBaHeTo Moxe fia foBefe
A0 HamareHa Npon3BOANTENHOCT, MyNcupaLL NOTOK, HEPaBHOMEPHO MOAABaHe Ha Matepuan Wi NPeKOMEPHO HaToBapBaHe C
npopyKT. Tean KOMMOHEHTY TpsibBa fja Ce CMEHSIT, ako Ca U3HOCEHM, MOBPEAEHW UK aKo ce Habrioaasa 3HauMTENHO BroLaBaHe
Ha paboTtata Ha yCTpoICTBOTO.

/3BbpLUETE TA3K OnepaLys BbpXy CTabunHa, paBHa MoBbPXHOCT. [lopaau TernoTo Ha MPOAYKTa, He HaknaHsiATe 1 He noBauraiiTe
ycTpoitctoTo camu. Ocurypete besonaceH u cTabuneH 4OCTbN A0 driaHela Ha cucTemata 3a nofaBaHe Ha Matepuarn.
/A3BapeTe Mapkyya, CBbp3BaLL, MUCTOMETA C YCTPONCTBOTO, OT ChEAMHEHMETO Ha Mapkyya. Pa3suiiTe railkute, 3akpensaluy npef-
HUS naHeL| Ha rymeHata BTynka. Pasxnaberte raiikute paBHOMEpHO, 3a Aa u3berHete noBpeda Ha draHela unn KpenexHuTe
enemeHTH. CBanete npenHusi hinaHew 1 13BaJeTe U3Mon3BaHaTa ryMeHa BTynka C YepBsika.

MoumcTeTe rymeHata BTynka, (naHewa, KpenexHUTe enemMeHTI 11 30HaTa OKOMo M3Xofa Ha pesepBoapa 3a matepuan. OtcTpa-
HeTe BCUYKM 3aCbXHanm oCTaTbly OT MaTepuan. Mposepete 3a nopeau, AeopMaLit Uk KOPO3Wst MO KPENEXHUTE eNEMEHTY.
lpeav MoHTaxXa NpoBepeTe CbCTOSHIUETO HA HOBaTa ryMeHa BTyIIKa 1 YepBsik. He MOHTHpaiiTe Hanykaru, fechopmMupaHi, Mpeko-
MEPHO U3HOCEHM WMK 3aMbPCEHN KOMMOHEHTI. MoHTMpaiiTe BUHTOBE NPOTUB BbPTEHE B ryMeHaTa BTYfKa, ako ca npenBiaeHi
B KOMMMeKTa.

Jleko cmaxeTe YepBAYHIS Ban 1 BbTPELLHOCTTA Ha ryMeHaTa BTymka CbC cMaska. [penopbyBsa ce CUMMKOHOBO Macro Unu Jpyra
CMa3ka, MoAXoAsiLLa 3a ryMeHW KOMNoHeHTU. /30sralite n3non3aHeTo Ha cMask, KOUTO MoraT Aia NOBpeasT rymara unu aa
3aMbpCAT AeTaiina.

locTaBeTe BWHTa B ryMeHaTa BTYrka OTKbM 3a0CTPEHUsi kpail Ha BTyrkaTa. 3aBbpTeTe BMHTA MO MOCOKA Ha YaCOBHMKOBaTa
CTPerKa, A0KaTo KpasiT My Ce U3paBHM C UMK NIEKO NOf, MPOTUBONONOXKHATA NOBLPXHOCT Ha ryMeHara BTynka. KpasT Ha BiHTa He
TpsibBa [ja CTbPYM U3BbH MOBLPXHOCTTA Ha BTYMKaTa.

lMocTaBeTe rymeHara BTyNka W BUHTOBMS Bb3eN B MPLCTEHA HA CUCTeMaTa 3a MoaaBaHe Ha Matepuar. Perynupalite kpas Ha
BUMHTa, 0ObpHAT KbM pe3epBoapa 3a Matepuar, Taka Ye Aa e NpaBuHO NOAPaBHEH C MUKCepa/3aABIXKBaLLMS MeXaHU3bM, pas-
MonoxeH B pesepeoapa. Mo3uunoHupaliTe rymeHaTa BTyNka B NPbCTEHa Taka, Ye OTBOPUTE W 3aKpErBaLLMTE eNEMEHTH fa ca
MpaBuITHO NOAPABHEHN C MOHTaXa.

MoHTupaiiTe npefHus naHew, 1 MOHTaxHuTe raitku M12. 3aterHete raitkute paBHOMEpHO, kaTo pefyBaTte CTpaHuTe, AOKaTO
(hnaHeLbT ce NMoCTaBM NPaBUNHO. He npesatsraitTe raiikute, 3a ga u3berHete noBpeda Ha dnaHewa, pe3bute unm rymeHara
BTYIKA.

Crep crnobsiBaHeTo, 3aBbPTETE LUHEKA HA Pbka, aKo KOHCTPYKLMsiTa No3BonsiBa be3onacHa paboTa, 1 NpoBepeTe Aanu ce BbpTh
NnaBHO 1 He Ce Tpue B KpenexHUTe enemeHTn. He nocsraiite kbM GyHkepa 3a MaTepuan unv cuctemara 3a nofasaHe, AoKaTo
MpOLYKTHT € CBbp3aH KbM 3aXpaHBaHETo.

Mpeav Aa 3anoyHeTe paboTa cnep cMsiHa Ha ryMeHaTa BTYfKa U LHeka, HaMOKpETe cicTemara 3a NofjaBaHe, kakTo e On1caHo B
PBKOBOLCTBOTO. He ocTaBsiiTe NpoAyKTa a U3ChbXHe No-4biro OT HeobXxoAUMOoTo, 3a fia NpoBepuTe paboTata My.

CbXpaHeHue u mpakcrnopm

lpeau cbxpaHeHWe N TpaHCNoOPTMpaHe Ha NPoaYKTa, ro U3KMKYeTe, M3BafeTe 3axpaHBalLys kaben OT KOHTaKTa, NpeKbCHETe
MoAaBaHeTOo Ha CrbCTeH Bb3flyX 1 0CBODOAETE CUCTEMHOTO HansraHe. [poaykTbT TpsbBa Aa Ce U3NpasHu OT BCUYKN PaboTHN
Matepuani 1 ia ce NOYMUCTY CTapaTenHo, KakTo € ONMCaHO B MHCTPYKLMUTE 3a noducTBaHe cnef ynotpeba.

He ocTassitte paboTHus MaTepuan B byHkepa 3a Matepuan, Mapkyya, CBbp3BalLl cToneTa ¢ yCTPOCTBOTO, MUCTONETa 3a NpbC-
kaHe unu aro3ata no Bpeme Ha CbxpaHeHue. /3cbxHanuaT matepuan MoxXe ia 3anyLun cucTemara 3a nogaeaqe v ja noBpeay
paboTHNUTE KOMMOHEHTH.

Cnep noyncTBaHe, OCTaBeTe MUCTOMETA 3a MpbCkaHe, Alo3ata, MapKyya, CBbp3Ball, NUCTONETa C YCTPONCTBOTO, U Bb3AYLIHNS
Mapky4 Aa ucbxHar. Mpean aa cbxpaHssate NpofyKTa, yBEpETe Ce, Ye B cUcTeMarta HsiMa ocTaHana Bofa.

CbxpaHsiBaliTe NpoaykTa B CyX0, 3aTBOPEHO 1 A0Bpe NPOBETPVBO NOMELLEHWE, farney OT Aela W HeymbiHOMOLLEH nuua. Ma-
3eTe NPOAYKTa OT Banexu, Bnara, 3aMpb3saHe, Npsika CbHYeBa CBETNNHA, M3TOYHMLM Ha TOMMMHA W KOPO3WIBHM BELLECTBA.

Ipu cbxpaHeHWe, NopeaeTe 3axpaHBalLus kabern, Mapkyya OT NUCToNeTa KbM YCTPOACTBOTO W Bb3AYLLHMS MapKyd Taka, 4e Aa
He ca nperbHaTy, CMadkaHu Unu ombHaTh. He okadBaiiTe NpoayKTa 3a 3axpaHBalLys kaben unm mapkyyure.

TpaHcnopTupaiiTe NpoayKTa camo Crep u3npassaHe Ha pesepBoapa 3a Matepuan. Mpeay NpeMecTBaHe ce YBEPETE, Ye KanakbT
Ha pe3epBoapa 3a MaTepuar, MUCTONETBT 3a NPbCKaHe, MapkyynTe 1 akcecoapute ca 06e30Macern CpeLLy CaMoBOHO ABMXE-
HWe unn nafaHe.

lpemecTBaiiTe NpopyKTa, KaTo M3nonaeare TpaHCMOpTHaTa Apbxka v konenuata. He gbpraiite NpofykTa 3a 3axpaHBalums Ka-
6en, mapkyya, CBbpP3BaLL| UCTONETa C YCTPONCTBOTO, Bb3AYLLHUS MapKyy Ui NUCToNeTa 3a npbekare. Korato MecTiuTe npoaykTa
1o HepaBeH TEPEH, BOZIETE 0 BHUMATENHO, 3a Aa 130erHeTe npeobpbllaHe Ha yCTpoicTBOTO.

Korato TpaHcnoptupate npopykTa B MPEBO3HO CPeACTBO, 0be3onaceTe ro CpeLly nimbaraHe, NpeodbpbluyaHe v yaapy. TpaHcnop-
TWpaliTe NpofyKTa B CTabUnHoO nonoxeHne. He nocTaBsiATe HUKaKBY NPEAMETY BbPXY NPOAYKTa.
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

A unidade de gesso é um dispositivo elétrico concebido para pulverizar estuque e outros compostos de revestimento adequados
com um tamanho maximo de gréo de 3 mm. O produto esta equipado com um depésito de material, a partir do qual a massa é
alimentada para a pistola de pulverizacéo através de uma mangueira que liga a arma ao agregado. A pulverizagéo é realizada
com ar comprimido fornecido a arma. O depédsito de grande capacidade permite trabalhar sem reabastecimentos frequentes, e a
mangueira comprida facilita o trabalho afastado da unidade. O produto permite que o material seja alimentado até uma altura de
até 15 m, podendo assim ser utilizado durante trabalhos de acabamento em paredes e tetos. O funcionamento correto, fiavel e
seguro do produto depende do funcionamento adequado, portanto:

Antes de trabalhar com o produto, leia e guarde o manual completo.

O fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranga
deste manual.

EQUIPAMENTO

O pacote deve incluir: uma unidade de alisamento, uma pistola de pulverizagdo, uma mangueira que liga a arma a unidade.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-82583
Tensao da rede elétrica [V~ 220-240
Frequéncia da rede [Hz] 50/60
Poténcia nominal W] 2200
Missa [ka] 74,5
Press&o de funcionamento [MPa] 0,6
Velocidade sem carga n0 [min] 2600
Altura méxima de ali 40 do material [m] 15
Capacidade do Tanque de Material m 30
Tamanho méaximo de grao do material [mm] <3
Temperatura do material de trabalho [°C] 5~40
Canh&o de comprimento da mangueira — agregado [m] 7
Grau de protegao IP55
Nivel de ruido
presséo sonora LpA [dB(A)] 80-85
Poténcia sonora LWA [dB(A)] 90-95
Nivel de vibragdo ah [m/s?] 3,55,0
INSTRUGOES DE SEGURANGA

Ao utilizar a unidade, siga as recomendagdes dadas nas instrugdes de operagéo, as informagées fornecidas pelo fabricante do
material de trabalho e as regras gerais de salde e seguranga ocupacional.

O produto n&o se destina a ser utilizado por criangas ou pessoas nao treinadas para a operagao. O operador deve familiarizar-se
com os principios de preparacéo do material, arranque, pulverizagao, libertacéo de presséo, limpeza e manutengéo do produto.
A unidade foi concebida para aplicagao por pulverizagéo de estuques e outros revestimentos adequados destinados a aplicagao
mecanica. O tamanho maximo do gréo do material néo deve exceder 3 mm. Antes de utilizar o material de trabalho, verifique as
informagdes fornecidas pelo fabricante, em particular o método de aplicagéo permitido, a diluigéo necessaria, a vida Util da massa
preparada para uso, a temperatura de funcionamento, o equipamento de prote¢éo individual necessario e 0 método de limpeza
das ferramentas ap6s o trabalho. N&o pulverize substéancias de composicéo desconhecida.

Nao utilize o produto em materiais com tamanho de gréo superior ao permitido, contendo grumos, contaminantes, fibras ou
corpos estranhos, ou em materiais que ndo sejam concebidos para serem pulverizados com este tipo de produto. O uso de
material inadequado pode resultar em entupimento do sistema, danos ao produto, rutura da mangueira ou ejecéo descontrolada
do material sob pressao.

Nao use o produto para pulverizar materiais oleosos, inflamaveis, corrosivos, toxicos, explosivos, ou materiais que necessitem
de acessorios especiais ndo fornecidos pelo fabricante. Nao utilize resina, misturas quimicamente curadas ou com solvente, a
menos que o fabricante do material as tenha fornecido para alimentagéo com tal unidade. N&o ligue acessorios ou componentes
nao fornecidos pelo fabricante ao produto.

O produto néo foi concebido para operar em atmosferas potencialmente explosivas. N&o o use em locais onde haja gases infla-
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maveis, fumos, névoas, pd ou outras misturas que possam causar uma exploséo.

Deve ser assegurada uma ventilagéo eficaz no local de trabalho. Durante a preparagdo e pulverizagéo do material, podem ser
produzidos pd, névoa, aerossdis e salpicos prejudiciais a satide. O operador e as pessoas nas proximidades do local de trabalho
devem usar protegdo ocular, protecéo respiratoria, protecéo auditiva, luvas de protegdo e outros equipamentos de protecéo
individual exigidos pelo fabricante do material de trabalho.

Nao coma, beba ou fume tabaco na area da preparagéo do material, pulverizagéo, limpeza do produto ou armazenamento de
materiais de trabalho e produtos de limpeza.

Materiais de trabalho, aditivos e agentes de limpeza podem conter substancias nocivas ou inflamaveis. Nao use chamas abertas,
nao fume, realize trabalhos que causem faiscas ou utilize equipamentos que possam inflamar fumos no local de trabalho. O equi-
pamento de combate a incéndios adequado deve estar localizado perto do local de trabalho, adaptado aos materiais utilizados.
Nao armazene substancias inflamaveis, recipientes com residuos inflamaveis ou materiais contaminados com tais substancias,
como trapos, papel, folha de aluminio ou residuos de limpeza, perto do produto. Elimine residuos ap6s o trabalho e limpeza, de
acordo com as recomendagdes do fabricante do material e as regulamentag@es locais.

Nao permita que se formem pogas ou derrames do material de trabalho ou do agente de limpeza. O material derramado deve ser
removido imediatamente. O local de trabalho deve estar seco, arrumado e protegido contra escorregdes.

Coloque o produto numa superficie estavel, dura e nivelada. Nao o coloque numa superficie inclinada, escorregadia ou instavel.
Né&o se mexa durante a operagao. Devido ao peso elevado, tenha cuidado ao transportar, montar e mover. Nao levante nem puxe
amangueira, o cabo de alimentagao, a arma ou os elementos de ligagao.

Antes de ligar a fonte de alimentacéo, verifique se a tenséo da rede corresponde ao valor indicado na placa de classificagdo. S6
ligue o produto a uma tomada de rede bem feita com um contacto de protegdo. N&o use o produto se nao for possivel liga-lo a
uma tomada com um contacto de protegéo a funcionar corretamente. Recomenda-se que o circuito de alimentagao seja protegido
por um disjuntor de corrente residual com corrente de arranque n&o superior a 30 mA.

Se o produto estiver equipado com um terminal de terra externo marcado com um simbolo de terra, ligue-0 a um ponto de terra
apropriado ou a instalagdo de ligagbes de equalizagao no local de trabalho antes de iniciar a operagéo. A ligagdo de um terminal
de aterramento externo ndo substitui a obrigacao de ligar o produto a uma tomada de rede devidamente fabricada com um con-
tacto de protegéo. N&o use o produto se no for possivel fornecer uma ligagdo adequada a terra.

Né&o use o produto com um cabo de alimentago, ficha, carcaga, interruptor ou outros componentes elétricos danificados. Nao
modifique a ficha, o cabo de alimentagdo ou os componentes elétricos. Faga reparar pegas elétricas por um centro de servigo
autorizado pelo fabricante.

Passe o cabo de alimentagao para que néo fique exposto a danos, derrame de material de trabalho, contacto com arestas afia-
das, superficies quentes ou mangueiras em movimento. Se o cabo ficar emaranhado ou danificado, desligue imediatamente o
produto e desligue a ficha da tomada principal. N&o puxe o produto pelo cabo de alimentagao.

Apesar do grau de protegao da carcaga, o produto néo deve ser lavado com jato de &gua, imerso em &gua ou exposto a precipi-
tacéo deliberada. Limpe as partes exteriores de acordo com as instrugdes de limpeza.

Antes de cada utilizagao, verifique o estado da mangueira que liga a arma ao agregado, a mangueira de ar, a pistola de pulveri-
zagao, 0 bico, as ligacdes, os acoplamentos rapidos, as juntas e os fixadores. Nao use pecas que estejam rachadas, deformadas,
com fugas, abrasées, corroidas ou de outra forma danificadas. Componentes danificados tém de ser substituidos.

Use apenas mangueiras, armas, bicos, ligagdes e acessorios concebidos para operar a uma pressao néo inferior 8 maxima do
produto. O uso de acessorios demasiado baixos pode causar rebentos e ferimentos graves.

Encaminhe as mangueiras para que néo fiquem dobradas, torcidas, comprimidas ou expostas a cortes. N&o coloque objetos
pesados nas mangueiras. Ndo permita que as mangueiras entrem em contacto com arestas afiadas, superficies quentes ou
substancias que possam danificar o seu material. Durante a operagao, as mangueiras podem mover-se sob mudangas de pres-
sdo e movimentos do operador. Cologue-as de forma a que nao corram risco de tropegar, cortar as pernas, bater ou danificar
outros objetos.

O produto requer a ligagdo de uma fonte de ar comprimido. Antes de ligar, verifique se a presséo do ar ndo excede o valor
permitido para o produto, a arma e as mangueiras. Use apenas ar comprimido para alimentar a arma. Nao use oxigénio, gases
inflamaveis ou outros gases técnicos. Nao desligue mangueiras ou ligagdes rapidas quando o sistema estiver pressurizado.
Antes de desligar as mangueiras, desligue o fornecimento de ar e liberte a presséo do sistema.

Nao aponte a pistola de spray a pessoas ou animais. Nao coloque as méos, dedos ou outras partes do corpo junto a saida do
bico. Nao tente impedir a fuga de material ou ar com a méo, luva, pano ou outro objeto. A ejecéo de material pressurizado pode
causar lesdes pessoais, irritagdo na pele e nos olhos, e danos em equipamentos proximos. Se 0 material entrar sob a pele, nos
olhos ou se ocorrer irritagao, contacte imediatamente um médico e fornega informagées sobre o tipo de material utilizado.
Antes de ajustar, limpar, manter ou substituir o bico, mangueira, arma ou outros componentes, desligue o produto, desligue a
ficha da tomada de rede, desligue o fornecimento de ar comprimido e liberte a pressao do sistema de acordo com o procedimento
descrito no manual. A press@o pode permanecer no sistema mesmo depois de este estar desligado.

Nao coloque maos, ferramentas ou outros objetos no recipiente do material enquanto o produto esta ligado a fonte de alimen-
tagdo ou quando o mecanismo de alimentag@o pode ser ativado. Nao remova protuberancias ou detritos do depésito durante a
operagéo. Antes disso, desliga o produto e desliga-o da fonte de alimentagéo.

Mantenha maos, cabelo, roupa larga ou ferramentas longe de partes moveis do produto, saidas de ar e componentes de acio-
namento. Nao remova as tampas durante a operagéo. Antes de remover a tampa, verificar ou remover os detritos, desligue o
produto, desligue a ficha da tomada de rede, desligue o fornecimento de ar comprimido e espere até que as partes méveis parem
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completamente.

Nao deixe o produto funcionar com o depdsito vazio por mais tempo do que o necessario para as operagdes de inspegao ou
limpeza descritas no manual. Trabalhar sem material ou dgua pode causar desgaste excessivo dos elementos de alimentagéo
e danos ao produto.

Né&o encha demasiado o depdsito de material. Despeje cuidadosamente o material para n&o inundar os componentes elétricos, o
motor, o cabo de alimentagdo ou as ligagdes. Antes de comegar o trabalho, certifique-se de que a tampa ou tampa do depésito,
se utilizada, esté corretamente fixada.

O material de trabalho deve ser homogéneo, limpo e livre de grumos e impurezas. Detritos podem entupir o bico, mangueira,
arma ou componentes de alimentagéo. N&o deixe que o material seque no depdsito, mangueira, arma ou bico. Quando terminar
de trabalhar, limpe o sistema conforme as instrugdes.

Em caso de alteragéo subita no funcionamento do produto, perda de desempenho, ruido anormal, vibragéo, sobreaquecimento,
fuga, danos na mangueira, fuga no sistema de ar ou entupimento do bico, pare imediatamente a operacéo. Desliga o produto,
desliga a ficha da tomada principal, desliga o fornecimento de ar comprimido, liberta a presséo e determina a causa do problema.
Devido ao ruido gerado durante o trabalho, recomenda-se usar protecéo auditiva, especialmente ao pulverizar durante longos
periodos ou ao trabalhar em interiores.

As reparagdes do produto devem ser realizadas pelo centro de servigo autorizado pelo fabricante. Use apenas pegas sobressa-
lentes e equipamentos aprovados pelo fabricante. Qualquer modificagéo DIY do produto, arma, mangueiras, ligagdes ou compo-
nentes do sistema de alimentag&o do material é proibida.

PREPARAGAO

ATENGAO! A preparagéo do produto para operagao e instalagdo do equipamento sé pode ser realizada com a fonte elétrica
desligada e a fonte de ar comprimido desligada. Antes de prosseguir, retire a ficha do cabo de alimentagao da tomada principal,
desligue o fornecimento de ar comprimido e certifique-se de que n@o ha pressao no sistema.

Antes da primeira utilizag&o, remova o produto e os acessorios da embalagem e remova todos os componentes da embalagem,
incluindo os filmes protetores, se utilizados. Verifique as mangueiras, ligagdes, pistola de pulverizago, bico e depdsito de mate-
rial para residuos de embalagem ou outros detritos. Coloque o produto numa superficie estavel, dura e nivelada. N&o coloque o
produto numa superficie inclinada, escorregadia ou instavel. Depois de ajustados, tranque as rodas giratérias com as fechaduras
e certifique-se de que o produto ndo se move sozinho. Organize as mangueiras e o cabo de alimentagéo para que néo fiqguem
dobrados, esmagados ou expostos a danos, e que ndo causem risco de tropegar durante o funcionamento. Depois destes pas-
s0s, pode passar a instalagdo das mangueiras, da pistola de pulverizagao e do bico.

Instalagéo de mangueiras, pistola de pulverizagéo e bico (ll)

ATENGAO! A instalagéo de mangueiras, pistola de pulverizagao e bico s6 pode ser feita com o fornecimento elétrico desligado
e a fonte de ar comprimido desligada. Antes de iniciar a instalac&o, retire a ficha do cabo de alimentagdo da tomada da rede,
desligue o fornecimento de ar comprimido e certifique-se de que ndo ha pressao no sistema.

Verifique se as ligagdes, extremidades da mangueira, acoplamento rapido, juntas, pistola de pulverizagao e bico estéo limpos e intactos.
Néo instale componentes sujos, rachados, deformados ou com vedagdes danificadas. Nao faca ligagdes sem as juntas necessarias.
Coloca a junta na extremidade da mangueira que liga a arma ao agregado, e depois aparafusa o acoplamento rapido @ manguei-
ra. Aperta bem a ligagdo, mas sem usar forca excessiva que possa danificar a rosca, a junta ou a ligagéo.

Liga o acoplamento rapido a ligagdo da mangueira na unidade. Quando o acoplamento rapido estiver no lugar, feche as alavan-
cas de bloqueio e certifique-se de que o acoplamento rapido esta devidamente blogqueado e néo desliza para fora da ligagao.
Liga a outra extremidade da mangueira que liga a arma a unidade a pistola de pulverizagéo. Antes de apertar, certifique-se de que
a junta esta no sitio certo e ndo esta danificada. Aperta bem a ligagdo. Se necessario, use chaves planas segurando a ligagao da
arma com uma chave e apertando a porca da mangueira com a outra chave.

Verifique se o regulador de pressdao com mandmetro esta corretamente instalado e ligado a ligagéo de ar comprimido e que nao
estd danificado. N&o ligue o produto a uma fonte de ar comprimido nesta fase.

Ligue a mangueira de ar a ligagdo da pistola de pulverizagao e a ligagdo de ar da unidade. Verifique se a mangueira esta bem
encaixada e ndo se estende a partir das ligagdes.

Deixe o bico desmontado antes de molhar o sistema de alimentagéo. Instale o bico apenas depois de passar dgua limpa ou
material devidamente diluido pelo sistema e garantir que o spray sai uniformemente da arma. Isto reduz o risco de entupir o bico
com residuos de material ou detritos na linha.

Depois de o sistema de alimentagéo estar molhado, instale o bico na pistola de pulverizagao. Antes de apertar, certifique-se de
que o bico esta limpo, sem obstrugdes e corretamente posicionado. Nao use um bico que esteja entupido, danificado ou gasto.
Depois da instalagéo concluida, verifique o percurso das mangueiras. As mangueiras ndo devem ser dobradas, torcidas, esma-
gadas ou tensionadas. Devem ser dispostas de forma a néo atrapalhar o trabalho, ndo rogar nas arestas afiadas e néo causar
risco de tropego.

Ligagéo do produto a rede elétrica
ATENCAO! Ligue sempre o produto a uma tomada de rede devidamente construida com um contacto de protegao.
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ATENGAO! Recomenda-se que o sistema de alimentagéo seja equipado com uma protegao contra corrente residual com cor-
rente de arranque néo superior a 30 mA.

Antes de ligar o produto a rede, verifique se a tens@o da rede corresponde ao valor indicado na placa de classificagdo do produto.
Verifica 0 estado do cabo de alimentagao com a ficha. N&o use o produto se o cabo de alimentagao com a ficha estiver danificado,
abrasado, cortado ou mostrar sinais de sobreaguecimento.

Antes de ligar a fonte de alimentagdo, certifique-se de que o produto esta posicionado de forma estavel, que as mangueiras
estdo devidamente instaladas, que a vélvula de ar da arma e a vélvula de drenagem da arma estéo fechadas e que a pistola
de pulverizagdo esta virada para um local seguro. Nao carregue no interruptor de energia ao ligar a ficha a tomada principal.

Se um cabo de extens&o for usado para alimentar o produto, este deve ter um condutor de protecéo e a secgéo transversal dos
seus nlcleos ndo deve ser inferior a secgéo transversal dos nucleos do cabo de alimentag@o do produto. Nao use extensdes
de dois fios. Ao utilizar um cabo de extensao com comprimento superior a 10 m, a secgao transversal dos nicleos ndo deve ser
inferior a 2,5 mm? N&o use extensdes com mais de 50 m. O cabo de extens&@o do tambor deve estar totalmente desenrolado
antes de ligar o produto.

Ligagéo a uma fonte de ar comprimido

ATENGAO! Antes de ligar o produto a uma fonte de ar comprimido, certifique-se de que o fornecimento elétrico esta desligado,
a valvula de ar da arma esta fechada e néo ha pressao no sistema.

Usa apenas ar comprimido para alimentar a pistola de pulverizagdo. N&o use oxigénio, gases inflamaveis ou outros gases técni-
cos. O ar que fornece a pistola de pulverizagéo deve estar limpo, filtrado e seco. Ndo use o lubrificador no sistema de poténcia
do canhéo.

Certifique-se de que o sistema de ar comprimido oferece desempenho adequado. A pressao aplicada a pistola de pulverizagéo
ndo deve exceder o valor operacional recomendado indicado na tabela técnica e na placa do produto. Se a pressdo no sistema
de ar comprimido for maior, deve ser ajustada usando um regulador de pressao com mandmetro antes de iniciar o trabalho.
Ligue a mangueira do sistema de ar comprimido a ligacéo de entrada do regulador de press@o com mandmetro. Depois de
ligados, abra lentamente o fornecimento de ar comprimido e verifique se as ligagdes estéo apertadas. Se for detetada uma fuga,
desligue o fornecimento de ar comprimido, liberte a pressao do sistema e remova a causa da fuga.

Utilize um regulador de presséo com mandmetro para definir a presséo de trabalho adequada ao material e ao método de pulve-
rizagéo a utilizar, sem exceder o valor indicado na tabela técnica de dados. Nao devem haver quedas subitas de pressao durante
a operagéo, pois podem causar alimentagdo desigual do material e deterioracéo da qualidade da pulverizag&o.

Controlo de Produto

O interruptor de energia é usado para arrancar o produto. Apds o arranque do produto, deve ser observado o funcionamento do
gerador. Durante o funcionamento, o produto deve ser ajustado de forma a que o interruptor esteja sempre facilmente acessivel.
O controlador de velocidade de alimentagdo de material é usado para definir a quantidade de material alimentada na pistola de
pulverizagdo. Comece com uma posigéo intermédia ou baixa, depois aumente gradualmente a velocidade de alimentagdo até
atingir a pulverizagéo correta. Nao defina imediatamente a velocidade méaxima de avango. Uma velocidade demasiado alta pode
causar pulverizagdo desigual, carga excessiva no sistema de alimentac@o e desgaste mais rapido da manga e do parafuso de
borracha.

O interruptor de dire¢do de funcionamento é usado para selecionar o modo de funcionamento do sistema de alimentagao de
material. O interruptor pode ser ajustado para uma de trés posicées:

Aposicao “Clean” é usada para limpar e limpar o sistema de alimentag&o. Use esta posicéo ao limpar apés o trabalho, seguindo
os procedimentos descritos mais adiante nas instrugdes. Nao use esta posi¢ao para pulverizar material corretamente na super-
ficie de trabalho.

Aposicao “Auto” é para pulverizagdo normal. Nesta posi¢ao, a alimentagao do material € iniciada e parada pela valvula do gatilho
da arma. Para um trabalho adequado com a pega, o interruptor deve estar na posigao “Auto”.

A posicéo de “alivio” € usada para libertar a presséo no sistema e retirar o material da mangueira que liga a arma ao agregado.
Use esta posicéo ao parar o trabalho, antes de remover a arma, desligar a mangueira ou limpa-la de acordo com o procedimento
descrito mais adiante nas instrugdes.

Nao mova o interruptor de diregdo de funcionamento enquanto pulveriza. Antes de reposicionar o interruptor, feche a valvula de
drenagem da arma e certifique-se de que o fluxo de material parou. N&o defina o interruptor para posigdes intermédias.

O regulador de press@o com mandmetro € utilizado para ajustar a pressao do ar comprimido fornecido a pistola de pulverizagao.
A pressao de funcionamento deve ser definida de acordo com o material utilizado e 0 método de pulverizagéo, ndo excedendo o
valor indicado na tabela técnica de dados.

Avalvula de ar da arma ¢é usada para abrir e fechar o fornecimento de ar da pistola de pulverizagéo. S¢ abra a valvula depois de
a fonte de ar comprimido estar devidamente ligada e a presséo de funcionamento estar definida. Quando a pulverizagao termina
ou antes de libertar a pressao, a valvula deve estar fechada.

A valvula de gatilho da arma € usada para iniciar e parar a pulverizacdo de material. Em modo automatico, ajustar a valvula de
drenagem na posi¢do ON comega a alimentar o material, e colocar a valvula na posicdo OFF impede a alimentacéo do material.

Preparagéo do material de trabalho
Utilize apenas estuques e outros revestimentos adequados pretendidos pelo fabricante do material pulverizador para este tipo
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de produto. O material deve ser preparado de acordo com as recomendagdes do fabricante, em particular em termos da diluicéo
necessaria, tempo de mistura, temperatura de funcionamento e vida Util da massa preparada para uso. O material de trabalho
deve ser homogéneo, sem grumos, residuos secos, impurezas e corpos estranhos. O tamanho maximo de grao do material ndo
deve exceder o valor indicado na tabela técnica de dados. Nao use material que ja tenha comegado a endurecer, que tenha
engrossado para além do limite permitido ou que tenha perdido as propriedades necessarias para pulverizagao.

Antes de verter o material, certifique-se de que o depdsito esta limpo e livre de residuos secos. Deite 0 material preparado no
tanque de material. Nao encha demasiado o deposito. Depois de verter o material, fixe o depdsito com uma tampa, se 0 método
de funcionamento permitir.

Durante a operagéo, controla a quantidade de material no tanque. N&o permita que o produto opere com um tanque vazio, pois
isso pode resultar em alimentagao instavel de materiais e desgaste excessivo dos elementos de alimentagéo.

Molhar o sistema de alimentagéo

Antes de iniciar a pulverizagdo propriamente dita, o sistema de alimentagéo deve ser himido. Funcione sem o bico instalado para
reduzir o risco de o entupir com residuos materiais ou detritos na mangueira que liga a arma ao agregado.

Deita uma pequena quantidade de agua limpa ou material de trabalho devidamente diluido no depésito de material, conforme
recomendado pelo fabricante do material. Nao use liquidos incompativeis com o material de trabalho utilizado ou agentes que
possam danificar os componentes do produto.

Ligue o produto a fonte elétrica e a uma fonte de ar comprimido. Defina o interruptor de diregdo de operagao para a posi¢ao
“Auto”. Defina o controlador de velocidade de alimentacao para a posigao intermédia. Use um regulador de presséo com mané-
metro para definir uma presséo de funcionamento baixa sem exceder o valor indicado na tabela de dados técnica. Dirija a saida
da pistola de pulverizagéo para o recipiente apropriado.

Ligue o produto, abra a vélvula de ar da arma e abra a valvula de drenagem da arma. Comece a alimentar agua ou material
diluido através da mangueira que liga a arma ao agregado. Se necessario, aumente gradualmente a pressao do ar e a velocidade
de alimentag@o do material. Continue até a pistola de pulverizacéo funcionar de forma uniforme, sem interrupgées ou detritos.
Depois de o sistema estar molhado, feche a valvula de drenagem do canhao, desligue o produto, feche a valvula de ar do canhao,
desligue o fornecimento de ar comprimido e liberte a presséo do sistema. Depois desligue o produto da fonte elétrica e instale o
bico na pistola de pulverizagdo conforme a descri¢do da instalagéo.

Depois de instalado 0 boco, pode comegar a encher o depdsito de material com o material de trabalho correto e definir os para-
metros da pulverizagdo.

UTILIZAGAO DO GERADOR

Arranque e teste de pulverizagdo

Depois de o sistema de alimentagdo estar humido, despeje o material de trabalho preparado no tanque de material. Nao encha
demasiado o depdsito. Aponte a saida da pistola de pulverizagao para o recipiente ou superficie de teste apropriada.

Ligue o produto a fonte elétrica e certifique-se de que esta ligado a uma fonte de ar comprimido. Verifique se a valvula de ar da
arma e a valvula de drenagem da arma estéo fechadas, o interruptor de diregéo de funcionamento esta na posigao “Auto” e o
bico esta devidamente instalado. N&o ligue o produto se a mangueira que liga a arma a unidade de alimentagao, a mangueira de
ar ou as ligagdes estiverem a vazar.

Carrega no botéo de ligar. Utilize um regulador de pressédo com manémetro para definir a pressao de trabalho adequada ao ma-
terial a utilizar, sem exceder o valor indicado na tabela de dados técnica. O controlador de velocidade de avango € inicialmente
definido para a posicao intermédia.

Abra a valvula de ar da arma e abra a valvula de drenagem da arma. Observe o fluxo de material proveniente da pistola de
pulverizagdo. Se necessario, ajuste gradualmente a taxa de alimentagdo do material e a presséo do ar até conseguir uma pul-
verizagédo uniforme.

A primeira tentativa de pulverizacéo deve ser feita numa superficie de teste ou num recipiente adequado. Verifique se o material
esta alimentado de forma uniforme, que as juntas estao firmes e que o fluxo do material é adequado para o trabalho a realizar.

Pulverizagéo do material de trabalho

Depois de realizado o teste de pulverizagéo e de um spray uniforme, pode comegar a aplicar o material na superficie de trabalho.
O interruptor de dire¢ao de funcionamento deve estar na posigéo “Auto”.

Guie a pistola de pulverizagdo num movimento constante, mantendo a maior distancia possivel da superficie. Nao pare a arma
num s¢ local enquanto pulveriza, pois isso pode causar uma aplicagdo desigual do material.

Ajuste a largura e a quantidade do material a aplicar, alterando a velocidade de alimentagao do material, a presséo do ar compri-
mido e a forma como a pistola de pulverizagéo é guiada. Faga alteragdes as definicées gradualmente, controlando o efeito numa
superficie de amostra ou numa porgdo menos visivel da tela.

Durante a operagéo, controla a quantidade de material no tanque de material. Ndo permita que o produto opere com o depésito
vazio. Se o material no depésito acabar, feche a valvula de drenagem do canhéo, pare de alimentar o material e volte a encher
o tanque com o material de trabalho preparado.

Durante as pausas de pulverizagéo, feche a valvula de drenagem da arma. Nao deixe material na mangueira que liga a arma ao
agregado, pistola de pulverizagao ou bico por mais tempo do que o permitido pelo fabricante do material. Em caso de interrupcéo
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mais longa, parar a operagdo e assegurar ou limpar o sistema de acordo com as restantes instrugdes.

Se a qualidade do spray se deteriorar, pulsagéo do jato, diminuicdo do desempenho, fugas, ruido anormal ou vibragdes, o tra-
balho deve ser interrompido. Feche a valvula de drenagem da arma, pare o produto, desligue o fornecimento de ar comprimido,
liberte a presséo do sistema e determine a causa do problema.

Paragem de funcionamento e pressao de libertagédo

Quando a pulverizagao estiver concluida, feche a valvula de drenagem da pistola e dirija a pistola para o recipiente apropriado.
Fecha a valvula de ar da arma.

Abra e feche a vélvula de drenagem da arma varias vezes, direcionando a saida da arma para dentro do recipiente, para remover
qualquer pressao restante da arma e da mangueira que liga a arma a unidade.

Coloque o interruptor de diregdo de funcionamento na posigéo “Alivio”. Deixe o produto nesta posigéo até que a presséo seja
reduzida e o material seja retirado do sistema de alimentagéo, geralmente durante aproximadamente 1 a 5 minutos. A agéo s6
deve durar o tempo necessario para libertar a pressao do sistema.

Depois de libertar a pressao, abra a vélvula de drenagem da arma direcionando a saida da arma para dentro do recipiente e
certifique-se de que ndo sai material pressurizado da arma. Depois de garantir que ndo ha presséo no sistema, feche a valvula
de drenagem da arma, desligue o produto com o interruptor liga/desligar, desligue a tomada do cabo de alimentagéo da tomada
e desligue o fornecimento de ar comprimido. S6 depois destes passos € possivel desmontar a pistola de pulverizagdo, desligar
as mangueiras ou limpar o produto.

ATENGAO! Néo desligue a pistola de pulverizagéo, a mangueira que liga a arma a unidade, a mangueira de ar ou as ligagdes
se houver pressao no sistema.

LIMPEZA E MANUTENGAO

ATENGAOQ! A limpeza do sistema de alimentag&o do material de trabalho deve ser realizada imediatamente apds a pulverizagdo
concluida. O material seco pode entupir o bico, a pistola de pulverizagéo, a mangueira que liga a arma a unidade ou componentes
do sistema de alimentagéo e causar danos ao produto.

ATENCAO! Antes de limpar, manter, remover o bico, remover a pistola de pulverizagdo ou desligar as mangueiras, liberte a
presséo do sistema, desligue o produto, desligue a ficha do cabo de alimentagéo da tomada e desligue o fornecimento de ar
comprimido.

Limpeza apos o trabalho

Quando a pulverizagao estiver concluida, realize o procedimento de parar a operagéo e libertar a presséo. Certifique-se de que
néo ha presséo no sistema, que o produto esta desligado, que a ficha do cabo de alimentagdo esta desligada da tomada e que
o fornecimento de ar comprimido esta fechado.

Remova o material restante do tanque de material. Proteja o material adequado para uso posterior de acordo com as recomen-
dacbes do fabricante. Descarte 0 material que ndo seja adequado para uso posterior e a 4gua apés a limpeza, de acordo com as
regulamentagdes locais e as recomendagdes do fabricante do material.

Limpe o interior do depdsito de materiais dos residuos de material. Use dgua limpa ou um produto recomendado pelo fabricante
do material de trabalho para limpeza. Nao use corrosivos, solventes ou liquidos que possam danificar os componentes do pro-
duto.

Apds a limpeza inicial do depdsito, despeje gua limpa para dentro. Retire o bico da pistola de pulverizagdo, se instalado, e
dirija a saida da arma para o recipiente apropriado. Ligue o produto a fonte elétrica e a uma fonte de ar comprimido. Coloque o
interruptor de diregao de funcionamento na posigéo “Limpo”.

Ligue o produto, abra a valvula de ar da arma e abra a valvula de drenagem da arma. Lave o sistema de alimentacao até sair
agua limpa da pistola de pulverizagao sem residuos visiveis. Se necessario, pare de enxaguar, retire a agua suja do deposito,
deite 4gua fresca e repita a agéo.

Depois de lavar o sistema, feche a valvula de drenagem da arma e feche a valvula de ar da arma. Pare o produto, desligue o
fornecimento de ar comprimido e liberte a presséao do sistema. Depois desligue a tomada do cabo de alimentagdo da tomada AC.
Depois de se certificar de que n@o ha pressao no sistema, desligue a pistola de pulverizagdo da mangueira que liga a arma a
unidade. Depois desliga a mangueira da ligacdo da mangueira na unidade. Insira a bola de limpeza na extremidade da mangueira
do lado da unidade e depois volte a ligar essa extremidade da mangueira a ligagéo da unidade. Deixe a outra extremidade da
mangueira desligada da pistola de pulverizagéo e direcione-a para o recipiente apropriado.

Deite 4gua limpa no depdsito de material. Ligue o produto a fonte elétrica e a uma fonte de ar comprimido. Coloque o interruptor
de direc@o de funcionamento na posi¢ao “Limpo”. Comece o produto e empurra a bola de limpeza através da mangueira que
liga a pistola a0 agregado até que a bola seja empurrada para fora da outra extremidade da mangueira. Se necessario, repita a
limpeza da bola até que qualquer material residual seja removido do interior da mangueira.

Quando a limpeza da bola estiver concluida, desligue o produto, desligue o fornecimento de ar comprimido, liberte a presséo do
sistema e desligue a ficha do cabo de alimentagdo da tomada de rede.

Limpe a pistola de pulverizagéo, o bico, as ligagdes, as roscas, as juntas e as superficies externas das mangueiras de residuos
de material. Limpe o bico com dgua ou com um produto recomendado pelo fabricante do material de trabalho. N&o use ferramen-
tas afiadas para desentupir o bico, pois isso pode danifica-lo e deteriorar a qualidade do spray.
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Limpe as superficies exteriores da unidade com um pano macio e ligeiramente himido e depois limpe secamente. Nao mergulhe
o arrefecedor em 4gua, ndo o lave com um jato de &gua ou direcione a &gua para os componentes elétricos, painel de controlo
ou ligagdes.

Quando a limpeza estiver concluida, deixe a pistola de pulverizagéo, o bico, a mangueira que liga a arma a unidade e a man-
gueira de ar num local que permita que qualquer agua restante escoe e seque. Antes de usar novamente, verifique se todos os
componentes estao limpos, sem obstrugées e sem danos.

Manutengéo do Produto

ATENGAO! Toda a manutengao deve ser realizada com o produto desligado, a ficha do cabo de alimentagao desligada da tomada
de rede, o fornecimento de ar comprimido fechado e depois de a presséo ter sido aliviada no sistema.

Apos cada utilizagao, verifique o estado da mangueira que liga a arma ao gerador, a mangueira de ar, a pistola de pulverizagéo,
0 bico, as ligagdes, roscas e as juntas. Limpe as pegas sujas e substitua os componentes danificados, gastos, rachados, defor-
mados ou com fugas antes de voltar a usar o produto.

Verifique a permeabilidade do bico e da pistola de pulverizagdo. Ndo desentupa o bico com ferramentas afiadas que possam
alterar a forma do orificio e prejudicar a qualidade do spray. Substitua um bico danificado ou gasto por um novo.

Verifica o estado do cabo de alimentagéo com a ficha. Nao use o produto se o cabo de alimentac&o estiver danificado, gasto,
cortado ou mostrar sinais de sobreaquecimento. Peca a substituicdo do cabo de alimentagdo e os componentes elétricos repa-
rados por um centro de servigo autorizado.

Controla o estado da manga de borracha e do parafuso. O desgaste excessivo destes componentes pode causar alimentagao
desigual do material, diminuigéo do rendimento, pulsagéo do jato ou aumento da carga no sistema de alimentacéo. Se forem
detetados desgaste, danos ou deterioragéo significativa do produto, substitua os componentes gastos de acordo com a descrigao
para a instalacéo e substituicdo da manga e do parafuso de borracha.

Verifique regularmente se as rodas de transporte, as rodas giratérias de bloqueio e a alavanca de transporte estao corretamente
fixadas e ndo danificadas. Antes de transportar o produto, certifique-se de que o recipiente do material esta esvaziado ou prote-
gido contra derrames.

Nao faca quaisquer alteragdes ao produto por si mesmo. Nao remova as tampas ou componentes da carcaga, a menos que seja
necessario para as operagdes descritas no manual. As reparacées ndo descritas no manual devem ser realizadas por um centro
de assisténcia autorizado. Para reparagdes e substituigdes, utilize apenas pegas sobressalentes de acordo com as recomenda-
¢oes do fabricante.

Montagem / Substituic&o de Manga e Parafuso de Borracha (Ill)

ATENCAO! Instale ou substitua a manga e o parafuso de borracha apenas quando o produto estiver desligado, a ficha do cabo
de alimentagéo estiver desligada da tomada principal, o fornecimento de ar comprimido estiver fechado e a presséo for aliviada
do sistema. Esvazie e limpe o depdsito de material e o sistema de alimentacéo antes de iniciar a operago.

A manga de borracha e o parafuso s@o os componentes de trabalho do sistema de alimentagao do material. O desgaste pode
causar diminuicdo do desempenho, pulsacéo do fluxo, alimentacéo desigual do material ou carga excessiva do produto. Estes
elementos devem ser substituidos em caso de desgaste, danos ou apés uma deterioragdo significativa no funcionamento da
unidade.

Realize a agdo numa superficie estavel e nivelada. Devido ao peso do produto, ndo incline nem levante a unidade sozinha.
Garantir 0 acesso a flange do sistema de alimentagéo do material de forma segura e estavel.

Remova a mangueira que liga a arma ao agregado da ligagdo da mangueira. Desaparafusa as porcas que fixam a brida frontal
da bucha de borracha. Desaparafuse as porcas de forma uniforme para ndo danificar a flange ou os fixadores. Remova a flange
frontal e remova a manga de borracha gasta com o parafuso.

Limpe o assento da manga de borracha, a flange, os fixadores e a &rea em redor da saida do depésito de material. Remova
qualquer residuo de material seco. Verifique se os fixadores néo estdo danificados, deformados ou corroidos.

Antes da instalacéo, verifique o estado da nova manga de borracha e do parafuso. N&o instale pegas que estejam rachadas,
deformadas, excessivamente gastas ou sujas. Instale os parafusos de protegdo de rotagédo na manga de borracha, se forem
incluidos no conjunto.

Lubrique ligeiramente a superficie do parafuso e a superficie interior da manga de borracha com um lubrificante. Recomenda-se
usar ¢6leo de silicone ou outro lubrificante adequado para componentes de borracha. Nao use produtos que possam danificar a
borracha ou contaminar o material de trabalho.

Insira o parafuso na manga de borracha pelo lado da extremidade afilada da manga. Rode o parafuso no sentido dos ponteiros
do reldgio até que a sua extremidade fique alinhada ou ligeiramente abaixo da face oposta @ manga de borracha. A extremidade
da minhoca n&o deve sobressair acima da face da bucha.

Insira a manga de borracha e o conjunto do parafuso na flange do sistema de alimentagé@o do material. A extremidade do para-
fuso situada na lateral do tanque de material esta posicionada de forma a estar corretamente alinhada com o agitador/acionador
localizado no tanque. Posicione a manga de borracha na flange de modo a que os seus furos e elementos de seguranga figuem
corretamente alinhados com a montagem.

Substitui a flange frontal e as porcas de montagem do M12. Aperte as porcas de forma uniforme, alternando de ambos os lados,
até que a flange esteja devidamente pressionada. Nao aperte demasiado as porcas para danificar a flange, as roscas ou a manga
de borracha.
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Apds a montagem, gire o parafuso manualmente, se o design permitir isso em seguranga, e verifique se roda suavemente € nao
roga nos fixadores. Nao cologue as maos no depésito de material nem no sistema de alimentagao se o produto estiver ligado a
fonte de alimentagéo.

Antes de iniciar o trabalho, apds substituir a manga de borracha e o parafuso, molhe o sistema de alimentagao conforme descrito
no manual. Nao deixe o produto seco durante mais tempo do que o necessario para verificar o funcionamento.

Armazenamento e transporte

Antes de armazenar ou transportar o produto, desligue o produto, desligue a ficha do cabo de alimentagéo da tomada de rede,
desligue o fornecimento de ar comprimido e liberte a presséo do sistema. O produto deve ser esvaziado do material de trabalho
e limpo a fundo, conforme descrito para limpeza apds o trabalho.

Nao deixe o material de trabalho no tanque de material, na mangueira que liga a arma a unidade, na pistola de pulverizagéo ou
no bico para armazenamento. Material seco pode causar entupimentos no sistema de alimentagao e danos nas pegas.

Apds a limpeza, deixe secar a pistola de pulverizagéo, o bico, a mangueira que liga a arma a unidade e a mangueira de ar. Antes
de guardar o produto, certifique-se de que ndo ha agua no sistema.

Guarde o produto numa sala seca, fechada e bem ventilada, fora do alcance de criangas e pessoas ndo autorizadas. Proteja o
produto da precipitagdo, humidade, geada, luz solar direta, fontes de calor e substéncias corrosivas.

Para armazenamento, organize o cabo de alimentag&o, a mangueira que liga a arma ao agregado e a mangueira de ar para que
nao fiquem dobrados, esmagados ou sobrecarregados. Nao pendure o produto no cabo de alimentagdo ou nas mangueiras.

Sé transporte o produto depois de esvaziar o depdsito de material. Antes de se mover, certifique-se de que a tampa de material
do deposito, a pistola de pulverizagdo, as mangueiras € 0s acessorios estdo protegidos contra movimentos préprios ou quedas.
Mova o produto usando a alavanca e as rodas de transporte. Nao puxe o produto pelo cabo de alimentacéo, pela mangueira que
liga a arma ao gerador, pela mangueira de ar ou pela pistola de pulverizagéo. Ao mover-se em terreno irregular, guie cuidadosa-
mente o produto para ndo tombar a unidade.

Proteja o produto contra movimentos, capotamentos e impactos durante o transporte no veiculo. Transporte o produto numa
posicao estavel. Nao empilhe quaisquer objetos em cima do produto.
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KARAKTERISTIKE PROIZVODA
Stroj za zbukanje je elektricni uredaj namijenjen za prskanje zbuka i drugih prikladnih premaza maksimalne veli¢ine zrna od 3 mm.
Proizvod je opremljen spremnikom za materijal iz kojeg se materijal dovodi do piStolja za prskanje putem crijeva koje spaja pistol]
sa strojem. Prskanje se vr8i komprimiranim zrakom koji se dovodi do pistolja. Spremnik velikog kapaciteta omogucuje rad bez
Cestog punjenja, a dugo crijevo olak§ava rad na udaljenosti od stroja. Proizvod omogucuje dovod materijala do 15 m, $to ga Cini
prikladnim za zavr$ne radove na zidovima i stropovima. Ispravan, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilnom radu, stoga:
Prije upotrebe proizvoda, molimo progitajte cijeli prirucnik i sacuvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu $tetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priruénika.
OPREMA
Paket treba sadrzavati: jedinicu za Zbukanje, pitolj za prskanje i crijevo koje spaja pistolj s jedinicom.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-82583
Mrezni napon [V~ 220-240
Frekvencija mreze [Hz] 50/60
Nazivna snaga w] 2200
Masa [ka] 745
Radni tlak [MPa] 06
Brzina bez opterecenja n | [min] 2600
\ Ina visina uvlacenja materijala [m] 15
Kapacitet spremnika materijala [} 30
Ina veli¢ina zrna materijala [mm] <3
Temperatura radnog materijala [°C] 5~40
Duljina crijeva pistolja [m] 7
Stupanj zastite IP55
Razina buke
zvuéni tlak L , [dB(A)] 80-85
zvuénasnagal [dB(A)] 90-95
Razina vibracija a | [m/s?) 3,5-5,0
SIGURNOSNE UPUTE

Prilikom koristenja uredaja slijedite upute u priruéniku za uporabu, informacije proizvodaca radnog materijala i opca pravila zastite
na radu.

Ovaj proizvod nije namijenjen djeci ili neobucenim osobama. Operater treba biti upoznat s pripremom materijala, pokretanjem,
prskanjem, ispustanjem tlaka, €iS¢enjem i odrZzavanjem proizvoda.

Uredaj je namijenjen za prskanje Zbuka i drugih prikladnih premaza namijenjenih za mehani¢ku primjenu. Maksimalna veli¢ina
zrna materijala ne smije prelaziti 3 mm. Prije upotrebe radnog materijala provjerite podatke proizvodaca , posebno dopusteni na-
¢in nanoSenja, potrebno razriedivanie, rok trajanja pripremljenog materijala, radnu temperaturu, potrebnu osobnu zastitnu opremu
i GiS¢enije alata nakon upotrebe. Ne prskajte tvari nepoznatog sastava.

Ne koristite ovaj proizvod na materijalima veéim od navedene veli€ine zrna, koji sadrZe grudice, prijavstinu, viakna ili strane tvari,
ili na materijalima koji nisu namijenjeni za nano3enje prskanjem s ovom vrstom proizvoda. KoriStenje pogreSnog materijala moze
dovesti do zaCepljenja, o3tecenja proizvoda, puknuca crijeva il nekontroliranog ispustanja materijala pod tlakom.

Ne koristite ovaj proizvod za prskanje uljnih materijala, zapaljivih, korozivnih, otrovnih ili eksplozivnih tvari ili materijala koji zahtije-
vaju posebnu opremu koju nije osigurao proizvodac. Ne koristite smolaste spojeve, kemijski stvrdnjavajuce materijale ili materijale
koji sadrZe otapala, osim ako ih proizvoda€ materijala nije osmislio za primjenu s ovom vrstom rasprsivaca. Ne spajajte nikakvu
opremu ili komponente na proizvod koje nije osigurao proizvodac.

Ovaj proizvod nije namijenjen za upotrebu u potencijalno eksplozivnim atmosferama. Ne koristite ga u podrucjima gdje su prisutni
zapaljivi plinovi, pare, magle, prasina ili druge eksplozivne smjese.

Osigurajte odgovarajucu ventilaciju u radnom prostoru. Priprema i prskanje materijala mogu stvoriti prasinu, maglu, aerosole i pr-
skanje koji su Stetni za zdravlje. Operater i sve osobe u blizini radnog podrugja trebaju nositi zastitu za o¢i, zastitu za dini sustav,
zastitu za sluh, zadtitne rukavice i drugu osobnu zastitnu opremu koju zahtijeva proizvodaé radnog materijala.

Ne jesti, piti ili pusiti u prostorima gdje se materijal priprema, prska, Cisti proizvod ili gdje se skladiste radni materijali i sredstva
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za Ciscenje.
Radni materijali, aditivi i sredstva za ¢iS¢enje mogu sadrzavati Stetne ili zapaljive tvari. Nemojte koristiti otvoreni plamen, pusiti,
obavljati radove koji stvaraju iskre ili koristiti opremu koja moze zapaliti isparenja u radnom podru¢ju. Odgovarajuca oprema za
gasenje pozara prikladna za koriStene materijale treba biti smjeStena u blizini radnog podrugja.
Ne skladistite zapaljive tvari, spremnike sa zapaljivim ostacima ili materijale kontaminirane takvim tvarima, poput krpa, papira,
folije ili otpada od €is¢enja, u blizini ovog proizvoda. Otpad od rukovanja i ¢is¢enja zbrinite u skladu s preporukama proizvodaca
materijala i lokalnim propisima.
Izbjegavajte stvaranje lokvi ili prolijevanje radnog materijala ili sredstva za ¢iS¢enje. Proliveni materijal mora se odmah ogistiti.
Radno podrucje treba biti suho, uredno i protuklizno.
Proizvod postavite na stabilnu, tvrdu i ravnu povrsinu. Ne postavijajte ga na kosu, sklisku ili nestabilnu povrsinu. Ne pomicite
ga tijlekom rada. Zbog velike tezine, budite oprezni prilikom transporta, postavijanja ili premjestanja. Ne podiZite ili povlacite za
crijevo, kabel za napajanje, pistolj ili prikljucke.
Prije spajanja na napajanje provjerite odgovara li napon mreZe vrijednosti navedenoj na natpisnoj plo€ici. Proizvod spajajte samo
na propisno instaliranu utiénicu sa zastitnim uzemljenjem. Ne koristite proizvod ako se ne moZe spojiti na utiénicu s ispravno funk-
cionalnim zastitnim uzemljenjem. PreporuCuje se da strujni krug napajanja bude zasti¢en diferencijalnim prekidacem s isklopnom
strujom ne vecom od 30 mA .
Ako je proizvod opremljen vanjskim uzemljenjem oznaCenim simbolom uzemljenja, prije pogetka rada spojite ga na odgovarajuéu
tocku uzemljenja ili sustav izjednacavanja potencijala na radnom mijestu. Spajanje vanjskog uzemljenja ne zamjenjuje obvezu
spajanja proizvoda na propisno instaliranu uzemljenu utiénicu. Ne koristite proizvod osim ako nije osigurano pravilno uzemljenje.
Ne koristite proizvod s oSte¢enim kabelom za napajanje, utikacem, kucistem, prekidacem ili drugim elektri€nim komponentama.
Ne modificirajte utikac, kabel za napajanje ili elektricne komponente. Popravke prepustite ovlastenom servisnom centru proizvo-
daca.
Kabel za napajanje provedite tako da ne bude izloZen ostecenjima, prolijevanju, ostrim rubovima, vruéim povrsinama ili pomi¢nim
crijevima. Ako se kabel zapetlja ili osteti, odmah iskljucite proizvod i iskopCajte utika€ iz uticnice. Ne povlacite proizvod za kabel
za napajanje.
Unato¢ stupnju zadtite ku¢ista, proizvod se ne smije prati vodom, uranjati u vodu ili namjerno izlagati oborinama. OCistite vanjske
dijelove prema uputama za ¢idéenje.
Prije svake upotrebe provjerite stanje crijeva koje spaja pistolj s napajanjem, crijeva za zrak, pistolja za prskanje, mlaznice, pri-
kljucaka, brzih spojnica, brtvi i pricvr§éivaca. Nemojte koristiti komponente koje su napukle, deformirane, propustaju, istroSene,
korodirane ili na drugi nacin oste¢ene. OSte¢ene komponente moraju se zamijeniti.
Koristite samo crijeva, pistolje, mlaznice, spojnice i pribor namijenjen za tlak koji nije manji od maksimalnog radnog tlaka proizvo-
da. KoriStenje pribora s preniskim tlakom moZe rezultirati puknuéem i ozbiljnim ozljedama.
Crijeva postavite tako da se ne savijaju, uvijaju, stezu ili posjeku. Ne stavljajte teSke predmete na crijeva. Crijeva drZite podalje
od ostrih rubova, vrucih povrsina ili tvari koje mogu ostetiti njihov materijal. Tijekom rada, crijeva se mogu pomicati zbog promjena
tlaka i pokreta operatera. Crijeva postavite tako da ne predstavljaju opasnost od spoticanja, udarca ili o$te¢enja drugih predmeta.
Ovaj proizvod zahtijeva izvor komprimiranog zraka. Prije spajanja provjerite da tlak zraka ne prelazi dopustena ogranicenja za
proizvod, pistolj i crijeva. Za napajanje pistolja koristite samo komprimirani zrak. Ne koristite kisik, zapaljive plinove ili druge indu-
strijske plinove. Ne odspajajte crijeva ili brze spojnice dok je sustav pod tlakom. Prije odspajanja crijeva, iskljucite dovod zraka i
ispustite tlak iz sustava.
Ne usmjeravajte pistolj za prskanje prema ljudima ili Zivotinjama. Ne stavljajte ruku, prste ili bilo koji drugi dio tijela blizu izlaza mla-
znice. Ne pokuSavajte zaustaviti curenje materijala ili zraka rukom, rukavicom, krpom ili bilo kojim drugim predmetom. Ispustanje
materijala pod tlakom moZe uzrokovati tielesne ozljede, iritaciju koZe i o€iju te otecenje obliznje opreme. Ako materijal dospije
pod kozu ili u o€i ili ako dode do iritacije, odmah se obratite lije¢niku i dajte informacije o vrsti materijala koji se koristi.
Prije podeSavanja, CiS¢enja, odrZavanja, zamjene mlaznice, crijeva, pistolja ili drugih komponenti, iskljucite proizvod, iskopcajte
utika¢ iz utiénice, zatvorite dovod komprimiranog zraka i ispustite tiak u sustavu prema postupku opisanom u priruéniku. Tlak
moze ostati u sustavu ¢ak i nakon iskljuivanja.
Ne stavljajte ruke, alate ili druge predmete u spremnik za materijal dok je proizvod spojen na napajanie ili kada se mehanizam za
uvlaenje moze aktivirati. Ne uklanjajte grudice ili prijavstinu iz spremnika tijekom rada. Prije izvodenja takvih operacija iskljucite
proizvod i odspojite ga iz napajanja.
DrZite ruke, kosu, labavu odjecu i alate dalje od pokretnih dijelova, ventilacijskih otvora i pogonskih komponenti. Ne skidajte
poklopce tijekom rada. Prije skidanja poklopca, pregleda ili ¢iS¢enja ostataka, iskljucite proizvod, iskopCajte utika¢ iz utiCnice,
iskljucite dovod komprimiranog zraka i pricekajte da se svi pokretni dijelovi potpuno zaustave.
Ne koristite proizvod s praznim spremnikom dulje nego Sto je potrebno za pregled ili postupke CiS¢enja opisane u priru¢niku. Rad
proizvoda bez materijala ili vode moze uzrokovati prekomjerno tro$enje komponenti za dovod i o$tecenje proizvoda.
Nemojte prepuniti spremnik materijala. Pazljivo ulijevajte materijal kako biste izbjegli prskanje elektricnih komponenti, motora,
kabela za napajanie ili bilo kojih priklju¢aka. Prije pocetka rada provierite je li poklopac spremnika ili zatita, ako se koristi, pravilno
postavljena.
Radni materijal treba biti homogen, Cist i bez grudica i neistoca. NeCistoce mogu zacepiti mlaznicu, crijevo, pistolj ili komponente
za dovod. Ne dopustite da se materijal osusi u spremniku, crijevu, pistolju ili mlaznici. Nakon zavr$etka rada o€istite sustav prema
uputama.
Ako primijetite naglu promjenu u performansama proizvoda, pad performansi, neuobi¢ajenu buku, vibracije, pregrijavanje, cu-
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renje, oStecenje crijeva, curenje zraka ili zaCeplienje mlaznice, odmah prekinite upotrebu. Iskljucite proizvod, odspojite utika¢ iz
struje, zatvorite dovod komprimiranog zraka, ispustite tlak i utvrdite uzrok problema.

Zbog buke koja nastaje tijekom rada, preporuduje se koritenje zastite za sluh, posebno pri duljem prskanju ili radu u zatvorenim
prostorima.

Popravke proizvoda treba obavljati ovlasteni servisni centar proizvodaca. Trebaju se koristiti samo zamjenski dijelovi i pribor
odobreni od strane proizvodac¢a. Nemojte sami modificirati proizvod, pistolj, crijeva, spojeve ili komponente sustava za dovod
materijala.

PRIPREMA ZA RAD

OPREZ! Priprema proizvoda za rad i ugradnja dodatne opreme smiju se izvoditi samo uz iskljuceno elektri¢no napajanje i dovod
komprimiranog zraka. Prije poCetka bilo kakvih radova, iskljucite kabel za napajanje iz uti¢nice, iskljucite dovod komprimiranog
zraka i provjerite da u sustavu nema tlaka.

Prije prve upotrebe, izvadite proizvod i pribor iz ambalaze i uklonite sav ambalazni materijal, ukljuCujuéi zastitne folije ako su
koristene. Provierite jesu li crijeva, prikljucci, pistolj za prskanje, mlaznica i spremnik za materijal bez ostataka ambalaze i drugih
necistoca. Postavite proizvod na stabilnu, tvrdu i ravnu povrsinu. Ne postavljajte proizvod na kosu, sklisku ili nestabilnu povrsinu.
Nakon postavljanja, blokirajte okretne kotaCi¢e bravama i osigurajte da se proizvod ne moze samostalno pomicati. Rasporedite
crijeva i kabel za napajanje tako da se ne presavijaju, gnjece ili oSte¢uju te da ne predstavljaju opasnost od spoticanja tijekom
rada. Nakon Sto su ovi koraci dovrdeni, mozete zapoceti sastavljanje crijeva, pistolja za prskanje i mlaznice.

Ugradnja crijeva, pistolja za prskanje i mlaznice (1)

OPREZ! Sastavljanje crijeva, piStolja za prskanje i mlaznice smije se izvoditi samo dok je isklju¢eno elektriéno napajanje i dovod
komprimiranog zraka. Prije pocetka sastavljanja, iskljucite kabel za napajanje iz uticnice, iskljucite dovod komprimiranog zraka i
provjerite da u sustavu nema tlaka.

Provijerite jesu li spojevi, krajevi crijeva, brza spojnica, brtve, pistolj za prskanje i mlaznica Cisti i neoteceni. Nemojte ugradivati
komponente koje su prljave, napuknute, deformirane ili imaju oStecene brtve. Nemojte spajati spojeve bez potrebnih brtvi.
Stavite brtvu na kraj crijeva koje spaja pistolj s uredajem, a zatim zavrnite brzu spojnicu na crijevo. Cvrsto zategnite spoj, ali
nemojte koristiti pretjeranu silu, jer biste mogli ostetiti navoje, brtvu ili spoj.

Spojite brzu spojnicu na priklju¢ak crijeva na uredaju. Nakon $to je brza spojnica postavljena, zatvorite poluge za zaklju¢avanje i
provjerite je li brza spojnica pravilno zaklju¢ana i ne isklizne iz prikljucka.

Spojite drugi kraj crijeva koje spaja pistolj s pistoliem za prskanje. Prije zatezanja provjerite je li brtva na mjestu i neoStecena.
Cvrsto zategnite spoj. Ako je potrebno, upotrijebite kljueve s otvorenim krajem, drZeci spoj pistolja jednim kljuem, a drugim
zategnite maticu crijeva.

Provijerite je li reduktor tlaka s manometrom pravilno ugraden i spojen na dovod komprimiranog zraka te da nije o$tecen. U ovoj
fazi nemojte spajati proizvod na dovod komprimiranog zraka.

Spajite crijevo za zrak na priklju¢ak na pistolju za prskanje i na prikljucak za zrak na rasprsivau. Provjerite je li crijevo pravilno
postavljeno i ne isklizava iz priklju¢aka.

Prije vlazenja sustava za dovod vode, ostavite mlaznicu uklonjenu. Mlaznicu postavite tek nakon Sto kroz sustav propustite istu
vodu ili odgovarajuce razrijedeni materijal i osigurate stalan mlaz iz pistolja. To smanjuje rizik od zaCepljenja mlaznice ostacima
materijala ili necistocama u crijevu.

Nakon $to ste navlaZili sustav za dovod, postavite mlaznicu na pistolj za prskanje. Prije zatezanja provierite je li mlaznica Cista,
neprohodna i pravilno pode$ena. Nemojte koristiti zacepljenu, oStecenu ili istroSenu mlaznicu.

Nakon ugradnje provjerite usmjeravanje crijeva. Crijeva ne smiju biti presavijena, uvrnuta, zgnjecena ili napregnuta. Treba ih
postaviti tako da ne ometaju rad, ne trljaju se o ostre rubove ili ne stvaraju opasnost od spoticanja.

Spajanje proizvoda na elektricnu mrezu

NAPOMENA! Proizvod uvijek prikljucite na propisno uzemljenu utiénicu.

NAPOMENA! Preporuuje se da instalacija napajanja bude opremljena diferencijalnom zastitom s isklopnom strujom koja ne
prelazi 30 mA .

Prije spajanja proizvoda na elektriénu mreZu, provjerite odgovara li napon mreze vrijednosti navedenoj na natpisnoj plogici pro-
izvoda. Provjerite stanje kabela za napajanje i utikaca. Nemojte koristiti proizvod ako su kabel za napajanje i utika¢ oSteceni,
izlizani, prerezani ili pokazuju znakove pregrijavanja.

Prije spajanja na napajanje, provierite je li proizvod sigurno postavljen, crijeva su pravilno instalirana, ventil za zrak pistolja i okida¢
pistolja su zatvoreni te je pistolj za prskanje usmjeren na sigurno mjesto. Nemojte pritiskati prekida¢ prilikom spajanja utikaca u
utiCnicu.

Ako se za napajanje proizvoda koristi produzni kabel, mora imati zadtitni vodi¢, a presjek njegovih vodiCa ne smije biti manji od
presjeka kabela koji napaja proizvod. Ne koristite produzne kabele s dvije Zice. Ako je produzni kabel dulji od 10 m, presjek vodica
ne smije biti manji od 2,5 mm?. Ne koristite produzne kabele dulje od 50 m. Produzni kabeli moraju se potpuno odmotati prije
spajanja proizvoda.
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Prikljucak na izvor komprimiranog zraka

OPREZ! Prije spajanja proizvoda na izvor komprimiranog zraka, provierite je li elektri¢no napajanije iskljuceno, je li ventil za zrak
pistolja zatvoren i je li u sustavu nema tlaka.

Za napajanje pistolja za prskanje koristite samo komprimirani zrak. Ne koristite kisik, zapaljive plinove ili druge industrijske pli-
nove. Dovod zraka u pistolj za prskanje mora biti Cist, filtriran i osuSen. Ne koristite podmaziva¢ u sustavu dovoda zraka pistolja
za prskanje.

Osigurajte da sustav komprimiranog zraka ima odgovarajuéi kapacitet. Tlak primijenjen na pistolj za prskanje ne smije prelaziti
preporuceni radni tlak naveden u tablici s tehnickim podacima i na natpisnoj plocici proizvoda. Ako je tlak u sustavu komprimiranog
zraka viSi, prilagodite ga pomocu reduktora tlaka s manometrom prije poCetka rada.

Spajite crijevo sustava komprimiranog zraka na ulazni otvor reduktora tlaka pomocu manometra. Nakon spajanja, polako otvorite
dovod komprimiranog zraka i provjerite ima li curenja na spojevima. Ako se otkrije curenje, zatvorite dovod komprimiranog zraka,
ispustite tlak iz sustava i uklonite uzrok curenja.

Pomocu reduktora tlaka s manometrom podesite radni tlak koji odgovara koristenom materijalu i naginu prskanja, bez prekora-
Cenja vrijednosti navedene u tablici tehnickih podataka. Izbjegavajte nagle padove tlaka tijekom rada, jer mogu uzrokovati nerav-
nomjernu isporuku materijala i smanjenu kvalitetu prskanja.

Kontrole proizvoda

Prekidac se koristi za uklju¢ivanje proizvoda. Nakon pokretanja proizvoda, promatrajte rad uredaja. Tijekom rada, proizvod treba
biti postavljen tako da je prekidac uvijek lako dostupan.

Regulator brzine dovoda materijala koristi se za pode$avanije koli¢ine materijala koji se dovodi u pistolj za prskanje. Zapocnite sa
srednjom ili niskom postavkom, a zatim postupno povecavajte brzinu dovoda dok se ne postigne Zeljeni uzorak prskanja. Nemojte
odmah postaviti brzinu dovoda materijala na maksimum. Prevelika brzina moze uzrokovati neravnomjerno prskanje, prekomjerno
opterecenje sustava za dovod i ubrzano tro$enje gumene ¢ahure i vijka.

PrekidaC smjera rada odabire nacin rada sustava za dovod materijala. PrekidaC se moze postaviti u jedan od tri polozaja

, Ciscenje , sluzi za ciscenje i ispiranje sustava za dovod. Koristite ovaj polozaj za uséenje nakon upotrebe, kako je opisano
kasnije u ovom priru¢niku. Nemojte koristiti ovaj poloZaj za prskanje materijala po radnoj povrsini.

Polozaj ,Auto” je za normalno prskanje. U ovom poloZaju, dovod materijala se pokrece i zaustavlja pomoc¢u okidackog ventila
pistolja. Za pravilno rukovanje materijalom, prekidaé treba biti postavljen u poloZaj ,Auto”.

Polozaj ,OlakSanje” koristi se za ispustanje tlaka u sustavu i poviaCenje materijala iz crijeva koje spaja pistolj s rasprsivatem. Ko-
ristite ovaj poloZaj prilikom zaustavljanja rada, prije rastavljanja pistolja, odspajanja crijeva ili ¢iS¢enja prema postupku opisanom
kasnije u ovom priru¢niku.

Ne pomicite prekidac za smier tijekom prskanja. Prije promjene poloZaja prekidaca, zatvorite ventil piStolja i provierite je i protok
materijala zaustavljen. Ne pomicite prekida¢ u medupoloZaj.

Za podeSavanje tlaka komprimiranog zraka koji se dovodi u pidtolj za prskanje koristi se reduktor tiaka s manometrom. Radni
tlak treba biti prilagoden koriStenom materijalu i naCinu prskanja, ali ne smije prelaziti vrijednost navedenu u tablici s tehnickim
podacima.

Ventil za zrak pistolja koristi se za otvaranje i zatvaranje dovoda zraka u pistolj za prskanje. Otvorite ventil tek nakon $to je izvor
komprimiranog zraka ispravno spojen i radni tlak je postavljen. Zatvorite ventil kada zavrsite s prskanjem ili prije ispustanja tlaka.
Okidacki ventil pistolja koristi se za pokretanje i zaustavljanje prskanja materijala. U automatskom naéinu rada, okretanjem oki-
dackog ventila u polozaj UKLJUCENO pokrece se protok materijala, a okretanjem ventila u polozaj ISKLJUCENO zaustavlja se
protok materijala.

Priprema radnog materijala

Za ovu vrstu proizvoda koristite samo zbuke i druge prikladne premazne materijale koje je proizvoda¢ materijala dizajnirao za
nano$enje prskanjem. Materijal treba pripremiti prema preporukama proizvodaca, posebno u pogledu potrebnog razriedivanja,
vremena mijeSanja, radne temperature i vremena trajanja pripremljene mase. Radni materijal treba biti homogen, bez grudica,
osu$enih ostataka, onecis¢enja i stranih tijela. Maksimalna veli¢ina zra materijala ne smije prelaziti vrijednost navedenu u tablici
tehnickih podataka. Ne koristite materijal koji je poCeo stezati, zgusnuo se izvan dopustenog raspona ili je izgubio svojstva po-
trebna za nanoSenje prskanjem.

Prije ulijevanja materijala, provjerite je li spremnik za materijal Cist i bez osuSenih ostataka. Ulijte pripremljeni materijal u spremnik
za materijal. Nemojte prepuniti spremnik. Nakon ulijevanja materijala, zatvorite spremnik poklopcem ako vam to dopusta radni
proces.

Tijekom rada pratite koli€inu materijala u spremniku. Ne koristite proizvod s praznim spremnikom, jer to moZe uzrokovati nestabil-
no doziranje materijala i prekomjerno troSenje komponenti za doziranje.

VlaZenje sustava za hranjenje

Prije poCetka samog prskanja, navlaZite sustav za dovod. To treba uciniti bez ugradene mlaznice kako bi se smanjio rizik od
zagepljenja ostacima materijala ili krhotinama u crijevu koje spaja pistolj s uredajem.

Ulijte malu kolicinu ¢iste vode ili odgovarajuée razrijedenog radnog materijala u spremnik za materijal, prema preporukama pro-
izvodaca materijala. Ne koristite tekucine koje nisu kompatibilne s koridtenim radnim materijalom ili sredstva koja mogu ostetiti
komponente proizvoda.
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Spajite proizvod na napajanje i izvor komprimiranog zraka. Postavite prekida¢ smjera na ,Automatski’. Regulator brzine dodava-
nja materijala postavite u srednji polozaj. Pomocu reduktora tlaka s manometrom postavite niski radni tlak, koji ne prelazi vrijed-
nost navedenu u tablici s tehnickim podacima. Usmijerite izlaz pistolja za prskanje u prikladnu posudu.

Pokrenite proizvod, otvorite ventil za zrak pistolja i otvorite okidacki ventil pistolja. Pocnite dovoditi vodu ili razrijedeni materijal kroz
crijevo koje spaja pistolj s rasprsivacem. Postupno povecavaijte tlak zraka i brzinu dovoda materijala prema potrebi. Nastavite dok
iz pistolja za prskanje ne pocne teci stalan mlaz bez prekida ili onecis¢enja.

Nakon $to je sustav vlaZan, zatvorite okidacki ventil pistolja, iskljucite proizvod, zatvorite ventil zraka pistolja, iskljucite dovod kom-
primiranog zraka i ispustite tlak iz sustava. Zatim iskljuCite proizvod iz elektriCne mreze i postavite mlaznicu na pistolj za prskanje
kako je opisano u uputama za sastavljanje.

Nakon $to je mlaznica instalirana, moZete zapoceti s punjenjem spremnika za materijal odgovaraju¢im radnim materijalom i
postavljanjem parametara prskanja.

KORISTENJE UREDAJA

Pokretanje i ispitivanje prskanjem

Nakon §to ste navlazili sustav za dovod, ulijte pripremljeni radni materijal u spremnik za materijal. Nemojte prepuniti spremnik.
Usmijerite izlaz piStolja za prskanje u prikladnu posudu ili na ispitnu povrsinu.

Spojite proizvod na elektriéno napajanje i provjerite je li spojen na izvor komprimiranog zraka. Provjerite jesu li ventil za zrak pisto-
lja i okida¢ pistolja zatvoreni, prekida¢ za naprijed/natrag postavljen na ,Automatski” i je li mlaznica pravilno instalirana. Nemojte
koristiti proizvod ako crijevo od pistolja do napajanja, crijevo za zrak ili spojevi propustaju.

Pritisnite prekida¢. Pomocu reduktora tlaka s manometrom podesite radni tlak koji odgovara koristenom materijalu, bez prekora-
Cenja vrijednosti navedene u tablici s tehni¢kim podacima. Prvo postavite regulator brzine dodavanja materijala u srednji polozaj.
Otvorite ventil za zrak pistolja i otvorite okidacki ventil pistolja. Promatrajte protok materijala iz pistolja za prskanje. Ako je potreb-
no, postupno podeSavajte brzinu dovoda materijala i tlak zraka dok se ne postigne ravnomjeran uzorak prskanja.

Prvo probno prskanje obavite na testnoj povrsini ili u prikladnu posudu. Provjerite nanosi li se materijal ravnomjerno, jesu li spojevi
Cvrstii je li protok materijala prikladan za posao.

Prskanje radnog materijala

Nakon $to ste zavrSili test prskanja i postigli ujednacen uzorak prskanja, mozete poceti nanositi materijal na radnu povrsinu.
Prekida¢ smjera prskanja treba biti postavljen u poloZaj ,Automatski’.

Pistolj za prskanje pomicite ravnomjerno, odrzavajuci $to je moguce istu udaljenost od povrsine. Nemojte drZati pistolj na jednom
mijestu tijekom prskanja, jer to moZe rezultirati neravnomjernim nanoSenjem materijala.

Podesite Sirinu i koli¢inu nanesenog materijala promjenom brzine uvodenja materijala, tlaka komprimiranog zraka i nacina vode-
nja pistolja za prskanje. PodeSavanja vrsite postupno, prateci u¢inak na testnom podru¢ju ili manje vidljivom dijelu radne povrsine.
Tijekom rada pratite koli¢inu materijala u spremniku za materijal. Ne koristite proizvod s praznim spremnikom. Ako je spremnik
materijala nizak, zatvorite ventil za ispustanje pistolja, zaustavite dovod materijala i napunite spremnik pripremljenim radnim
materijalom.

Kada ne prskate, zatvorite okidacki ventil piStolja. Ne ostavljajte materijal u crijevu koje spaja pistolj s rasprsivaem, pistolju za
prskanije ili mlaznici dulje od vremena koje je dopustio proizvoda¢ materijala. Ako cete biti izvan pogona dulje vrijeme, prekinite
rad i osigurajte ili ispraznite sustav kako je opisano u sljedec¢im uputama.

Ako primijetite loSu kvalitetu prskanja, pulsirajuée prskanje, smanjene performanse, curenje, neuobi¢ajenu buku ili vibracije,
prekinite upotrebu. Zatvorite ventil pistolja, zaustavite protok proizvoda, iskljucite dovod komprimiranog zraka, ispustite tlak u
sustavu i utvrdite uzrok problema.

Zaustavijanje rada i otpustanje pritiska

Kada zavrSite s prskanjem, zatvorite ventil pistolja i usmjerite pistolj za prskanje u prikladnu posudu. Zatvorite ventil za zrak
pistolja.

Nekoliko puta otvorite i zatvorite ventil pistolja, usmjeravajuci izlaz pistolja u spremnik kako biste ispustili preostali tlak iz piStolja
i crijeva koje spaja pistolj s uredajem.

Postavite prekida¢ smjera u polozaj ,Olak$anje”. Ostavite proizvod u tom poloZaju dok se tlak ne oslobodi i materijal ne povuée
iz sustava za dovod, obiéno oko 1-5 minuta. Ovaj postupak treba nastaviti samo onoliko dugo koliko je potrebno za oslobadanje
tlaka u sustavu.

Nakon $to se tlak otpusti, otvorite okidacki ventil pistolja, usmjeravajuéi izlaz pistolja u spremnik i provjerite da iz pistolja ne teCe
materijal pod tlakom. Nakon $to se uvjerite da u sustavu nema tlaka, zatvorite okidacki ventil pistolja, iskljucite proizvod pomocu
prekida¢a za napajanje, odspojite kabel za napajanje iz uticnice i iskljucite dovod komprimiranog zraka. Tek tada trebate rastaviti
pistolj za prskanje, odvojiti crijeva ili o€istiti proizvod.

OPREZ! Ne odspajajte pistolj za prskanje, crijevo od pistolja do uredaja, crijevo za zrak ili spojeve dok je sustav pod tlakom.

CISCENJE | ODRZAVANJE

OPREZ! Ciscenje sustava za dovod materijala treba obaviti odmah nakon prskanja. Osuseni materijal moze zagepiti mlaznicu,
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pistolj za prskanje, crijevo koje spaja pistolj s uredajem ili komponente sustava za dovod, uzrokujuéi oStecenje proizvoda.
OPREZ! Prije ¢iS¢enja, odrzavanja, skidanja mlaznice, rastavljanja pistolja za prskanje ili odspajanja crijeva, ispustite tlak iz susta-
va, iskljucite proizvod, odspojite utikaC kabela za napajanje iz uticnice i zatvorite dovod komprimiranog zraka.

Ciscenje nakon posla

Nakon prskanja, slijedite postupak isklju€ivanja i ispustanja tlaka. Provjerite da u sustavu nema tlaka, da je proizvod iskljucen, da
je kabel za napajanje iskljuCen iz zidne uticnice i da je dovod komprimiranog zraka iskljucen.

Uklonite preostali materijal iz spremnika za materijal. Osigurajte sav materijal koji je prikladan za daljnju upotrebu u skladu s
preporukama proizvodaca. Zbrinite sav materijal koji viSe nije prikladan za daljnju upotrebu i vodu za ¢is¢enje u skladu s lokalnim
propisima i preporukama proizvodaca materijala.

Ocistite unutrasnjost spremnika za materijal od preostalog materijala. Koristite Cistu vodu ili sredstvo za ¢iS¢enje koje preporucuje
proizvodaC materijala. Nemojte koristiti kausticna sredstva, otapala ili tekucine koje mogu oStetiti komponente proizvoda.

Nakon prethodnog ¢iS¢enja spremnika, napunite ga ¢istom vodom. Uklonite mlaznicu s piStolja za prskanje, ako je ugradena, i
usmijerite izlaz pistolja u prikladnu posudu. Spojite proizvod na napajanje i izvor komprimiranog zraka. Postavite prekidac smjera
u polozaj , Ciséenje ,,.

Pokrenite proizvod, otvorite ventil za zrak pistolja i otvorite okidacki ventil piStolja. Ispirajte sustav za dovod vode dok iz pistolja
za prskanje ne pocne teci Cista voda, bez vidljivih ostataka materijala. Ako je potrebno, prekinite ispiranje, ispustite prljavu vodu
iz spremnika, dodajte svjezu vodu i ponovite postupak.

Nakon ispiranja sustava, zatvorite okidacki ventil piStolja i zracni ventil piStolja. Zaustavite proizvod, iskljucite dovod komprimira-
nog zraka i ispustite tlak u sustavu. Zatim iskljucite kabel za napajanje iz zidne uticnice.

Nakon Sto se uvjerite da u sustavu nema tlaka, odvojite pistolj za prskanje od crijeva koje ga spaja s pogonskom jedinicom. Zatim
odvojite crijevo od prikljucka crijeva na pogonskoj jedinici. Umetnite kuglicu za ¢iS¢enje u kraj crijeva na strani pogonske jedinice,
a zatim ponovno spojite taj kraj crijeva na prikljuéak na pogonskoj jedinici. Drugi kraj crijeva ostavite odspojenim od pitolja za
prskanje i usmjerite ga u prikladnu posudu.

Ulijte Cistu vodu u spremnik za materijal. Spojite proizvod na napajanje i izvor komprimiranog zraka. Postavite prekida¢ smjera u
polozaj , Cigcenje ,. Pokrenite proizvod i gurajte kuglicu za ¢i$éenje kroz crijevo koje spaja pistolj s uredajem dok se kuglica ne
istisne na drugom kraju crijeva. Ponovite postupak s kuglicom za CiScenje ako je potrebno dok se svi ostaci materijala ne uklone
iz crijeva.

Nakon $to zavrSite s CiS¢enjem kuglom, zaustavite proizvod, zatvorite dovod komprimiranog zraka, ispustite tlak iz sustava i
iskljucite utika¢ kabela za napajanje iz zidne uticnice.

Ocistite pistolj za prskanje, mlaznicu, spojeve, navoje, brtve i vanjske povrsine crijeva od ostataka materijala. Ogistite mlaznicu
vodom ili sredstvom za ¢&id¢enje koje preporuuje proizvoda¢ materijala za prskanje. Ne koristite ostre alate za od¢epljivanje
mlaznice jer to moZe oStetiti mlaznicu i smanijiti kvalitetu prskanja.

Vanjske povrsine uredaja oCistite mekom, lagano vlaznom krpom, a zatim obrisite suhom krpom. Ne uranjajte uredaj u vodu, ne
perite ga mlazom vode i ne usmjeravajte vodu na elektriéne komponente, upravljacku plo€u ili prikljucke.

Nakon €iScenja, pistolj za prskanje, mlaznicu, crijevo koje spaja pistolj s uredajem i crijevo za zrak spremite na mjesto gdje se
preostala voda moze ocijediti i osusiti. Prije ponovne upotrebe provjerite jesu li svi dijelovi Cisti, neoSteceni i bez zagepljenja.

Odrzavanje proizvoda

OPREZ! Sve radove odrzavanja treba izvoditi dok je proizvod iskljuCen, kabel za napajanje iskljucen iz uti¢nice, dovod komprimi-
ranog zraka zatvoren, a tlak u sustavu ispusten.

Nakon svake upotrebe provjerite stanje crijeva koje spaja pistolj s uredajem, crijeva za zrak, piStolja za prskanje, mlaznice,
spojeva, navoja i brtvi. Ocistite sve prijave dijelove i zamijenite sve ostecene, istroSene, napuknute, deformirane ili propustajuce
dijelove prije ponovne upotrebe proizvoda.

Provjerite mlaznicu i pistolj za prskanje ima li zaCepljenja. Nemojte odCepljivati mlaznicu o3trim alatima, jer to moZe promijeniti
oblik otvora i smanjiti kvalitetu prskanja. Osteéenu ili istroSenu mlaznicu zamijenite novom.

Provjerite stanje kabela za napajanje i utikaca. Nemojte koristiti proizvod ako je kabel za napajanje oStecen, izlizan, prerezan ili
pokazuje znakove pregrijavanja. Zamjenu kabela za napajanje i popravak elekiricnih komponenti prepustite ovlastenom servi-
snom centru.

Pratite stanje gumene Cahure i vijka. Prekomjerno troSenje ovih komponenti moZe uzrokovati neravnomjerno dovodenje materi-
jala, smanjene performanse, pulsiranje protoka ili pove¢ano opterecenje sustava za dovod. Ako se primijeti troSenje, oStecenje ili
znacajno pogorsanje performansi proizvoda, zamijenite istroSene komponente kako je opisano u uputama za ugradnju i zamjenu
gumene ¢ahure i vijka.

Redovito provjeravajte jesu li transportni kotaci, okretni kotaci s blokadom i transportna rucka pravilno pri¢vrséeni i neoSteceni.
Prije pomicanja proizvoda provjerite je li spremnik materijala prazan ili osiguran kako bi se sprijecilo prosipanje.

Ne pokusavajte sami modificirati proizvod. Ne uklanjajte poklopce ili komponente kuéista osim ako to nije potrebno za aktivnosti
opisane u priru¢niku. Popravke koji nisu opisani u priruéniku treba prepustiti ovladtenom servisnom centru. Za popravke i zamjene
koristite samo rezervne dijelove koji su u skladu s preporukama proizvodaca.

Ugradnja/zamjena gumene Cahure i puza (Ill)
OPREZ! Ugradnju ili zamjenu gumene €ahure i puza vrsite samo kada je proizvod iskljuéen, kabel za napajanje iskljucen iz
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uti¢nice, dovod komprimiranog zraka zatvoren, a sustav bez tlaka. Prije pocetka rada ispraznite i o€istite spremnik materijala i
sustav za dovod.

Gumena Cahura i puz su radne komponente sustava za dovod materijala. Habanje moze rezultirati smanjenim performansama,
pulsiraju¢im protokom, neravnomjernim dovodom materijala ili prekomjernim optere¢enjem proizvodom. Ove komponente treba
zamijeniti ako su istroSene, oStecene ili ako se primijeti znacajno pogorsanje performansi uredaja.

IzvrSite ovaj postupak na stabilnoj, ravnoj povrsini. Zbog teZine proizvoda, nemojte sami naginjati ili podizati uredaj. Osigurajte
siguran i stabilan pristup prirubnici sustava za dovod materijala.

Skinite crijevo koje spaja pistolj s uredajem s prikljucka crijeva. Odvrnite matice koje pricvr$¢uju prednju prirubnicu gumene Ca-
hure. Ravnomjerno otpustite matice kako biste izbjegli oStecenje prirubnice ili pricvr$¢ivaca. Skinite prednju prirubnicu i uklonite
koridtenu gumenu Cahuru s puzem.

Ocistite gumeno sjediste, prirubnicu, priévrséivace i podruéje oko izlaza spremnika materijala. Uklonite sve osu$ene ostatke
materijala. Provjerite ima li priCvrS¢ivaca oStecenja, deformacija ili korozije.

Prije ugradnje provjerite stanje nove gumene ¢ahure i puza. Nemojte ugradivati napukle, deformirane, prekomjerno istrosene ili
prljave komponente. Ugradite vijke protiv rotacije u gumenu ¢ahuru, ako su ukljueni u komplet.

Lagano podmazite osovinu puza i unutradnjost gumene ¢ahure mazivom. PreporuCuje se silikonsko ulje ili neko drugo mazivo
prikladno za gumene komponente. Izbjegavajte koristenje maziva koja mogu ostetiti gumu ili kontaminirati radni komad.
Umetnite vijak u gumenu €ahuru s konusnog kraja ¢ahure. Okrenite vijak u smjeru kazaljke na satu dok njegov kraj ne bude u
ravnini s suprotnom povrsinom gumene ¢ahure ili malo ispod nje. Kraj vijka ne smije strsiti izvan povrsine ¢ahure.

Umetnite gumenu ahuru i sklop vijka u prsten sustava za dovod materijala. Podesite kraj vijka okrenut prema spremniku materi-
jala tako da bude pravilno poravnat s mjeSalicom/pogonom koji se nalazi u spremniku. Postavite gumenu €ahuru u prsten tako da
su njezini otvori i elementi za privrS¢ivanje pravilno poravnati s nosacem.

Ugradite prednju prirubnicu i matice za montazu M12. Ravnomjerno zategnite matice, naizmjeniéno naizmjeniéno, dok prirubnica
pravilno ne sjedne. Nemojte previse zategnuti matice kako biste izbjegli oStecenje prirubnice, navoja ili gumene ¢ahure.

Nakon sastavljanja, ru¢no okrenite puz ako dizajn omogucuije siguran rad i provjerite okrece li se glatko i ne trlja li se o pricvrsci-
vace. Ne posezite u spremnik materijala ili sustav za dovod dok je proizvod spojen na napajanje.

Prije poCetka rada nakon zamjene gumene ¢ahure i puza, navlaZite sustav za dovod kako je opisano u priruéniku. Nemojte susiti
proizvod dulje nego $to je potrebno za provjeru njegovog rada.

Skladistenje i prijevoz

Prije skladistenja ili transporta proizvoda, iskljucite ga, iskopCajte kabel za napajanje iz utiénice, zatvorite dovod komprimiranog
zraka i ispustite tlak iz sustava. Proizvod treba isprazniti od svih radnih materijala i temeljito oCistiti kako je opisano u uputama za
¢id¢enje nakon upotrebe.

Ne ostavljajte radni materijal u spremniku za materijal, crijevu koje spaja pistolj s uredajem, pistolju za prskanje ili mlaznici tijekom
skladistenja. OsuSeni materijal moZe zaCepiti sustav za dovod i oStetiti radne komponente.

Nakon ¢i§¢enja, ostavite pistolj za prskanje, mlaznicu, crijevo koje spaja pistolj s uredajem i crijevo za zrak da se osuse. Prije
skladistenja proizvoda provjerite da u sustavu nema vode.

Proizvod Cuvajte u suhom, zatvorenom i dobro prozraenom prostoru, izvan dohvata djece i neovlastenih osoba. Zastitite proizvod
od oborina, vlage, mraza, izravne sunceve svjetlosti, izvora topline i korozivnih tvari.

Prilikom skladistenja, kabel za napajanje, crijevo od pistolja do uredaja i crijevo za zrak rasporedite tako da ne budu presavijeni,
zgnjeceni ili pod napeto$¢u. Ne vjeSajte proizvod za kabel za napajanje li crijeva.

Proizvod prevozite tek nakon Sto ste ispraznili spremnik za materijal. Prije pomicanja provjerite jesu li poklopac spremnika za
materijal, piStolj za prskanje, crijeva i pribor osigurani od spontanog pomicanja ili pada.

Proizvod pomicite pomoéu rucke za transport i kotaci¢a. Ne vucite proizvod za kabel za napajanje, crijevo koje spaja pistolj s
uredajem, crijevo za zrak ili piStolj za prskanje. Prilikom pomicanja proizvoda po neravnom tlu, pazljivo ga vodite kako biste izbjegli
prevrtanje uredaja.

Prilikom prijevoza proizvoda u vozilu, osigurajte ga od klizanja, prevrtanja i udaraca. Proizvod prevozite u stabilnom poloZaju. Ne
stavljajte nikakve predmete na proizvod.
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA
ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0726/YT-82583/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:
Agregat do gfadzi | Putty spraying machine | Masina de pulverizat chit

220-240 V~ 50/60 Hz; 2200 W; 0,6 MPa, 2600 min™; 30 I; nr kat. | item no. | cod articol. YT-82583

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 12621:2025

EN 60204-1:2018 + A1:2025

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
EN 61000-3-3:2013 + A2:2021

i spetniajg wymagania dyrektyw:

and fulfill requirements of the following European Directives:

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:
Maszyny i urzadzenia bezpieczenistwa

2006/42/EC Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2014/30/EU Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/EU Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizérii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2026.07.07
(miejsce i data wystawienia)

I NS TR UK C J A O R Y G

V-CEPREZES ZARZADU

(nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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